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"Perfeccionamientos en los  cilindros superiores 

de es tira je  en máquinas de h ila r ".
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La invención se re fie re  a perfeccionamientos 

én e l cilindro superior de es tira je  en máquinas de h i 

la r, en e l cual los  caequillos envolventes que llevan 

un revestimiento elástico están fijamente unidos con 

5. los  an illos de rodadura ex terio r de cojinetes de roda

Mod. M í
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miento provistos de cuerpos de rodadura esféricos y 

dispuestos sobre un eje. La exigencia que los  fab ri 

cantes de máquinas de h ila r  ponen para estos c i l in ­

dros superiores consiste en que, además de un fundo 

5. namiento impecable,no solo muestren una vida de du­

ración muy larga, sino que sean también sencillos y 

baratos en su construcción, ya que en una sola máqui 

na de h ila r  estos cilindros superiores se han de em­

plear en un mimero muy grande. Ya existen en e l mer­

lo. cado ta les  cilindros superiores que trabajan impeca 

blemente. Su construcción es sin  embargo muy costosa. 

Los d istin tos elementos de construcción exigen un 

gran námero de procesos de mecanización, especialmen 

te  resulta muy elevado e l trabajo de mecanización le  

15. vantador de virutas. Por esta razón ya se ha propues

to proveer e l e je  de lo s  cilindros superiores de es­

t ir a je  con un diámetro esencialmente igu a l, para, de 

esta manera, reducir e l trabajo de levantamiento de 

virutas en la  fabricación del e je  y con e l lo  lo s  gas 

20. tos. Sin embargo no se pudo lo g ra r un resultado to ta l

mente sa tis factorio  ya que otros elementos de construc 

ción,por su estructura, no permitían una fabricación 

y  montaje baratos.

La invención tiene por cometido crear un c i 

25. lindro superior de es tira je  en e l  cual se cumplan la s  

exigencias impuestas y  en e l cual lo s  gastos de fab ri 

cación sean de lo  mas reducido posib le. De acuerdo con 

la  presente invención esto se logra  mediante la  combi 

nación de las siguientes características:

30. a) que los  cuerpos de rodadura es féricos rué



5.

10.

15.

20.

25.

30.

5 2 6 6 4 7*2
den directamente sobre e l e je  en gargantas de rodadu 

ra.

b) que los  an illos de rodadura exteriores es 

tén compuestos de material de pared delgada y cada ani 

l io  de rodadura ex terior posea por lo  menos un reborde 

para la  recepción de las fuerzas axiales que actúan en 

una dirección y

c) que por lo  menos un reborde de los  anillos 

de rodadura exteriores forme d irecta  o indirectamente 

una empaquetadura con e l eje.

Aquí puede, segdn una u lte r io r  característica  

de la  invención, por lo  menos un reborde de los an illos  

de rodadura exteriores formar con e l e je  una empaqueta 

dura de in te rs tic io .

Ya se han dado a conocer cilindros superiores 

de es tira je  en los cuales los cuerpos de rodadura esfé 

ricos ruedan directamente sobre e l e je  en gargantas de 

rodadura y en los cuales los  an illos  de rodadura exte­

riores están compuestos de material de pared delgada. 

Sin embargo, aquí se tra ta  de cilindros f i jo s ,  es decir, 

que cada vez se han dispuesto dos cilindros superiores 

de es tira je  fijamente sobre un eje  que, a su vez,están 

alojados en forma correspondiente mediante cojinetes de 

rodamiento. En esta disposición giran los  dos cuerpos 

de rodadura, por su unión f i j a  con un e je , a una misma 

velocidad. Esto repercute en forma especialmente desfá 

vorable cuando los  revestimientos elásticos de los  ci­

lindros superiores de es tira je  se han desgastado en fo r  

ma desigual. Como las velocidades de giro de ambos cuer 

pos de rodadura siguen siendo igual que antes, se obtie 

nen velocidades circunferenciales d istin tas, que pueden
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conducir a que e l  material a h ila r  se escurra, y por 

lo  tanto no sea suficientemente estirado, o bién a 

que se rompa. Estas desventajas se evitan en los c i­

lindros superiores de e s t ira je  que estén alojados in  

dependientes entre s i sobre un eje  que no g ire .

En e l presente cilindros superior está e l 

caequillo envolvente, que l le v a  e l revestimiento elás 

tico ,fijam ente unido a los  an illos  de rodadura exte­

rio res  de los  cojinetes de rodamiento. Esto tiene, 

en comparación con los c ilindros superiores, en lo s  

cuales este casquillo envolvente está unido "de mane­

ra que se puede so ltar con lo s  an illos de rodadura 

exteriores, la  ventaja de que se logra  una mayor exan 

titud  que no es reducida por un frecuente desmontaje 

del casquillo envolvente de los  an illos de rodadura 

exteriores debido al desgaste. Los cuerpos de rodadu 

ra esféricos ruedan directamente sobre e l e je  en gar 

gantas de rodadura, de manera que se puede prescin­

d ir  de un an illo  de rodadura in te r io r . Junto con e l 

empleo de an illos de rodadura exteriores de pared 

delgada se obtiene, por lo  tanto, una altura de cons 

trucción rad ia l extraordinariamente reducida, de ma­

nera que, sin aumentar e l  diámetro ex terio r de lo s  

cilindros superiores\de es tira je , se puede incremen 

ta r e l  diámetro del e je  en comparación con ejacucio 

nes comparables. Se obtiene asi una mayor r ig id ez  

del e je  que cumple asi la  tendencia a aumentar 

la  presiones de carga de los d ispositivos de est 

t ir a je . Los an illos de rodadura exteriores de 

pared delgada se pueden fabricar por ejemplo por
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- e l procedimiento de estirado por embutición en fole­

ína sen c illa  y barata. En e l empleo preferente de em­

paquetaduras de in te rs tic io  se tiene dada la  p o s ib ili 

dad de desarrollar los  an illos de rodadura exteriores 

de manera que, durante e l proceso de estirado por em­

butición, lo s  rebordes de lo s  an illos de rodadura se 

adapten en su exactitud de medida con e l e je , de mane 

ra que se formen empaquetaduras de in te rs tic io . Para 

e llo  no. se han de tomar medidas especiales, ya que du 

rante e l  proceso de estirado por embutición se obtie­

ne de todas maneras un correspondiente desarrollo de 

los rebordes. Se puede, por lo  tanto, prescindir de u l 

terio res  disposiciones de empaquetadura con lo  cual 

se obtiene una mayor sim plificación en comparación con 

las ejecuciones conocidas.

En e l dibujo se ha representado un ejemplo 

de ejecución la  invención.

En e l c ilindro  de es tira je  superior represen 

tado se compone de un caequillo envolvente 1 que lle va  

un revestimiento elástico  2. Con e l caequillo envol -  

vente 1 se han unido fijamente an illos  de rodadura ex 

terio res  3 y 4 de cojinetes de rodamiento provistos 

de bolas 5.Las bolas 5 ruedan en gargantas de rodadu­

ra 6 del e je  7. Los rebordes 8 de lo s  an illos de roda 

dura exteriores 4 poseen, en relación con e l diámetro 

del e je  7, en este lugar una diámetro ligeramente ma­

yor, de manera que estos rebordes forman con e l eje 

una empaquetadura de in te rs tic io . Las bolas 5 están 

recibidas en una jau la 9 que solo ha de asumir e l co 

metido de mantener la  distancia.
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La invención no está en forma alguna lim ita ­

da a la  forma de ejecución representada. Bajo e l alean 

ce de la  presente invención se encuentra también aque 

l ío s  cilindros de es tira je  superiores cuyos e jes no 

están sujetados centralmente como en ejemplo de ejecu 

ción representado, sino a ambos lados. En este caso 

muestran los an illos  de rodadura exteriores 3 una fo r  

ma sim ilar como los  an illos de rodadura exteriores 4, 

es decir, e l diámetro de lo s  rebordes de los  an illos 

de rodadura exteriores 3 se han ajustado asimismo a l 

diámetro del e je , de manera que se forma una empaque­

tadura de in te rs tic io .

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento asi como la  manera de rea liza r lo  en la  p rácti 

ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante -  

riormente indicadas son susceptibles de modificaciones 

de deta lle  en cuanto no alteren su princip io  fundamen­

ta l .  También se hace constar que e l invento corresponde 

a una so lic itu d  de patente presentada en Alemania con 

e l  námero J 28 176 VTIa/76 c de 21 de mayo de 1965, acó, 

giendose por lo  tanto a lo s  beneficios que conceden 

lo s  Convenios Internacionales en v igor, siendo lo  que 

constituye la  esencia del referido invento y por lo  

que se s o lic ita  Patente de Invención por 20 años en Es 

< paña sobre "Perfeccionamientos en lo s  cilindros supe, 

r io res  de es tira je  en máquinas de h ila r " , caracterizan 

dose por lo  siguiente:

1 .-  Perfeccionamientos en lo s  c ilindros supe­

rio res  de es tira je  en máquinas de h ila r , en lo s  cuales 

lo s  caequillos envolventes, que llevan  un revestimien-
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tp e lástico , están fijamente unidos con lo s  an illos de 

rodadura ex terio r de cojinetes de rodamiento provistos 

de cuerpos de rodadura esféricos y dispuestos sobre un 

e je , caracterizados, porque los  cuerpos de rodadura es 

fó ricos  ruedan directamente sobre e l e je  en gargantas 

de rodadura, los  an illos de rodadura exteriores están 

compuestos de material de pared delgada y cada anillo  

ex terio r posee por lo  menos de un reborde para la  recea 

ción de las fuerzas axiales que actúan en una dirección 

y por lo  menos un reborde de los  an illos de rodadura 

exteriores forma d irecta  o indirectamente una empaque­

tadura con e l  e je .

2.- Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 

1, caracterizados porque por lo  menos un reborde de los  

an illos  de rodadura exteriores forma con e l e je una em 

paquetadura de in te rs tic io .

^̂ P̂ERFECCIONAMIENTOS EN LOS CILINDROS SUPERIO­

RES DE ESTIRAJE EN MAQUINA DE HILAR", ta l y como queda 

substanciaímbnte descrito /?n la  presente memoria y en 

dibujo adji

Esta memó de s iete  hojas escritas-

a máóuina po3r
12MAY.1936

TRIEWEHK SCHAEFFLER o.H.G.,

J. GOMEZ X  EO Y MODEt
p. p. Firmeej: F. MornánJn Rut*
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