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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUCCION
formlada el 12 de maye de 1966 con el ne. 326.634
en
ESPANA
por DIEZ afics
a nombre de SCHOCK & CO., entidad slemana, establecida

_ en Gmfinder Str. 65, Schorndorf, Wirttemberg, Républica

Federal Alemans, pors

“ON PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LISTONES
ESTRATIFICADOS DE VARIAS PARTES"

El invento se refiere a un procedimiento para
la fobricacidn de listores, cuya parte principal consis-
te en un material sintético, ¥y cuya superficie estd pro-
vista parcial o totalmente de unirecubrimiento.

Los listones de material sintético, cuya super—-
ficle estd recubierta parcisl o totalmente por un recu-
brimiento, son ya conocidos,' Principalmente se trata de
conseguir con el revestimiento un efecto decorative;
shora bien, mediante la eleccién de un materiel de Te-

vestimiento adecuado, se puede conseguir tembién un au-
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nento de la resistencia mecdnica del listdén, y en muchos
casos sirve el revestimiento como medio de sujecidn del
listén.

EL revestimiento se venis aplicando hesta ahora
exclusivamente en una fase de trabajo separada sobre
el 1istén de materisl sintético oblenido mediante ex-
trusion y, en el caso de revestimientos metélicos, se
laminaban éstos, a condicidn de tener forme exclusive-
mente de cinte plana, sobre el cuerpo del Iistén hecho
de material sintético, mientras que en el caso Ge ‘te~
ner forma perfilada, se zunchaban sobre el cuerpo Gel
listén. Aparte de que esta clase de sujecidn del re-
vestimiento resultaba complicada y cara, era necesario
que Los cuerpos de listén obtenidos mediante extrusidn
fueran divididos en trozos de listdn relativamente cor—
tos, para dotarles de un revestimiento.

Lz finglidad del invento es ahors simplifi-
car sustancialmente lLa fabricacidn de listones provis-
tos de un revestimiento, ddndola una forma que hage
posible una eonfeceidn racional de tales listones,

Este objetivo puede al éanzarse, canforme &l
invento, mediante un procedimiento para la fabricacidn
de listones cuya parte principal comnsiste en un mate-
rial sintético, y cuya superficie estd proviste par-
cial o totalmente de un reves*bimiento,\ procedimiento en
el que el materiel sintético es inyectado a través de
we tobera, enfridndose y solidificdndose defrds de la
fobera, por el hecho de que el material de revestimien~—
to es alimentado a la tobera de manera continue, even-

tualmente con una secclidn transverssl moldeada previa~
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mente de manera correspondiente y 2 la misma velocidad
que la velocidad de salida del material sinté‘ciqo. Median-
te este procedimiento resulta posible, por lo tazﬁ;o, fam
bricar un listdén provisto de un revestimiento, en une
sdla fase de trabajo y sin ningin tratamiento wWlterior.
La fabricacidn puede realizarse &l mismo tiempo
de maners continua, arrclléndose con un dispositivo el
listén saliente de la tobera para su eavic, o bien pu~
diéndose cortar en trozos de igual largo, segin sea la
eonfiguracidn de la seceidn transversal del listén.
Come revestimiento pueden hellar aplicacidn me-
teriales rigidos, flexibles y perfilados. As{, por ejem—

plo, se pueden utilizar tejidos textiles, asi como re—

- vestimlientos hechos de materiales a base de madera, o

bien ldminas, en especial ldminas metdlicas, o también

.perfiles confeccionados a base de tales ldminas o de cin-

tas métalicas més gruesas. También en el caso de poseer
el materiagl de revestimiento una forma perfilaeda desfa-
vorable, queda asegurado al mismo tiempo por el proce—
dimiento conforme 21 invento, que no se formen cavidades
enfre el revestimiento y el cuerpo del listdén hecho de
material sintético.

Mencionaremos todavia a este particular, que
bajo el concepto de listén deben ser comprendidos tzmbién
cuerpos que sean muy delgados, pero en cambio correspon-
dientemente anchos, de modo que eventualmente ensamblendo
tales listones, se pueden confeccionar por ejemplo, recu-
brimientos para mesas, cubiertas de proteccidén para pa—
redes o similares. El revestimiento puede servir para
diversos fines en el tendido de tales listones. Puede ser-
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vir exclusivamente como decoracidn, o directamente como
proteceidn de superficies. En el primero de loc casos es
imaginable, por ejemsle, €l emplear como revestimisuto
un tejido de buen aspecto, eventualmente dotado de las
ilugbraciones correspondientes, tejido que con su cara
a conbemplar es aplicado Sobre el material s nbético, en
este caso transparente, del listén. BEn el listén termi-
nado resultardn el tejido o la imagen visibles a Hravés
del material sintético, mientras que en el dltimo caso
une limina metélica brillante puede formar directamente
la superficie del listén o la superficie.del tableru de
una mesa. A

Si se trate, por ejemplo, de revestimientos for—
mados por una cinta metélica plena, entonces mantienen
éstos, a no ser que estén incrustados parciaslmente en
el material sintético, exclusivamente por adhesidn sobre
el cuerpe del listdn, mientras que si se tratae de un res-
vestimiento consistente en un metel perfilado, éste es—
taréd forzosamente snclado en el materisl sintébtico del
listlén. Ahora bien, unae fijacidn segura del material
de revestimiento sobre el cuerpo del listdén, especial-
mente cuends 4ste estd constituido exclusivamerte por unae
ldmina plana o una cinta plana, puede conseguirse si
sobre la superficie del revestimiento que sirve para
l1a unidn con el material sintético, se aplica, antes de
la coincidencia con el material sintético, un agente ad-
hesivo. Asimismo puede ser conveniente, en especial tre-
téndose de un material de revestimiento perfilado, el
enfrier ¢l material del revestimlento en su parte de su-

perficie libre de materizl sintético, especialmente al
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eoincidir con el material sintético. Mediante esta medi-
da de precaucidn se puede conseguir inmediatamente la
solidificacidn exigida de le masa de materisl sibtético
del cuerpo del listén, que se encuentra dentro del ma-—
terial perfilado de revestimiento. _

St se trata, por ejemple, de revestimientos
metdlicos, entonces hay que cuidar que en la puesta en
prdctica del procedimiento no sea dafiada por efectc de
friceidn, motivado por las relaciones de presién reinan-
tes en el interior de la tobera, la superficie del ze-
vestimiento no cargada por el material sintético, en
cualquier caso es conveniente, por lo tante, el q{ze al

menos en el momento de coineidir el révestimiento con

el material sintético, se aplique un Iubricamente Sobre

1la parte de la superficie del revestimiento que no esté
cargada por el material sintético. Este lubricamte puede
ser, por ejemplo, una grasa ylubricax‘rhe que, gl ser arras—
trado €l material del revestimiento, se agrega 2 su via;
g1 bien resulta sustancialmente mds ventajoso el que,

al coincidir el revestimiento y el material sintético,
se gplique sobre el revestimiento una capa de material
sintético, preferentemente transparente, que sirva co-
mo Iubricante., Esta capa de material sintético cumple a
este respecto tres misiones: Por un lado se consigue con
ella una proteccidn eficaz de la supeﬁ:ﬁ‘icie del reves-
fimiento; después entra en accidn una conbrapresidn res-
pecto a la presidén ejercida sobre el revestimiento peor
la elimentacién del material sintético a unir con el
revestimiento, de mods que la alimentacidn a la tobera
del material sintético provisto del revestimiento resul-
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ta bastante mds ventajosa, y finglmente puede esta capa
de material sintético permenecer sobre el listén ya ter-
minado en colidad de capa probectora, no rebiféndose de
é1 hasta el momento de su utilizacidn.

Los revestimientos que ya antes de ser unidos
con el materisl sintébtico posee una seceidn transversal
premocldeads correspondientemente, pueden ser sometides,
para su perfilado finel, a una nucva deformacidn- an ade—
lante o detrds de la tobera. Con ¢llo se pueden Ffabricar
también listones que estén dotados de un revestimiento
cerrado. En este caso se perfilaréd por lo pronte previa-
mente el revestimiento de tal modo, que ¢l material sin-
tético pueda llegar a través de una hendidura correspon-
diente 2 la cara interior del revestimiento, después de
1o cusl puede btener luger el perfilade definitivo en,
delante o detrds de la teberd, quedando el material sin-
tético circundado asi totalmente.

Para la puesta en préctica del procedimiento
es gpropiade, de manera especlalmente ventajosa, un dis-
positive con una disposicidn de tobera provista de un
cuerpo de gufa, que recibe ¢l material de revestimiento
y cuya ecanal de guls desemboca en la cédmara de inyeceidn
de materisl sintético de la tobera, o bien que, en cali-
dad de via de desIfzamiento, llega hasta la salida de
la fobera, apoyando asf &l material de revestimiento con-
tra el materiel sintético Licuads entrante. Conveniente—
mente recibe este disposi’civo forma de cabeza de inyec-
cidn combinads con un dispositive de extrusién, en cuya
caja estdn dispuestos el cuerpo de gufa junto con la to-

bera, preferentemente de maners inbercambisble. Segin el
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perfil de listdn exigido, se pueden montar asi en la ca-
ja de la cabeza de inyeceidn, los cuerpos de guia y las
toberas correspondientes. S
Para crear condiciones favorables para la unién
del material del revestimiento sobre el cuerpo del lis-
tén, resulta ventajoso que la parte conductora del mate—
rial del revestimiento, perteneciente al cuerpo dé guia,
esté refrigerads y/o aislada frente al calor, y que la
parte conductoras del material sintético licuado esté
preferentemente caldeada. Si se trata de materiales de
revestimiento que sean flexibles, tales como ldminas me-
t4lica, entonces puede la cabeza de inyeccidn estar com-
binada con un dispositivo de extrusidn, que impulsa el
material sintético licumdo en la direccidn de retirada.
En este caso es imaginable el introducir ¢l material de
revestimiento en la cabeza de inyececidn desde un lado
a desde arriba.

Si, por el contrario, se trata de un revesii-
nmiento perfilado al menos previamente, entonces resultea
favorable dar a la cabeza de inyeccidn forma de cabeza
de inyeccidn angular que, preferentemente, estéd combina~
da con un dispositivo de perfilado. En este caso debe
ser introducido el mabterisl de revestimiento en la cabe-
za de inyeccidn en la direceidn de retirada, mientras
que el materisl sintético licuado pasa entonces desde
un lado a la cdmera de inyeccidn de la ‘"'tobera, a través
de un dispositivo de extrusidn, ya que ¢l dispositivo de
perfilado erea condiciones desfavorables de sitio para
el dispositive de extrusidn.

Il dispositive de perfilado puede estar hecho
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de tal modo que, antes de entrar el material de revesti-
miento en la cabeza de inyeccidn, sea dicho matéﬁel per=-
filado, tanto previemente, como también definitivémen’ce.
Ahora bien, si se trata de fabricar listones que estén
completamente circundados por un revestimiento, entonces
es conveniente prever un puesto de perfiledo previa y
obro de perfilado definitivo, debiendo entonces este Wi-
timo montarse a continuacidn de la cdmara de inyeccidn
de la tobera. Conforme & otra forma de reslizacidn del
invento, se puede prever en la cebeza de inyeccidxi; de-
lantera de la tobera, un canal de alimentacidn para ali-
mentar a la via de conduccidn del cuerpo de gufs, 2 efec~-
tos de proteger la superficie del maberial de revesti-~
niento, 2l menos un agente de presidn gaseoso, si bien
preferentemente wn lubricante, en especigl en forma de
un meterial sintético relativemente biando.

En el dibujo han sido representados varios lis-
tones de material sintético provistos de un revestimien-
to, que han sido fabricados por el procedimiento confor-
me gl invento, asi como también, a manera de ejemplos de
realizacidn, diversos dispositivos pafa la pueﬁta en pric-
tica del procedimiento de acuerdo con el inveﬁto, MO S—
trandos '

La fig. 1, una vista en perspectiva de un lis—
tén decorativo con un revestimiento flexible, por ejemplo,
formado por une tira de tejido, ¥ con un cuerpo de lis-
t6n consistente en un material sintébico;

la fig. 2, una viste en perspectiva de un lis-
$dén decorativo con un revestimiento formado por unz cine

ta metdlica plana, y con un cuerpo de listdn hecho de
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material sintéticos

la fig. 3, una vista en perspectiva dz un 1is-
tén decorativo t2l como suwele ser empleado en puertas co-
rrederas de vidrio, ¥y que estd proviste de un revesti-—
miento perfilade formado por una cinta metdlicam;

la fig. 4, una vista en perspectiva de un lis-
tén provisto de un revestimiento metdlico perfilado, que
presenta una proteccidn de superficie;

la fig. 5, una seccidn longitudinal parcial a
través de una cabeza de inyeccidn conectada a un dizposi-
tivo de extrusidén, para la Ffabricacidn de listones con
un revestimiento no perfilado, por ejemplo, de tejido,
en una representacidn esquemdtioca;

le fig. 6, una seccidn longitudinal a través

de otra cabeze de inyeccidn hecha en formae de cabeza de

- inyeccidn angular, para la fabricacidén de listones con

un revestimiento perfilado, en representacidén esquemé-
tica;
o la fig. 7, una seccidn parcial segin la linea
7-7 de la fig. 6;

la fig. 8, una representacidén conforme a la
fig. 6 a través de otre ejemplo de realizacidn de una
cabeza de inyeccidn angular conforme al invento.

. El 1istdn mostrado en la fige 1, confeccionado
por el procedimiente conforme als}invento, presenta un
cuerpc de listdn designado con 12, en cuya cara infe—
rior estd moldeada una patilla 14 de seccldn transversal
de forma de dientes y que sirve para la fijacidn de lis-
tén. Lia cara superior del cuerpo de listén 12 presenta

una escobtadura en forms de ranura, designada con 16, cu~-
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yo fondo de ramura estd recubierto por un revestimiente
18,. Este revestimiento estd formado por una tire de fe-
jide que, con ayuda del procedimiento conforme al inven—
to, es insertada ya en la ranura 16 durante la fabrica-
cién de listdn. Para la fabricacidn de este listén (véase
la fig. 5) sirve, por ejemplo, una cabeza de inyeccidn
designada en general con 20. En lLa caja 22 de la cabeza
de inyececidn estd montado, de menera intercambiable, un
cuerpe de guia designads con 24. En el cuerpe de gufa
estd dispuesto un canal 26, en el que estd conducida en
direccién de retirada la cinta de tejido 18, que es de-
senrollada, por ejemplo, por un dispositive de desenro—
llamiento 28 dispuesto por encima de la cabeza de inyec—
cién. En el lado frontal del cuerpc de gula, y de menera
desmontable, estd dispuesta una placa de tobera 30, en
1a que desembocs el canal de conduecidn 26. Inmediata-
mente detrds de la placa de tobera 3 estd prevista, en
el cuerpo de gufa, una cédmara de inyeccidn 32 y la que,
a través de um canal 34 dispuesto en la caja de la cabe~
za de inyeccidn, se puede alimentar, por un dispositive
de extrusidn 36, un material sintético licuado, bajo pre-
sidn. Ta megnitud de la presidn estd elegida de a2l modo
que el maberial sintético liecuado se puede unir de tal
manera con el tejido, que al salir el 1istdn 38 de la
tobera, ya no sea posible separdr la cinte de tejido 18
del cuerpo de material sintético. A

Bn el listdn mostrado en la fig. 2, estd dis-
puesta sobre el cuerpe de listdn hecho de material sin-
tético y designado con 40, una cinta metdlica plana 42,

en Iugar de una tira de tejido. Tal como puede apreciar-

- 10 -
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se, se ha aplicado aqul entre el cuerpo de listéw 40 y
la cinta metdlica 42 que sirve como revestimiento, vm
agente adhesivo designado con 44, que antes de que la
cinta metdlica sea conducida a une cebeza de inyeccidn
apropiada eg aplicads sobre la cara correspondients de
dicha cinta. Este listdn puede ser febricado, por ajem-
plo, mediante 1a cabeza de inyeccidn descrita anterior-
mente, y siempre que se trate de une cinta metdlica fle-
xible relativamente delgada y que esta cinta pueda ser
alimentada a1l esbeza de inyeccidn de la misma menera que
la cinta de tejido 18, mientras que si se trata en carbio
de wna cinta metdlica que no pueda ser retirada por un
dispositive de desenrcllado, e.s recomendable, tal como
se ha indicado en la figs. 5 mediante lineas de trazos y

puntos, introducir la cinta metdlica en la cabeza de in-

yeccidn en la direccidn de retirada. ,

En la fig. 3 se musbra, por ejemplo, un listén
decorativo 5Q como puede ser aplicado usualmente en puer-
tas correderas de cristales, pudiendo apreciarse gue una
parte de la superfiéie del mismo estd recubierta por un
revestimiento dotado de un perfil, cue estd formado por
una ecintza metdlica 52. Pare la fabricacidn de un listdn
provisto de un revestimiente perfilade, puede servir, por
ejemplo, la casbeza de inyeccidn angular 54, mostrade en
las fig. 6 y 7. En el cuerpo de gufa de esta cabeza de
injreocidn estd dispuesto, en el exbtremo opuesto a la
plaeca de ‘tobera 58, un puesto de perfilado previc 60,
gl que estd adjudicado un pueste de perfilado definitivo
62 en la caja de la cebeza de inyeccidn angular. A tre~
vés de un canal 64 llega desde un dispositivo de extru—
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sién 66, a presidn, un materiel sintético licuadn, que
Pasa a le cdmora de inyeccidn 68 de la tobera, junto a
la que es hecho pasar el revestimiento 52 perfilado pre-
Yiamen‘be o terminado Qe perfilar en los puestos de per—
filado previamente ¢ terminado de perfilar en los pues-
tos de perfitade previo o perfilado definitivo 60, 62
respectivamente. Tal como puede apreciarse claramenie, el
cenal de conduccién 70 del cuerpo de gufa es elimentado,
a través de un canal de alimentacidn 72 é de una pleza

de wnidn 74, desde una fuente de reserva que no ha sido
representada, un Iubrificante que llega a la superf:f-.éie
del. revestimiento no provista de material sintébico, fore
mende una pelicula de deslizamiento que impide que, al
ser hecho pasar el revestimiento a través del cuerpo de
gufa, pueda ser dafiada su superficie, egpacisglmente en
la zona de la cdmara de inyeccidén 68 de la tobera, ya

que 8ll¥, bajo la presidén del materisl simtétito licuado,
esta superficie del revestimiento estd expuesta a grén—
des fuerzas. de, friceidn.

.

Fn la fig. 4 ha sido mostrade un listén, cuyo
cuerpo de Listdn 80 presenta un revestimiento 82 formado
por une cinta metélica perfilada, y cuya forma de seceidn
trensversal es similar e la del revestimiento 52 del lig-
tdn 50 conforme a Iz fig. 3. Ahora bien, en esta construc-
cidn del listdn presente ¢l revestimiento, en su super—
ficie, una capa protectora 84 de material sintético que
se aplica directamente durente la fabricacidn del listdn,
pﬁ.di endo permenecer sobre el revestimiento en celidad de
proteccidn de superficie hasta el montaje del listén,

gsiendo despuds retirada. Un listén asi puede conseguirse,

- 12 -



por ejemplo, con la cabeza de inyeccidn angular 86 mos-
trads en la fig. 8. Esta cabeza de inyeccién angular,
que en su estructura se corresponde sustancialménte con
la construccidn de la cabeza de inyeceidn angular confor-
5 me alas fig. 6 ¥y 7, si bien con la diferencia de cue
falta la alimentacidn de lubricante, presenta frerte al
canal de alimentacidmn 88, a través del que se alimenta
el moterial sintético licuado a la cémara de inyeccidn %0
de la tobera, un canal 96 dispuesto en ¢l cuerpo de guia
10 92 0 en la eaja 94, por el que es conducido bajo p:cfesidnl
eventualmente por medic de otro dispositive de extiusidnm,
que no ha sido mostrado, meterial sintético al revesti-
miento conducido en el cenal de conduceidn del. cuerpo
de gufa. La tobera de la placa de tobera 98 estd prefor—
15 mada el mismo tiempo de bal modo, que resulte, eventusl-
" mente a partir de un material sintético transparente, la
deseada capa protectora 84 que recubre la superficie del
revestimiento. Even’cualment_e puede estar hecho el cuerpo
de gufa también de t2l modo, que llegue hasta la salida
20 de la tobera con la parte que presenta el canel vuelto

hacia la superficie del material de revestimienta.

N O T &

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que
25 se presentan para que sean objeto de esta Patente de In—

-13 -
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troduceidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ Un procedimiento para la fabricacién de lis—
tones estratificados de varias partes, que poseen un Lis-
tén de soporte de material sintético provisto parcizlmen-
te de un revestimiento & maners de banda, en cuyo listén
de soporte se introduce a presidn el materizl sintéivico
pléstico por medio de una tobera correspondiente a la
seccidn transversal del listén de soporte, eplicéndose
la tira de revestimiento sobre la superficie deseada del
Iistén de soporte con uma velocidad correspondiente & la
velocidad de salida del listdn de soporte, ceracterizade
porque la tira de revestimiento, junto con una capa de
recubrimiento que queda sobre la tira de revestimiento,
sirve como lubricante y recubre hacia elfuera la tira de
revestimiento, es puesta en contacto con ¢l materia) sin-
t&bico en el interior de la tobera, saliendo las tres
partes conjunbanente de la tobera, en forma de listén eg-
tratificado acobado.

2+~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, caracterizadeo porque la capa de recubrimlento
es una capa de material sintético.

3+~ Un procedimiento de acuerdo con las relvip-
dicaciones 1 § 2, caracterizado porgue sobre la superfi-
cie del material de revestimiento que sirve para la unidn
con el maberial sintébtico, se aplica un agente adhesivo
antes de su coineidencia con el material sintético.

4.~ Un procedimiento de acuerdo con una cualquie~
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el maberial de revestimiento es sometido a ofira
deformaeclidn en, delante o detrds de la ‘tobera.

- 14 -



5o~ Uk procedimiento de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque el material de revestimiento es enfriado en su par-
te de superficie Iibre de material sintético, en especial
5 ol coincidir con el material sintéticos
6o~ Un procedimiento de acuerdo con una cugle
quiera de las reivindicaclones precedentes, caracteriza-
ds porque sobre el revestimiento se ejerce, antes de su
penetracidn en la tobera, una presidn constante por me-
10 dioc de un agente de presidne
7.~ Un procedimiento para la fabricacidn de
listones estratificados de varias partes.
Tal y como se ha deserito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafion ¥
15 con los fines que se han especificado.
Bota Memoria consta de gquince hojas eseritas
a mdquine por una sola cara.
Madrid,

P. 4. 28 FER. 16

EPD/.
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