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MENORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATCENTE DE INTRODUCCIOR
formulada el 11 de mayo de 1.966 con el mim. 326.578
en

ESPANA

por DIEZ afies
a nombre de WILLIARSOF-DICKLE MANUFACTURING CQ.,. enfidad
norteamericena, establecida em 509 West Vickery Boulevard,

Fort Worth, Tejas, Estados Unidos de América., por:
"UN PROCEDINIZNTO PARA FORMAR SOBRE UNA PRENDA DE
ALGODOIT UN PLIEGUL PLANCHADO QUE SEA RESISTENTE A
UNA PLURALIDAD DE LAVADOS SUBSIGUILNTES®

Este Invento se refiere a un procedimiento mejo—
rado pars el tratamiento de prendas de alfoddn, 2 prendss
de algoddn que tengan propiedades mejoradas de retencidn
de pliegues y, mds concretomente, a un procedimiento para
el tratamiento de prendas de algoddn para proporcionar a
las mismas propledades mejoradas de retencidn de pliegues.

LI uso de diversas clases de maberias quimicas
o reginos polimerizables para tratar materiales textiles de
eelulosa, especlalmente algoddn, para proporcionarles una

resistencia a la formacidn de pliegues y propiedades mejo-
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radas de lavar y poner es bien conocida. Estos productos
quimicos y resinas incluyen el formaldehido, glioxal, acro-
leina, variass resinas de urea~formaldehido inecluyendso re—
sines de dimetiloletbtilenc urea ciclieca (CEU), melaming y
formaldehidos de melamina modificados, resines epoxddicas
y otras de las resinas endurccibles por calaor que pueden
ser condensadas con gldehidos ¢ que pueden ser polimerizeo—
das sobre el algoddén eon reaccidn con les moldcuwlas de ce=
lulosa, o las cuasles pueden reaccionar sin polimerizacién a
moléculas de celulosa de enlace cruzade.

Los tejidos tratados de esta forma tienen tambidn
otras propiedades mejorados, fales como un mejor control
de encogido, secalc nds répido, resistencia a la putrefac—
cidn, etc. Sin embargo se presentan también ciertos efec—
tos Indeseables del uso de estas resines termoendurecibles,
especialmente dismimmeidn en la resistencia al desgarre ¥y a
12 traceidn y a la resistencia a la abrasidén. Una desventa~
Ja primeipal es que los pliegues plenchados que se formen
en lLos tejidos o prendas de algoddn tratados mo son retent
dos después de varios lavados e, incluso despuds del pri-
mer lavalo, el pliegue no estd tan biem definido como leo
estaba anteriormente a lo etapa de lavado. Como las prendas
o tejidos ya hen sido trotadas con uns resina que df resis—
tencia a las formeecidn de pliegues ¢ arrugas, es muy difi-
cil mejorar la apariemcia del pliegue después de que las te
didos han sido lavados, ya que el tejido tiende a oponerse
a la formacidn de un pliegue en el mismo,

Lia importancia de un proceso comeréial que permita
aplicar pliegues a prendsas de algoddn, teles como pantalones
de trebajo, camisas de trabajo, blusas y faldas plisadas,
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pubelones flojos, y similares, cuyos pliegues quedardn sus-
tancialmente retenidos por las prendas incluso despuds de
muehos lavados y limpiezas, es fécilmente evidente.

Consigulentemente, es un objeto de esbe inventn el
tratar prendas de algoddn para dotarlas de propiedades me-
joradas de retencidn de pliegues.

Otro objeto de cste invento es proporcioner wa pro-
cedimiento para formor en una prends de 2lgoddn un pliegue
planchado gque sea resistente a muchos laovados subsiguientes
¥ que quede refenido por la prenda después de estos lava-
dos.

Todavia atro objebo de este invento es proporcio-
nar una prends de algodén que tenga hecho en lo misma un
pliegue planchade siendo dicho pliegue resistente a una
multiplicidad de lavados ¥y que permaneszces ¢l plicgue en la
prends después de cada avado.

Parg al canzar Los objetos de este invento, uma ca-
racteristica reside en impregnar la prends de algoddn con
una emulsidn acuosa de una mezcla de resine de tieleno
urea—iclica~formeldehido y de 1 a 2 partes en peso basada
en el peso de la resina de un covnolimero bu'i:adieIlo-acrilq-
nitrilo que tenga una relacidn de mondmeros de 55% a 45,
respectivamente, extraer el exceso de mezcla de la misma,
former un pliegue y plencher al calor a la largo de la 1li-
nea de pliegues para iormor un pliegue, y luego curar La
mezcla de fijacidn permancinte del pliegue en ella.

Otra caracterictica reside en ¢l hecho de que la
pieza plegada y tretada tenga sproximsdanmente el % en peso
de la resine ciclice de etileno urea-formaldehido y apro-

xinadenente del 5 al 10 % y preferentemente el 8% en peso
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del copolimero butadieno-acrilenitrilo, basodo en el peso
de la prenda seca antes Gel trateamiento.

Otros objetos, caracteristicas, y venbajas del
invento quedardn més cleras en la presente descripeién.

Se ha descublerto que puede formarse un pliegue
planchado e una prenda de algoddn y que diche pliegue es
refenido incluso después de estar sometida 12 prends s nu-
chos lavados ¢ limpiezas, impregnando primero lao prenda
con uns emilsidn auosa que contenga de 1 a 2 partes de
un copolimero butadieno acrilenitrilo (de una relacidn
de mondmeros del 55% — 45%) por cada parte de una resi-
na de eftileno ures ciclica-formaldehido, extrayendo la
emulsidn hagta un 50-55% de absorecidn de liquido en i~
medo, formando un pliegue en la prenda, planchando 2l
calor ¢l pliegue hasta que seque y curando la mezcla
sobre el tejido, siendo tal la cantidad de resine y copo-
Iimero utilizados en la emulsidn que quede retenido en
el producfo acabado oproximadamente el 55 de resina y
eproximademente del 5 al 10% del copolimero. Las propiec—
dades de retencidn del pliegue de la picza tratads de
la forme indicada anteriormente, incluso despues de nu-
merosos lavados, son superiores a los mismas propiedsdes
en un tejido tratado uUnicemente con la resins. Sin em—
bargo, cuando le cantidad de elastdmero es menor que la
coantidad de CEU, a saber, 1% o 2% del copolimsro por ca-
ds 5% de la resine C8U, las propiedades de rotencidn de
pliegues Ge 1ls prends no son ssiisfactoriss.

i siguiente ejemple es simplemente ilustrati-
vo de una realizacidn del invento, ¥ no ha de ser con=

giderado como limitativo del invento en forma alsuna.



BIEMFTO 1
Se prepard una emulsidn acuosa que contenia {I_O-S
signientes ingredientes:
Partes en peso

Resina de etileno urea cielica~Lformaldehido

(Rllon-i.be R"‘l)n L N N I N e R R R N R W 20
Butadieno~acrilonitrile (Chemigun 235 CHS). 39.
11@8# ..-...I‘..Il........'...-......'.....‘ 35

Solucidn el 354 de nitrato de zinc (catali-
zador =7 de Rohm and HacS)e eeesevvecnscns 2,3
Rhonite R-1 c¢s la marce registrada de Rehm end
Haas, Filadelfia, P4, para su resina de etile—
no eciclice~formaldehido (CEU), com el 0% de
sélidos, y el catolizador H~T es fambidn una
marca registrada de la misma compafiis para su solucidn
al 35 de catalizador de nitrato de zinc preferido para
su utilizacidn con su resina de etileno urea—ciclica~for—
moldehidoe. El Chemigun 235 CHS es suministrado por la di-
visidn quimica de la Goodyear Tirer & Rubber Company y
es un copolimero bufadieno-scrilonitrilo que tiene una
relacidn de mondmeros de 55 partes de bubadieno a 45 par-
tez de acrilonitrilo, siendo el tamafio medio de particu-
las del materisl de 2.500 Angstroms. EL producto contie-
ne sproximadamente un 42 % de sdlidos y las particulas
estén dispersadas en un medio acuoso con un agente anid—
nico de tensivactive que dd al latex una gren toleroncia
a los iones salinos.

Un par de pantalones fabricados de tejido de al-
goddn cruzade tipo IV mﬁn. 9 fué sumergido en un baiic de

la emlsidn enterior a temperaturs embiente durante
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sproximadamente un minubte, hasta que quedoron saturados
todos las partes de la prenda. Wo se producen dafios mor
un tiempe de inmersidn mayor. Se sacaron entonces los
pantalones de trabsjo y se les permitid escurrir Guran~
te unos cuantos minutos antes de ser extrsidos hasta

um 0% de ebsorcidén de liquido basado en el peso origi-
nal en seco de la prenda y se colocaron entonces sug—
venente sobre una plancs de vepor. Ik cabezal de ja plane-
cha de vapor se manbuvo spretado contra los pantalones
hagts que estos estuvieren secos, tras lo cual les pan-
talones plegados se colgaron verticalmente en un seca—
Gor y fueron sometidos o une temperatura de 177 ¢ duren-—
te cinco minutos, lo gue curd la mezcla y fijé el plie~
gue en la prenda. La prende tratada tenfe un pesc inere-
mentado, basado sobre el peso en seco de la prenda, de
13 aproximadamente, ¥y el incremento debido a la presen—
cla de aproximadamente 5% en peso de resina y Ge aproxi-—
madamente el 8% en peso del copelimero butadieno acrilo-
nitrilo.

Se trotaron varics pares de pentelones de trom
bajo de algoddn cruzado en la forma descrita en ¢l ejem-
plo I 4 excepto en que los prendas tratados con los plic-
gues planchalos en las mismos tenfan proporciones dife—~
rentes de resina y de copolimeros de bubadieno acriloni-—
trile curados sobre las prendes, o bien las prendas fue—
ron brotades sélo con la resina o sblo con el elastomerocs
Tas prendag fueron lavedes y seccadas en tambor une vesz
Y se compararon los pliegues, y entonces se lavaron y se
secaron en tambor un ftotal de veinte veces comparandose

de nuevo los pliegues. Los resultados se incluyen en l1a
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siguiente tablas

. orcentaje de re-
Bjemplo Tratamiento del +tejido P J
teneidn de pliegue

planchade
lavado i lavado
1
una vez ! 20 veces
2 Sin tratar nulo nilo
3 6o CEU . 51 35
4 55 Busf?ig%g%oi .%ﬁlonitrﬁo nuloc aulo
5 10% Butadi cno—-acrilonitrilo nule nulo
(Hycar 1571) ,
6 5+ CEU, 5 Butadieno-acriloni- 89 7
) trilo (Chemigum 235 CHS).
T Y CEU, 10% Butadieno-acriloni-~ 86 72
trile (Chemigum 235 CHS).
8 0 CBU, 105 Triazona~formalde- 47 nulo
hido,
9 55 Triszona~Lformaldehido 45 nulo

De 1o tabla anterior, se deducird que la retencidn
del pliegue planchado en las prendes tratadas de acuerdo
con el invento, ejemplos 6 y 7, es mayor despues de ha—
ber sido lavadas veinbe veces que 1o es la refencidn del
pliegue planchado del tejido tratado con la resina del
ejemplo 2 despues de un solo lavado. _

Como no existia resina en los ejemplos 4 y 5, se
wtilizd aluminato sddico como ecatalizador de curado en

una cantidad equivalente al 0,5 de Ios sélidos de caucho
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en solucidn.

Il latex empleado en los ejemplos 4 y 5 es tam-—
bien un copolimero de bubadiene acrilonitrilo que tisnve
une relacidn de mondmeros de 70 a 75 partes del primero a
30 a 25 partes del segundo, y aue e suministrade por
The B. F. Gbodrich Company bajo su marcae registrada Hucer
1571. Ta triszona de los ejemplos 8 y 9 se forme haclendo
reaccionar una dimetil urea con una smina primaria, tal
como la etilamina, y luego heciendo reaccionar el produc—
to0, triszona, con doc moles Qe formaldehido, en condicones
alcalinas, paras producir &l egente de Lavar y poner trig-
zone~Fformaldehido, que tiene la fédrmia:

0 .

]

G,

HOCHzliI N- 2OH
HQC\ /CH2

)
1
.62H5

Cuando se utiliza la expresidn "prends de algoddn®
en la descripcidn anterior y en las reivindicaciones, ha
de entenderse que también incluye prendas que contienen
unz mezcka de algoddn y otras fibres, pero en las cuales
la prenda tiene la mayoria de las caracteristicas de una
prends de slgoddn, incluyendo la poca aptitud para rete~
ner un pliegue después de un lavado.

Quedard claro que para aplicaciones comerciales
el maberial scuosc del ejemplo 1 contendrd un cierto mi~
mero de aditivos, incluyendo un suavizador, tal como si~
liecona, dispersidn de polietileno, un agente tensiocactive

cationieco efc., para dsr un tacto suwave y para mejorar la
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resistencia a la rotura y la facilidad de cosido del te-
jido; un polimero soluble en agua tsl como el alcohol de
polivinilo, almiddn modificado, ¢ una resins precondensa—
da termoendurecible, para dar més cuerpo @l tejido; una
reging blenda termopldstica, tal como resins acrilica, pa-
ra mejorar 1o relacidn de resistencia al desgarre y re-
sistencia a la sbrasidn y dar a la prenda un tacto suave
Y cuerpo una sillcona para que tenga una duradera y umna
registencia a las manchas de origen acuwoso; y otros aditi-
vos incluyendo otros ablandadores y lubricantes, depen—
diendo de las propledades desesadas en la prenda de algo-
adn.

Aungue se ha descrito el nitrato de zinc como
catalizador, se pueden wbiligar para el CEU obros caba-—

Lizadores conocidose.

N O T A

Log puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no estableclda, practicada ni divulgada en Espafia, que
ge presentan para que sean objeto de esta Patente de In—
troduceidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ Un procedimiento para formar sobre una pren-
da de glgoddn un pliegue planchado que sea resistente a
una pluralidad de lavados subsiguientes y que sea todavia
retenido por la prenda despuds de dichos lavados, que come

prende, impregnar dichs prenda con una emilsidn acuosa de

22.2.67 -9 -
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ung mezcla de una paerte de resina de etileno urea efcli-
ce~formgldehido y de una 2 dos parbtes en peso, basadas
en diche resins, de un copolimero bubadieno acrilonitrilo
que tiene una relecidén de mondmeros de 55 partes de buta-
dlieno a 45 partes de acrilonitrilo, extreer el exceso de
emulsidn de dicha prenda, formasr un pliegue en dicha pren-
da y plenchar gl calor dicha prenda a lo large de lg Ii-
nesa de 'doblez pare formar un pliegue en ella, y someber
dicha prenda e uns temperature suficiente para producir
el curado de la mezcla sobre ella, teniendo dicha pren—
da tratada glrededor de 5% en peso de etileno ures ci~
clica~formeldehido y desde aproximadamente 5 a JO% en
peso de copolimero de butedieno acrilonitrilo sobre ella,
basado en el peso en seco de la prenda.

2.~ Un. procedimiento segin la reivindgicacidn 1
para formar sobre una prends de 2lgoddn un pliegue planche-
do que sea resistente a uns pluralidad de lavados subsi-
guientes y que sea todavia retenido por la prenda despuds
de dichos lavados, en el cual la centidad de dichs mez—
cla que permanece en dichs prends después de dicho tro-
tamiento es alrededor de 5% en peso de dicha etileno
urea cielica—formeldehido y alrededor del 8% en peso del co
polimero de butadieno acrilonitrilo, basado en €l peso en
geco de la prenda.

3e~ Unt procedimiento segin la reivindicacidn 1L
para formar sobre una prends de slgoddn un pliesue plan~
chado que sea resistente o una pluralidad de lavados sub-
siguientes y que sea todavia retenido por la prenda des—
pués de dichos lavados, en el cual la cantided de dicha mez
ela que permanece sobre dicha prenda despuds de dicho tre—

2242067 -10 -
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tamiento es alrededor del 5% en peso de dicha ebileno
ures cfclice-formaldehido y alrededor del 5% en pess
del copolimero de bubsdieno acrilonitrilo, basado en el
peso en seco de la prenda.

4.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1

vara formar sobre uns prends de algoddn un pliesgue plancha—-

do que sea resistente a unma pluralidad de lavados subsi-
gulentes y que sea todavia retenido por la prends despuds
de dichos lavades, en €l cual la cantidad de dicha mez~—
cla que permenece sobre dichs prends después de dicho
tratamiento es slrededor del 5% en peso de dicha etileno
ures ciclica—formeldehido y alrededor del 10% en peso del
copolimero de butadieno acrilonitrilo, basado en el peso
en seco de la prendz. )

He~ Un procedimiento para formar sobre una
prenda de algoddn, un pliegue planchado que sea resise
tente a una plurslidad de lavados subsigulentes y que
sea todavia retenido por la prenda despuds de dichos lLa-
vados, que comprende impregnar dicha prenda con una
mezc¢la de una parte de resing de etileno urea eciclice—
farmeldehido y desde una a 2 partes en peso de un co-
polimerc de bubadieno acrilonitrile que tiene una re-
lacidn de mondmeros de 55 partes de butadieno a 45 par-
tes de acrilonitrilo, extraer diche emulsidn hasta que
el peso de dicha prends es el 50 por ciento magyor que
su peso en seco, formsr un pliegue en dicha prenda ¥y
planchar al calar dicha prenda humeda & lo largo de la
linea de plegado hasta que seque para formar un plie~
gue en ella, y someter dicha prenda a una temperaturs
suficiente para producir el curado de la mezcla sobre

2202.67 o Il Ld
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ella, teniendo diche prends un btrotemiento slrededor
del 5% en peso de etileno urea eiclice~formaldehide
¥ desde alrededor del 5% hasta el 10% en peso de cope—
limero de butadieno acrilonitrilo sobre ella, basado en
el peso en geco de la prenda.

6+- Un procedimiento segin la reivindicacidn 5
para former sobre una prenda de 2lgoddn un pliegue plan-—
chado que sea resistente o unas pluralidad de lavados sulyw
siguientes y que sea todavis retenido por ls prends des—
puds de dichos lavados, en €l cusl la cantidad de dicha
mezcla gue permsmece sobre dichs prenda despuds de dicho
tratamiento es glrededor del 5% em peso de dicha etilenc
urea ciclica~formsldehido y alrededor del 8% en peso de
copolimero de butadieno acrilenitrilo, basado en el pe—
S0 en seco de la prenda.

Te— Un procedimiento segin la reivindicacidn 5
para formar sobre una prenda de algoddn un pliegue plan-—
chado que sea resistente a una plurslidad de lavados sub—
siguientes y que sea todavia retenido por la prenda des—
puds de dichos lavados, en el cual 1la contidad de diche
mezcla que Permenece sobre dichs prends despuds de dicho
tretomiento és slrededor del 5% en peso de dicha etilenc
urea ciclica~formaldehido y slrededor del 5% en peso del
copolimero de butadieno acrilonitrilo, basado en el peso
et seco de La Drenda.

8o~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 5
para formar sobre una prenda de algoddn un pliegue plan~
chado que sea resistente a una plurslidsd de lavados sub-
siguientes y que sea todavia retenido por la prends des—

puds de dichos lavados, en el cuagl la contided de dicha

2202.67 - 12 -



mezcla que permenece sobre dicha prenda después de dicho
tratamiento es alrededor del 5% en peso de dicha etileno
urea clclica~formaldehido y alrededor del 10% en peso del
copolimero de butadieno acrilonitrilo, basado en el peso
en seco de la prenda.

5 e~ Un procedimiento pars formar sobre una
prenda de algoddn un pliegue planchado que sea resisten—
$e @ una plurglidad de lavados subsigulentes.

Tal y como se ho descrito en la Memoria que
10 antecede, y con log fines que se han especificados

Esta Memoria consta de trece hojas esceritas

a miquina por uns sols cara.

Madrid, 2 8 FEB. 9aB

BPD/
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