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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l ic i ta r

P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  
e n

E S P A Ñ A  
por D I E Z  años

a nombre de THONAS FRENCH & SONS LIMITED, entidad b r i tá ­
n ica, estab lecida en Chester Road, Manchester, Lancashi- 
re , In g la te rra , por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CINTAS DE CAL 
DEO".-

Este invento se r e f ie re  a una c in ta  de caldeo - 
e lé c tr ico  de la  clase , en lo  que sigue denominada la  cía  
se a la  que se hace re fe ren c ia , que comprende una c in ta  
t e x t i l  que incluye un elemento de caldeo de re s is te n c ia  

5 e lé c tr ic a  en d isposic ión  en forma de urdimbre. Dicha cin 
ta  es usualmente te j id a  a p a r t i r  de h ilo s de f ib ra  de v i 
d rio , por su c a ra c te r ís t ic a  e lé c tr ic a  y de re s is te n c ia  - 
a l ca lo r, y e l elemento de caldeo de re s is te n c ia  e lé c tr i  
ca es incorporado en la  misma como un elemento en forma 

10 de urdimbre durante la  tex tu ra .
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Bajo c ie r ta s  condiciones de uso, como por ejem­

plo donde un trozo  de la  c in ta  e s tá  montado de modo que 
sus extremos estén  anclados relativam ente, parece ex is­
t i r  una incidencia indebida de frac tu ra  del elemento eléc 

5 t r ic o ,  aun cuando la  c in ta  no e s té  so lic ita d a  lo n g itu d i­
nalmente, y e l  objeto del presente invento es reduc ir la  
incidencia de t a l  f ra c tu ra . El examen de dichas fra c tu ­
ra s  demuestra la  incidencia de un doblez que se ha forma 
do en e l elemento debido a l  movimiento en e l ligamento,

10 lo  que re s u l ta  en acumulaciones loca lizadas que da lugar 
a un doblez o fra c tu ra  f in a l .

Los experimentos e investigaciones han demostra 
do que dicha incidencia de fra c tu ra  del elemento e l é c t r i  
oo puede se r  reducida notablemente comunicando una ondu- 

15 lac ién  somera, o lig e ro  rizado, a dicho elemento, lo  —  
cual puede efectuarse después de la  fab ricac ión  de la  — 
c in ta  haciendo pasar la  misma a través de ro d illo s  de r i  
zado.

Según e l invento, una c in ta  de caldeo e lé c tr ic o  
20 de la  clase a la  que se hace re fe ren c ia  se ca rac te riza  - 

porque el elemento de caldeo de re s is te n c ia  e lé c tr ic a  - -  
tien e  una formación rizad a  u ondulada permanentemente f i  
ja .  Preferentemente dicha formación ondulada es de forma 
de onda senoidal regu la r.

25 Es evidente que dicho rizado introduce algún l i
gero grado de e la s tic id ad  long itud inal en e l  elemento y 
reduce también el movimiento del elemento en e l  ligamen­
to , y se cree que estos fac to res  son conjunta o in d iv i­
dualmente, responsables de la s  ven ta jas obtenidas de es- 

30 te  modo, como se ha dicho en lo  an te rio r porque la  in c i-
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denoia de fra c tu ra  se reduce grandemente. El rizado c ie r  
tamente perm itirá  también que la  d i l a c ió n  y contracción 
del elemento o que la s  tensiones loca les sean absorbidas 
localmente por pequeños incrementos y decrementos de la  

5 amplitud de la s  ondulaciones y ésto debe d is tr ib u ir  la s  
fuerzas tendentes a s o l ic i ta r  e l elemento, u o rig inar e l 
movimiento en e l ligamento, y por tan to  o tra  posible ex­
p licación  del resu ltado  obtenido. Preferentemente, por - 
lo  tan to , e l  rizado u ondulación, aunque sea lo  menor po 

10 s ib le  conmensurado con la  obtención del resu ltado  desea­
do, será de un orden t a l  que e l  alargamiento es justamen 
te  mayor que el fa c to r  de alargamiento y contracción del 
elemento bajo condiciones c íc lic a s  de traba jo  de "conec­
tado y desconectado" como por ejemplo cuando esté  contro 

15 lado termostáticam ente.
El dibujo adjunto es una v is ta  en perspectiva - 

de un corto trozo de c in ta  de caldeo hecha de acuerdo — 
con el presente invento.

Como se representa, la  c in ta  a es de f ib ra  de - 
20 v id rio  te j id a  de 1,25 cm. de anchura que tien e  40 cabos 

de h ilo  de 150/3/4, te jid o s  con h ilo  de 225/2/3 de 22 pa 
sadas por 2,5 cm. El ligamento se dispone de la  manera - 
conocida para proporcionar dos espacios tubulares longi­
tud ina les en cada uno de los cuales e s tá  situado un h ilo  

25 b de oaldeo de re s is te n c ia  e lé c tr ic a  desnudo o a islado . 
Después de te je r ,  la  c in ta  de caldeo es hecha pasar a — 
través de ro d illo s  rizadores de una forma t a l  que oomuni 
quen e l h ilo  una ondulación de onda senoidal regu la r, — 
permanentemente f i j a ,  de 15 mm. de paso y 2,5 mm. de am- 

30 p litu d  t o t a l .  El elemento de dicha c in ta , cuando es sub-
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siguientemente enrollada o "bloqueado" de la  manera —— 
usual, re tien e  su fic ien te  ondulación para ser justamente 
v is ib le  en e l  borde del ro l lo  o paquete y no se elim ina 
en dicha operación de "bloqueado".

Durante el uso, aun cuando la  c in ta  de oaldeo 
esté  montada de modo que sus extremos se mantengan con - 
re la t iv a  r ig id ez , se encuentra que hay una menor inciden 
oia de fra c tu ra .

El invento no e s tá  evidentemente lim itado a to ­
dos lo s d e ta lle s  d e l ejemplo aquí d e sc rito . Por ejemplo, 
e l  elemento de caldeo de re s is te n c ia  en forma de urdim­
bre puede se r rizado an tes de t e j e r  l a  c in ta , aunque és­
to  puede in troduc ir algún problema de te jed u ra , y pueden 
hacerse o tras modificaciones o variaciones de d e ta lle  — 
sin  s a l i r s e  del alcance del invento.

N O T A

Los puntos de invención, propia, no nueva, pero 
no estab lec ida , p racticada n i  divulgada en España, que - 
se presentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de - 
Patente de Introducción, por DIEZ años, son lo s  siguien­
te s :

13. - E&joras introducidas en l a  fab ricac ión  de 
c in tas de caldeo de la  c lase  a la  que se hace re fe ren c ia  
en la  descripción, caracterizadas porque un riz o  c ondu­
lac ió n  se comunica a l  elemento de caldeo después del t e ­
jid o  de la  c in ta .

23. - Mejoras según el punto 1, caracterizadas
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porque el elemento de la  misma tien e  una formación perma 
nentemente rizada u ondulada.

32. - Mejoras segdn se re iv ind ica  en el punto 2, 
caracterizadas además porque los r iz o s  u ondulaciones — 
son del orden de 15 mm. de peso y 2,5 mm. de amplitud.

42. -  Mejoras segdn se re iv in d ica  en e l  punto 2 
o 3, caracterizadas además porque lo s r iz o s  u ondulacio­
nes son de forma de onda senoidal regu lar.

52. -  Mejoras introducidas en la  fabricac ión  de 
c in tas de caldeo.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que ante 
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas e s c r ita s  a má 
quina por una so la  de sus caras.

Madrid,

JVM. ^ -  5 -
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