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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

' e n
' E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N.V., entidad holande­
sa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:

"UN APARATO MEZCLADOR"

La presente invención se refiere a un aparato mezcla­
dor que posee una serie de compartimientos contiguos e inter­
conectados, que están por sus extremos inferiores, y de modo 
que pueden cerrarse, conectados a una salida común, habiendo 

5 una entrada que desemboca en uno de los compartimientos, en
la parte superior de este.

Se conocen ya en general aparatos de mezcla del ti­
po arriba indicado. En una de las formas de realización de 
este tipo ya conocido se prevé un transportador que, en cuan- 

10 to se llena el primer compartimiento, echa el material en el
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segundo compartimiento. Tan pronto como este compartimiento 
se llena, el material es echado en el tercer compartimiento, 
y así sucesivamente, hasta terminarse de llenar el ultimo 
de los compartimientos. Una vez llenos todos los comparti­
mientos, ástos se descargan simultáneamente en un lugar co­
mún de entrega. En el caso de estos aparatos ya conocidos, 
el transportador arriba citado exige el empleo de un motor.

El aparato mezclador que ahora se propone no sólo 
prescinde de la necesidad de tal motor sino que, aparte de 
los dispositivos de cierre de la entrada y la salida, no 
necesita tampoco partes móviles.

La invención consiste en que en los aparatos mezcla­
dores del tipo arriba indicado como conocido los compartimien­
tos comunican a distintos niveles, y la entrada desemboca 
en el compartimiento que comunica con otro compartimiento 
por el más bajo de dichos niveles.

Cuando el material a tratar es suministrado por me­
dio de la entrada, el primer compartimiento de este aparato 
mezclador se llenará hasta alcanzarse el nivel al que dicho 
compartimiento comunica con otro compartimiento. El material 
continuamente suministrado fluye y pasa entonces al segundo 
compartimiento, hasta llegar al nivel al cual el segundo com 
partimiento comunica con el tercero. El material suministra­
do fluye entonces pasando al tercer compartimiento, y así 
sucesivamente, hasta que se llenan todos los compartimien­
tos.

Al suceder esto, se corta o detiene el suministro, 
y se abre la salida común para todos los compartimientos, a 
consecuencia de lo cual todos los compartimientos descargan 
simultáneamente. Debido a esta descarga simultánea de los
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compartimientos, los materiales procedentes de los diferente 
compartimientos se mezclan, eliminándose así en gran parte
toda fluctuación de la calidad de la corriente de material
suministrada al aparato mezclador.

El aparato mezclador arriba citado puede utilizar­
se para homogenaizar materiales granulares y líquidos. Son 
ejemplos de loa primeros los materiales granulares utiliza­
dos en la fabricación do hilos, películas y otros artículos 
conformados por los procedimientos de hilatura por fusión, 
extrusión y moldeo por inyección. Estos materiales pueden 
estar compuestos de poliolefinas (tales como al polietile­
ne y el polipropileno), poliamidas, poliestere,3 y vidrio.

Son ejemplos de materiales líquidos los aceites, y 
las soluciones formantes de hilos y de películas.

Si el aparato conforme a la invención se utiliza 
para homogenaizar líquidos, es necesario que, durante el 
llenado, todos y cada uno de los compartimientos están ce­
rrados por separado por su extremo inferior. De esta manera, 
el rebose o desbordamiento de los materiales desde el com­
partimiento en el cual desemboca la entrada tiene lugar so­
lamente en la parte alta de los compartimientos.

Para homogeneizar materiales granulares, que tienen 
una fluencia diferente, no es preciso satisfacer este requi­
sito. En este caso los compartimientos, durante el llenado, 
pueden estar en comunicación libre unos con otros por sus 
extremos inferiores, siendo la salida común la que este pro­
vista de un solo dispositivo de cierre.

En este caso, la anchura de los pasajes libres que 
hay en los extremos inferiores de los compartimientos depen 
de del ¿amaño de los granulos.
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Es áe notar que también en este caso es posible que 

todos y cada uno de los compartimientos se cierren por sepa­
rado. Para el aparato mezclador conforme al presente inven­
to pueden concebirse varias formas de construcción.

Hay, por ejemplo, aparatos mezcladores del tipo arri 
ba indicado como conocido, en los cuales los compartimientos 
están formados dentro de un recipiente por medio de un nume­
ro de tabiques concéntricos, en cuya parte superior se deja 
un espacio o hueco respecto a la pared del recipiente, ha­
biendo una entrada y una salida previstas en la parte supe­
rior y en la inferior del recipiente, respectivamente.

Con arreglo a una de las formas de realización de 
este invento, los tabiques de un aparato del tipo arriba de^ 
crito están construidos de manera que su altura os mayor se­
gún van yendo colocados más afuera, y la entrada desemboca 
en el compartimiento central, yendo los compartimientos co­
nectados por su extremo inferior, de modo que puede cerrar­
se la comunicación, con una salida común.

En este aparato, el material suministrado llena pri­
mero el compartimiento central, después de lo cual el mate­
rial continuamente suministrado fluye rebosando del compar­
timiento central al segundo compartimiento hasta llenarlo, 
después de lo cual, y de la misma manera, se llenan los com 
partimientos tercero y siguientes.

Tan pronto como todos los compartimientos están lle­
nos, se detiene el suministro y se abre la salida ae los com 
partimientos. A consecuencia de ello, todos los comparti­
mientos descargan simultáneamente, efectuándose así una com 
pleta homogeneizacién del material granular.

Los tabiques anulares pueden ser cilindricos, cóni­
cos, o en parte cilindricos y en parte cónicos.
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Los tabiques han de estar conformados de manera que, 

cuando se abra la salida del recipiente, el contenido de to­
dos los compartimientos llegue a la salida de manera tal que 
todos ios compartimientos se vacíen simultáneamente.

5 Así, en el caso de que los compartimientos sean de
distinta capacidad, el caudal o gasto de material que sal­
ga del compartimiento más grande habrá de ser máximo.

Aquí, tambián, si se utiliza el aparato para homo- 
geneizar material granular, los tabiques no tienen necesi- 

10 dad de extenderse hasta el fondo del recipiente, y en esta
forma de construcción los compartimientos están cada uno 
conectado, de modo que puede cerrarse la comunicación, a una 
salida común. Pero es posible aquí dejar un espacio o hueco 
entre los extremos inferiores de los tabiques y el fondo 

15 del recipiente, y dotar a este de una sola salida que pue­
da cerrarse.

En lugar de estar dividido el recipiente por medio 
de tabiques anulares, puede estarlo por medio ae tabiques 
radiales. En este caso los tabiques entre los compartimien- 

20 tos, por su parte superior, no sólo han de dejar un espacio
respecto a la pared ¿el recipiente sino que, a partir del 
compartimiento en el cual desemboca la entrada y vistos en 
uno de los dos sentidos periféricos opuestos, o en ambos, 
han de presentar alturas crecientes, siendo desiguales en 

25 altura los tabiques que delimitan el compartimiento de en­
trada.

Es de notar que en los aparatos mezcladores que, 
como arriba se ha indicado, tienen su recipiente dividido 
en compartimientos por medio de tabiques radiales, los com 

30 partimientos pueden tambión comunicar a niveles diferentes,

5



5

10

15

20

25

30

326569
de manera que sea distinta a la de emplear tabiques de al­
turas desiguales.

En una forma diferente de realización del invento, en 
la cual el recipiente está dividido en compartimientos por
medio de tabiques radiales, la entrada consiste en un tubo 
cuyo extremo inferior desemboca en uno de los compartimientos
estando la pared del tubo provista de unas aberturas repar­
tidas a distinta altura y cada una de las cuales constitu­
ye un pasaje hasta otro de los compartimientos; y en esta 
forma de realización todos los compartimientos están conec­
tados, por sus extremos inferiores, de modo que puede cerrar­
se la comunicación con una salida común.

Al suministrar a través del tubo el material a homoge 
neizar, el compartimiento en el cual desemboca el extremo in­
ferior del tubo se llena hasta la abertura de la pared del 
tubo situada por encima del mencionado extremo inferior. El 
material fluye luego pasando al segundo compartimiento has­
ta que se llega al nivel de la abertura inmediata superior. 
Luego se llena el tercer compartimiento, y así sucesivamen- - 
te.

Para material granular, los compartimientos tampo­
co necesitan en este caso estar provistos de salidas que 
puedan cerrarse por separado.

La invención se aclarará en lo que sigue con refe­
rencia a los dibujos adjuntos, que muestran varias formas 
de realización a las que sin embargo no se limita el ám­
bito de la invención. En dichos dibujos:

- la figura 1 es una representación esquemática 
de una primera forma de realización del presente aparato 
mezclador;
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- la figura 2 representa esquemáticamente una segun­

da forma de realización del aparato; y
- la figura 3 ilustra una tercera forma de realiza­

ción.
En la figura 1, se designa con el numero 1 un reci­

piente que por su extremo superior está provisto de una en­
trada 2, y en su extremo inferior tiene urna salida 3 que pue­
de cerrarse.

En el recipiente 1 hay fijos tres tabiques cónicos 
4) 5 y 6. Este aparato está ideado para usarlo en la homoge- 
neización de material granular. Por consiguiente, no es ne­
cesario que cada uno de los compartimientos formados por los 
tabiques 4) 5 y ó y la pared del recipiente 1 vaya provis­
ta de salidas que puedan cerrarse. Con los aparatos utiliza­
dos para este fin, sólo se necesita la salida cerrable 3.

Cuando un aparato de esta forma de realización se 
utiliza para la mezcla discontinua de material granular, se 
abre la entrada 2 y se cierra la salida 3* El material su­
ministrado fluye cayendo en el compartimiento central, limi­
tado por el tabique 6, hasta llenarse este compartimiento.
Por el fondo abierto del compartimiento central, el material 
granular penetra entonces en los demás compartimientos sola­
mente hasta una altura limitada.

En cuanto se llena el compartimiento central, el ma­
terial continuamente suministrado fluye pasando al comparti­
miento formado entre los tabiques 6 y 5. La diferente altura 
de los tabiques 6 y 5 impide que el material entre, ya en 
esta etapa, en los compartimientos existentes entre los tabi­
ques 5 y 4 y entre el tabique 4 y la pared del recipiente
1 o
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Después áe llenarse el compartimiento comprendido 
entre los tabiques 6 y 5) el material suministrado fluye 
pasando al compartimiento siguiente.

Tan pronto como se hayan llenado todos los comparti­
mientos, se detiene el suministro (por ejemplo, cerrando la 
entrada 2), después de lo cual se abre la salida 3* Todos 
los compartimientos, entonces, se descargan simultáneamen­
te.

En la forma de realización conforme a la figura 2 
hay montados en el recipiente 1, que está provisto de una 
entrada 2 y una salida 3, cuatro tabiques radiales 7) 8, 9 y 
10. A partir del compartimiento sobre el cual desemboca un 
tubo 11 conectado a la entrada 2, y vistos en dos sentidos 
opuestos, estos tabiques van creciendo en altura, siendo 
desiguales en altura los tabiques 7 y 8.

Por la entrada 2 se suministra a través del tubo 11 
el material a homogeneizar, que fluye cayendo en el compar­
timiento comprendido entre los tabiques 7 y 8 y la pared 
del recipiente. En cuanto se llena el primer compartimiento, 
el material fluye rebosando por el tabique 7 y, después de 
lleno el segundo compartimiento, rebosa por el tabique 8 y 
finalmente por el tabique 10.

En la forma de realización ilustrada en la figura 
3, el recipiente 1, que tiene una entrada 2 y una salida ce- 
rrable 3, está también provisto de cuatro tabiques radiales 
7, 8, 9 y 10 que en sus extremos inferiores dejan un paso 
entre los compartimientos constituidos por los tabiques. A 
la entrada 2 va conectado un tubo 11 que por su extremo in­
ferior está provisto de una abertura 12 que constituye un 
pasaje hasta el compartimiento formado por medio de los ta-
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biques 7 y 8. Es más, el tubo, a diferentes aliuras, está 
provisto de pasajes que van a los compartimientos restantes. 
Una abertura 13 conduce al compartimiento delimitado por los 
tabiques 7 y 10; una abertura 14 al compartimiento delimita­
do por los tabiques 9 y 10; y una abertura 15 al cuarto com­
partimiento, delimitado por los tabiques 8 y 9.

Cuando el material granular se suministra por medio 
del tubo 11, los diversos compartimientos se cargan sucesi­
vamente y, después de haber abierto la salida 3, se descar­
gan simultáneamente.

Para que esta forma de realización pueda utilizarse 
para homogeneizar líquidos, los compartimientos han de estar 
provistos cada uno de un pasaje cerrable que vaya a la sa­
lida común, impidiéndose de ese modo que los compartimientos 
se llenen simultáneamente por los pasajes que hay debajo de 
los tabiques.

La presente solicitud que corresponde a la presenta­
da en Holanda con fecha 12 de Hayo de 1.965, bajo el número 
65-06004, se acoge a los beneficios del artículo 51 del vi­
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invención, propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE anos, son los siguien­
tes:

13.- Un aparato mezclador que posee una serie de 
compartimientos contiguos e interconectados, que están por
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sus extremos inferiores, y áe modo que pueden cerrarse, co­
nectados a una salida común, habiendo una entrada que desem­
boca en uno de los compartimientos por la parte superior de 
éste; caracterizado dicho aparato por el hecho de que los com 
partimientos comunican a distintos niveles, y la entrada de­
semboca en el compartimiento que comunica con otro comparti­
miento por el más bajo de dichos niveles.

23.- El aparato del punto 1, que comprende un reci­
piente en el cual hay un número de tabiques concéntricos, 
en cuya parte superior se deja un espacio o hueco respecto 
a la pared del recipiente, habiendo una entrada y una salida 
previstas en la parte superior y en la inferior del recipien 
te, respectivamente; caracterizado dicho aparato por el he­
cho de que los tabiques van aumentando en altura según van 
estando colocados más afuera, y la entrada desemboca en el 
compartimiento central, yendo los compartimientos conecta­
dos por su extremo inferior, de modo que puede cerrarse la 
comunicación, con una salida común.

3B.- El aparato del punto 1, en el cual el recipien 
te está dividido en compartimientos por medio de tabiques 
radiales, caracterizado dicho aparato por el hecho de que la 
entrada consiste en un tubo cuyo extremo inferior desemboca 
en uno de los compartimientos, estando la pared del tubo 
provista de unas aberturas repartidas a distinta altura y 
cada una de las cuales constituye un pasaje hasta otro de los 
compartimientos; y de que todos los compartimientos están 
conectados por sus extremos inferiores, y de modo que puede 
cerrarse la comunicación, con una salida común.

43.- Un aparato mezclador.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
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de, representado en el dibujo que se acompaña y para los 
fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de once hojas escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, 

P .A.

-  11  -
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