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MEMORIA DESCRIPDIVA
pare solicitar
PATENTE Do INVENCION
‘en
"ESPANA
por VEINTE aflos

a nombre de ALGEMENE KULSTZIJDE UNIE N.V., entidad holande-
sa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holenda, por:

"UI APARATO MBSZCLADOR"

- -

s e e . ot e g e s
—

La presente invencidn se refiere a un aparato mezcla-
dor wue posee una serie de compartimientos contiguos e inter—
conectados, que estdn por sus extremos inferiores, y de modo
gue pueden cerrarse, conectados a una salida comim, habiendo
una entrada que decemboca en uno de los compartimientos, en
la parte superior de dste,

Se conocen ya en general aparatos de mezcla del ti-
po arriba inaicado. En una de las rormags de realizacidn de
este tipo ya conocido se prevé un transportacor que, en cuan—

to we llena el primer compartimiento, echa el material en el
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segundo compartimiento. Tan pronto como este compartimiento

g6 llena, el material es echado en el tercer compartimiento,
y asi sucesivamente, hasta terminarse de llemar el Ultimo

de los compartimientos. Una vez llenos todos los comparti-
mientos, éstos se descargan simultdneamente en un lugar co-
min de entrega. En el caso de estos aparatos ya conocidos,
el transportador arriba citado exige el empleo de un motor.

Bl aparato mezclador gue ahora se propone no sélo
prescinde de la necesidad de ¥Yal motor sino que, aparie de
log dispositivos de clerre de la entrada y la salida, no
necesita tempoco partes mdviles.

La invencidn consiste en que en los aparatos mezcla—
dores ﬂei tipo arriba indicado como conocido los compartimien-
tog comunican a distintos niveles, y la entrada dezemboca
en el compartimiento que comunica con otro compartimiento
por el mds bajo de dichos niveles.

Cuando el material a tratar es suministrado por me-
dio de la entrada, el primer compartimiento de este aparato
nezclador se llenard hasta alcanzarse el nivel al que dicho
compartimientso comunica con otro compartimiento. El material
continvemente suminisitrado fluye y pasa enbonces al sezundo
compartimiento, hasta llegar al nivel al cual el segundo com
partimiento comunica con el tercero. Bl materizal suministra-—
do fluye entonces pasando al tercer compartimiento, y asi
sucesivamente, hasta que e llenan todos los compartimien—
toge

Al suceder esto, se corta o detiene el suministro,
vy se abre la salida comin para todog los compariimientos, a
consecuencia de lo cual todos loa compartimientos descargan

. - . . ’
simultdneamente. Debido a cuta descarga simultanea de los
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compartimientos, los materiales procedentes de los diferentes

compartimientos se mezclan, elimindmdose asl en gran parte
toda fluctuacidn de la calidad de la corriente de material
suministrade al aparato mezclador.

El aparsto mezclador arriba citado puede uiilizar-

se para homogeneizar materisles granulares y liguidose Son
ejenplos de los primeros los materiales granulares utiliza=
dos on la Ffabricacidn de hilos, peliculas y otros articulos
conformados por los procedimientos de hilatura por fusidm,
extrusidn y moldeo por inyeceidn. istos materiales pueden
estar compuestos de poliolefinas (bales como ol polietile-—
no y el polipropileno), poliamidaé, polidsteres y vidrioe

Son ejemplos de materiales liquidos los aceites, ¥
las soluciones formentes de hilos y de peliculas.

31 el aparato conforme a la invencidn se utiliza
parg homogeneizar liguidos, es mnecesario que, durante cl
llenado, %todos y cada wo de los compartimientos estén ce-
rrados por separado por sw extremo inferior. De esta manera,
el rebose o despbordamienso de los materiales deude el com—
parviniento en el cual desemboca la entrada tiene lugar so-
lamensve en la parte alta de los compartimientos.

Para homogeneizar materiales granulares, que tienen
wa fluencia diferente, no ez preciso satiufacer este requi-
scito. En este caso los compartimientos, durante el llenado,
pueden estar en comunicacidn libre unos con otros por sus
extremos inferiores, siendo la salida comin la que esté pro-
vista de un solo dispositivo de cierre.

En este caso, la anchura de los pusajes libres que
hay en los extremos inferiores de los compartimientos depen

de del camafio de los grénulos.
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Bs de notar que tambidn en este caso es poaible que
toﬂos v cada o de log compartimientos se clerren por sepa-
rado. Para el aparato mezclador conforme al presentes inven-
to pueden concebirse varias formas de construccidn.

Hay, por ejemplo, aparatos mezcladores del tipo arri
ba indicado como conocido, en los cuales log compartimientos
estdn formados dentro de un recipiente por medio de un nime-
ro de tabiques conedniricos, en cuya parte superior se deja
un egpacio o hweco respecto a la pared del recipiente, ha-
biendo ung entrada y una malida previstos en la parte aupe-
rior ¥ en la inferior del reciplente, respeciivanente

Con arreglo a una de lug Fformes de realiracidn d

©

este invento, loz tabigues de un aparato del tipo arriba deg
crito estén construldos de manera que su altura es mayor se—
gin van yendo colocados mds afuera, y la entrada desemboca
en el compartimiento central, yendo los compartimientos co-
nectados por su extremo inferior, de modo gue puede cerrar—
se la conunicacidn, con una salida comln.

En ecte aparato, el material suministrado llena pri-
mero el compartimiento central, despuds de lo cual el mate-
rial continuamente suminisirado fluye rsbogando del compar—
timiento central al segundo compartimiento hasca llenario,
después de lo cual, y de la misma manera, se llenan 1los com
partimientos tercero y siguientes.

Tan pronto como todos los comparbtimientos estdn lle-
nos, se Getlene el suminiatro y se abre la salida ue los com
partimientos. A consecuencia de ello, todos los comparti-
mientos descargan simulténeamente, efectudndose asi una con
pleta homogeneizacidén del material granulare

Los tabigues anularcs pueden ser cilindricos, cdéni~

cos, o en parte cilindricos y en parte cénicos,
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Los tabiques han de estar conformados de manera que,
cuando ué abra la zalida del recipiente, el contenido de to-
Gos los compartimientos llegue a la salida de manera tal que
todois los compartimientos ge vadien simvultdneanente o

asi, en el caso de gue loa conpartimientos sean de
distinta capacidau, el caudal o gasto de material que gale
ga del compartimlento mds grande habréd de szer mdximo.

hgui, tembidn, si se utiliza el aparato para homo-
genelzar material granvlar, los tabiques no tienen necesi=-
dad de extenderse hasta el fondo del reciplente, y en esta
forma de comstruccidn los comparbtimiensos estdn cada uno
conectado, de modo gue puede cerrarse la comunicacidn, a una
salida comim. Pero ez posible aqui dejuar un espacio o hucco
entre los extremos inferiores de los tabiques y el fondo
del recipiente, y dotar a éste de una sola salida que pue-
da cerrarse.

En lugar de eztar dividido el recipiente por medio
de tabiques anulares, puede estarlo por medio ce tablques
radiales. En esbe caso los tubiques entre los compartimien—
tos, por su parte superior, no 5610 han de dejar un espacio
revpecto a la pared del recipiente wino que, a partir del
compartimiento en el cual desemboca la entrada y vistos en
uno de los Gos sentidos periféricos opuestos, o en ambos,
han de pressnvar alturas crecientes, siendo desiguales en
altura los tabiques que delimitan el compartimiento de en=—
trada.

s de novar gue en los aparatos mezcladores que,
como arriba se nha indicado, tienen su recipilente dividido
en compartimientos por medio de tabiques radiales, los com

partimientos pueden tambidn comunicar a niveles diferentes,
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turas degiguales.

Bn uwna forma diferente de realizacidn del invento, en
la cugl el reciplente estd dividido en compartimientos por
medio de tabiques radiales, la enitrada conalste en un tubo
cuyo extremo inferior desemboca en wno de los compartimientos
egtando la pared del tubo provista de unas aberturas repar-
tidas a distinta altura y cada una de las cuales constitu-
ye un pasaje hasta otro de los compartimientos; y en esbha
forma de realizacioén todos los compartimientos estdn conec-
tados, por sus extremos inferiores, de modo ¢gue puede cerrar—
se la comunicacidn con una salida comin.

Al suministrar a través del tubo el material a homoge
neizar, el compartimiento en el cual desemboca el extremo in-
ferior del tubo se llena hagta la gbertura de la pared del
tubo gltuada por encima del mencionado extremo inferior. BL
material fluye luego pasando al segundo compartimiento hage—
ta gue se llega al nivel de la abertura immediata superior.
Luego se llena el tercer compartimiento, y asl sucesivemen—
te.

Para material granular, los compartimlentos btampo-
co necesitan en este casco estar provistos de salidas que
pusGan cerrarsge por ssparado.

La invencidn se aclarard en lo que sigue con refe=
rencia a'los dibujos adjuntos, que muestran varias formas
de reamlizacidn a las que sin embargo no se limisa el dn-
bito de la invencidn. En dichos dibujos:

- la figura 1 es una representacidn esquemdtica
de una primera forma de realizacidn del presente aparato

mezclador;



10

15

20

25

30

326569

- la figura 2 representa esquemdiicamente una segun-

da forma de realizacidn del aparato; y

- la figura 3 ilustra wna tercera forma de realiza—
cidn.

in la figura 1, se deéigna con el nimero 1 un reci-
piente que por su extremo guperior estd provisto de una en~
trada 2, y en su extremo inferior tiene uma salida 3 que pue-
de cerragrue.

¥n el recipiente 1 hay fijos tres tabiques cénicos
4y 5 ¥ 6o Bate aparato cutd ideado para usarlo en la homoge-
neizacién de material gramular. Por consiguiente, no es ne-
cegsario que cada wno de 1los compértimientos Lormados por los
tabiques 4, 5 y 0 y la pared del recipilente 1l vaya provis—
ta de salildas que puedan cerrarse. Con los agparatos untiliza=-
dos para este fin, s8lo se necesita la salida cerrable 3.

Cuando wm apurato de esta forma de realizacidn ze
utilliza para la mezcla discontinua de material granular, se
abre la entrada 2 y se clerra la sallda 3. Bl material su-
ministrado fluye cayendo en el compartimiento central, limi-
tado por vl tabigue 6, hasta llenarse este compartimiento.
Por @l fondo ablerto del compartimisnto cemtral, el material
granular penetra entonces en los demds compartimientos sola-
mente hasta una altura limitada.

En cuanto ge llzna el comparvimienso central, ol ma-—
terial continuancnte suninisirado fluye pasando al comparii-
miento formado entre los tabiques 6 y 5. La diferente altura
de los tabiques 6 y 5 impide gque el material entre, ya en
esta etapa, en los compartimientos existentes entre los tabi-
ques 5 y 4 y entre el tabique 4 y la pared del recipiente

1o
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Después de llenarse el compartimiento comprendido
entre los tabiques 6 y 5, el material suministrado fluye
pasando al compartimiento sigulente.

Tan pronto como se hayan llenado todos los comparti-
nientos, se detiene el suministro (por ejemplo, cerrando la
entrada 2), despuds de lo cual se abre la salida 3. Todos
los compaftimientos, entonces, se descargan.simulténeamén—
teo

En la forma de realizacidn conforme a la rfigura 2
hay montados en el recipiente 1, que estd provisto de una
entrada 2 y una salida 3, cuatro tabiquec radiales 7y 8, 9 ¥
10. A partir del compartimiento sobre el cual desemboca un
tubo 11 conectado a la entrada 2, y vistos en dos sentidos
opuestos, estos tabiques van creciendo en altura, siendo
desiguales en altura los tabigques 7 y 8.

Por la entrada 2 se swministra a travds del tubo 11
el material a homogeneizar, que fluye cayendo en ¢l compar-
timiento comprendido entre los tabiques 7 y 8 y la pared
del recipiente. En cuanto se llena el primer compartimiento,
el maverigl fluye rebosando por el tablque 7 y, después de
1lleno el segundo compartimiento, rebosa por el tabique 8 y
finalmente por el tabique 10.

Bn la forma de realizacidn ilustrada en la figura
3y el recipiente 1, que tiene vma entruda 2 y una salida ce-
rrable 3, estd tambiédn provisto de cuatro tablques radiales
Ty 8y 9 y 10 que en sus extremos inferiores dejan um paso
entre los compartimientos comstituidos por los tabiques. A
la enirada 2 va conectado un tubo 11l que por su exitremo ine-
ferior estd provisto de una abertura 12 que constituye wn

pasaje hasta el compartimiento formado »or medio de los ta~
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bigues 7 y 8. BEs mds, el tubo, a diferentes albturas, estd
provisto de pasajes que van a los compartimientos restantes.
Una abertura 13 conduce al compartimiento delimitado por los
tabiques T y 10; una abertura 14 al compartimiento delimita~
do por los tabiques 9 y 10; y una abertura 1% al cuarto com—
partimiento, delimitado por los tabiques 8 y 9.

Cuando el materlial granuvlar se suministra por medio
del tubo 1l los diversoc comparbimientos se cargan sucesi-
vemenbe y, después de haber abierto la salida 3, se descar—
gan sinultdneamente.

Para que esta forma de realigacidn pueda utilizarse
para homogeneizar liquidos, los compartimientos hen de estar
provistos cada uno de un pasaje cerrable que vaya a la sa-
lida comin, impididndoze de eze modo que los compartimientos
se llenen simulténesmente por los pasajes que hay debajo de
log fabiques.

La presente solicitud que corresponde a la presenta-
da en Holanda con fecha 12 de Mayo de 1.965, bajo el nimero
65-06004, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

genve Wstatuto sobre Propiedad Industrial,

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se
presenten para gue ssan objelto de esta solicitud de Paten~
te de Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son los sigunien~
tes: -

12,~ Un aparato mezclador que posee una serie de

compartimientos conbtiguos e interconectados, que estdan por
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gus extremos .inferiores, y de modo que pueden cerrarse, co—

nectados a una salida comim, habiendo una entrada que desem-—
boca en uno de los compartimientos por la parte superior de
éste; caracterizado dicho aparato por el hecho de que los conm
partimientos comunican a distintos niveles, y la entrada de-
semboca en el compartimiento gque comunica con otro compartle
miento por el mds bajo de dichos niveles. I

22,~ Bl aparato del punto 1, gue comprende un reci-
piente en el cual hay un némero de tabiques concéntricos,
en cuys parte superior se deja un espacio o hueco respecto
a la pared del recipiente, habiendo una entrada y una salids
previstas en la parte superilor y en la inferior del recipien
te, respectivamente; caracterizado dilcho aparato por el he~
cho de que los tabiques ven aumentando en altura segin van
estando colocados més afuera, y la entrada desemboca en el
compartiniento central, yendo los compartimientos conecta—
dog por su extremo inferior, de modo que puede cerrarse la
comunicacidn, con una salida comin.

38,~ El aparato del punto 1, en el cual el recipien
te outd diviﬂido en compartimientos por medio de tabigques
radiales, caracterizado dicho aparato por el hecho de que la
entrada congsiste en un tubo cuyo extrsmo inferior desemboca
en uno de los compartimientos, estando la pared del tubo
provista de unas aberturas repartidas a distinta alitura y
cada una de lag cusles constituye un pasaje hasta oltro de los
compartimientos; y de gue todos los compartimientos estin
conectados por sus extremos inferiores, y de modo que pusde
cerrarse la comunicacidn, con una salida comin.

42 ,~ Un aparato mezclador.

Tal y como se ha describto en la Memoria gue antece-
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de, represeutado en el dibujo que se acompaila y para los
fines gue se han especificado.
La presente lemoria consta de once hojas escritas

a macuina por uma sola de sus caras.

s ‘M\,\'.\.'
Ri. -
]ﬂadl”id’ 1 1 W‘f

P.A, Alberfo dasﬂﬁgbmzk




Al ‘*E‘é,?,,.%b‘é |




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



