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E l presente invento se re fie re  a un depósito hidro- 

neumático para in stalacion es h idráu licas de elevación a 

presión, particularmente para uso doméstico.

Como es sabido, la s  in stalacion es h idráu licas de e le- 

5 o- vación están  generalmente prov istas de un depósito-pulmón 

dentro del cual se introduce agua desde l a  bomba, compri­

miendo e l  a ire  en e l l a  contenida, h asta  alcanzar una pre­

sión preestab lecida, en correspondencia con l a  cual se de­

tiene l a  bomba.

10.- E l pulmón-depósito alimenta luego l a  in sta lac ión  h i­

dráulica h asta  que l a  presión del aire  en ó l contenida se 

reduce por debajo de un lim ite preestablecido, en corres­

pondencia con e l  cual l a  bomba es puesta de nuevo en fun­

cionamiento .

15.- E sta  disposición  presenta ante todo e l  inconveniente

de que e l  agua, entrando a presión en e l  depósito, se emul­

siona con e l  a ire , dando lugar a perturbaciones en e l  c ir ­

cuito hidráulico alimentado por l a  bomba y reduciendo gra­

dualmente l a  cantidad de a ire  contenida en e l  depósito'.

20 .- En segundo lugar, cuando e l  a ire  resid u al dentro del

depósito se reduce, ya sea por l a  razón antes expuesta, ya 

por eventuales pérdidas de a ire  debidas a una imperfecta 

estanqueidad del depósito, l a  capacidad ú t i l  del depósito 

es disminuida, pudiendo también reducirse a cero, anulán-

25.-  dose en este caso por completo e l  e fecto .
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Con la  adopción del presente invento, en cambio, se 

re a liz a  un depósito-pulmón en e l  cual e l  aire e stá  siem­

pre netamente separado del agua, por medio de una membra­

na e lá s t ic a  deformable, eliminando de t a l  modo cualquier 

posible emulsionamiento del aire en e l  agua.

Un tubito de admisión de a ire , provisto de válvula 

de retención, dispuesto en correspondencia con 4a parte 

superior del depósito, que contiene e l  a ire , permite com­

primir preventivamente e l  a ire  dentro del depósito, cuan­

do este último e stá  vacío , permitiendo obtener una mayor 

presión de sa lid a  del agua del mismo, para la  alimentación 

de l a  in stalación  h idráu lica .

E l depósito será  descrito con más detalle  e i lu s t r a ­

do en l a  hoja de dibujos adjunta, en una de sus formas 

particu lares de realización  constructiva, indicada a sim­

ple t ítu lo  de ejemplo no lim ita tiv o .

En e l  dibujo:

La F ig . 1 representa l a  sección a x ia l del depósito- 

hidro-neumático del invento, en condición de reposo, y

la  F ig . 2 representa l a  misma sección ax ia l del de­

p ósito , c a s i por completo lleno de agua.

E l depósito e stá  constituido por dos casquetes 1 y 2 

provistos de bridas en l a  base, en correspondencia con la s  

cuales lo s  casquetes se unen reciprocamente, por medio del 

an illo  acanalado 3 , que puede e s ta r  sencillamente abierto 

en un punto y mantenido en posición por su propia e la s t i ­

cidad.

Entre la s  bridas de lo s  casquetes 1 y 2 es retenido 

e l  borde c ircu lar  de l a  membrana e lá s t ic a  4 , realizada 

por ejemplo de goma, materia p lá s t ic a  e lá s t ic a  deformable



-  4 -

o sim ilar, que divide e l  espacio comprendido en e l  depó­

s ito  en dos p arte s, respectivamente 5 que contiene aire 

y 6 que contiene agua'.

E l casquete in fer io r  2 e s tá  provisto de un tubo 7 y 

60 .- de admisión de agua en e l  depósito, unido a l a  bomba de

elevación y a l a  in sta lac ión  h id ráu lica  alimentada por l a  

mencionada bomba.

E l casquete superior 1 e s tá  provisto del tubito  8 que 

comprende una válvu la de retención, que permite hacer en- 

65 .- t r a r  aire  a presión en l a  parte superior del depósito, 5 , 

por medio, por ejempo, de una bomba concón mandada a mano 

o por un compresor de a i r e .

La membrana e lá s t ic a  4 e s tá  p rov ista  en e l  centro de 

un engrosamiento anular 9 para re fo rzarla  en l a  zona en 

70.-  que debe su fr ir  la s  mayores so lic itac io n es a ten sión .

E l funcionamiento del depósito es muy se n c illo : Cuan­

do l a  bomba de elevación, a travós del tubo de admisión 7 , 

introduce e l liquido en e l  espacio in fe r io r  6 del depósi­

to , l a  membrana 4 se deforma elásticam ente, reduciendo e l  

75 .-  espacio superior 5 y comprimiento por consiguiente e l  a ire  

contenido en e l  mismo..

Por e l  mismo tubo 7 e l  agua contenida en e l  espacio 

6 del depósito es vertida  para alimentar l a  in stalación  

h idráu lica servida por l a  bomba.

80 .- E l agua y e l  a ire  permanecen siempre perfectamente

separados por lanembrana e lá s t ic a  4 y no pueden mezclar­

s e .  A travós del tubito 8, provisto de válvula de reten­

ción, l a  presión dentro del espacio 5 del depósito puede 

ser llevada a l  valor in ic ia l ,  inoluso en e l  caso de una 

85.-  imperfecta estanqueidad del depósito, permitiendo asim is-
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mo dar a l  espacio 5 una presión preventiva de aire inclu­

so cuando está  vacío de agua.

Naturalmente, t a l  presión preventiva no es e s tr ic ta ­

mente indispensable, pudiendo tambión en t a l  caso prescin- 

dirse del tubito de admisión 8.

N 0 T A.-

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de e sta  Patente de Invención en 

EspaRa, por veinte anos, son lo s  siguientes!.

12 .-  Un d ispositivo  de depósito hidroneumático para 

in stalacion es h idráulicas de elevación a presión, constitui­

do por un recipiente-pulmón unido a l  tubo de impulsión de 

l a  bomba de elevación, que alimenta una in stalación  hidráu­

l ic a ,  caracterizado porque e l  espacio comprendido dentro 

del mencionado recipiente e stá  dividido en dos partes por 

una membrana e lá s t ic a  deformable, de caucho o de otro ma­

t e r ia l  adecuado sim ilar, membrana que separa netamente e l  

liquido admitido en e l  depósito del aire contenido en e l  

espacio restante del mismo, aire  que es comprimido, cuando 

es llenado con líquido e l  depósito, permitiendo a l  depósi­

to alimentar con e l  liquido a presión l a  in stalación  hidráu­

l i c a .

22.- Un d ispositivo  según e l  punto 12, caracterizado 

porque un tubito de admisión, provisto de válvula de reten­

ción, e s tá  dispuesto sobre l a  parte del depósito correspon­

diente a l  a ire , para perm itir l a  recuperación de la  presión 

del aire dentro del citado espacio , en caso de pórdidas en 

e l  depósito.

32.-  Un d ispositivo  según lo s  puntos 12 y 22, carao-



115.

120 .-

terizado porque e l  depósito e stá  formado por dos casque­

te s  provistos de brida que se unen entre s í ,  por ejemplo, 

a trgváa de un an illo  acanalado, abierto en un punto y 

Reformable elásticam ente, reteniendo entra la s  bridas um 

borde c ircu lar  de l a  membrana e lá s t ic a  deformable.

43 .-  "UN DISPOSITIVO DE DEPOSITO HIDRONBUMATICO PARA 

INSTALACIONES HIDRAULICAS DE ELEVACION A PRESION", todo 

t a l  y conforme se describe en l a  presente memoria, l a  cual 

consta de 124 lín eas y a t í tu lo  de ejemplo se representa 

en e l  adjunto d ibu jo .

Madrid, 1 P
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