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E l presente invento tiene por objeto un procedimiento 

para l a  fabricación  de puntas para bo lígrafos s in  perdida 

apreciable de m aterial partiendo de una b a rr ita  maciza o de 

un alambre, caracterizado por la s  sigu ientes operaciones:

5'.- -  se cortan de l a  b a rr ita  o del alambre, sucesivamente, c i-

lin d rito s  en bruto, uno por cada punta a re a liz a r ;

-  se transforma cada c ilin d r ito  por un procedimiento de ex­

tru sión  en f r ío  en una cápsula con fondo ciego que tiene e l  

espesor de la s  paredes igu al a l  del fondo y e l  diámetro in -

1 0 .-  te r io r  suficientemente grande para asegurar a l  punzón que

ha realizado l a  extrusión l a  necesaria re s is te n c ia  mecánica;

-  se somete l a  cápsula a s í  obtenida a sucesivas fa se s  de es­

tampación por embutición realizando su alargamientoy reduelen 

do proporcionalmente su diámetro, conservando sin  embargo e l

15'.- mismo espesor en la s  paredes y en e l  fondo, hasta  tran sfor­

mar l a  cápsula en un tubito de fondo ciego;

-  se quita e l  fondo y se prosigue l a  embutición del tubito 

en sus sucesivas estampaciones para conferirle  l a  forma de­

f in i t iv a  de una punta de b o líg ra fo .

20 .- E l procedimiento en cuestión d ifie re  profundamente de

lo s  procedimientos conocidos hoy en d ía  para l a  estampación 

en fr ío  de l a s  puntas de b o líg ra fo .

Es conocido, efectivamente, un procedimiento de estamr- 

pación en fr ío  que obtiene l a  punta terminada partiendo de

25 .- una t i r a  de chapa m etálica, cortando de dicha t i r a  d isqu i-



to s , uno por cada punta y estampando en suoesivas fa se s  de 

estampación en fr ío  e l  disquito h asta  transformarlo primero 

en un tubito de fondo ciego y , luego, en l a  deseada punta

de b o líg ra fo .

30.- E l inconveniente de este procedimiento consiste en e l

hecho de que, debiendo cortarse de l a  t i r a  de metal, que es 

rectangular, lo s d isqu itos, que son c ircu lare s, se pierde 

en lo s bordes de l a  t i r a  una cantidad notable de m aterial 

(alrededor del 35%) que queda completamente in u tilizad o .

35*- Como quiera que en l a  actualidad e l  coste de l a  elabo­

ración de l a  punta, construida en grandes se r ie s , en máqui­

nas especiales de a l t a  producción, ha sido reducido a l  míni­

mo, una sensible pérdida de m aterial provoca un sensible au­

mento de su precio y, por e l lo ,  e l  procedimiento mencionado, 

4 0 .-  aunque desde e l  punto de v is ta  técnico sea indudablemente

in teresante, no e stá  en condiciones de competir con e l  pro­

cedimiento del presente invento'.

Otro procedimiento de fabricación  de la s  puntas para 

bolígrafos que constituye e l  objeto de una patente a nombre 

45 .-  de l a  so lic ita n te , consiste en la  fabricación  por extrusión 

partiendo de un h ilo  de diámetro c a s i igu al a l  de l a  punta 

a  fab ricar  y extruyéndolo completamente en todas sus partes 

por extrusión en f r í o .  Este procedimiento, que no determina 

pérdida alguna de m aterial, exige, sin  embargo, punzones de 

50 .-  un material e sp ecial sumamente re s is te n te , expuesto a fre ­

cuentes roturas, con la s  correspondientes pérdidas de pro­

ducción, coste importante de lo s  punzones, de manera que e l  

coste de la s  puntas resu ltan tes re su lta  más elevado*.

E l procedimiento objeto del presente invento se puede 

55 *- d efin ir como l a  combinación de lo s  dos procedimientos mencio-



nados, de lo s  que elimina sus respectivos inconvenientes por 

completo, manteniendo o incluso aumentando sus v e n ta ja s .

Para mayor ilu strac ió n , e l  dibujo adjunto representa 

esquemáticamente, en la s  F ig s . 1 a 19y la s  d iversas fa se s  

60 .- del procedimiento segán e l  presente invento,,

En l a  F ig . 1 e s tá  representada una b a rr ita  1 de p a rt i­

da de latón  o de otro m aterial adecuado, cuyo diámetro es 

notablemente mayor que e l  de l a  punta de bolígrafo  que se 

desea obtener. (Compárese con l a  F ig . 19)*

65 .- De e sta  b a rr ita  se corta , de cualquier modo conocido,

un c ilin d rito  1 ' que pasa a la s  sucesivas fa se s  de trabajo  

ilu strad as en la s  F ig s . 2 y 3 .

Primero se re a liz a  una extrusión en f r ío  mediante e l  

punzón 2 y l a  matriz 3* La extrusión re su lta  practicab le  por 

7 0 .-  cuanto l a  relación  entre e l  diámetro y l a  a ltu ra  del c i l in ­

drito  l "  a ex tru ir  es c a s i igu al a l .  E sta  relación  permi­

te  una so lic itac ió n  aceptable sobre e l  acero del punzón 2 .

E l c ilin d r ito  1 ' es a s i  transformado en una cápsula 

1 "  de diámetro interno notable, esto  e s , correspondiente 

75'*- a l  del punzón 2 , pero que tiene e l  espesor de l a s  paredes y 

e l  del fondo iguales entre s i  como s i  e sta  cápsula hubiese 

sido obtenida mediante embutición a  p a r t ir  de una chapa*

La cápsula 1 " ,  presenta por tanto respecto a l a  punta 

acabada de l a  F ig . 19, un diámetro notablemente mayor y una 

80 .- a ltu ra  notablemente menor teniendo ya, sin  embargo, e l  e s­

pesor de la s  paredes y del fondo igu al a l  de l a  punta termi 

nada indicada con 1 ' "  en l a  F ig . 19 .

La cápsula 1 "  es hecha pasar por sucesivas estampado 

nes y contraestampaciones que traba jan , no ya por extrusión, 

85*- sino por embutición en fa se s  sucesivas ilu strad as en la s  -
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En e sta s  sucesivas estampaciones, l a  cápsula es d is­

minuida de diámetro hasta transform arla en un tubito de 

fondo ciego 1 ' "  (véase l a  F ig . 1 1 ).

E l espesor de la s  paredes y del fondo de éste  tubito 

es igual a l  de l a  cápsula l "  de l a  F ig . 3 .

Resumiendo:

En la s  operaciones de la s  F ig s .  2-3 se ha trabajado 

por "extrusión en fr ío "  por cuanto, partiendo de un c il in -  

drito macizo éste ha sido transformado en una cápsula de 

paredes y fondo fin o s , mientras que en la s  operaciones de 

la s  F ig s . 4-11) se opera por "embutición", esto  e s , por es­

tiramiento o, mejor dicho, alargamiento, manteniendo cons­

tante, sin  embargo, e l  espesor de la s  paredes. En l a  Fig*.

12 se re a liz a  e l  corte del fondo del tubito  1 ' / / ,  fondo que 

se ha indicado con 4 y que representa una pérdida de mate­

r i a l  verdaderamente in sign ifican te  con respecto a l  que cons 

tituye e l tubito 1 " ' .  En la s  operaciones de l a s  F ig s . 13 

a 19 se oontinúa l a  estampación por embutición de modo que 

se le  dé poco a poco a l  tubito l a  forma d e fin itiv a  i lu s tra ­

da en l a  F ig . 19.

Como se ve en l a  F ig . 19, e l  tubito ha tomado l a  forma 

d efin itiv a  de l a  punta que se desea obtener y su extremo in  

fe r io r  e s tá  configurado de modo que pueda se r  trabajado pa­

ra  re c ib ir  l a  b o la . Naturalmente, constituyen también obje­

to del presente invento la s  puntas obtenidas con e l  proce­

dimiento d e scr ito .
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Los puntos de invención propia y nueva que se presentan
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para que sean objeto de e sta  Patente de Invención en Espa­

ña, por veinte años, son lo s sigu ien tes:

I B U n  procedimiento para l a  fabricación  de puntas 

para b o lígrafos por extrusión y embutición, s in  apreciable 

pórdida de m aterial partiendo de una b a rr ita  maciza o de un 

alambs, caracterizado por la s  operaciones sigu ien tes: se 

cortan de l a  b a rr ita  o del alambre sucesivamente c il in d r i-  

to s  en bruto uno por cada punta a re a liz a r ; se transforma 

cada c ilin d rito  con un procedimiento de extrusión en fr ío  

en una cápsula de fondo ciego que tiene e l  espesor de la s  

paredes igu al a l  del fondo y e l  diámetro in te r io r  su ficien ­

temente grande para asegurar a l  punzón que ha operado l a  ex 

trusión  l a  necesaria re siste n c ia  mecánica; se somete l a  

cápsula a sucesivas fa se s  de estampación por embutición rea 

lizando su alargamiento y reduciendo proporcionalmente e l  

diámetro pero conservando e l  mismo espesor en l a s  paredes 

y en e l  fondo h asta  transformar l a  cápsula en un tubito con 

fondo ciego; se quita e l  fondo y se prosigue l a  embutición 

del tubito  en sucesivas estampaciones para conferirle  l a  

forma d e fin itiv a  de una punta de b o líg ra fo .

2B .-  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PUNTAS PARA 

BOLIGRAFOS POR EXTRUSION Y EMBUTICION", todo t a l  y conforme

se describe en l a  presente memoria, l a  cual consta de 139 

lín eas y a  t ítu lo  de ejemplo se representa en e l  adjunto di­

bu jo . ..
Madrid, 1 1368
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