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El presente invento tiens por objeto un procedimisnto
paras la febricacién de puntes pare boligrafos sin pérdida
gpreciable de msteriasl partiendo de una barrits maciza o de
un alambre, caracterizado por las siguientes operacionest

Gie= = 8¢ cOortan de la barrita o del alambre, sucesivamente, ci-

lindritos en bruto, uno por cada punta a realizar;
~ se transforms cada cilindrito por un procedimiento de ex-
trusién en frio en una cdpsule con fondo ciego que tiene el
espesor de las paredes igual al del fondo y el didmetro in-

10~ terior suficientemente grande para asegurar al punzén que
he reglizado la extrusién la necesaris resistencis mecénicaj;
~ ge somete la cédpsule asi obtenida a sucesivas fases de eg-
tampacidén por embuticidén realizando su alargamientoy reducien
de proporcionalmente su didmetro, conservando sin embargo el

15¢=- mismo espesor en las paredes y en el fondo, hasta transfor-
mer la cépsula en un tubito de fondo ciego;
- se quita el fondo y se prosigue la embuticibn del tubito
en sus sucesivas estampaciones para conferirle ls forme de-
finitive de una punta de boligrafo.

20 o= ELl procedimiento en cuestidn difiere profundamente de
los procedimientos conocidos hoy en dis para la estampacidén
en frio de les puntas de boligrafos

Es conoecido, efectivamente, un procedimiento de estam-
pacién en frio que obtiene la punta terminada partiendo de

25+~ una tiras de chapa metdlica, cortando de dicha tira disqui-



- 3= 32 @ J 5 4 1 (’x W

t03, uno por cada punta y estampando en sucesivas fases de

estampacién en frio el disquito hasta transformarlo primero
en un tubito de fondo ciego y, luego, en la deseada punta
de boligrefo.

30 o= El inconveniente de este procedimiento consiste en el
hecho de que, debiendo cortarse de la tira de metal, que es
rectangular, los disquitos, que son ciroulares, se pilerde
en loa bordes de la tira una cantidad notable de material
(alrededor del 35%) que queda completamente inubilizado.

35« Como quiera que en la actualidad el coste de la elabo-
racién de la punta, construide en grandes series, en miqui=
nas especiasles de alta produccién, ha sido reducido el mfini-
mo, una sensible pérdida de material provoca un sensible au=—
mento de su precio y, por ello, el procedimiento mencionado,

40~ aunqgue desde el punto de vieta téenico sea indudablemente
interesante, no esté en condiciones de competir con el pro-
cedimiento del presente invento's

Otro procedimiento de fabricacién de las puntas para
boligrafos que constituye el objeto de una patente a nombre
45~ de la solicitente, consiste en la fabricacién por extrusién
partiendo de un hilo de didmetro casi iguel al de le puntae
a fabricar y extruyéndolo completamente en todas sus partes
por extrusién en frio. Este procedimiento, que no determina
pérdida alguna de material, exige, sin embargo, punzones de
500~ un wmaterial especial sumamente resistente, expuesto a fre~
cuentea roturas, con las correspondientes pérdides de pro=~
duceidn, coste importente de los punzones, de manera que el
coste de las puntas resultantes results mis elevado.
El procedimiento objeto del presente invento se puede

55~ definir como la combinacidn de los dos procedimientos menciow
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nados, de los que elimina sus respectivos inconvenientes por
completo, manteniendo o incluso aumentando sus ventajas.

Para mayor ilustrecidn, el dibujo adjunto representa
esquendticamente, en las Figse. 1 g 19, las diversas fases
del procedimiento seglin el presente invento.

En la Fig. 1 estd representade una barrita 1 de parti=
da de latén o de otro material adecuado, cuyo didmetro es
notablemente mayor que el de la punte de boli{grafo que se
desea obtener. (Compdrese con la Fig. 19)%

De esta barrita se corta, de cualguier modo conocido,
un cilindrito 1° que pasa a las sucesivas fases de trabajo
ilustradas en las Figs. 2 y 3o

Primero se realiza una extrusidn en frio mediante el
punzén 2 y la metriz 3. La extrusién resulta practicable por
cusnto la relacidn entre el didmetro y la altura del ciline
drito 1°’ a extruir es casi igual e l. Esta relacidén permi-
te una solicitacidén aceptable sobre el acero del punzén 2.

El cilindrito 1’ es esi transformado en una cédpsula
1°’ de didmetro interno notable, esto es, correspondiente
al del punzén 2, pero que tiene el espesor de las paredes y
el del fondo igusles entre sf como si esta cdpsule hubiese
sido obtenida mediante embuticidn a partir de una chaps.

La cédpsula 1’7, presenta por tento respecto a la punta
acebada de la FPig. 19, un didmetro notablemente mayor y una
altura notablemente menor teniendo ya, sin embargo, el es=-
pesor de las paredes y del fondo igual al de la punte termi
nade indicada con 17 en la Fig. 19.

La cédpsula 1°° es hecha pasar por sucesivas estempacio
nes y contrasestampaciones que trabsjan, no ya por extrusién,

gino por embuticidn en fases sucesivas ilustradas en las =
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En estas sucesivas estampaciones, la cédpsula es dis-—
minuide de didmetro hasta trensformarla en un tubito de
fondo ciego 1°’’ (véase la Fige 11).

El espesor de las paredes y del fondo de éste tubito
es igual al de la cdpsula 1°’ de la Fige 3e

Resumiendo:

En las operaciones de las Figs. 2-3 se ha trabajado
por "extrusién en frio" por cuasnto, partiendo de un cilin-
drito macizo éste he sido trensformado en una cépsula de
paredes y fondo finos, mientras que en las operaciones de
las Figs. 4-11, se opera por “embuticién', esto es, por es-
tiramiento o, mejor dicho, alargamiento, manteniendo conse-
tante, sin embargo, el espesor de las paredes, En la Fige.
12 se realiza el corte del fondo del tubito 1°"’, fondo que
se ha indicado con 4 y que representa une pérdide de mate-
rigl verdaderamente insignificente con respecto al que cons
tituye el tubito 17’’, En las operaciones de les Figs. 13
a 19 se continda le estampacién por embuticién de modo que
se le dé poco a poco el Htubito la forma definitiva ilustra-—
da en lg Fig. 19,

Como ge ve en la Fig. 19, el tubitc ha tomedo la forms
definitive de la punta que se desea obtener y su extremo in
ferior estd configurado de modo que pueda ser trabasjado pa-
ra recibir la bola. Naturalmente, constituyen también obje~
to del presemte invento las puntas obbtenidas con el proce-~

dimiento descrito.

NOT A.

= e

Los puntos de invencidén propie y nueva que se presentan
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pare que sean Objeto de esta Patente de Invencidn en Espa~

fiay por veinte afios, son los siguientes:

1¢ - Un procedimiento paras la fabricacién de puntas
para boligrafos por extrusidén y embuticidn, sin aprecisble
pérdida de material partiendo de una barrite maciza o de un
alawmbe, caracterizado por las opereciones sigulentes: se
corten de la barrite o del alambre sucesivamente cilindri-
t0os en brubto uno por cada punte e realizar; se trensforma
cade cilindrito con un procedimiento de extrusidn en frdio
en une cépsule de fondo olego gque tiene el espesor de las
paredes igual al del fondo y el didmetro interior suficien-
temente grande pars asegurar al punzdn que ha operado la ex
trusién le necesaria resistencis mecdnice; se somete la
cépsula a sucesivas fases de estampacidén por embuticién rea
lizando su alargamiento y reduciendo proporcionalmente el
didmetro pero conservendo el mismo espesor en las peredes
y en el fondo haste transformer le cédpsule en un tubito con
fondo olego; se quita el fondo y se prosigue la embuticién
del tubito en sucesivas estampaciones para conferirle la
forma definitive de una punta de boligrafo.

29 o~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PUNTAS PARA
BOLIGRAFOS POR EXTHUSION Y EMBUTICION®", todo tal y conforme
se describe en la presente memorie, la cusl consta de 139
lineas y a titulo de ejemplo se representa en el adjunto di-
bujo. e,
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