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MEMORIA DESCRIPIIVA
qua se presenta pera wnir a la solicitud
de
PATENRTE DE INVENCION
formilade el 10 de Mayo de 1966, con el n¢ 326.538
en
ESPAKA
por VEINTE afics
& nombre de SOUTHALLS (BIRMINGHAM) LIMITED, entided briténi-
ca, establecida en Charford Mills, Alum Rock Road, Saltley,
Bixmingham; Warwickshire, Inglaterra, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA FABRICACION DE PANOS HIGIENICOS®
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Bate invento se refiere a pafios higidnicos para sefio-
ras.

En una forma conocida los pafios higiénicos comprenden un
relleno absorbente canformado centra, una cublerts o envoltu-
ra para el relleno y medios, unidos a la cubierta o envoltu-
ra, pera sujetar el pefio en posicién sobre una usuaria.

El relleno absorbente puede ser de algoddn blanco absor-
bente o de lana blanca de celulosa regenersds y/o guata de ce~
lulose y/o pulpa de meders y pusde incluir lana de algodén

&ris no absorbente cano respaldo. Los medios para sujetar el
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pafio en posicién pueden ser cintas o bucles unidos al sopor-
te.

De asocuerdo can el presente invento se proporciona un pa-
flo higiénico que comprende un relleno absorbente, una cubier-
ta o envoltura hechs a partir de una red no tejida de un mate-
rial termoplédstico y medios unidos & la cubierta o envoliure,
pere sujetar el pafio en su emplazemiento sobre une ususria.

Ia red no tejida paras utilizacién en los pafios higiéni-
cog del presente invento es preferiblemente la producida me-
diente el procedimiento desexrito y reivindicado en la paten=
te briténica n? 914.489 o en la solicitud de patente briténi-
ca n? 33.949/63. Otres redes no tejides que pueden ser utili-
zedas pars hacer los paflos higiénicos del presente inventa
incluyen las deserites y reivindicadas en las solicitudes de
patente briténicas 37.808/63, 40.871/63, 44.405/63 y 47.391/64.

En gemerzl la patente anterior y las solicitudes de pa-
tente describen la formacién de redes no tejidas & partir de
materiales termopldsticos en lémine que +tienen una disposi-
cién regular de relieves o cavidades sobre al menos una super-
ficie, 0 que tienen una disposicién regular de perforaciones.
El método es estirar el materisl laminar biaxislmente haste
que se forme una red asbierta. Generalmente el estirado bia-
xigl puede hacerse en las dog direcciones simulténesamente o
sucesivemente. Sin embargo, la patente briténica n? 914.489
estd limitede al estirsdo sucesivo de un meterisl leminer con
relieves en dos direcciones, y la solicitud de petente brité~
nice n? 33.949/63 estd limiteda al estirado simulténeo de un
naterial leminer con relieves en dos direcciones.

Materiales termoplésticos edecuados utilizados para for

mar las redes abiertas, incluyen polfmeros de olefinas, par-
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ticularmente de etileno y propileno, y copolimeros de estes
olefinas. Bl polietileno de alta densidad es particularmente
adecusdo.

El espesor de la red no tejide a ser utilizada en los
pafios del presente invento estd prefericlemente dentro dei
mergen comprendido entre 0,076 y 0,152 mm. Las aberturss Geben
permitir buena absorcidn en la superficie superior, pero im-
pedir la penetracidén en la superficie inferior y las dimeneio
neg pueden ser seleccionadas de menere que se obtenga el me-~
jor equilibrio posible entre absorcidn y penetracidén. La pro-
porcién de superficie abierta a superficie sélida debe selec~
cionarse tembién pare esegurar el mejor equilibrio entre sb-
gorcidn y penetracién. En general la superficie total de las
aberturas debe ser al menos 25% de le superficie totel de la
red.

El relleno absorbente estéd encerrado totalmente dentro
de la cublierte o envoltura de red. Preferiblemente la red so-
bre la superficie del pafio que se pretends que esté fuera de
contacto con une portadors estd sobrepuesto y es asi de espe-
por doble. Este espesor doble puede ser utilizado también can
ventaja en los lados del relleno absorbente. Ia no-mojabili-
dad de las resines termopldsticas en general, y del polietile-
no en particular, ayuda a difundir el fluido dentro del ndcleo
absorbente y esta difusién es aumentada mediante la utiliza-
cién de un espesor de red doble, retardando as{ la peneiracién
de fluido.

1os extremos de la cubierta o envoltura se extienden més
alle de los extremos del relleno, y dichos extremos de la cu—~
bierta o envoltura pueden ser fruncidos y unidos mediante ca=-

lor, cosidos, unidos mediante adhssivo o unidos de otra forma
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en estas posiclones. En algunos casos antes del cierre, pue-
de darse a cada extremo fruncido une formecién de bucle des-
tinada a recibir una bande, cinta u otra forma de unidn.

Qtros medios para sujeter un pafio de acusrdo con el pre=-
sente invento en posicidn sobre le usuaria, incluyen bucles de
material de unidn, estando log dos extremos de cada bucle uni-
dos mediante calor o sujetos de otra forme al extremo frunci-
do u otro extremo de la cubierta o envolturs de red abierta,
para dejar el bucle de unidn en el exterior.

Ademés, una cinta o cintas de material adecuado pueden
extenderse de extremo a extremo del pafio, encontréndose prefe-
riblemente entre los dos espesores sobrepuestos de le red en
su parte inferior. las cintas pueden terminar en bucles o de
otre forma mds alld de dichos extremos, co finalidales de
unién. En estos pafios cualquier tirén o tensién que se pro-
duzea en utilizacidn se concentra sobre las cintass y nd sobre
la estructura principal del pafio o de la cubierta de red.

Bl propdsito de la red es difundir el fl¥ido y actuar
como una barrers en el ledo inferior, pero permitir la evapo-
racién., Sin embergo, si se desea, puede combinerse con el re-
lleno efectivo, por el lado inferior, antes de que sea ence-
rrado en la red agbierte de material termopldstico, una cape
delgada de un material impermeable & los 1lfquidos. Este cape
delgada se extenderia preferiblemente hesta los lados del re-
lleno. Esta capa delgade pusde ser de un material termoplésti-
co, por ejemplo polietileno de pequefio espesor, por ejemplo
0,025 mm. 0 incluso menos, o puede ser de celuloss & prueba de
agua o repelente & los liquidos.

Aungue en la mayor parte de los casos la red sbierta de

material termoplédstico que forma la cubierta o envolturs no
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necegita estar aseguradas o unidas entre si donde esté sobre-

pussta, en algunos cagos sus bordes longltudinales en contac—

to pueden estar soldados o unidos medisnte calor entre sf. Es~
40 puede ser enm cuslquier borde lateral o en el lado inferior

o cuando ests formado de dos tiras similares en los dos Lordes
laterales.

Los rellenos absorbentes de los pafios de acuerdo can el
presente invento puede ser, como en los pafios conocidos, de
algodén blanco absorbente o de lana de celulose regenerads
y/o guate de celulosa y/o pulpa de medera. Cuando el relleno
absorbente es de celulosa soluble, la cubierta de red no de-
be estar cerrsda. Ia ausencias de cierre permite que el relle-~
no sea arrojado desde la red a la Haze del inodoro.

En otra construceidn, el relleno absorbente puede tener
la cubierta o envolture de red no tejida para extender el fluwi-
do y actuer cano une barrere sobre las partes inferior y late-~
rales y une cubierte exterior de fela no tejida camo en la
utilizecidn presente, peras mayor suavidad. En realizaciones
adicionales puesde utilizarse una capa de red dentro del mismo
relleno para ayudar a difundir el fldido.

Los pefiog higiénicos de acuerdo con el fresente invento
pueden hacerse en longltudes continuas en disposiciones de
néquinas automédticas u otras disposiciones "por fases" can los
rellenos dispuestos con el distanclamiento necesario. Estas
méquinas pueden efectuar la unidn mediante calor entre los
rellenos, empledndose medios de corte pers dividir les uni-
dades de pafio higidnico as{ terminadas listas para su empague—
tedo.

Esta solicitud que corresponde & la presentada en Gran

Bretafia el 11 de Mayo de 1965, bajo el nimero 19.898/65 prov.
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t0 sobre Propieded Industrial.

- NOTA -~

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presenten
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Iavencidn
en Espafia, por VEINTE aiios, son los sigulentes:

12.~ Mejoras introducides en le Fabricacidn de pufios hi-
giénicoé, que canprenden un relleno gbgorbente, una cubierte
0 envolture hecha a partir de we red no tejida de un material
termoplédstico y medios, acopledos a la cubierta o envoltura
para sujetar el pafio sobre wme usuarie.

28.~ Las mejoras de la reivindicacién 1, en las cueles
le red no tejide se fabricar & partir de lémina de material
termopléstico, que tiene una disposicién regular de cavidades
sobre por lo menos una superficie, o tiene une disposicién re
gulaer de perforaciones, estirando la lémine de material bia-
xialmente hasta que se forme une red abjerta.

3¢,~ Hejoras introducides en la fabricacidén de pafios hi-
giénicos, que comprenden:a) un relleno absorbente, b) una cubkr
ta o envoltura fabricade a partir de uma red no tejida de un
material termopléstico, habiendo sido producide dicha red no
tejida por estirado biaxial de una lémina de material termo-
plédstico gque tiene una disposicidn regular de relieves sobre
por lo menos una superficie, y ¢) medios, wnidos a le cubierta

0 envoltura pare sujetar el paiio en su emplazamiento sobre una
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usuaria.

42.- Ias mejoras de la reivindicacién 3, en las cuzles
la red no tejida de un materisl termopléstico ha sido produ-
cida por un estirado biaxiel sucesivo de la ldmina de mate~
riel termopléstico con relieves.

5%,~ Las mejoras de la reivindicacidn 3, en las cuales
la red no tejida de un material termopléstico ha sido produci-
ds por el estirado simultaneo biaxial de la lémine de mete-
rial termopldstico con relieves.

6%.~ Las mejoras de cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en las cuales el materisl termopldstico dsl cual
se fabrica la red es un polfmero de una olefina o un copolime-
ro de olefinas.

72.~ Las mejoras de la reivindicacién 6, en les cualss
el polfmero es polietileno de alta densided. )

8¢y~ Las mejoras de cuslquisrs de las reivindicaciones
precedeﬁtes, en las cusles el espesor de la red no tejida se
encuentra comprendido en el margen entre 0,076 y 0,152 m{lime-
tros.

92.~ Las mejoras de cuslgquiera de las reivindicaciones
precedeﬁtes, en las cuales la red sobre la superficie del pe~
flo, que se pretende que esté fuera del contacto con una usue~
ria, se sobrepone y tiene as{ un doble espesor.

10¢.~ Las mejoras de cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en las cueles los medios para sujetar el pafio en
su emplazemiento sobre una usuaria son bucles de material de
acoplemiento, estendo los dos extremos de cada bucle unidos
e los extremos del soporte de red.

1l2.= Las mejoras de cualquiera de las reivindicacio-

neg 1 a 9, en las cuales los medios para sujetar el pafio en su
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emplazamiento sobre una usvaria son una cinta o cintas que
se extienden de extremo a extremo del pafio y terminan en bu-
cles mds alld de los extremos del pefio.

129,~ Les mejoras de cualquiera de las reivindicacio-
nes precéden'bes, en lass cuales el relleno absorbente osHé
cambinado con una cape delgeda de un material imp meable &
los 1fquidos sobre el lado del relleno que se pretende que
esté fuera de contacto can une usuaria.

139.,~ Las mejoras de la reivindicacién 12, en lag cua~
les el mé,terie.l impermeable & los liquidos es polietileno o
celulosa a prueba de agua.

142 .~ Ias mejoras de cuaslquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, en las cusles el material absorbente es al-
godén blanco ebsorbente o lane de celulosa regenerade y/o
guata de celulosa y/o0 pulpe de madera.

15¢.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de pafos
higiénicos sustancielmente como se ha descrito en la memo~
ria.

162,~ Mejores introducidas en la fabricacidn de pafios
higiénicos.

Tal y como se ha descrito en la Memoriz que antecede
¥y con los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a miquine

por une sole cara.

Madrid, 23, i W60

P.A.
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