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La presente memoria descriptiva tiene como f in  la  

declaración del objeto sobre que ha de recaer e l p riv ileg io  
de explotación in d u stria l y comercial exclusivo en el te r r i to  
rio  nacional, de acuerdo con la  Legislación vigente, de una 
Patente de Invención que, como el enunciado indica, t r a ta  de 
unos perfeccionamientos introducidos en l a  fabricación de cu­
bos.

EL invento se re f ie re  en especial a la  fabricación 
de cubos colectivos de basuras, s i  bien lo s perfeccionamien­
tos objeto de dicho invento pueden ser aplicados en l a  fab ri 
cación de cualquier tipo de rec ip ien te , por ejemplo, papele­
ra s , "containers", e tc .

De acuerdo con el invento e l cubo se re a liz a  en dos 
partes , una superior o cuerpo principal y o tra  in fe rio r  o fon 
do. La parte superior presenta su borde in fe rio r  dotado de 
un reborde anular plano que forma ángulo recto  con la  cara 
externa de dicho cuerpo. El fondo a su vez presenta una pes­
taña dispuesta de forma ta l  que mediante una doblez rodea a la  
pestaña in fe rio r  del cuerpo, quedando as i firmemente unidas 
ambas partes.

La unión queda reforzada mediante engatillamiento 
de una pestaña de o tra  pieza anular que forma el apoyo propia­
mente dicho del cubo. Dicha pieza queda de esta  forma firme­
mente f ija d a  a la s  o tras dos piezas constituyendo un conjun­
to perfectamente sólido y proporcionando el p e r f i l  anular 
constituido por l a  superposición y engatillamiento de la s  
pestañas c itadas, un reborde de refuerzo en la  zona más sen­
s ib le  a los golpes del cubo.

El faldón presenta o tra  pequeña pestaña en su borde 
in fe rio r , a l a  cual se acopla un aro de caucho convenientemen­



te  moldeado para que recubra l a  mitad in fe rio r de dicho fa l­
dón. Dicho aro actúa como protector y amortiguador de golpes, 
de forma que además de proteger e l cubo ev ita  los ruidos 
por contacto con e l pavimento y f a c i l i t a  su a rra s tre  y volteo.

Las ventajas que proporciona a la  fabricación de cu­
bos e l presente invento, son evidentes, ya que se obtiene una 
mayor re sis ten c ia  y mejores ca rac te rís tica s  para f a c i l i t a r  el 
manejo de los mismos s in  por ello  encarecer la  fabricación.

Con el f in  de f a c i l i t a r  l a  in terpretación  más exac­
ta  del objeto sobre e l que ha de recaer e l p riv ileg io  so lic i­
tado, en los dibujos adjuntos, complementarios de la  presente 
exposición, se representa una forma p rác tica para su re a liz a ­
ción in d u stria l que se incluye únicamente a t í tu lo  de ejemplo 
no lim ita tiv o .

La figura 1 representa un cubo realizado de acuerdo 
con e l invento.

Las figuras 2, 3 y 4 son respectivamente de ta lles de 
tre s  fases de la  fabricación del cubo.

La figura 5 muestra un de ta lle  de l a  parte in fe rio r 
del cubo terminado.

Como se muestra en la  figura  1, el cubo se compone 
de un cuerpo 1 a l que se adapta en su parte in fe rio r un fondo 
rodeado de un faldón 3 , el cual tiene adaptado un aro de cau­
cho 4 .

La realización  de dicho cubo comprende, en una p ri­
mera fase de fabricación el acoplamiento del cuerpo del cubo 1 , 
a l fondo 2. El cuerpo 1 esta dotado de una pestaña 5 en todo 
su borde in fe rio r que queda apoyada contra o tra  pestaña 6 del 
fondo 2 , dotada de una doblez anular 7 ) constituyendo en con­
junto forma de L. Una vez situadas ambas piezas 1 y 2 en la
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posición mencionada se procede a rebordear la  unión, median­
te  una máquina apropiada que abate la  pestaña 7 contra el ala 
5 , quedando de esta  forma perfectamente unidas la s  partes 1 

y 2 .
A continuación se s itú a  la  pieza 3, que constituye 

e l faldón de apoyo del cubo, de forma que quede encajada en 
e l fondo 2. Dicha pieza 3 presenta en forma semejante a l fondo 
una parte  de Sección acodada y anular 8 , cuya a le ta  queda en 
posición para le la  a la  superficie la te ra l  del cuerpo 1. Dicha 
parte acodada se vo ltea con ayuda de una máquina semejante 
abatiéndola contra l a  parte 7 ) de manera que se forma un en- 
gatillam iento de ambas partes que proporcionan un refuerzo 
p e rifé rico , en la  parte in fe rio r del cubo y por consiguiente 
una gran re s is te n c ia  a los golpes.

La pieza 3 presenta una a le ta  anular 9) en su borde 
in fe rio r  destinada a re tener un aro de caucho 4 ; dotado de una 
ranura de sección semejante.

La mitad in fe rio r  del faldón 3) queda de esta  forma 
embebido e incorporado a l aro 4. Dicho aro proporciona una su 
p e rfic ie  de apoyo e lá s tic a  que amortigua los golpes contra 
el pavimento y f a c i l i t a  e l volteado del cubo.

D escrita suficientemente l a  naturaleza del invento, 
a s i como un ejemplo de rea lizac ión  prác tica  del mismo, única­
mente cabe añadir que en el conjunto y partes descritas es 
posible in troducir modificaciones, cambios de m ateria, forma 
y disposición en cuanto ta le s  alternaciones no desvirtúen 
l a  esencialidad del invento.

El so lic ita n te  áe reserva e l derecho de extender 
esta  demanda a los países extranjeros, reivindicando l a  misma
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prioridad de la  presente so lic itud , a l amparo del Convenio In­
ternacional para la  protección de l a  Propiedad In d u stria l.

Igualmente el so lic itan te  se reserva e l derecho de 
in troducir en la  presente invención cuantos perfeccionamientos 

5, sohre l a  misma puedan derivarse, mediante la  so lic itu d  de los 
correspondientes Certificados ge Adición, en la  forma señalada 
por l a  Ley.

N O T A
La Patente de Invención que se so lic ita  en España 

10 . por veinte años, según la  vigente Legislación, deberá recaer 
sobre: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE 
CUBOS", según la s  siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S
18 .- Perfeccionamientos introducidos en la  fabríca­

la ,. ción de cubos, formados por una pieza tubular la te ra l  y un
fondo que se caracterizan porque ambas partes se unen entre s i ,  
mediante encaje de un reborde o a le ta  anular del borde in fe rio r 
de l a  parte superior, dentro de o tra  a le ta  de forma angular, la  
cual mediante conformación en una máquina adecuada, se abate y 

20. aprisiona l a  a le ta  de la  parte superior, rodeándola por encima 
y por abajo de forma que ambas partes quedan intimamente uni­
das entre s i .

28.- Perfeccionamientos introducidos en la  fabrica­
ción de cubos, según la  an terior reivindicación, que se carac- 

2$. te r iz a  porque una vez unidas ambas partes se s itúa  alrededor
del fondo o tra  pieza anular c ilin d ric a , dotada en su borde in­
fe rio r  de una a le ta  de sección acodada que se abate mediante 
conformación en máquina apropiada contra la  cara superior de 
la  junta antes formada, de manera que rodea a es ta  por su par- 

30. te  superior e in fe rio r  y deja una a le ta  de recubrimiento a lre ­
dedor de una pequeña parte de la  superficie in fe rio r de la  pie-
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za. superior formando en conjunto un p e r f i l  o pestaña que actúa 
de nervio de refuerzo en la  parte  in fe rio r  del cubo y f i j a  l a  
pieza in fe rio r  a manera de faldón, alrededor del fondo.

3§ .- Perfeccionamientos introducidos en la  fabrica­
ción de cubos, según la s  an teriores reivindicaciones, que se 
caracterizan  porque l a  pieza in fe rio r  o faldón está  dotada de 
una pequeña pestaña en su borde in fe rio r , destinada a serv ir 
de retención a un aro de caucho, p lá s tico , que reúna estas -  
condiciones e lás ticas  de an ti-fr ic c ió n , que recubre parte  de 
dicho faldón y a lo ja  en una ranura correspondiente a este 
de manera que queda incorporado a l cubo, constituyendo un ele 
mentó amortiguador del mismo.

43.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA­
CION DE CUBOS".

Según queda sustancialmente descrito  en la  presente 
memoria que consta de seis hojas e sc rita s  a máquina por una sola 
cara y dibujos que l a  acompañan.

Madrid, a 9 de Mayo 1966.- 
TALLERES BASANTA, S.A.

Firmado: M.* Ootoresjawp&ra



* M adr'ei, 9  MrìY. %()()
TALLERES BASAMTA. S A 
p. pfRANOSCO GARCÌA CASR^iZO 
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