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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de NEO~GALALIT, S.A., entidad espafiola, domici-
liada en Barcelona, Paseo de Gracig, 11, 32, 18, por

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOH DE GALALITAM.

MEORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo
procedimiento para la fabricacidén de galalita, el cusl
presenta considergbles ventajas sobre los procesos cli-
sicos que vienen practicéndose hasta el presente especial~

5 mente por lo que respecta al tiempo de realizacidn.

La gaklits se prepars actualmente medisante
la caseing y el dfiehido férmico. Lia caseina se compor-
ta como un producto &cido, es insoluble en sgua, la cual
gbsorbe sélo eu pequeila cantidad; es soluble en solu~

10. ciones bésicas de 1én OH, las principales son sosas po-
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tdeicas sddicas ¥ soluciones amoniacales y cualguisr
sal que dicocie el idn CH. En su estado natursl, como
proteina que es, se insolubiliza por el formol en eu
estado de solucidn acuoss.

Como fages esenciales en la produccidn de la
golelita debe coneiderarse el sigulente proceso: Se mez-
c¢la caseina con tres o cuatro veces su DeSO en agua ¥
se disuelve en c¢-liente con solucidn bdsica (normzlmen-
te carbonato sddico) se produce uns masa eSpesa que se
deposita en bvandejas molde vara su posterior prenssdo
e izuzlado, una vez enfriado se extrae de los moldes y
se dewogita en batierag de solucidn débil de formol en
lag cnzles debe permenecer un periodo aproximado de uns
seuena por mm. de Frosor y procedef posteriornente a su
gecsdo ¥ plancnado,

Tl inconvenicnte de esta fabricacién es preci-
gomente el de los larzos periodos de insoluvilizacidn,
que pueden llegar a 4 o 5 meses par:z jJruesos de 15 mm.,
Ta finalided de la nueve fabricacidn de la presente in-
vencidn es el de suprimir dichos lsrgos bafios de formol
ingolubilizants y endureciente.

Ie czgeina a temperatura aambiente no es pléds-
tice ni adn som:tide a presidn; si se neutraliza cu aci-
dez con una bace débil de bajo Indice de Qisociacién,
tal como el bicarvonato sddico, se plastifice a bempe-
ratura ambiente, aungue es preciso no excederse en esta
fuse de neutralizacldén pues en t2l caso el producto ter-

minado seria excesivamente dvido de agua. “n este esta-
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do deberd afladirse a la cascina en polvo para«formol
polimero, constitufdo por la asocizcidn o enlace de
varias moléculas del fo mol gaseoso, que en mezcla de
2, 3, 4 o nds molédculas, es £blido en forma de polvo
blanco. Bete polvo del para-formol se despolimeriza
lentamente a temperatura ambiente y mds rdpidamente
cuando mayor es la temveratura. Zsta propiedad se apro-
vecha para mezclario con la caseins a temperatura am-
biente, pues en esta situacidn apensas desprende formol
¥y en consecuencia no coagula ni endurece. A temperatu~
ras alrededor de los 350 ¥y una vez menipulada la cesei-
na se puede provocar rdpidamente la coagulacidén y endu-
reciniento de la caseina.

ILa adicidén del polw para-formol a la caseina
se realiza en proporcidn de 1 a 4% sobre el peso de la
caseina, segin sea la temperatura ambiente y la del bi-
carbonato sbédico del 1 al 74 tambien sobre el peso de
la caseina segin sea la acidez de la misma.

Iuego se mezcla intimamente la mezcla pulveru-
lenta de los elementos reseflados y seguidamente se afia-
de de un 60 & un 100% de aguz sobre el peso de la casei-
na después de lo cual pasados unos minutos la mezcla es~
td ya a punto para ser introducida en moldes de presidn.
BEsta presidn en log moldee deberd ser ejercida al vaeio
para evitar la permanencis de burbulas de ailre gue con
sexuridad quedaridn en el material si no se realizase
tal vacio.

Producida ls homouenizacidn del moterial en un
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tiempo de 2 o 3 horas puede procederse a su extrac.idn
del molde. Zerd 1llevado inmediatamente a cémaraﬁ'de ten—
peraterag de 30 a 35° en las cuales deberd permanscer
de 2 a 4 diee para su tobal insubilizacidn ¥ endureci-
miento por despolimerizacidn del para-formol. A partir
de este momsnto el material cuslcuiera gue sea se
gor estd licto ars su corte o aserrado y posterior se-
cado,

Como puede deducirse de las fases de fabrica-
cidn expuestas, rasultard reducido enormemente el tiem~
po de duracidn del nroceso de fabricecidn, al extremo
de que lo que por los procesos conocidos eran meses pOT
el proczdimiznto Ze la invencidn paszn a ser dias, sin
que ello repercuta en lo mds minimo al producto-obteni-
40, zino que 2l contrario por la propia repidez rasul-
ta de mejores cuslidades y mayor pureza.

Serdn indewvendientes del objsto de la presente
patente, todos log detalles ¥y accesorios de aplicacidn
del proceso de fobriczeidn, aparatos y mecenismos emplea—
dog, drden de realizecidn de las mezclas y de las fases
v, en general, todo cusnio no altere, cambie o modifique

la ssenciaslidad de la invencidn.
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Se reivindica como objeto de la presente ps<
tente de invéncién:

1. ffuevo procedimiento pora la fabricacidn de
galalita cue coneicte egencizlmente en mezclar intima-
mente caseina en polvo, neutralizada su acidez con una
base de bajo indice de disociscidn, con para-formol po-
limero tambien en polvo, constituido por la asociacién
o enlace de varias moldculas de formol, realizdndose
esta mezcla preferentemente a temperaturacambiente; se
aflade agua en la proporcién adecusda y pasados unos mi-
nutos la mezcla se introduce en los moldes de presién
a vacfo para lograr la completa homogenizacién del ma-
terial. Extraido este material del molde se pasa inme-
diatamente a cdmaras de calor que en un tiempo de 2 a
4 dias se logar su total insolubilizacidn y endureci-
miento por la despolimerizacién del para-formol, con
lo que resulta el producto galalita listo para su cor-
te 0 aserrado, en cualguier grosor, y para su posterior
y definitivo secado.

2. Nuevo procedimiento para la fabricacidn de
galalita, segin la reivindicecidn anterior, que se carac—
teriza por el hecho de ue la caseina se neutraliza pre-
ferentemente con bicarbonato sdédico y de gue el para-for-
mol estd constiwufdo por polimeros del forhol gaseosos,

o sea mezclas de 2, 3, 4 y mde moléculas, que se presen-
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tan en for:ua de polvo blanco, cuya despolimerizecidn
es muy lente o temperstura smbiente y mds rdpida a mayor
temperatura.

3. Huevo proc:dimiento pare la fabricacién de
galelita, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se carac-

teriza por =l hecho de que la 2dicibn del para-formol a

=

a cageina se realiza vreferzntemente en proporcida de

-t

a 4. sobre el peso de la caseina, se Un sea la ‘tem—
peratura ambicnte, v la de la base de bajo indice de
dizociacidn, preferentemente bocarbonato sbdico entre

1 a 7. también cobre sl peso de la caceina, cuyos ele-
nentos, degpus: de cu Intime mezcla, son unidas a una
cantidad de agus entre un 60 a un 1005 también respec-
to @ la caseina, dzcoués de lo cial se introduce 2l pro-
ducto a los moldes d2 vrasgidn.

4. Tusvo orocalimiento pars la fobricacidn de
galalita, segin las relvindicaciones 1 & 3, que se carac—
terize por &l hecho de que los molde: de presidn trabajen
al vacio pars evitar burbujas de aire en el producto y
lograr uns perfecta homogenizacidn del matsrizl en el
sepacio de unss 2 o 3 horas.

5. Tuevo proc.Gimiento pars la fabricecidn de
galalite, sezin las reivindicascionss 1 & 4, qﬁe ge ¢ rac-
teriza por el hecho de que dszspuds de ls extraccidn del
molde, ge trute el waterial en cdmaras de calor, o tem-
perabtuves del orden de 30 a 350 ¥ por eswpacioc de 2 a 4
dias.

6. Huevo proc wimiento para la fobricacidn de



La presente memoria consta de siete hojas fo-

galali'bao

liadas escritas a mé quina por una sola cara.

Barcelona, 28 de abril de 1966,

ALIT, S.A.
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