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Righiniy de nacionalidad espafiola, domiciliado en Bar-

celona, calle Bertrand y Serra, némero 11, p 0 T @

" PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN RECUBRIMIENTO METALICO SOBRE
SUPERFICIES PLANAS DE CUALQUIER TIPO " |

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién tiene por objeto, segiin
ge indica en su enunciado; un procedimiento que permite recu-
brir con una capa metélica: continua, de reducidoespesor, cual-

~quier superficie: plana que pueda'interesar, y de manera espe~-
ciad y concreté, las caras de tableros de madera, contrachape-
dos de madera, conglomerados de vitutas y resinas, placas de
meterias pldsticas, etes

La cape de recubrimiento obtenida de acuerdo con el proce=

dimiento que se preconiza, segin se verd claramente a continua «
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, ci6n, queda solidarizada a la superficie recublerta en toda

su extensidén, en forma cont{nua, formando un solo cuerpo con

 1la migma, cual si setratard de unr recubrimiento de tipo elec-

trolitico, de manera que permite la posterior realizacidn de

cualquier clase de operaciones mecanicas sobre el tablero recu=
blerto. 4

‘El recubrimiento metdlico se efectda concretamente a base
de aluminio, de manera qqe; por un lado, permite obtener una
importante perie de fariaciones de color y brillo, por medio
de anodizacién, y, por otro lade, ofrece una proteccidn suma-

mente eficaz al tablero contra toda clase de agentes exteriores

permitiendo, de maners eppecial, la obtencidn de piezas y ele=

mentos destinados a la éonstitucién de puertas, ventanas, car-
pinteria para la construocidén en general, estanterfas, mostra-
dores;,mesas de trabajo ¥ muebles que deban ser sometidos a
condiciones excepoionalmente durasf ‘ '_‘ "

El procedlmiento que nos ocupa puede ser resumido en los
siguientes puntos ° faseasfundamentales.'l

a) En fase iniciel, se. limpia bien la superficie del ta-—
blero sobre la que se trate de incorporar el recubrimiento me-~

talico, elim;nando de maners, especial cualquler re81duo de pOIV(

.serrin u otros cuerpos analogoa que . sobre la misma hubieren po-

dldo dep091tarse.

. b) En fase sucesiva, se dep081ta sobre la 1ndlcada super~

fiecie una capa continua de una composici6n quimica de tipo 6r~

génico, resino-glucdsico, capaz de fus;onarse por medio de una

' pequeﬁa presidén con la capa eelulésica del tableroy -

¢) En operaclén aparte, se deposita ‘sobre una de las caras

de una 1amina continna, de reducido espeson, de aluminio anodi-

zado 0 no, una capa continua de un producto que comprende un

material o elemento inorgdnico de soporte con incorporacién
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f£{sica de una proporcidn elevada de moldculas metdlicas o de
un material;pulverizédoé

-4) En fase’sdcesiva,‘se aplicae por medio de presidn la

‘cara iﬁpregnada de la 14mina metdlica sobre la cara recubierta

del tabléro; con lo que estos dog elementos quedan fuertemente
soldados, fundidos y homogéneamente compenetradosﬁ _

Segiin ung caracterfstica de la invencidn, estas diferente:
fases puéden realizar sn forma sucesiva en una misma instala-
¢ién, que permite la obtencién continua de tableros: recubier—
tos o metalizaedos, con intervencién de un.verdadero minimd de

mano de obra. Esta instalacién ha side esquemiticamente repre-

- sentada en el dibujo que se acOmpaﬁa'con'l"a,?presente'memoria;~

al que - desde luego - en ningln caso cabrd conferir el menor:

caracter limitativo. Este dibujo sirve al propio tiempo para’

ilustrar las fases fundamentales del procedimiento que se pre=

coniza: ‘
| Refiriendonos, pues, al indicado dibujo esquemiticos

‘ ~fLa.instalaci6n comprende, en brimer lugér, una serie de
rodillos traasportaddﬁes 1, por ejemplo, metdlicos con un re=

cubrimiento de caucho 2; sobre los que puede depositarse el

tablero 3, que se trate de recubrir, que es obligado g avanzar-

por el movimiento de giro de agquellos. En este movimiento, el -
tablero es sometido a la accidn de unas escobillas o esponjas

limpiadbras 4, solidarias de brazos de soportelarticulados 5{‘

.y constantemente obligadas -~ por simple gravedad o por la accid:

de una fuerza eldstica apropieda < a aplicarse contra el table=-
ro,; ejerciendo la correspondiente accidn, que corresponde. & la
primers fase 0 fase inicial del procedimiento.!

De los rodillos 1, el tablero 3 es trasladado a unos rodi=
llos 6, de mayor didmetro y, preferentemente, igual estructura%

sobre 1los que prosigue su movimiento de avance. En esta fasey
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el tablero pasa por debajo de un rodillo 7, dispuesto de ma-

nera que puede girar libremente sobre un eje.a, fijo a unos
brazos de soporte 9, articulados a la bancada del;conjunto{
Este rodillo deposita_sobre el tablero una cape continua y uni~-
forme 10 de la composigién quimica, resino-glucésica a que se .

ha hecho anteriormente reférencia,'La presidn ejercida por el -

~rodillo sobre el tablero sirve para_asegurar-la uniformidad .. -

de la capa depositada sobre el miamoﬁ ¥, al propio tiempd?ipara|
determinar el soldeo de aquella con .la capa celuldsiea del ta=
blero. El suminigtro del matérial.de recubrimiento puede rea=
lizarse en forma contf{nus, por ejemplo, por medio de una tolva
11, cuya boca alargada de descarga 12 es obturads por un rodi-
1lo intermedio 13, distanciado ‘del rodillo 9 en la medida nece-
saria para"aéégqrar¢el espesor que interese conferir al recu-—
brimientos )

Siempre arrastrado por los rodillos 6, el tablerq 3 pasa
bejo un dispositivo que comprende un rodillo 14; parcialmente
envuelto por una banda laminar de aluminio 15, que es suminis-
trado por uns bobina 16, dispuesta de manera que puede: girar .
libremente sobre su eje;i7ﬁ Le banda de aluminio es aplicada
contra el rodillo 14 por la accién de un segundo rodillo 18}
el cual deposita sobre la misma una capa continua y uniforme .
19 del producto .que comporta una proporeidn de moléculaes metd-
lices a que se ha hecho anteriormente referencia, El sistems .
de -aplicacién de este producto puede ser andlogo al descrito .
cqn;ahteribridad, a bage de uns tolva 204

A continuacidn, el tablero 3 con la ldmins metdlica 15 .

_convenientemente adherida sobre el mismo, es conducido y obli-

gado a pasar entre los.trenew de:roﬂillos,prensore3121-22;;unu
determinan la correéta aplicacidén y ecmamta adherencia de la ex—

presada 1dmina. Y, finalmente, el conjunto eS~situado‘entrea}oé

~
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Platos 23-24 de una prensa, que: completan la expresada acoidne
Resta ya dnicamente hacer constar de una manera generél'

Y expresa que, como se comprende y es 18gico, en la realiza-

cién préctica del procedimiento que ha quedado-descrito, cabrd

introducir todas aquellas gdi¢iones y modificaciones de deta-

lle que no afecten a lo que constituye la esencialidad del re-~

‘gistro que se solicitay

SE REIVINDICA.VV_, o .
5 1 - Porcedlmlento para produclr un recubrimiento metéllco
sobre superficles planas de cualquler tlpo, especlalmente' |
sobre tableros de madera, contrachapadao de madera \'g conglo-
merados de v1rutas ¥ resinas, de aouerdo con el cual, en fase
_inlcial se limpia mecénicamente la superfiele que se trata de
recuhrir, se deposita a contlnnacién eobre 1a mlsma una capa

continua y uniforme de una camposlcién quimica de tipo orgéni-

‘co reslno-glucésico, capaz de fuszonarse por medio de presién

.eon la capa celul6sica del tablero, se sztua sobre 1a superfi—

cie asi recublerta una lémlna de alumlnlo, sobre cuya cara que

- debe quedar en contacto con aquella se ha deppsitado una capa

uniforme y continua de un producto que contiene un material de

égporte con incorporacidn de una proporcidn eievada de molégﬁp

' iasfmeféiiéas 0 de un metal pulverizédo, ¥, finéimenté,_sé_éo-

meté al conjunto a una operacidn de prensado, de reducida éhti-
dad, con lo que los dos 1ndicados elementos quedan fuertemente

soldados, fundldos Yy homogéneamente compenetrado@
2 - Procedimiento, de acusrdo con la reiv1ndicaci6n prece-

dente, caracterizado. porgue: la suceai6n de 0peraczones referi-
das es llevada a cabo en forma continua en una instalac16n que

comprende unos rodillos transportadores, que arrastran al ta- 4
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blero, obligandolo a pesar bajo unos elementos de limpieza

apoyados sobre el mismo, un rodillo aplicador de la capa uni-
forme de producto orgdnico resino-glucésioco, suministrado en
forma automdtics por wna correspondiente tolva, .una bobina de

suministro contfnuo de la ldmina metdlica de recubrimiento,un

.rodillo que aplica sobre esta ldmina la capa de material de -

soporte con elevgda proporcién de moléculas metdlicas, un rodi=
110 que aplica la ldmina recubierta sobre el tablero, un par
de'trenes de rodillos prensores entre 1los que es obligado a

pasar el tablero con su lémina metalica de recubrimiento, y

. una prensa que efectﬁa una accidn final de prensado, de redup

cida entidad; )
3:= Procedimiento para producir un recubrimiento metdlico

gobre superficies planas de cualquier tipo

Consta la presente Memoria Descrip-
tiva de seis hojas mecanografiadas, escri-
tas por una sola cara, numeradas del 1 al 6
¥ con sus lineas numeradas, & su vez, de
cinco,en cinco y de un dibujo ahexod

Barcelma' 27 ABR. 1366
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Barcelona, 27, Abril 1966

P.A.
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