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PATENTE DE INVENCION
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por "flejoras en el procedimiento para hilar y torcer en miqui-
nas continuas y similares de hilatura",
a favor de D, Francisco Tulleuda Hortél, de naclonalidad espa~-

fiola, domiciliado en Vich (Barcelona), Calle Héroes del Alcdzar

S/no

MEMORIA DESCRIPTIVA

€s general en las mAquinas continuas para hilar y
torcer, y similares tales como las mecheras, al mismo efecto,
que el h8lo o mecha, 2 su salida del estiraje es guiado a pasar
por el anillo-corredor del aro montado en el balancin enrollén-
dose seguidamente para formar la husada sobre el tubo o canilla
colocada en la pda, Tal procedimiento corriente de estiraje y
torsidn, requiere no solo un gran cuidado en la conservacidn
del aro a fin de que el roce del anillo-corredor sea el minimo
posible, sino también el cambio de éste para qus, en peso, sea
el mas apropiado segln la calidad y caratteristicas del hilo a

tratar permitiendo en el mejor de los casos, velocidades de giro
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de la pla del orden de 10 a 12,000 r.p.m.

Con las mejoras objeto de la presente invencidn,
se logra no solo la supresidn de los aros y anillos-corredo-
res con las grandes ventajas a ello inhersntes, sino también
poder aumentar la velocidad de giro de la pda y en consecuen=-
cia la produccidn, duplicdndola y aln més segin los casos
respecto a lo que shora es normal, Han sido realizadas puabas
muy satisfactorias con hilo de algoddn del 22 2/c. girando
la pla entre 18 a 21.000 r.p.m,

Las mejoras de referencia se basan esencialmente en
la supresidn del aro y del anillo~corredor que normalmente
forman parte del dispositivo de hilar y torcer segln sl proce-
dimiento conocido, para lo cual, el hilo o mecha, al salir
del estiraje pasa a enrollarse sobre la canilla o tubo de la
pla, luego de rozar simplemente sobre el borde circular infe-
rior de una pieza que siendo concéntrica a la pda y teniendo
un didmetro convenientemente mayor que el de la husada a for-
mar,-se desplaza longitudinalmente y alternativamente entre
adecuados lf{mites arrastrada por un eje que pasando por una
perforacién centrallongitudinal expresamente prevista para tal
efecto en la pda, es susceptible de girar independientemente
de 8sta pajo velocidad regulable aunque siempre me jor que la
de la pda, para adaptarla en cada caso, arrastrando a la men-
cionada pieza envolvente de la husada, a la gue por su cali-
dad y caracteristicas requiera el hilo o mecha a tratar, pu=~
diendo no obstante permanecer fijo en lo que respecta a su.
giro. El paso de dicho eje por el interior de la pda, viene
montado apropiadamente segdn técnica con sus correspondientes

medios de engrase.
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De acuerdo con ello, durante el trabajo, sl eje
que pasa por el interior de la pﬁa, arrastra a la pieza en-
volvente de la husada sobre cuyo borde circular inferior
resbala el hilo, comunicandole un movimiento longitudinal
alternativeo, girando o no al mismo tiempo, E1 hecho de que
el hile no tenga que arrastrar al anillo-corredor, come ocurre
ahora, y que su rocse sobre el borde circular inferior de la
pieza desplazable sea muy pequefio, permite aumentar grande-
mente la velocidad de giro de la pda, y adn mis teniendo en
cuenta que el giro al mismo tiempo de dicha pieza en el mismo
sentido que la pda, da lugar a una mayor disminucién del roza-
miento, permitiendo grandes velocidades de giro de la pda con
hilos de calidad mediana y baja,las cuales son imposibles de
alcanzar si el hile tiene que arrastrar al corredor como
ocurre actualmenta,

Para mejor comprensidn del objeto del invento, és
este seguldamentéd descrito haciendo refersncia al caso de
ejecucidn que esquematicamente y a modo de ejemple no limita-
tivo viene representado en la adjunta hoja de dibujos, mos-
trdndo un dispositivo de hilar y torcer estructuradoe de acuer
do con las mejoras que naos ocupan,

De acuerdo con la invencidn, la pla 1 que va monta-
da a la mdquina como es normal, presenta una perforacidn
central que abarca su total longitud, pasando por ella una
varilla~eje 2, la cual, pudiendo girar libremente respecto a
la pda, sobresale convenientemente del extremo superior de
dsta y lleva solidarizada o fijada una campana 3 cuyo didme-

tro es convenientemente mayor que el de la husada 4 a formar
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y cuyo borde circular inferior 5 es adecuadaments romoj;
dicha varilla-eje 2, durante el trabajo, se desplaza longi-
tudinalmente y alternativamente segln indican las flechas
entre 1fmites que dependen de la longitud de la husada, El
giro de la pfla 1 es logrado de manera normal por transmisidn
sobre su polea 6 y el giro de la varilla-eje 2, lo és por
transmisidn independiente scbre su polea 7, El hiloc o mecha
8, a medida qus va saliendo del productor ¢, pasa por el
guia=hilos 10, y arrastrado por el.giro de la pla, describe
un arco entre dicho guia-hiles 10 y el borde infericr 5 de
la campana 3, dirigiendose degsde dicho borde, con horizonta-
lidad, a enrollarse formandeo la husada, EL desplazamiento
longitudinal altermativo de la campana 3 arrastrada por la
varilla~-eje 2, determina el plegado del hile formando bobina
¢ cono segln los casos, Como ya se ha dicho, la varilla—-eje
2 y en consecuencia lz campana 3, durante su desplazamiento
longitudinal-alternative, puede también girar en el mismo
sentido que la pﬁa o permengcer fijo,

En lz ejecucidn practica del objete de la patente,
podrén veriar cuantos detalles constructives y configurativos

no afecten cambidndola o mcdificandola, a su propia esenciali-

dad,

sRooSTERIRSSozZzo===S

Se reivindica cemo objeto de la presente patente

de invencidn: .
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12,~ Mejoras en el procedimiento para hilar y
torcer en mdquinas continuas y similares de hilatura carac-
terizadas esencialmente por el hecho de que segin las mismas,
el hilo o mecha sn tratamiento, al salir del productcr o
estiraje, pasa a enrcllarse sobre la canilla o tubo de la pda
luego de rozar simplemente sobre el borde circular inferior,
adecuadamente romo, de una pieza que siando concéntrica a la
pla y teniendo un didmetro convenientemente mayor gque el de
la husada a fermar, se desplaza lengitudinalmente y alterna-
tivamente entre lfimites previstos, arrastrada por una varilla-
eje a la que va fijada o solidarizada, cual varilla-eje, pasan
do por una perferacidn central longitudinal expresamente pre-
vista para tal efectc en la pla, sobresale convenientemente
del extremo superior de ésta y puede girar independientemente
bajo velecidad regulable, en el mismo sentido que la pﬁa y
a menor velocidad que ésta, pudiendo no obstante permanecer
fija durante su desplazamiento si las circunstancias que con-
gurren en el hilo o mecha a tratar lo permiten,

22,~ MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA HILAR Y TORCER
EN MAQUINAS CONTINUAS Y SIMILARES DE HILATURA,

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas y
mecanografiadas por una sola cara, acompafiadas de una hoja de
dibujos,

Barcelona, 27 de Abril de 1966
D. Francisco TULLEUDA HORTAL
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