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El invento se refiere a un procedimiento para
la confeccidn de una plancha de imprimir a partir derun -
material presensibilizado destinado a tales planchaé:%:——
que, sobre una base metal, en especial de ahminio o dg_——
cinc, soporta una capa sensible a la luz, en la que.é;ﬁo
sustancia fotosensitiva, esta contenido al menos un gster
o al menos una amida de un 4cido naftoquinondiazidosulfd-
nico o de un Acido naftoquinondiazidocarboxilico, y ademds
sl bien no imprescindiblemente, pero si preferenteﬁente,
una solucidn alcalina de‘una resina soluble en dicha sow~-
lucidn.

Este material fotosensitivo para planchas de
imprimir, es en si ya conocido,y para su utilizac?én en—-
la confeccidn de planchas para la impresién en offset, —-
se procede de modo que su capa fotosensitiva es expuesta
debajo de un negativo a una luz actinica, y los lugares -
expuestos de la capa son eliminados de ;a base mediante -
tratamiento con una solucidn de revelado. Para el revela-
do se suele emplear por lo general una solucidn alcalina.
Casi siempre se procede después del revelado a entintar
la plancha con tinta de imprenta, para por lo pronto poder
apeciar sobre la plancha de impresidn posibles defectos.
En d entintado, Gnicamente aceptan la tinta de imprenta a-
quellas partes gue han conservado la capa sobre la base -
metélica. .

Se obtiene entonces una plancha que, en la ma-
yoria de los dasos,precisa todavia un retoque, puestoqe -
desde los bordes del negativo, y a veces también en algu-~—

nos sitios del fondo de la imagen de la plancha de impre-——
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5ién, han permanecido la capa o restos de la capa, que -—
aceptan la tinta de imprenta, con lo que proporcionarfan -
un fonde de imagen sucio al hacerse la impresibén. Los agen
tes de reboque son casi siempre soluciones acuosas alcali-
nas o 4cidas, que a veces contienen también una cierta pro
porcidn de disolventes orginicos, bien sea en solucidn, o
bien en emulsidn. Hasta que no se dispone de una plancha -
para imprimir con un fondo de imagen limpio, no se halla -
esta en condiciones de realizar la impresidn.

A veces se ha procedido todavia a seguir tra--
tando una plancha de impresidn provista ya de un fondo de
imAgen limpio, antes de ser empleada para la impresién, pr
ejemplé, para reforzar sus lugares de imdgen, o bien para
hacer el fondo de la imAgen mas hidrdfilo todavia median--
te el tratamiento con un 4cido , o bien también para recu-
brir la plancha con una capa protectora, deblido a no querer

se emplearla inmediatamente para la impresidm. En cualquie

. ra de los casos, no obstante, se ha pretendido como es na-

tural, proteger contra ensuciamiento el fondo de la imagen
de una plancha de impresibén cuyo fonde de imagen ya estu——
viera limpio de manchas imprimibles, no traténdela jamas -
de manera gque pudlera producirse una deposicidn sobre el -
fondo de la imagen, capaz de acepbar la tinta de imprenta.
Por el procedimiento més arriba descrito, ya
conocido y aplicado en la préctica, se obtienen planchas -
para la impresibn en offset, con las que se pueden alcan—-
zar tiradas relabivamente grandes., Sin embargo exigte el -~
deseo de consegulr aumentar todavia de menera susbtancial -
las tiradas de impresidn conseguibles con una calidad irre

prochable. Ademds de ésto resulta que las planchas conoci-




10

15

20

25

30

das no pueden ser empleadas para la impresidn con tintas de
imprenta que, en cslidad de disolvente o aglutinante,  poseay
componentes de gran poder disolvente, de modo que taﬁbién

en este aspecto se venia deseando obtener una mejora, espe-
cialmente en atencifn a la impresién de superficies‘éé ma=-=

teriales sintéticos, lo que por lo general requiere el en——

4 pleo de tinbas de imprenta con un gran poder disolveute.

El propbsito del invento, es el de satisfacer -

estos deseos, y el objeto del invento, por lo tanto, es un
procedimiento para la confeccidn de un material presensibi-

lizado para planchas de impresidn que, sobre un porbtador de
capa mebtalico, soporbta una capa sensible a la luz, en la qud
como susbancia fotosensitiva , estd contenido al menos un -
&ster o una amida de un Acido naftoquinondiazidosulfénico o
de un 4cido o-naftoquinondiszidocarboxf{lico, material en el
que, de la manera en sl conocida, se expone la capa fotosen-

sitiva bajo un negativo, se eliminan los sitios de la capa

| expuestos, extrayéndolos del portador de la capa con ayuda

de un reveldor y creando con elle, o bien por medio de un -

tratamiento de reto@ue, un fondo de imagen limpio, repelen—

| e & latinta de iuprenta, dentro del cual se encuentran los

- lugares de la imagen del portador de la capa, que han rete—~

nico la capa y aceptan la tinta de imprenta, pero alcanzin-—
dose en este material el fin propuesbto, por el hecho de que
los lugares de imagen de la capa del material destinado a
la confeccion de la plancha de impresidn, una vez creado un
fondo de imagen limpio, son calentados a una temperatura
deal - menos 1802C en presencia de una novolaca o de un resol
o bien en presencia de ambos tipos de resina, después de —-

lo cual se procede a crear de nuevo un fondo de imédgen lim-




10

15

20

25

30

- 5

326362

pio, repelente de la tinba de imprenta.

Los resoles que, conforme al invento, son uti-
lizables como resina en la capa sensible a la luz, son pro-
ductos de condensacion de formaldehido con un fenol, fusi-
bles en disolventes orginicos y en soluciones acuosas al--
calinas, que se endurecen mediante mero calentamiento. Las
novolacas utilizables asimiemo de acuerdo con el invento, so¢n
a su vez también productos de condemsacidn a base de formals
dehfdo y de un fenol, pero se diferencian de los resoles en
gque en ellas la condensacidn fue llevada a cabo de modo que
se producen productos de condesnacidn, que no son endure-
cibles mediante la aplicacion de calor y que, por lo tanto,
siguen siendo continuamente termoplésticas y solubles al sef
calentadas. Pueden emplearse naturalmente también mezclas
de novolacas y resoles. Las novolacas, y entre ellas espe-~
cialmente las obtenidas mediante la condensacibn, de o-cre-
sol con formaldehfdo, resulbtan especialmente recomendables
para & procedimiento, ya gque al ser utilizadas, resulta po=-
sibk eliminar con detergentes de aaidn relativamente débil,
el ensuciamiento del fondo de la imagen que se produce al
calentar el maberial para la plancha de impresidn y del que
todavia nos ocuparemos mas abajo. Preferentemente se emple
para el procedimiento novolacas, cuyo punto de fusidn osci-
le entre 70 y 1302C.

Las novolacas y los resoles empleados confor-
me al invento, son tipos bien conocidos de resinas de fenol

Las novolacas se producen mediante condensacidn de un fenol

con formaldehido en un medio de condensacidn Acido, empleani
do menos de un equivalente de aldehido por cada equivalen-

te de fenol., Los resoles se producen mediante condensacidn

o R EIRRERE. b 1R e XM D SRR |
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de un fenol con formaldehido en una medlo de reaccidn alca-
lino, empledndose casi siempre mas de un equivalente @é al~
dehfdo por cada equivalente de fenol, si bien se dbfiéﬁé e
también con menos aldehido una resina del tipo de reééi, bag
tando para ello que la condensacidn sea llevada a cabo en -
un medio de condensacidn alcalino. Como fenoles utilizables
tento para la fabricacidn de novolacas, como también para -
la fabricacidn de resoles, pueden ser considerados, ademis
del fenol en su sentido mas esbrecho, también sus homélo--
gos, en especlal los cresoles, xilenoles y otros fenoles -
alcohilicos. El formaldehfdo se utiliza, para la fabrica--
cidén de las resinas, casil siempre en su forma de trimero,

a saber, la de paraformaldehido., En lugar de formsldehido,
se utiliza a veces también, para la fabricacidén de las no-
volcas y resoles, un aldehido distinbo, por ejemplo, ace=—-
teldehfdo o furfurol. La fabricacidn de novolxas y resoles,
asf{ como las propiedades de estas resinas, son conocidas
yian sido descritas mAltiples veces, por ejemplo, en el 1i
bro de Wagner-Sarx "Lackkunstharze", 48 edicidén (Munich
1959), péginas 42 a la 51, o bien en el tomo 102 de la en-—
ciclopedia "Encyclopedia of Chemical Technology” de R.E.
Kirk y D. F. Othmer (1953, Nueva York), piginas 335 a la
3%9, asi como también en la revista “In&ustriai Engineering
Chemistry", tomo 33 (1l941),pAginas 966 y siguientes.

Las novolacas vy resoles se fabfican a escala
industrial y representan articulos corrientes en el comer=-
cio. Tembién en los ejemplos que siguen mas abajo se han
empleado como novolacas ¥ resoles, productos corrientes en
el comercio, a saber, en calidad de novolacas, "Alnovol

429 ¥" ( ejemplos 1, 7 a 14, 19, 20 v 25 a 27), “Liacin 0"
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(ejemplo 2), “"Bakelite-Harz 205" (ejemplos 3, 15 y 21), "Crgr
vallac 280" (ejemplos &, 16 y 22) y "Durez-Harz 175" (ejem~
plos 5, 17 y 23) ¥y en calidad de resol, "Bakelite-Harz - -
202 (ejemplos 6, 18 y 24).

La presencia necesaria conforme al invento de
una de las resinas citadas durante el calenbtamiento de los
lugares de imagen de la capa,se consigue preferentemente de
modo gue la resina se incorpora ya a la capa fotosensitiva
al fabricarse el material presensibilizado destinado a las
planchas de impresibén. Al emplearse este procedimiento, de-
be la cantidad de resina contenida en la capa fotosensitiva
ascender a entre 25 y 2000% en peso, con relacidn a la can-
tidad en peso del diazocompuesto senslible a la luz. Resul--
tados muy buenos y un manejo féeil del material para las ~-
planchas de impresidn, se consiguen, no obstante, cuando la
cantidad de resina asciende al menos a 100 % en peso y a no
mas de 600 % en peso,con relacidn a la cantidad en peso del
diazocompuesto.

Ahora bien, los lugares de imagen de la capa pug
den ser provistos también de la resina que, conforme al in-
vento, ha de estar presente durante el calentamiento, apli-
cando una solucién de la resina en un disdvente orginico -
(una laca) sobre la superficie que conserva los restos de -
la capa en el material para la plancha de impresidn, y secénl
dose a continuacidén. Ello puede realizarse en cualquier mo-
mento antes del calentamiento; no obstante, lo mas conve--
niente es aplicar la solucidn de la resina (=laca), una vez
que ha sido revelada la capa expuesta a la luz. Basta una -
sola mano sobre la superficie a tratar, pero también se pue

den aplicar mas manos de la laca. La aplicacidén de une solu
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cidn de resina puede llevarse a cabo bGambien cuando se. em—-
plea un material para planchas de impresidn, que conténga -
ya en la capa fobtosensitiva una resina de las que deben;ser
empleadas conforme al invento, por ejemplo, paraannenﬁar la
cantidad de la resina a emplear durante el calenbtamiehto.

En las soluciones de resina eventualmenté enplea
das, deben hallarse las resinas en un disolvente orgéﬁiéo
gue no desprenda de la base la capa sensible a la luz.,ﬂa—-
les disolventes orginicos son, por ejemplo, los que pueden
ser mezclados sin regtricclones con agua, en especial mez—-—
clas de los disolventes miscibles sin resbricclones con a=--
gua,que conbtenga 40 a 80% en peso de un alcohol polivalenw—
te, con relacidn a la cantidad total de disolventes. Como -
alcoholes polivalentes pueden ser utilizados a esée respec-—
to, por ejemplo, glicol etilénico o glicerina.

La cantidad de resina en la solucibn debe as—-—
cender preferentemente a enbre 3 y 20% en peso con relacidn
a la solucidn total. Soluciones aplicables en el sentido del
invento, con un contenido de novolaca, son por ejemplo las
lacas descritas en la patente alemana no 1,180,869,

A veces pueden ser utilizadas también solucio—-
nes de las resinas aplicables conforme al invento, cuyo ai-
solvente dnicamente sea soluble en agua de manera limitada,
Tales soluciones se emplean preferentemente en forme emul—
sionada en agua, conteniendo la fase acuosa de la emulsidn
un agente espesador orginico coloidal, soluble en agua., Ta-
les soluciones emulsionadas de resina, han sido descritas,
por ejeplo , en la patente alemana no 1.,14%,710,

Como sustancia sensible a la luz contiene las -

planchas de impresidn, conforme al invento, por lo menos un
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éster o al menos una amida de un Acido o-naftogquinondiazido-
sulfbénico o de un Acido o-naftoquinondiazidocarbox{lico. Ta
les compuestos han sido descritos, por ejemplo, en lug na--
tente alemanas 854,890, 865,108 ,865,109. 879,205, 93%f.233,
1.109.521, 1.114.705; 1.118.606, 1.120,273 y 1.124.817, En

las ®luciones de recubrimiento empleadas, las conceniracio-
nes de los diazocompuestos deben ascender desde 0,1 a &% -

en peso, pero preferentemente entre 1 a 4% en peso.

Como portadores de capa pueden emplearse todas
las planchas metdlicas conocidas en la técnica de la impre-
sidn, tales como placas de’aluminio, de cine o de aluminip,
0 bien placas de varios metales, tales como placas de cromo
¥y cobre, de cromo , cobre y aluminioc, o de cromo , cobre y
cinc., Lias planchas pueden ser lisas, o bien poseer una su-—
perficie asperizada por via quimica mechnica o electrol{ti-
ca, o tratada previamente.

Una parte esencial del procedimiento, es el ca-
lentamiento de las partes de imagen de la capa del material
de la plancha de imprimir, que han sido expuestas a la luz,
reveladas y provistas con la resina, Hasta cuanto puede ser
la temperatura de calentamiento superior a 1902 C, depende,
entre otras cosaé, de la resina empleada y de la estabili-
dad. del portador de apa frente al calor. Tratindose de por-
tadores de capa hechos de aluminio, se sule calentar hasta
preferentemente 200 a 2502C. Lia duracidn del calentamiento
oscila a este réspecto por lo general entre 5 y €0 minutos
segln la temperatura aplicada en cada caso. La aplicacidn -
de tiempos de calentamiento moderadamente superiores a los
en realldsd necesarios, por ejemplo, tiempos de calentamieny

to el doble de largos, no origina en general inconvenlentes
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serios, aparte del gasbto indtil de tiempo. Traténdose de =

un mabterial para placas de imprimir con un portador de capa

hecho de acero inoxidable, se pueden emplear btemperaturas -

de calentamiento muy superiores. Para btemperaturas de unos

| 4509C, demostrd ser suficiente una duracibén del calenta- -

miento de %0 segundos. La temperatura de calentamienfo.ére—
cisa y la duracidn de calentamiento necesaria , dependen na
turalmente una de la otra, de modo que para una btemperatura
de calentamiento mas elevada, es suficiente una duracidn de
calentamiento mas breve, y a la inversa, El calentamiento -
a realizar conforme al invento, no obstante, debe ser lle--
vado®cabo en cualquier caso a una temperatura tan eleva- -~
da, que los lugares de la imagen experimenten una variacidn
tal, que al mismo btiempo el fondo de la imagen se.recubrada
una especie de velo, al menos en algunos lugares, velo que

acepta la tinta de imprenta al ser enbtintada la plancha de

impresidn, proporcionando en las copias un fondo de imagen

i totslmente sucio, o por lo menos en su mayor parte. Si el -

calenbaniento no se lleva a cabo en esta forms amplia, de =~
modo que anbes de la impresidn sea mecesario crear un fondo
de imfgen limpio, repelente de la tinba de impresidn, enton
ces no se obtiene ninguna mejora notable de la placa de im~
presidn., Esta especie de velo que se deposita sobre el fon-~
do de la imfgen al ser calenbtado el material para la placa

de impresibn, y que acepta la tinbta de imprenta al ser en-

tintada la plancha no es por lo general sprecigble a simple
vista. Por consiguiente, siempre que a conbtinuacién se ha -
He de ensuciamiento del fondo de la imigen y de su limpieza
deberd entenderse gque se btrata casi sin excepcidn de un en-

suciamiento que es apreciable a simple vista Gnicamente en
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el caso de haberse entintado la plancha de impresidn con ung

tinta de imprenta o una tinta de retoque. Exactamente 1o -
mismo puede decirse en cuanto a la percepcidn a simple vis-
ta de la limpieza efectuada.

Durante el calentamiento varia en la mayorfa’de
los casos el color de la capa copiativa, es &cir , de 1y i-
magen revelada que ha de ser impresa. El virage de color de
pende entre otras cosas del diazocompuesto: conbtenido en la
capa coplativa. Ahora bien , el color de la capa coplativa
puede etar influide también notablemente, por ejemplo por
un colorante que este conbtenido en la capa. En las capas co
piativas que aparecen amarillas debido al diazocompuesto;-
puede el virage de color presentarse entre rosa hasta pardo
intenso, al ser calentada la capa. Asimismo resulta gque di-
cha capa, una vez calentada, ya no es por lo general sensiblk
a la luz.

De méxima importancia, es empero,el que la ca-
pa sea una vez calentada resistente frente a los 4cidos, inq
cluso frente a Acidos concentrados y pricticamente frente a
todos los disolventes orghnicos. También frente a solucio=-
nes diluidas (al 0,5%) de hidroxidos alcalinos, resulta re-
lativamente estable. Al mismo tiempo se solidifica la capa,
o sea, la imigen a imprimir, de unshaners tal, que el ni-
mero de copias que pueden ser obtenidas incluso en condicio-
nes muy desfavorsbles de impresidn, es en un miltiplo mayor)
que la tirada que podia obtenerse por los procedimientos
tradicionales.

Un paso esencial dentro del marco del procedi-

miento, es la limpleza renovada del fondo de la imagen. Co-

mo agente para la limpieza, se suelen emplear casi siempre
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soluciones acuosas ligeramente alcalinas, si bien de ningln
modo se ve uno limitado a tales soluciones. En algunos, ca-
80s pueden ser empleadas soluciones fuertemente alcaliﬁas,
y en muchos casos,icidos de todas clases. En lq@réctica, -
como es natural, se traba de poder utilizar en lo posible
soluciones de accidn débil. Por lo general,por consiguien-
te, se procede en la limpieza de uvn mabterial para planchas
de impresién, en el que todavia no se ha probado el trata-
miento mas conveniente para el mismo, de manera que la lim
pieza se realizaba primersmente con soluciones acuosas dé-
bilmente alcalinas, después con soluciones acuosas debil o
fuertemente Acidas, y por Gltimo, con soluciones acuosas -
fuertemente alcalinas. Los agentes de liﬁpieza contienen -
a veces tambidn disolventes orginicos, que pueden‘estar 4i
suelbtos o emulsionados en la solucidn acuosa de la sustan-—
cia alcalina o 4cida, y cuya misidn principal estriba en -
eliminar la tinba de imprenta o de retoque smpleadas para
el entintado. Es comprensible que la suciledad esta adheri-
da a los portadores metAlicos de capa con fuerza distinta
en los diversos casos, de manera que son atacadas dichas -
suciedades en forma distinta por un determinado agente de
limpieza. Ahora, bien en cualquiera de los casos se ha po-
dido comprobar, que el ensuciamiento del portador métalico
de capa puede ser eliminado totalmente, frotando toda la -
superficie de la capa de impresidén con alguno de los agen~—
tes de limpleza citados anteiormente, mientras que al mis-
mo tiempo se conserva la imagen a imprimir, gue ha sido --
también frotada.

Ha demostrado en muchos cascs ser ventajoso el

tratamiento del ma-berial para plancha de impresién con una
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- solucidn acuosa Acida, por ejemplo, con dcido fosforico al

\
0,5 a 3%, tratemiento que se lleva a cabo entre la primera
z de

| generacién de un fondo imdgen limpio, repelente de la tinta
% de imprenta , y el @lentamiento. Este trabtamiento hace mas

% fuertemente hidréfilo al fondo metdlico de la imagen, y re-

f'duce con ello la fuerza de adherencia del wvelo de suciedad

;!que se deposita sobre 8l durante el calentamiento.
i El procedimiento conforme al invento, asi como
la plancha de impresion confeccionada por el mismo, pueden
ser aplicados en todos agquellos casos en los que las plan-
chas de impresidn sensibilizadas haba ahora conoceidas, no

deparaban nads mas que &xitos modestos, por ejemplo, en la
1Iimpresién en offset rotativo, en determinados procedimien-
tos de mordide para la impresion en relieve y en huecogra-—

bado, y en la impresidn sobre hojas de material plistico

con tintas de imprenta que contengm disolventes de gran -

: poder disolvente.
Ha, gido realmente sorprendente el comprobar -
Lque mediante el calentamiento de un mabterial para las plan

chas de impresidn que contenga precisamente resoles o movo

lacas, se obtengan planchas de impresidn con propiedades de
empleo de tan alta calidad. En efecto: Mediante el calenta-
miento se obbtienen por lo pronto planchas tan defectuosas,
que no pueden sexr empleadas como planchas para imprimir, -
puesto que la imagen de impresidn esta tan sembrada de Ve
los, rayas o manchas, si es que no estid totalmente recubier
ta por ellos, que no es apta para su impresidén. Es ya en si
sorprendente, el que a partir de una plancha asi pueda con-
feccionarse siquiera una plancha de imprimr todavis apro--

vechable. Ahora bien,lo mas sorprendente de todo ello, es -




10

18

20

25

30

' que por medio de un calentamiento, que aparenta representar

i la destruccibn definitiva del material para las planchas de
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impresibn, se pueda llegar a obtener una plancha de inpre-—-
8ién de una calidad en extremo elevada.

Ejemplos:

En los ejemplos siguientes corresponde una par-
te vollmetrica (p.vol.) a 1 ml, si como parte en pesc (p.
en peso) se toma 1 g. En la mayoria de los ejemplos-si——-
gulentes no se procedid a retogque alguno entre el revelado
v el calentamiento de la plancha de impresidn, debido a que
despues del revelado el fondo de la imAgen estaba tan lim-
pio, que no precisaba retoque.

El nfimero de copias indicado en los ejemplos -
no puede ser considerado, naturalmente, como un dato abso-
luto, sinc Unicamente como un dato relativo, puesto que el
nimero de tirads conseguible depende también de obras cir-
cunsbancias, ademas de la calidad del material de la plan~
cha para imprimir. Para shorrar tiempo y material en la rea-
lizacidén de los ensayos, se empleb en la mayoria de los ==
ejemplos premeditadamente una méquinahimpresora, que consu
mia el material de las planchas de impresidén de manera re-
lativamente ripida.

10, Con una solucidn consistente en

1,5 p. en peso del producto de condensacién a
base de 2,3,4~brididroxi~benzofenona
y naftoquinon-(1,2)-diazido~(2)=-5-
sulfocloruro (su obtencibn a sido =—-
descrita en la pabente alemana no
9%8.23%, phgina 2, lineas 75 a la 91)

0,8 p. en peso del producto de condensacidn a
base de 1 mol de 2,2%dihidroxi-1l,1°-
dinaftilmetano y 2 moles de naftoqui-
non.{1,2)=diazido~(2)=5~sulfocloruro

&1 obtencibn esti descrita en la pa-

ge%te alemana 865. 109,en el sjemplo
Q
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6,0 p. en peso de una novolaca obtenida median-
te condensacidén de o-cresol y formal-
dehido, con un punto de fusidn de 1084
1182C
120,0 p. vol. de &ter etilenglicolmonometiliro
fué cubierta una hoja de alumino asperizada por via mecini-
ca, utilizindose una base rotativa para eliminar mediante -
centrifugado la cantidad sobrante de la solucidn aplicada.d
continuacidn se secd la hoja en un chorro de aire caliénte,
y seguidamente a 1009C durante dos minutos.

El material presensibilizado para planchasde -
imprimir obtenido de este modo, puede ser almacenado duran-
te varios meses, Ahora bien, fué expuesto, inmediatamente
después de su obtencibn, bajo un diapositivo, a la luz de
una lémpara de arco voltaico de 18 amperios de intensidad,
durando la exposicidn un minuto y encontrindose la lémpara
a 70 cm de distancia. La capa expuesta fue revelada, fotén-
dola para ello con un tampdn de algoddn impregnado con una .

solucibn al 5% de trifosfato sbédico, lavindose seguidamen-—

gen aparecid . con el revelado en un color amarillo brillante
sobre fondo metélico.

La plancha de impresidn ya seca, fue introduci-
da entonces en un horno de coccidn caldeado a 2309C, en la
que permanecio durante 20 minutos. Con ello varib el color
de la imigen existentes sobre la plancha- de impresidn, pa-
sando desde el amarillo verdoso al pardo amarillento, a tra-
vés del rosa. Debido al calentamiento de la plancha en el -
horno, se produjo una solidificaclon de la capa, pero al mig
mo tiempo se vio el fondo de la imagen ensuciado por un se-

dimento. Después de- enfriada la plancha , se frotd la cara
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provista de la capa varias veces con una solucidn de tri-

fosfato sbdico al 5%, con lo que desaparecid la suciedad
‘del fondo de la imigen, mientras que la imagen no se al-
terd. La hoja fue sumergida enbonces en &cido fosférico
al 2% y, con ayuda de un tamPon de algodbén, se entinté con
tinba grasa de imprenta. De este modo se consiguid un cli-
sé listo para la impresidn.
El clisé fue utilizado en una miquina de impre
sién en offset, consiguiendose con 81 por lo menos 100.000
copias antes de poderse comprobar un desgaste del clisé.
De la manera anteriormente descrita se comfec-
ciond una segunda plancha de impresidn, si bien con la di-
ferencia de que esbta vez se suprimieron el calenbtamiento
v la limpieza ulterior de la plancha después del r;velado.

Con el clisé asi fabricado, se confeccionaron copias en la

| misma méquina de impresién en offset, comprobindose aqui -

fenémencs de desgaste del clisé ya al cabo de la confeccibn
de 30.000 copias. '
29, Una hoja de alumino asperizada por via electro-
1{tica , fué recubierta con una solucidn de la composicidn
siguiente:

1,5 p. en peso del producto de condensacibn a
base de 1 mol de floroguecina y 1 mol
de naftoguinon-(1l,2)-diazido~(2)=5~
sulfocloruro ( su obbtencidn ha sido
descrita en el ejemplo 12 de la pa-
tente alemana n2 1.109.521).

6 ©p. en peso de una resina de novolaca con una

gama de punto de fusidn comprendida -
entre 100 y 1202C

120 p. vol. de éter etilenglicolmommetilico.

La capa aplicada fue secada en un chorro de aire caliente.

El material fotosensitivo para planchas de impre

‘ sibén asi confeccionado pudo ser almacenado dursnte varios me
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ses, pero en el presente ejemplo fue expuesto debajo de un

dispositivo inmediatamente despues de su fabricacibn., Se--
guidamente se reveld con una solucidn acuosa de trifosfato

sédico al 5%, se lavo con agua y se secd a 1002C. El clisé

1lo metélico.

La hoja fué introducida entonces en una estufa &
desecado caldeada a 232C, permaneciendo en ella durante 20
minutos. Después de ello, aparecid el fondo de la imagen -
totalmente ensuciado con un sedimento, Despues de enfriada
se limpid la plancha con dcido fluorhidrico, con lo que --
desaparecid el ensuciamiento del fondo de la imagen, mientrag
que esgta permanecid inalterada., Una vez lavada con agua, -
quedb la plancha lista para la impresidn.

Con el clisé asi confeccionado, se obtuvieron
en una miquina de imprenta 50.000 copias irreprochables. -
Con una plancha de impresidn fabricada del mismo modo, pe-
ro que no fué sometida al tratamiento de calentamiento, no
se pudieron confeccionar en cambioc nada mas que 25.000 co~
plas de calidad irreprochable en la misma mAquina de impren
ta.

59, Lia superficie asperizada de una hoja de aluminb
fudmrcubierta con una capa de una solucidn a base de

2,0 p. en peso del producto de condensacibdn a

base de 1 mol de 2,3,4-trihidroxi-ben-
zotropolona y 1 mol de naftoquinon-
(1,2) diazido~(2)-i4-gulfocloruro(su
obtencidn esba descrita en el ejemplo
32 de la patente alemana ne 1,124,817)
5,0 p. en peso de una resina de novolaca con ung
gama de punto de ebullicidn comprendi-
da entre 95 ~ 1002C

120 p. vol, de &ter etilenglicolmonometilico.
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De manera aniloga a la del ejemplo 12, se confecciond un cli

ssé , empledndose para el revelado una solucidn al 1,5% de
trifosfato sédico y calentindose la plancha de impresidn -
revelada, hidrofilada y secada, durante 20 mirmtos sn una

estufa de desecado a 2408C, para a continuacibn limpiarla

con acido fluorhfdrico acuoso al 3%.

Con el clisé asi confeccionado, se pudieron ob-
tener en una mAquina de imprenta 60.000 copias irreprocha-
bles. Empleando un clisé no calentado despues del revelado,
pero fabricado por lo demas de manera anfloga, Unicamente sg
pueden obtener 15.000 copias de calidad irreprochable.
40~ Sobre la superficie asperizada mecinicamente de
una hoja de alumino, se aplico una solucidn que contiene

2,0 p. en peso del producto de condensacibn s
basge de 1,2,3,~-trihidroxi-antraquinona y naftoquinon. (1,2)-

diazido=-(1)=6-sulfocloruro ( su ob—~

tencibn ha sido descrita en la paten~—
te francesa no 1.267.%74, con referen
cia a la férmula 13 contenida en ella)

5,0 p. en peso de una novolaca a base de cresol

v formaldehfdo con una gema de punto

de fusibn comprendida entre 90-1052C

110 p. vol. de éter etilenglicolmonomet{lico.

De manera similar a la descrita en el sjemplo 12, se confec-
ciéno une plancha de impresibén, emplefndose para el revela-
do una solucidn de trifosfato sbdico sl 2%, y empleando 20
minubos para calentar 2402C la hoja revelada, hidrofilada y
secada, que seguidamente se 1limpib con una solucibn de tri-
fosfato sddico al 5%.

Con la plancha de impresidn asi confeccionada, s
obtuvieron 60.000 copias irreprochdbles, mientras que con

un clisé fabricado de manera aniloga, pero sin someterlo al

proceso de calenbamiento, dnicamente se pudieron obters --
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58, Aplicando sobre la superficle asgperizada por
via electrolitica de una hoja de aluminio una solucidn con-
sistente en
2,0 p. en peso del producto de condensacibén a
base de 1 mol de 2,2 4,45 tetrahidro~
xi-difenilo y % moles de naftoquinon-
(1,2)=diazido~(2)~t-sulfocloruro(su
obtencién ha sido descrita en ia pa~
tente alemana ng 1.120.273%)

5,0 p. en peso de una resina de novolaca, cuyo
punto de fusidn oscila entre 60 -702C

v
100 p. vol., de &ter etilenglicolmonomet{lico,

se confecciono una plancha de impresidn de la manera descrid
ta en el ejemplo 12. Para el revelado se empled una solu-
cidn de trifosfato sbdico al 5%.La hoja revelada, hidrofi-
lada y secada , fué calentada durante 20 minutos a 2309C y,
una vesz enfriada, se tratd con una solucibn de trifosfato
sbdico al 5% para eliminar la suciedad del fondo de la ima-
gen.

Con el clisé asi obtenido, se pudieron confeccig
nar 60,000 pruebas irreprochables, mientras que con un cli-
s8 no sometido al calentamiento, pero por lo demas fabrica-
do del mismo modo, Unicamente se pudieron obtener en la
misma miquina de¢lmprenta 25.000 copias.

62, Por el mébodo descrito en el ejemplo 12 , se
confecciond una plancha de impresidn, reubridndose la su-
perficie asperizada mecinicamente de una hoja de aluminio

con una solucidn a base de

2,0 p. en peso del producto de condensacidn a
bage de 1 mol de 2,%,4~trihidroxi-bens
zofenona y 1 mol de naftoguinon-(1,2);
diazido~(2)=5-sulfocloruro(su obten—
cibn ha sido descrita en la patente
alemana n2 928.23%3%).
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5,0 p. en peso de una resina de resol con una
gama de punto de fusién comprendido
entre 90~-952C, ¥y

100 p. molares de &ter etilenglicolmonometilico.
La capa expuesta a la luz, fue revelada con una solucibn -
de trifosfato sbdico al 5%, y la hoja revelada se calentd
durante 20 minutos a 23020, eliminindose la suciedad del -
fondo de la imagen con una resolucién de trifosfato - sédi-
co al 5%.

Con la plancha de impresibn confeccionade de =

este modo, se obtuvieron en una miquina de imprenta 40.000
coplas irreprochables, mientras que con una plancha de im~
presidn confeccionsh de manera aniloga, pero sin ser some~
tida al calentamiento, fnicamente se pudiéron obterer --
20.000 copias irreprochables.
7a De la manera descrita en el ejemplo 12, se con-
fecciond una plancha de impresidn, recubriendo para ello la
superficie asperizada mecanicemente de una hoja de aluminio
con una solucidn a base de

2,0 p. en peso del producto de condensacidn a
base de 1 mol de 2,3,4-trihidroxi-ben-
zofenona y 1 mol de naftoquinon-(1,2)-
diazido-(2)~5-sulfocloruro

5,0 p. en peso de una resina de novolaca a base
de o-cresol y formaldehido, con un --
punto de fusibn que oscila entre 1US
118eC, y

140 p. vol. de &ber etilenglicolmonometilico.
La capa apiicada fué secada, expuesta debajo de un diaposi-
tivo, revelada con una solucidn de trifosfato sbdico al 5%
hidrofilada con Acidofosfdrico acuosa y secada.

La plancha de impresidn asi confeccionada, fue

dividida en dos mibtades. Una de ellas fue recubierta con -

una laca consistente en:
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50 p. en peso de c¢iclohexanona

50 p. en peso de glicerina

5 p. en peso de la resina de novolacs mas arris
ba citada

0,5 p. en peso de videta cristal (schdbz, Tabla
de colorantes n2 785, pégina 330).

La resina novolaca de la laca se unid fuertement
te a la capa de la imagen existente en la superficie de la
base de aluminio, mientras que no qued$ adherida a los lu-
gares metélicos no provistos de imagen.

Seguidamente se lavo con agua la mitad laguea~
da. de la plancha de impresidn, se seco y se calentd durante
20 minuﬁosa25090, con lo que el fondo de la imagen se recu-
bribé con un sedimento, que fue eliminado con una solucidn
de trifosfato sddico al 5%.

La otra mitad de la plancha de impresién no fue
laqueada ni tampoco calentada.

Ambas mitades del clisé fueron empleadas para
imprimir, resulbando que con la mitad laqueada pudieron ob-
tenerse 40.000 copiag irreprochables, mientras que la mitad
gin laquear y no calentada despuds del revelado, proporcio-
no unicamente 30,000 coplas irreprochables,

82, Una solucibén 'a base de

2,0 p. en peso del producto de condensacibén a
base de 1 mol de 2,3,4~trihidroxi-ben-
zofenona y 1 mol de naftoguinon (1,2)-
diazido-(2)5~ sulfocloruro y
120 p. vol. de cher etilenglicolmonometilico

fué aplicada sobre la superficie asperizada mecfinicamente

de una hoja de alumiro, v después secada. De la manera des-

crita en el ejemplo 12 se confecciono una plancha de impre-

sibn, emplefndose para el revelado una solucidn de trifos-

fato sodico al 2%. La plancha fue cortada en dos nitades.Ung




10

15

20

25

30

| de las mitades fue recubierta con la solucién de resina no-

! v frotado con Acldo fosforico al 1%. Para hacer mas visibles
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volaca indicada en el ejemplo 72. La resina se combind fuer-]
temente con la superficie del clis8, pero no se adhirid al
fondo de la imagen. Después de lavada con agua la mitad la-
queada de la plancha, se seco y después se calentd dﬁrante
20 minutos a 2409C. La suciedad que con ello sparecid sobre

el fondo de la imagen, fué eliminada con una solucibn de tri

T

fosfato s6dico. Lia mitad no laqueada fue sometida al mismo
calentamiento. Con la mitad lagueada se pudieron obtener
40.000 copias irreprochables, mientras que con la ritad no
laqueada Gnicamente se obtuvieron 5.000.

99, Un mabterial fotosensitivo para planchas de impre

sidn en offset, obtenido conforme a las indicaciones Gel --

gjemplo 12 fue expuesto &bajo de un dispositivo, revelado

los lugares que precisan retoque, se entintd geguidamente
con una tinta negra. la plancha de impresidn fue secada, a
continuacién retocada con un agente de retoque destinado a
planchas para la impresidn en offset, adguirible en eltomer-
cio, y volvid a tratarse con 4cido fosférico diluido.
Después de engomados uniformemente los iugares
de la plancha no provistos de imagen , a efectos de su pro-
teccibn, y una vez secada la plancha se lavd esta para eli-
minar la tinta, fivtindose para ello cuidadosamente con una
tintura de lavado con conbtenido de benzina, corriente en el
comercio. Seguidamente se elimind el engomado mediante la-
vado con agua. La plancha fue- tratada entonces con dcido fos-
férico al 1% y se dejd mcar . 4 continuacidén se calentd en
un horno a 2402C durante aproximadamente 20 minutos. Despues

de enfriada, se siguid tratando la plancha de la manera indid
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cada en el ejemplo 12, La plancha asi confeccionada, propor
cioné muchisimas mas copias gque una plancha fabricada del
mismo modo, pero que no fue calentada después de eliminado
el engomado.

102 - 122, El ejemplo 82 fue repetido tres veces, pero’en
calidad de sustancia fotosensitiva se emplearon respectiva-
mente el ester';?—naftélico del Acido 1,2-paftoquinondiazidg
(1)-carboxflico, la W-metilanilida del acido 2,l-naftoquinomd
diazido-(2) sulfbnico~<5), y la n~dodecilamida del 4cido 2,1+
naftoquinodiazido-(2)sulfénico~(5). Las planchas de impre-—
sibén obtenidas, se comporbtaron de manera similar a la plan-
cha de impresidén descrita en el ejmplo 82, conforms al in-
vento.

139, Psra la fabricacién de planchas de impresidn para el
procedimiento de impresidén policroma, se procedid conforme
al ejemplo 12, Para ello se confeccionaron planchas de im-
presidn para rojo, amarillo , azul, negro y blanco.El ca--
lenbamiento de las planchas tuvo lugar a 2602C durante 15
minutos. Con las planchas de impresidn se imprimid en una
mAquina de impresidn policroma una hoja de triacetato de
celulosa, pudiendo obtenerse hasta 60.000 cromotipias exce-
lentes, ‘ '

Con clisés confeccionados de manera aniloga,pe-
ro en cuya confeccidn se suprimid el calentamiento de las
planchas de impresidn, no se pudieron obtener, en cambio,
nada mas que 12,000 copias irreprochables,

142, Una hoja de aluminio provista de una'capa de c$
bre, fue recubierta por la superficie de cobre con una solu-

cibn cuya composicidn ha sido descrita en el ejemplo 19

de mas arriba. Despuds de secada la capa,se obtuve una plan
cha bimétalica presensibilizada.
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Esta plancha fue expuesta debajo de un diaposi-~
tivo, y se reveld con una solucién de trifosfato sbdico al
5%. La imagen aparecid en un tono de color amarillo debil,
sobre fondo rojo de cobre. La plancha fué frotada cen fcido
fosforico al 2,5%, se secld v se calentd en un horno a‘é4090
durante 20 minutos, para después de enfriada ser limpiada -
con una solucidn de trifosfato sbdico al 5%, lavada con agus)
v despues secada. La hoja fué sumergida seguidamenté sn una
solucidn de tricloruro de hierro de 35~ 412 B&, dejéndose
permanecer.en ella, hasta que en los lugares no provisvos
de imagen la capa de cobre habia desaparecido por completbo,
apareciendo el sluminio desnudo. La cara de la planchd pro-
vista de la imagén, fué lavada entonces con agua, frotada
con &cido fosférico al 2% y secada. La plancha fue.seguida—
mente calentada y limpiada en la forma indicada en el ejem—~
plo 12, Con la plancha bimétalica de impresidn asi obtmida
se consiguid una tirada de un nimero mayor que con una plan—
cha de impresién confeccionada del mismo modo, pero en la-
que se suprimid el calentamiento.

152 - 202, Fueron confeccionadas sendas planchas de impre-

sién conforme a los ejemplcs 32 -~ 82, pero para la elimina-
cibén del sedimento depositado por el calentamientbo sobre el
fondo de la imagen-, se ubilizd acido fluorhidrico acuoso,

en lugar de la soleién acuosa de trifosfato sb-dico al 3%%.

Los resultados obtenidos fueron similares a los resultados

de los ejemplos 32 a 8<2.

212 - 262. Be confeccionaron'sendas planchas de impresibn

“conforme a los ejemplos 32 - 82, pero para la eliminacién

del sedimento depositado por el calentamiento sobre el fondo

de la imagen, se empleo &cido borofluorhidrico acuoso(HBF)
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. acuoso al 5%, en lugar de la solucidn acuosa de trifosfato

¥y agua, seguidamente se expusieron a un chorro de agua, se

sbdico al 5%.

Los resulbados obtenidos fueron similares a los
resultados de los ejemplos 32 g 8¢,
272, Les superficies respectivas de varias planchas dd

acero inoxidable fueron frotadas con polve de piedra pbmez

lavaron con agua destilada y se secaron con un chorrn de
aire caliente., La superficies asf{ limpias, fueron provistas
de una capa fobosensitiva con ayuds de la solucibn de recu~
brimiento descrita en el ejemplo 12, siendo esta capa de 2
g pox m2. El material para planchas de impresién asi obte-
nido, fue expuesto y revelado de la manera indicada en el
ejemplo 19,
De estbas planchas , una fue calentada durante
10 minubos a 2602 C; otra durante
5 minutos a 3452 C, y la bercera durante
2 mintos a 3452C.

El sedimento que se depositd con ello sobre el
fondo de la imagen, fue limpiado en los tres casos con una
solucidn de trifosfato sbdico al 5% , sin que con ello se
viera atacada la imagen por el agente de limpieza empleado.

La registencia de la imagen existente sobre la
plancha contra el ataque del disolvente , fue ensayada des-
pues congyuda de un mordiente que tenia la composicidn si-
guiente:

%0 p. en peso de éter ebilenglicolmonometi-lico

3,15 p. en peso de¢ hidrdxido sbdico.
3,8 p. en peso de polivinilpirrolidina

5,1 p. en peso de xilol

T A S Marg e e
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0,0% p. en peso de azul de timol

¥ que puede ser consiferado como un mordiente muy agresivo,
Los lugares de la imagen fueron rociados con el mordiente,
dejéndose las gotas del disolvente permanercer durante dos
ninutos en los lugares rociados. A continuacidn se limpio
la superficie de la plancha con un btampdn de algoddén hume-
decido en agua. En cada uno de los tres casos se comﬁrobé .
gue la imagen existente sobre la plancha no habia sufrado
daflo alguno por el rociado con el mordiente. De este hecho
puede deducirse con absoluta seguridad, que las planchas -
de impresidn son apropiadas para la impresidn con tintas de
imprenta que contengan componentes de un poder disolvente
muy elevado. '

Otra de las planchas reveladas fue colocada du
rante 30 segundos en un horno caldeado a 460°2C. También es-
ta plancha demostrd ser, conforme al método de ensayo des-
crito anteriormente, absolutamente apta para la impresidn
con tinbta de imprenta que conbtengan disolventes agresivos.

Las imfgenes fijadas sobre las planchas mediante
el calentamiento, desmostraron ser resistentes, entre otros|
frente a la dimetilformamida, que esta considerada como uno
de los disolventes orgénicos mas fuertes.

En resumen la Patente de Invencién‘que se soli-
cita recaerid sobre las siguientes:

~REIVINDICACIONES—

1.) Un procedimiento para la confeccidn de una plancha pa-
ra la impresidn en offset a partir de un material presensi-
bilizado destinado a planchas de impresidn que, sobre un -
portador de capa metdlico, soporta una capa sensible a la

luz, en la que como sustancia fotosensitiva esta contenido
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al menos un éster o una smida de unhcido o-naftoquinondiazi-
dosulfonico o de un acido o-naftoquinondiazidocarboxilico,
procedimiento en el que la capa fotosensibiva es expuesta
bajo un negativo a una luz actinica, los lugares expuestos
de la capa son eliminados del portador de la capa con ayuda
de un revelador, creando con ello, o bien mediante un trata
miento de retoque, un fondo de imagen limpio, repelente de
la tinba de imprenta, dentro del cual se encuentran los lu-
gares de la imagen de la base metdlica, que aceptan iz tin-
ta de imprenta, caracterizado porque los lugares de la ima-
gen de la capa del maberial destinado a planchas de impre-
sibn, una vez creado un fondo de imagen limpio, son calen-
tados a una temperatura de al menos 1802C en presencia de
una novolaca y/0 de un resol, creindose seguidamente por seq
gung vez un fondo de imagen limpio, repelente de la tinta

de impresidn.

2.) Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porgue la presencia de la novolaéa o del re~
s0l durante el calentamienbto , se consigue por el hecho de
ser empleado un material para planchas de impresibn, en Cu.
ya capa fotosensitiva estan contenidos la novolaca y/o el
resol.

3.) Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 2,
caracterizado por ser empleado un material para planchas de
impresiln, en cuya capa fotosensitiva esta contenida una
novolaca.

4,) Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque la presencia de la novolaca o del regol
durante el calentamento , se consigue por el hecho de que

sobre la superficie dotada con la capa fotosensitiva del ma-
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terial para planchas , se aplica una solucidn eventualmente

emulsionada de¢la resina, a mas btardar antes del calentamien-
to , ¥y seguidamente se seca.

5.) Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 4, ca-
racterizado por aplicarse una solucidn de novolaca, que se
seca seguidamente.

6.) Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 3

6 5, caracterizado porque la novolaca empleada a este res—
pecto tiene un punto de fusién comprendido entre 70 ¥ 1309C.
7.) Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacidms 2,3
8 6, caracterizado por ser empleado un material para plan-
chas de imprenta, en el que el conbenido de resol y resina
de novolaca contenidos en la capa fobosensitiva, asciende
conjuntamate a 25 a 2000% en peso de la cantidad del conte-—
nido de diazocompuesto fotosensitivo.

9.) Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1

a 8, caracterizado porque entre la primera creacibén de un

v el calenbtamiento, se humedece el fondo de la imagen con
una solucidn acuosa Acida.
10.) Un procedimiento para la impresidn de superficies de
nateriales sintéticos empleando tinbtas de imprenta que, co-
com consecuencia de su poder disolvente, se adhieren sobre
las superficies de material sintético, caracterizado por-
que para la impresidn por el procedimiento offset, se em~
plea, una placa de impresidn confeccionada confrme a las
reivindicaciones 1L a 9,

11. Se reivindica por Altimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-

ta:" UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE UNA PLANCHA EN
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| OFFSET"
Todo conforme queda describto y reivindicado en

la presente Memoria descriptiva que consta de veintinueve

péginas mecanografiadas.

Madrid, 5 de mayo 1.966

BERNARDO UNGRIA
DeDo
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