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. una base metilica, en especial de aluminio o de cinc, sopor
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El invento se refiere a un procedimiento para la

confeccidn de una plancha para la impresidén en offset, a pax
tir de un material presensibilizado para clisés quéy:éobre
ta una capa sensible a la luz en la que, como sustéﬂéia fo-
tosensitiva, estad contenldo al menos un diazocompuesto o un
azidocompuesto que, al ser expuestos a una luz actinica, se
convierten en un compuesto de menos solubilidad.

Es conocido ya este mabterial presensibilizado pa-
ra clisés y, para su utilizacidn en la confeccidn de plan-
chas para la impresidn en offset, se procede de modo que su
capa fotosensitiva es expuesta bajo un negativo a la accidn
de una luz actinica, y las partes no expuestas de la capa -
son separadas de la base mediante un tratemiento con una sp
lucién de revelado. Para el revelado se emplean preferente-
mente soluciones puramente acuosas de productos quimicos de
reaccidn dealina 6 4cida, si bien se utilizan también disol
ventes orgénicos, y asimismo disolventes orgénicos mezcla--
dos con agua o con las soluciones acuosas citadas anterior-
mente. Por 1o geueral ée suele entintar con tinta de impren
ta después del revelado para, por lo pronto, poder recono-
cer mejor posibles defectos en el clisé. Bn el entinbado -
tnicamente aceptan la tinta de imprenta los lugares que han
conservado la capa fotosensitiva, es decir, los lugares --
de la base metilica que estdn recubiertos por el producto
dificilmente soluble formado como consecuencia de la expo-
sicidn a partir de la sustancia fotosensitiva.

BSe obtiene entonces una plancha, que a veces pre
cisa todavia un retoque, debido a que en algunos puntos -=-

del fondo de la imagen del clisé ha quedado la capa 0 res-




10

15

20

25

30

tos de ella, que acepbtan la tinta de imprenta, con lo gue
en la impresidn proporcionarian un fondo de imagen ancio.
Los medios de retoque son casi siempre soluciones acuosas
alcalinas o &cidas, que a veces contienen también una clexr
ta proporcidn de disolventes orginicos, en solucidn o en. -
emulsién. Hasta que no se dispone de un clisé con una ima-
gen y un fondo limpios, no estd dicho clisé listo para la
impresidn.

A veces se ha seguido tratando el clisé, que pre-
senta ya un fondo de imagen limpio, anbtes de emplearlo para
la impresién, por ejemplo, para reforzar sus lugares de ima
gen, tratindose para ello la placa con un barniz de refuer-
z0, 0 bien para hacer mas hidréfilo el fondo de la imagen Q
mediante un tratamiento con un acido, o bien también para -
revestir la plancha con una capa protectora, por no desear-
se emplearla inmediatamente para la impresidn. En cualquier
caso, no obstante se ha procedido naturalmente, a proteger
cualquier plancha de impresidén, una vez ya limpia de man--
chas impresoras, evitando el ensuciamiento del fondo de la
imagen, no tratindose la plancha JjamAs de una manera que -
acepte la tinta de impresidn en una forma gque tenga que ori
ginar la formacidn de una incrustacibén sobre el fondo de ~
la imagen.

Con el procedimiento mds arriba descrito, ya co-
nocido y aplicado pricticamente, se obtienen planchas para
la impresidn en offset, con las que se pueden hacer tira--
das de impresiones relativamente grandes. No obstante se-
gula existiende el deseo de aumentar la tirada de una mane
ra sustancial, sin por ello perder calidad de la misma. Asi]

mismo resulta que las planchas no son utilizables para la -
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impresidn con tintas de imprenta que, como disolvente o agly
tinante, contienen componentes de un gran poder diééi%énte,
de modo que también en este aspecto resultaba deseéblé una

mejora, especlalmente en abtencidén a la impresidn de éﬁper~

ficies de materiales sintéticos, lo que en general reguiere
la utilizacién de tintas de imprenta con una accidn disolven
te muy fuerte.

Te misidén del invento es la de satisfacer esbas
aspiraciones, y el objeto del mismo es, por consiguiente,
un procedimiento para la confeccidn de una plancha para la
impresidn en offset' a partir de un material presensibili-
zado para clisés que, sobre un portador metdlico, soporta
una capa fotosensitiva, en la que, como sustancia sensible
a la luz, esta contenido al menos un diazocompuesto o un
azidocompuesto que, al ser expuestos a una luz actinica,
se transforman en una sustancia més dificilmente soluble,
procedimiento en el que, de la mawra conocida, £ expone la
capa fobosensitiva debajo de un negativo, se eliminan las
partes no expuestas de la capa del portador de la misma --
con gyuda de un revelador y, al mismo tiempo, o bien por -
medio de un tratamiento de rebtoque, se crea un fondo de ima
gen limpio, repelente de la tinta de imprenta, dentro del -
que se encuentran los lugares de la imagen del portador de
la capa, que no han sido eliminadas y que aceptan la tinva
de imprenbta, si bien en este procedimiento se alcanza el ob
jetivo propuesto por el hecho de que los puntos de la ima~
gen del material de la plancha de impresidn, una vez crea-
do el fondo de imagen limpio, se calientan a una temperatu
ra de por lo menos 1802C, en presencia de una novolaca o

de un resol, o bien de ambos tipos de resinas, después de
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' ductos de condensacién endurecibles a base de un aldehido,

| cen productos de condensacién, que no son endurecibles me--—
~ diante la aplicacidén de calor, por lo que al ser calentados,
' permanecen conbtinuamente termopléasticos y solubles. Entre -

~ las novolacas deben contar también, en el sentido del inven

© y, entre ellas, especialmente las obtenidas mediante conden

lo cual se vuelve a crear un fondo de imagen limpio, repe-
lente de la tinta de imprenta.
Los resoles que, de acuerdo con el invento, pueden

ser empleados como resina en la capa fotosensitiva, con pro

preferentemente formaldehido, y de un feol, fusibles y solu
bles en disolventes orgénicos y en soluciones acuosas alca-
linas, realizéndose su endurecimiento mediante simple calen
tamiento. Las novolacas utilizables también conforme al in-
vento, son asimismo productos de condensacidn a base de un

aldehido, en especial formaldehido, y un fenol, perc se di-
ferencian de los resoles por el hecho de que en ellos la con

densacidén ha sido llevada a cabo de tal manera, que se produ

to, novolacas modificadas, tales como, por ejemplo, novola-
cas modificadas mediante la reaccidén de novolacas con Acido
tricloroacético, cuya fabricacidén ha sido descrita en la pa
tente alemana ne 1,053.930, Se pueden emplear, naturalmen-

te, también mezclas de novolacas con resoles. Las novolacas

saclidén de o-cresol con formaldehido, inclusive las novola-
cas modificadas con &cldo tricloroacético, son especialmen
te recomendadas para el procedimiento, ya que al ser utill
zadas, resulta posible eliminar el ensuciamiento que se -~
produce en el calentamiento del material de la plancha de
impresién, del que todavia nos ocuparemos mas adelante, uti

lizando para ello agentes de limpieza de accidn relativamen
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te débil. Preferentemente se emplean para el procedimiento
novolacas, cuyos puntos de fusidén oscilen entre 70 y 1302C.
Las novolacas y los resoles a emplear conforme -
al invento, son tipos bien conocidos de resinas fenéiioas.
Las novolacas se producen por condensacidn de un fénol con
formaldehido en un agente de condensacidén limpio, empledn-
dose menos de un equivalente de aldehido por cada eguiva--
lente de fenol. Los resoles se producen mediante condensa-
¢ibn de un fenol con formaldehido en un medio de reaccidn
alcalino, aplicindose generalmente mas de un equivalente -
de aldehido por cada equivalente de fenol, si bien Gambién
empleando menos aldehlido se consigue una resina del btipo -
resol, siempre que la condensacidn se lleve a efecto en un
medio de condensacidn alcalinc. Como fenoles ubilizables -
pueden considerarse, tanto para la obtencidn de novolacas,
como bambién para la de resoles, ademis del fenol en el sen
tido més estrecho, tambiédn sus homblogos, en especial los
cresoles, xilenoles y otros fenoles alcohilicos. El formal
dehido se emplea para la fabricacibén de las resinas casi -
siempre en la forma de su trimero, o sea, la de paraformal
dehido. En lugar de formaldehido, se emplea en la fabrica-
cidn de resoles y novolacas bambién obro un aldehido dis-
tinto, por ejemplo acetaldehido o furfural. La fabricacién
de nowlacas y resoles, asi como las propiedades de estas =
resinas, son conocidas y han sido descritas milbiples ve-
ces, por ejemplo, en el libro de Wagneg~Sarx "Lackkunsthar
ze" 48 edicién (Munich 1959), paginas 42 a 51, o en el to-
mo 102 de la enciclopedia "Encyclopedia of Chemical Techno
logy" de R.E. Kirk y D.F. Othmer (1953, Nueva York), pagi

nas 335 a 339, asi como también en la revista "Industrial
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Engineering Chemistry", tomo 33 (1941), péginas 966 y si-
guientes.,

Las novolacas y resoles se fabrican a escala téc
nica, y son productos corrientes en el comercio. Tampién -
en los ejemplos que siguen mls abajo, se han empleédb{como
novolacas y resoles productos corrientes en el comefcio, a
saber,en calidad de novolacas "Alnovol 429 K" o productos
de reaccidn de ésta con &cido tricloroacético (ejemplos 1
a7 9al?; 19y 20) y, como resol, "Bakelite-Harz 202"
(ejemplos 8 y 18).

La presencia precisa conforme al invento de una
de las resinas citadas, para el calentamiento de los puntos
de imagen de la capa, se puede conseguir exclusivamente o
en parte, incorporando la resina a la capa fotosensitiva -
ya al ser fabricado el material presensibilizado para la -
plancha. En este procedimiento ha de ascender la cantidad
de resina contenida en la capa fobosensitiva, a entre 10%
en peso y 200% en peso, con relacién a la cantidad en peso
del compuesto diazo 0 azido sensible a la luz. Ahora bien,
resultados muy buenos y un facil manejo del material de la
plancha de impresidén se obtienen, cuando la cantidad de re
sina asciende al menos a 25% en peso, y no sobrepasa 100%
en peso, con relacidn a la cantidad en peso de diazocompues
to o azidocompuesto, depositandose mas tarde, de la manera
que todavia serd descrita, otra cantidad de resina sobre -
la capa.

Los lugares de imagen de la capa pueden ser tam~
bién puestos en contacto con la resina que, conforme al in
vento, tiene que estar presente durante el calentamiento,

aplicando una solucibén de la resina en un disolvente orgi-
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nico (una laca) sobre la capa del material de la plancha de
impresibn, y dejéndose secar dicha solucidn. Ello puede reg
lizarse en cualquier momento asnterior al calentamientc; no
obstante, lo més conveniente es agplicar la solucidn de resi
na después de revelada la capa expuesta. Basta una sola na-
no sobre la superficie a tratar, pero también se pueden aplj-
car varias manos de laca. La aplicacidn de una solucidn —-
de fesina puede hacerse también cuando se emplea uu mate-—-
rial de plancha de imprimir, que contenga ys en la capa fo-
tosensitiva una de las resinas a utilizar conforme &l inven
to, por ejemplo, para aumentar la cantidad de resina presen
te durante el calentamiento. La aplicacidn de una solucidn
de resina se emplea con preferencia en el procedimiento, a
saber, tanto tratédndose de un material de plancha de impre-
sidn que ya conbtenga una cierta cantidad de resina, pero -
que no sea suficiente para conseguir la mejora mixima posi
ble, como también en un material de placa de impresidn, que
no contenga ninguna resina en la capa fobosensitiva.

En las lacas empleadas deben encontrarse las resi
nas en un disolvente orginico que, segin el momento en que
se utilizan las lacas en el transcurso del procedimiento,
no desprenda de la base la capa fotosensitiva o los puntos
de imagen producidos a partir de ella. Tales disolventes -
orgénicos son, por ejemplo, los que pueden ser mezclados -
con agua de manera ilimitada, en especial mezclas del disol
vente mezclable sin limitaciones con agua, que contenga -~
40 a 80% en peso de un dcohol polivalente, con relacidm a
la cantidad total. de disolvente. Como alcoholes polivalen-
tes pueden ser empleados a este respecto, por ejemplo, al-

cohol etilénico o glicerina.
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La cantidad de resina en la solucibn, debe ser -
preferentemente de entre 3 y 20% en peso, con relacidn al
total de la solucidn. Soluciones con contenido de novolaca
ubilizables en el sentido del invento son, por ejemplo, las
lacas descritas en la patente alemana n2 1.180.869.

A veces pueden ser empleadas btambién soluciones
de las resinas utilizables conforme al invento, cuyo disol-
vente Unicamente sea soluble en agua de manera limBada. -
Tales soluciones de resina se emplean preferentemente en -~
forma de emulsiones en agua, conbeniendo la fase acuosa de
la emulsidn un agente espesador orginico coloidal, soluble
en agua. Tales soluciones emulsionadas de resina han sido
descritas, por ejemplo, en la patente alemana n2 1.143.710.

Como sustancla fotosendbiva contienen las plan--
chas de impresidn, conforme al invento, al menos un diazo-
compuesto o un azidocompuesto que, mediante exposicidn a -
luz actinica, se transforma en una suhancia dificilmente -
soluble. Tales compuestos son, por ejemplo:

Compuestos p-benzoquinonadiazidos;

Compuestos p-benzoguinonaiminodiazidos;

Sales diazoicas;

productos de condensacidn obtenidos a partir de
sales del catidén difenilamin-4-diazonio con formaldehido me
diante condensacidén en un medio de condensacidn acido, y

los correspondientes productos de condensacidn ob
tenidos a partir de sales de derivados del difenilamin-i4-
diazonio, que llevan un sustituyente en al menos uno de los
dos ntcleos fenilicosy

azidocompuestos o diazidocompuestos mondmeros o

polimeros.
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| las patentes francesas 1.310.574 y 1.321.460 y en las paten

# tes adicionales francesas 83.774 y 83%.775.

t bimetalicas, tales como planchas de cobre y aluminio, plan-
f chas de cobre y cromo o0 planchas de cobre y cinc. Tas plan~
¢ chas pueden ser lisas, o bien poseer superficies pretrata~-

- das, asperizadas por via mecdnica, quimica o electrolitica.

' en las patentes alemanas 485.298, 752.852, 858.195, 90500,

Tsles compuestos han sido descritos, por ejemplo

929.460, 960.335, 1.055.930, 1.104.824, 1.138.399, 1.138.400
1.138.401, 1.142.871, 1.154.12% y 1.160.7%3, asi como en -

-----

en diazocompuestos deben ser de 0,1 a 8% en peso, pero pre-—
feentemente de 1 a 4% en peso.

Como portadores de capa son utilizables todas las
chapas metalicas conocidas en las artes graficas, btales co-

mo planchas de aluminio, de cinc o de acero, o bien planchag

Una parte sustancial del procedimiento, es el ca-
lentamiento de los lugares de imagen de la capa del maberial
de la plancha de impresidn, que han sido expuestos y revela
dos, y después provistos de la resina. Cuanto pueda sobre-
pasar la temperatura de calentamiento los 1802C, depende,
entre obtras cosas, de la resina empleada y de la estabili~
dad de temperatura del portador de la capa. Tratindose de
portadores de capa consistentes en aluminio, se calienta -
preferentemente hasta 200 § 2502C. La dura,cién del calen~
tamiento oscila a este particular por lo general entre 5 y
.60 minutos, segin sea de alta la temperatura splicada. La
aplicacibén de tiempos de calentamiento moderadamente supe-
riores a los necesarios, por ejemplo, tiempo de calentamien

to el dnble de largos, no origina generalmente inconvenien




i - capa hecho de acero inoxidable, se pueden aplicar tempera-

tes serios, a no ser el desperdicio de tiempo. Tratindose

de un materid de plancha de impresidn con un portador de

turas de calentamiento sustancialmente superiores. Para tenm
peraturas de unos 4502C, demostrd ser suficiente uua duna-
cion del calentamiento de 30 segundos. La temperatura de -
calentamiento precisa y la duracidén necesaria de calenta--
miento, estin naturalmente relacionadas entre si de tal ma-
nera, que para una temperatura mis elevada de calentamien~
to es suficiente una duracidén méds corta del mismo, y a la
inversa. Abhora bien, el calenbtamiento a realizar de acuer-
do con el invento, deben en cualguier caso ser llevado a -
cabo a una temperatura tan alta y durante un tiempo tan pro
longado, que los lugares de la imagen experimenten una mo-
dificacidn tal que con ello el fondo de la imagen quede pro
visto, al menos en algunos puntos, con un recubrimiento que
al ser entintada la plancha de impresidn, aceptaria tinta -
de imprenta y, al realizarse la impresidn, proporcionaria un
fondo de imagen ensuclado en su tobtalidad o en su mayor par
te.

8i el calentamiento no se lleva a cabo de esta ma
nera intensa, de modo que antes de la impresidn tenga que
crearse de nuevo un fondo de imagen limpio, repelente de
la tinta de impresidn, entonces no se obtienen ninguna me
jora notable de la plancha de impresidn. EL recubrimiento
que en el calentamiento se deposita sobre el fondo de ima-
gen y que se entinta al efectuarse el entinbado con la tin
ta de imprenta, no puede ser apreciado generalmente a sim-
ple vista. Por consiguiente, siempre que a continuacidén se

mencione un ensuciamiento del fondo de imagen y de su lim-
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pieza, deberd entenderse como tal un ensuciamiento que Gni
camente es visible a simple vista, y una limpieza que asi-
mismo es Unicamente visible a simple vista, una vez qgue la
plancha ha sido entintada con una tinta de imprenta o una

tinta de retoque. '

De importancia exbraordinaria resultba, que:la ca
pa., una vez calentada, es resistente irente a acidos, in-
cluso adcidos concentrados, y practicamente frente a Hodos
los disolventes orgdnicos; también es relativamente resis-
tente a soluciones diluidas (al 0,5%) de hidrdxidos alcali
nos. Al mismo btiempo se solidlfica de tel modo la capa, o
sea, la imagen impresora, que el numero de impresiones que
pueden hacerse con ella es, incluso en las condiciones més
desfavorables de impresidn, un miltiplo superior que las
tiradas que podian conseguirse con los procedimientos tra-
didonales.

Una fase muy importante del nuevo procedimiento,
es la linmpieza renovada del fondo de imagen. Como agentes
de limpieza se emplean para ello casi simpre soluciones -
alcalinas, débilmente alcalinas. No obsbtante, no es preci-
s0 limitarse a tales soluciones. En algunos casos pueden -
utilizarse soluciones fuertemente alcalinas, y en muchos -
casos, acidos de todas clases. En la practica, como es na-
tural, se trata de poder pasar con soluciones lo mis débi-
les posible. Para limpiar un mabterial de plancha de impre-
sidn, cuando todavia no se ha procedido a ensayar su tra-
bamiento méds conveniente, se proceden por lo tanto, gene-
ralmente a intentar la limpieza con soluciones acuosas de-
bilmente alcalinas, después con soluciones acuosas débil y

fuertemente acidas, y finalmente con soluciones acuosas -
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fuertemente alcalinas. Los agentes de limpieza contienen -~
también a veces disolventes orgdnicos, que pueden estar 4i
sueltos o emulsionados en la solucidn acuosa de la sustan-
cia alcalina 6 4cida, y cuya misidn principal estriba en -
eliminar la tinta de imprenta o de retoque empleada para‘el
entintado. Es comprensible que la suciedad estd adherida so
bre el portador metdlico de la capa con una resistencia dig
tinta en los diversos casos, de modo que es atacada Qe dife
rente manera por un agente de limpieza determinado. Ahora -
bien, en cualquier caso se ha podido comprobar que la sucie
dad adherida al portador metdlico de la capa puede ser eli-
minada tobtalmente, limpiando toda la superficie de la plan-
cha de impresidn con al menos uno de los agentes de limpie-
za anteriormente citados, mientras que se conserva la ima-
gen de impresidn, que con ello ha sido limpiada al mismo -
tiempo.

Ha demostrado en muchos casos ser ventajoso un -
tratamiento del material de la plancha de impresidén con una
solucidn acuosa Acida, por ejemplo, con Acido fosfdrico al
0,5 a 3%, entre la creacidn del fondo de imagen limpio, re-
pelente de la tinta de impresidn, y el calentamiento. Este
tratamiento convierte el fondo metidlico de la imagen més
hidrdfilo y reduce con ello su poder de adherencia frente
al recubrimiento que se deposita sobre é1 durante el calen
tamiento.

El procedimiento conforme al invento, asi como 14
plancha de impresidn obtenida por este procedimiento, pue-
den hallar aplicacién en todos aquellos casos en que Unica
mente estaba deparado un éxito modesto m los clisés sensi-

bilizados hasbta shora conocidos, por ejemplo, en la impre-~




3969
516n en offset mediante rodillos, en determinados procedi-
mientos de mordiente para la impresidn de huecograbadbi Yy
en la impresibén sobre hojas de material sintético con tin-
tas de imprenta que contienen disolventes de un gran poder
disolvente.

Ha resultado en extremo sorprendente, el cue me~

' diante el calentamiento de un material para planchas de im

10

15

presidn que contenga precisamente una resina resol o una -
novolaca, se consigan planchas de impresibén con tales pro-
pledades de uso de alta calidad. Por medio del calentamien
to se obtienen planchas que en realidad estan por lo pronto
estropeadas de tal modo, que no pueden ser empleadas como
planchas de impresidn, puesto que la imagen a imprimir es-
t4 sebrada de velos, rayas o manchas, si es que né estd -
incluso recubierta del todo. Es ya en si sorprendente, el

que a parbir de tales planchas se pueda conseguir siquiera

' una plancha de impresidn aprovechable. Ahora bien, lo que

20 ‘l

!
25 |

30

resulta sorprendente en grado maximo, es gque mediante el -
calentamiento, que pudiera ser considerado como la destruc
cibdn definitiva del mabterial para las planchas, se consiga
en &finitiva una plancha de impresidén de una calidad exbra
ordinaria.
Ejemplos

En los ejemplos siguientes es siempre una parte -
en volumen (parte vol.) igual a 1 ml. y una parbte en peso
(p. en peso) igual a 1 g. En la mayoria de los ejemplos si
guientes no se procedid a reboque alguno entre el revelado
y el calentamiento de la plancha de impresidn, debido a que
después del revelado era tan puro el fondo de imagen, que

no se precisd retogue ninguno.
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Las tiradas indicadas en los ejemplos, no pueden ser consi

deradas naturalmente como valores absolutos, sino Gaicamen

te como valores relativos, ya que la tirada conseguible ~--

depende también de otras circunstbancias aparte de la vali-

dad del material de las planchas de impresidén. Para ahorrar
tiempo y material en la realizacidn de los ensayos, se em—

pled en la mayoria de los ejemplos una miquina imprescra -

que premeditadamente consumia con relativa rapidez el mate

rial de las planchas impresoras.

12, Ta superficie esperizada mecénicamente de =

una hoja de aluminio, fue dada con una solucidn, que esta-

ba compuesta de la manera sigulente:

1,5 p. en peso del compuesto diazoico consistente en 1-((4’
-metilbenzol-~l’-sulfonil)-imino)~-2-(2",5"~
dimetil-fenilamino-sulfonil)-benzoquinona-
(1,4)-diazido-(4)

(su obtencibn esti descrita en el ejemplo 1@
de la patente alemana n¢ 1.104.824 = K 1180)

0,% p. en peso de un producto obtenido mediante condensa-
cibén de &cido tricloroacético con una resina
de novolaca a base de o-cresol y formaldehi
do, con un punto de fusidén comprendido entre
108 y 1182C
(su fabricacibn estd descrita en el ejemplo
52 de la patente alemana n2 1.053.930 = K
1049)

80 p. en peso éter etilonoglicolmonometilico

20 p. en peso de butilacetato

Después de secada la plancha mn la capa aplicada

se obbtuve un material presensibilizado para planchas de im
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presidn, almacenable durante mucho viempo. Este material se

expuso debajo de un negativo, y seguidamente se revet&ifro—

t4ndolo con una solucién acuosa al 2% de trifosfato sddico.

Se produjo una imagen positiva sobre un fondo limpio de brij

1llo metdlico. Para aumentar la hidrofilia del fondo, se fn%

8 la superficle portadora de la imagen con &cido fo§f6rico

al 1%. A continuacidn se revistié la hoja, todavia himeda,

con una laca de la composicidn siguiente:

5 p. en peso de resina de novolaca obtenida a partir de o-
cresol y formsldehido, con un punto de fusidn
comprendido entre 108 y 118eC.

50 p. en peso de ciclohexanona

50 p. en peso de glicerina

0,5 p. en peso de violeba cristal (colorante a base de tri
fenilmetano).

La laca fue splicada con un algodén sobre la pla
ca de impresidn, froténdose ligeramente con la mano, hasta
gue la imagen quedd entintada. E1 fondo de la imagen no —-
acepté la laca nada mas que en muy pequefia proporcidn. Es-
ta laca se limpid de dicho fondo frotando con dcido fosfé-
rico al 1%. Seguidamente se lavd la hoja con agua y se se-
cd con aire caliente. 4 continuacidén se introdujo en una -
estufa caldeada a 2402, dejéndose en ella durante 20 minu-
tos. Después de ésto, aparecid el fondo de la imagen total
mente ensuciado por un recubrimiento. Después de dejada —-
enfriar, se froté la hoja con una solucidn al 5% de trifos
fato sdédico, con lo que se elimind la suciedad del fondo -
de la magen. Seguidamente se pasd por encima de la hoja un
par de veces un algoddn impmgnado con Acido fosférico al

1%. La hoja todavia himeda del dcido fosférico, fue entin-
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tada entonces con una tinta grasa de imprenta.

Empleando una miquina de impresidn en offseb, se
pudieron obtener con el clisé aproximademente 70.000 copias
de excelente calidad.

Como comparacidén se confecciond de manera ailoga
un gegundo clisé, con la diferencia de que este clisé no -
fue recubierto después del revelado con una laca, ni tampo
co se sometid a un calentamiento. Con este clisé se obtuvie
ron en la misma mAquina tan solo unas 10.000 copias de ex-
celente calidad.

22, La superficie asperizada mecinicamente de ~
una hoja de aluminio fue recubierta con una capa de una so
lucidn que conbenia
1,3 p. en peso del compuesto diazoico citado en el ejemplo

1e
0,3 p. en peso de una novolaca a base de o-cresol y formal

dehido con un punto de fusidn de 108-1182C,

o

100 p. en peso de éter etilenoglicolmonometilico.

Para aplicar la capa, se empled una centrifuga.
La hoja provista de la capa se secd en una corriente de ai
re caliente y, seguldamente, durante unos dos minutos a -
100eC.

El material presensibilizado para el£lisé asi ob
tenido, fue expuesto debajo de un negativo, y seguildamente

se reveld con una solucién acuosa al 1,5% de trifosfato sb

dico. La hoja se lavd después con agua, secindose a conti--

nuacién. Fue dividida en dos mitades, una de las cuales se
depositd en una estufa caldeada a 2402C, donde se dejé du-
rante 20 minutos, mientras que la otra mitad se empled in-

mediatamente en una maquina impresora para sacar copias. La

_—
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mitad calentada en el horno, presentd después del calenta-

niento un fondo de imagen sucio, suciedad que fue lavada -

con una solucidn al 5% de trifosfabto sddico. Seguidemente
se enjuag© con agua y, una vez tratada con &cido fosfdrico
al 1%, se entintd con tinta grasa de imprenta.

Con una miguina impresora ge pudieron confeccio-
nar unas 10.000 copias con la mitad no calentada del @lisé
mientras que con lamtad calentada del mismo se obtuvieron
unas 20,000 copias de lamisma excelente calidad.

%29, La superficie asperizada mecinicamente de
una hoja de aluminio fue recubierta con una cga de una solu
cién de la composicidn indicada a continuacidén, empleando
para ello una centrifuga:

1l p. en peso de dcido 4,4 -diazidoestilbeno-2,2 -disulféni
co dos veces amidado con éter p-aminofenolgli
cdlico (obtenido como en la patente alemana -
929.460 = X 943)

0,2 p. en peso de una novolaca a base de o-cresol y formal
dehido con una gama de punto de fusidén compren
dida entre 108 y 1189C

100 p. en peso de dimetilformamida.

La capa sensible a la luz aplicada sobre la hoja
fue secada con una corriente de aire caliente, después de
lo cual se siguid secando todavia durante cinco minutos --
a 909C, a efectos de eliminar totalmente el disolvente. EL
material fotosensitivo asi obtenido, fue expuesto a la luz
de una lémpara de arco de carbones durante aproximadamente
1 a 2 minutos, debajo de un negativo de pelicula transpa~
renbe. La imagen con ello lograda, fue revelada para obte-

nerse una imagen positiva, tamponeidndose para ello con una
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solucidn acuosa sl 1% de tifosfato sddico. La hoja todavia
algo himeda, fue lagueada con una laca de resina fendlica,
tal como ha sido descrito en el ejemplo 12. A continvecidn
se limpié la hoja con acido Reférico al 1%, se secd y se -
calentd durante 20 minutos a 2402C. Después de ésto estaba
el fondo de la imagen ensuciado por un revestimiento invi-
sible. Después de enfriar, se 1limpid con Acido fluorhidri-
co acuoso al 3%. Se obtuvo una plancha limpia, con la que
en wn miquina de impresidn en offset se pudieron obtener -
unas 20.000 copias de calidad irreprochable.

Como comparacibn se confecciond de manera andloga
una segunda plancha, si bien con la diferencia de que se -
prescindid de laguear y calentar la plancha. Con la plancha
as{ confeccionada Unicamente se pudieron obtener en lafmis-
ma miquina impresora aproximadasmente 3.000 copias de cali-
dad irreprochable.

49, Da superficie de una hoja de aluminio, aspe
rizada mediante cepillos, fue recubierta con una solucidn
de la composicidn siguiente:

1,5 p. en peso del compuesto diazoico citado en el ejemplo
30 |

1,0 p. en peso de una novolaca a base de o-cresol y formal
dehido con una gama de punto de fusidén com-
prendida entre 108 y 1182C.

100 p. en peso de dimebil-formamida.

Después de seca la capa aplicada, se expuso la =~
hoja debajo de un negativo y se reveld con una solucidn --
acﬁosa al 1,5% de trifosfato sddico. Después de lavada con
agua y de secada, se calentd la hoja durante 20 minutos a

2409C. Después de enfriado el clisé, se limpid con una so-
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lucidn al 5% de trifosfato sbdbdico, para extraer del fondo
de la imagen la suciedad formada, y seguidamente se lavd
con agua. Con el clisé asi obtenido, se pudieron sacar en
una miquina impresora unas cinco a siebte veces mas co?ias
de calidad irreprochable, que con un clisé confeccionado -
del mismo modo, perc sin calentamiento después del revela-—
do.

52, Una lémina de aluminio, fue provista de una
capa fotosensitiva, expuesta y revelada, tal como ha eido
descrito en el ejemplo 42. Sobre la superficie de la lémi-
na, todavia himeda a consecuencia del revelado, se aplicd
una resina de novolaca de la composicidn indicada en el --
ejemplo 12. El clisé asi tratado fue limpiado con acido fos
férico al 1%, se lavd brevemente con agua, se secd y despue
se calentd durante 20 minutos a 2402C. El fondo de imagen
quedd entonces ensuciado por un revestimiento. Una vez en-
friada, se frotdé la superficie de la limina con una solu--
cibén al 5% de trifosfato sdédico, quedando asi liberada de
la suciedad. Con el clisé asi confeccionado se obtuvieron
unas 25.000 copias de calidad irreprochable.

Un clisé confeccionado sin el laqueado y calen~
tamiento siguiente, pero por lo demés en las mismas condi-
ciones, proporciond en la misma miquina para impresidn en
offset nada mas gue 1000 copias de calidad irreprochable.

62 y 79, Conforme a los ejemplos 42 y 52 prece-
dentes, se confeccionaron sendas planchas de imprimir, si
bien con la excepcidén de que las dos veces se empled para
la eliminacidn de la mciedad  producida sobre el fondo de
la imagen pr el calentamiento de las planchas, una solucidy

acuosa al 3% de’acido fluorhidrico, en lugar de la solucidn

Uz
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acuosa de trifosfato sbdico. En ambos casos se obtuvo un -
clisé con imagen intacta sobre un fondo metdlico limpio, -
clisés que pudieron ser aprovechados con la misma ventaja
que los obtenidos en los ejemplos‘49 ¥y 5.

82. Una hoja de aluminio fue asperizada mecéni-
camente en su superficie, por medio de cepillos, aplicéndo-
se sobre la superficie asperizada una solucidén de la compo-
sicidn siguiente:

1,3 p. en peso del compuesto diazoico citado en el zjemplo
le

0,9 p. en peso de una resina fendlica del tipo resol, con
una gama de punto de fusidn comprendida en-
tre 90 y 959C, y

100 p. en peso de éter etilenglicolmonometilico.

La capa aplicada fue secada con una corriente de
aire caliente, terminidndose de secar mediante un calenta-—
miento ulberior a 1002C durante dos minutos. El material -
sensibilizado para planchas de impresidn asi obtenido, fue
expuesto debajo de un negativo y revelado con una solucidn
al 1% de trifosfato sbdico. Después de lavada con agua, se
seco la hoja. Seguidamente se introdujo en una estufa ca—;
lentada a 240°C, donde permanecidé durante 20 minutos. El -
fondo de la imagen aparecid entonces totalmente estropeado
por un recubrimiento de productos de descomposicidn. Este
recubrimiento fue hecho desaparecer con una solucibén al 5%
de trifosfato sédico. Después se lavd la hoja con agua, -
se frotd con &cido fosférico al 1% y se entintd con tinta
grasa de imprenta.

Con el clisé asi confeccionado, se obtuvieron a

una méquina de impresidn en offset 25.000 copias de cali-
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Un segundo clisé fue confeccionado del mismo modo

Q
L ssezgrg

dad excelente.

pero prescindiéndose del calentamiento de la hoja y de la -
limpieza subsiguiente. Con el clisé confeccionado de este -
modo no se pudieron obtener en la misma miquina de impre--
s8ibén en offset nada mas que aproximadamente 10.000 copias
de calidad excelente.

92. Un material presensibilizado de aluminio, -
destinado a clisés, fue preparado, expuesto y revelado, de
la menera descrita en el ejemplo 82. EL clisé, todavia hi-
medo del revelado, fue laqueado con una laca de resina de
novolaca de la composicidn indicada en el ejemplo 12, el -
clisé asi tratado fue limpiado con &cido fosférico al 1%,
se lavd brevemente con agua, se secd y se calentd durante
20 minubtos a 2402C. Como consecuencia del calentamiento,
se ensucid el fondo de la imagen, quedando recublerto por
un velo. Después de enfriado, se limpid el clisé con una -
solucidn al 5% de trifosfato sbdico, y después se lavd con
agua. ‘

Con el clisé asi confeccionado, se pudieron obte
ner en una miquina de impresidén en offset aproximadamente
50.000 copias de calidad irreprochable.

Una segunda hoja fue preparada de manera andloga
si bien con la diferencia de suprimirse el laqueado ¥y ca-
lentamiento del clisé. Con el clisé confeccionado de este
modo, tnicamente se pudieron obtener en la misma maguina de
impresidn en offset unas 10.000 copias de calidad irrepro-
chable.

102. TUna hoja de aluminio fue asperizada por -

via electrolitica, aplicéndose después sobre ella una solu
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cibén de la composicidn siguiente:

1,3 p. en peso del compuesto diazoico a base de 1-((4<metil
~benzol-l‘-sulfonil)-imino)~-2-(4"~isopropil-
fenilamino-sulfonil)-benzoquinona-(1l,4)-dia
zido-(4)

(su obtencidn estd descrita en la patente -
alemana 1.104.824 = K 1180)

0,3 p. en peso de un producto de condensacidn a partir de
una novolaca de o-cresol y formaldenido, ¥y
de Acido tricloroacético (como el empleado
en el ejemplo 12)

80 partes vol. de éter etilenglicolmonometilico, ¥y

20 partes vol. de butilacetato.

La capa aplicada fue secada a concienciz, y se--
guidamente se expuso bajo un negativo transparente a la luz
de una lamara de arco. La imagen producida fue revelada -
con una solucidén acuosa al 1,5% de trifosfato sddico. A —-
continuacidn se revistid el clisé con una emulsidén de laca |
que tenia la composicidn siguiente:

Fase emulsionada no acuosa:

75 p. en peso de metilglicolacetato

50 p. en pesc de tetrahidronaftalina

25 p. en peso de glicol

5 p. en peso de negro oscuro Sudan

40 p. en peso de una novolaca de o-cresol y formaldehido,
con una gama de punto de fusidn comprendida
entre 108 y 118eC

Fage acuosa:

6 p. en peso de hidroxietilcelulosa

50 p. en peso de agua
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1,5 p. en peso de la sal sddica del Acido alcohilnaftalin-
sulfénico (como humectante).

Después se limpib la laca adherida al fondo de -
la imagen, frotando con dcido fosférico al 1%, y la hoja se
lavé con agua y se secé con aire caliente. El clisé esi pre
parado, fue calenbado durante 20 minubos en una estufa pueg
ta a 2409C, apareciendo el fondo de la imagen ensuéiédo por
un velo. Después de enfriado el clisé, fue limpiado”con una
solucidn acuosa al 5%, con lo que desaparecid la suciedad
del fondo de la imagen. Con el clisé asi preparado, se pu-
dieron tirar en una maquina impresora 60.000 copias de ca-
lidad irreprochable. Con untlisé preparado del mismo modo,
pero que no fue calentado después del lagueado, Unicamente
se pudieron obtener %0.000 copias irreprochables..

1le. TUna hoja de aluminio con superficie asperi
zada por via meclnica, fue sumergida durante un minuto en
agua a 302C, que contenia disueltos 0,8% de Acido polivinil
fosfénico y 0,2% de acido vinilfosfbénico. La hoja fue lava
da con agua y secada, y sobre su superficie asperizada se
aplicd una solucidn que tenia la composicidn siguiente:

0,5 p, en peso del producto de condensacidén a partir de
3,5 p. en peso de paraformaldehido,
2% p. en peso de cloruro difenilamin-4-~diazo
nio,
42 p. en peso de acido fosférico al 85% (24
horas de tiempo de reaccidén a 402C), vodo -
pesado sin separar el &cido fosférico

8 p. en peso de agua

80 p. en peso de éter etilenglicolmonometilico

20 p. en peso de dimetbilformamida.
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La capa asi aplicada fue secada, calenténdose la
hoja todavia durante dos minutos a 1009C.

¥l material fotosensitivo asi obtenido, fue ex-
puesto bajo un negativo, revelado con una solucidén acuosa
al 8% de goma ardbiga, ¥y seguidamente laqueado con ls laca
de resina de novolaca indicada en el ejemplo 12. La laca -
adherida al fondo de la imagen fue extraida a continuacidn
mediante frote de la hoja con Acido fosférico al 1%. y la
hoja se lavd con agua y se secd con aire caliente. El cli-
sé fue calentado finalmente durante 20 minutos a 2509C 7y,
una vez enfriado. se limpid con una solucibn acuosa al 5%
de tifosfato sddico liberdndolo de la suciedad prodvcida
por el calentamiento sobre el fondo de la imagen.

Con el clisé asi confeccionado, se obtuvieron en
una miquina impresora un nimero de copias aproximadamente
cuatro veces superior que con un clisé preparado de manera
aniloga, pero sin laqueado y calentamiento posterior, sien
do todas ellas de calidad irreprochable. La tirada de co-
pias irreprochable consguible con el clisé laqueado y ca-
lentado, ascendid a por lo menos 60.000.

122. TUna hoja de aluminio de 0,1 mm de espesor,
asperizada en su superficie con ayuda de cepillos, fue pro
vista de una capa Bohmit, sumergiéndose para ello durante
diez minutos en una solucidn de amoniaco al 2% calentada -
a 80eC, y seguidamente se sumergid en un bafio caliente de
702C, que contenia disueltos 0,5 en peso de dcido polivinil
fosfénico, y se secd. A continuacidn se aplicd sobre la su
perficie pretratada de la hoja de aluminio una solucidn, -
que tenia la composicidn siguiente:

0,4 p. en peso del mismo producto de condensacidn a partir
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de clorurc difenilamino-4-diazonio, paraformal
dehido y &cido fosfdrico, que en el ejemplo an
terior

0,13 p. en peso de una resina de urea incolora, no plastifi
cada, con un indice de acidez de alrededor de
2

0,1% p. en peso de una resina alquidica modificada con acei
te de ricino y con 40% en peso de conbenido de
acido, calculado como anhidrido del dcido ft4li
co, y 30% en peso de contenido de aceite, cal~
culado como aceite de ricino, y con un indice
de acidez inferior a 10

5 p. en peso de agua, ¥y

95 p. en peso de éter ebilenglicolmonometilico.

La hoja de aluminio as{ preparada, fue secada y
expuesta debajo de un negativo fotogrifico a efectos de con
feccionarse un clisé, a continuacidn fue revelada con una
solucidén acuosa al 8% de goma ardbiga, mediante un tampon,
v se lavd con agua. Sobre la hoja todavia algo himeda, se

aplicd con una torunda de celulosa una resina fendlica, que

- tenia la composicidn indicada en el ejemplo 1o, frotindose

ligeramente con la mano, hasta que la imagen quedd laquea-
da con un fuerte color azul. La hoja fue limpiada a conbti-
nuacidén con una solucidn al 1% de acido fosférico, se lavd
y se secd la laca con aire calienbte. Después se calentd el
clisé durante 20 minutos en una estufa calentada a 2509C y
una vez dejada enfriar, se tratd con una solucidn al 5% de
trifosfato sddico, para eliminar la suciedad producida con
el calentamiento sobre el fondo de la imagen. Después de =

lavada con agua ybecada, quedd la hoja lista para la impre
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sibn. Con el clisé asi confeccionado, se obtuvieron aproxi

Qmadamente 130.000 copias irreprochables, mientras que con -

un clisé confeccionado del mismo modo, que fue laqueado pe
ro no calentado, Unicamente se consiguieron unas 30.000 co
plag irreprochables.

132 a 162. Conforme a los ejemplos 92 a 129 pre-
cedentes, se confeccionaron sendas planchas de impresidn,
pero con la excepcidén de que para limpiar el fondo ée la -
imagen del ensuciamiento producido por el calentamisnto, -
se utilizo una solucidn acuosa al 3 a 5% de dcido rfluorbor
hidrico, en lugar de la solucidn acuosa de trifosfato sddi
co. Bn todos los cuabtro casos se obtuvieron imigenes irac-
tas sobre un fondo de imagen limpio, metadlico, que pudieron
ser ubtilizadas del mismo buen modo que las imégenes cbteni
das en los ejemplos 92 a 129,

172, Una plancha de aluminio con superficie as-
perizada y tratada conforme a las indicaciones del ejemplo
12, fue expuesta debajo de un negativo de color, reveldndo-
se con una solucidn acuosa al 2% de tifosfato sbédico. La -
plancha fue laqueada con una laca de resina fendlica, tal
como se ha indicado en el ejemplo 12, y se¢ sometid durante
15 minutos a un tratamiento térmico de 2602C. Al imprimirse
una hoja de triacetato de celulosa en una maquina Harris -
de dos colores, se pudieron conseguir 60.000 copias, mien-
tras que la hoja no calentada proporciond tan solo 12.000
copias.

182, Una plancha para impresidn en offset, con-
feccionada segin las indicaciones del ejemplo 8¢, fue ex-
puesta bajo un negativo defectuoso, revelada y limpiada coq

4cido fosfdrico al 1%. Para poner mejor de manifiesto los
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lugares a corregir, se procedid seguidamente a un entintado
con tinbta negra. La plancha fue secada, a continuacibén reto
cada con un agente corrector obtenible en el mercado para
planchas de impresidon en offset ya preparadas, y btratada de
nuevo con &cildo fosfdrico rebajado.

Una vez engomada la plancha para proteger los lu-
gares sin imagen, y después de haber sido secada, se elimi-~
né cuidadossmente la tinta con ayuda de una tintura.ﬁe lava
do corriente en el comercio, que contiene bencina. Seguida-
mente se elimind el engomado mediante lavado con agua. La -
plancha fue entonces calentada en una estufa durante sproxi
madamente 20 minutos a 2409C. Después de enfriada, se siguid

tratando la plancha de la manera indicada en el ejsmplo 82.

' La plancha asi confeccionada, proporciéno un nimero de co-

pias sustancialmente mayor, que uvna plancha confeccionada
del mismo modo, pero no calentada después de lavado el en-
gomado.

192, Ta superficie de una plancha de acero ino-
xidable fue frotada con polvo de piedra pbmez y agua, se ex
puso a un chorro de agua, se lavbd con agua destilada, se se
¢d con una corriente de aire caliente, y después se dotd -
de una capa sensible a la luz, mediante la aplicacidn de la
solucidn indicada en el ejemplo 12. Este material presensi-
bilizado para planchas de imprssidn, obtenido de este modo,
fue expuesto, revelado, hidrofilizado, laqueado, limpiado
¥ secado, tal como se ha indicado en el ejemplo 12. El velo
producido sobre el fondo de la imagen por el calentamiento
ulberior durante diez minutos a 2602C, fue eliminado median
te el tratamiento con una solucidn al 5% de trifosfato sb-

dico.
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La resistencia de la imagen existente sobre la -

plancha contra un ataque disolvente, fue ensayada entonces
con un mordiente de la composicibn siguiente:
30,0 p. en peso de éter etilenglicolmonometilico
3,15 p. en peso de hidrdéxido potasico
3,8 p. en peso de polivinilpirrolidona
5,1 p. en peso de xilol
0,03 p. en peso de azul de timol.

Este mordiente es considerado como muy agresivo.
Para el ensayo, se dejaron caer gobtas del mordiente sobre
los lugares de imagen, dejandose permanecer estas gotas du
rante dos minutos sobre dichos lugares. A continuazidn se
frotd la superficie de la plancha con un algoddn humedeci-~
do en agua. Se pudo comprobar entonces, gque los lugares so-
bre los que habian actuado las gotas del mordiente, no ha-
bian experimentado ningin dafio. De este hecho se deduce con
absoluta seguridad, que las planchas son apropiadas para la
impresidn con tintas de imprenta gue contengan componentes
de un poder disolvente muy grande.

Una plancha confeccionada del mismo modo, pero co
locada en una estufa calentada a 4602C durante un tiempo de
30 segundos después del laqueado, limpieza y secado, demos-
trd ser también estable después del método de ensayo descri
to anteriormente.

202. TUna plancha de acero inoxidable, cuya super
ficie habia sido limpiada como en el ejemplo 19 anterior, -
fue sumergida durante un minubto en una solucidn acuosa, —--
aoondicionada a 302C, de 0,8% de Acido polivinilfosfénico
v 0,2% de Acido vinilfosfénico ; despés se dotd de una capg

fotosensitiva, mediante la aplicacidn sobre la superficie
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limpia de la solucién de recubrimiento citada en el ejemplo
112. Esta capa fue expuesta, revelada, lagueada, limpiada
v secada, tal como se ha indicado en el ejemplo 112, y des-
pués se calentd, como en el ejemplo 19, durante diez minu-
tos a 26020, se limpid y se sometid al ensayo de :eg%gten—
cia frente al disolvente. La imagen existente sobre-l@ plan
cha, demostrd ser estable.

Una segunda plancha, hecha sensible a la luz del
mismo modo, expuesta, revelada y lagueada, fue deposibada,
como en el ejemplo 192 precedente, en una estufa calentada
a 4609C. También esta plancha demostrd a continuacidn ser
egtable al ser sometida al procedimiento de ensayo ya indi
cado.

En resumen, la patente de invencidn que se solici
ta recaerd sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la confeccidén de una -
plancha para la impresidn en offset a partir de un material
presensibilizado para clisés que, sobre una base metilica,
soporta una capa sensible a la luz en la que, como sustan-
cia fotosensgitiva, estd contenido al menos un diazocompues-
to o un azidocompuesto que, al ser expuestos a una luz ac~-
tinica, se convierten en un compuesto mis dificilmente solp
ble, procedimiento en el que la capa fotosensitiva es ex—-
puesta bajowm negativo a la accidn de una luz actinica, los
lugares no expuestos de la capa son separados del portador
de la capa con ayuda de un revelador, creandose con ello,

0 bien por medio de un tratamiento de retoque, un fondo de
imagen limpio, repelente de la tinta de imprenta, dentro -

del cual se encuentran los puntos de imagen de la base me-
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tdlica que han retenido la capa y que aceptan la tinta de -
j imprenta, caracterizado porque los lugares de imagen de la
1 capa del materid destinado a la plancha, una vez creado el
fondo de imagen limpio, son calentados a una temperatura de
al menos 1802C en presencia de una novolaca y/o un resol, -
credndose a continuacibén por segunda vez un fondo de imagen
i limpio, repelente de la btinta de imprenta.

i 2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
ﬁcacién 1, caracterizado por provocarse la presencia de la no

@ volaca o del resol durante el calentamiento, por el nhecho -

de que sobre la superficie provista de la capa fobosersiti-

ca, a mis tardar antes del calentamiento, una solucidn de la

i resina, eventualmente emulsionada, secéndose a continuacidn,

3. Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 2, caracterizado por aplicarse una solucidén de resi-
na, en la que estad contenida una novolaca.

4. TUn procedimiento de acuerdo con la reivindica

c¢idn 1, caracterizado por provocarse la presencia de la no-

! volaca o del resol durante el calenbamiento, por el hecho dg

emplearse un material para planchas de impresidn cuya capa
| sensible a la luz contiene una novolaca y/o un resol.
5. Un procedimiento de acuerdo con la reivindica
| eidn 4, caracterizado por emplearse un material para plan-
| chas de impresidn, en cuya capa sensible a la luz estd con-
tenida una novolaca.
6. Un procedimiento de acuerdo con las reivindi-

caciones 3 & 5, caracterizado porgue la novolaca empleada

i a este particular, tiene un punto de fusibén comprendido en-

tre 70 y 1302C.

va del material destinado a la plancha de impresidén, se aplil
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7. Un procedimiento de acuerdo con las reivindi
caciones 4, 5 6 6, caracterizado por emplearse un material
para planchas de impresidn, en cuya capa sensible a la luz
el contenido de resina de resol y de novolaca asciende con-
juntamente a 10 a 200% en peso de la cantidad de diazocom~
puesto fobosensitivo contenido en dicha capar

8. Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 7, caracterizado por emplearse un material para plan
chas de impresibn, en cuya capa sensible a la luz, el con-
tenido de resina de resol y de novolaca asciende conjunba-
mente a 25 a 100% en peso de la cantidad de diazocompuesto
fotosensitivo contenido en dicha capa.

9. Un procedimiento de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 a 8, caracterizado porque el material para plan
chas de impresidn se humedece con una solucidn acuosa aci-
da aplicada sobre el fondo de la imagen, en el momento com
prendido entre la creacifn de un fondo de imagen limpio, -
repelente de la tinta de imprenta, y el calentamiento.

10. Un procedimiento para imprimir superficles
de materiales sintéticos empleando tintas de imprenta que
como consecuencia de su poder disolvente, se adhieren so-
bre las superficies del material sintético, caracterizado
porque para la impresidn por el procedimiento offset, se -
emplea una plancha de impresidn confeccionada de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 9.

11. Se reivindica por {ltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la patente de invencidn que se solici~
ta: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE UNA PLANCHA PA
RA LA IMPRESION EN OFFSET".

e e o o s et i e S
o vt - - - -
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de treinta y -

trés plginas mecanografiadas.

Madrid, 4 de mayo de 1.966

BERNARDO UNGRIA
PP

Fdo.

Juan Pedraza
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