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D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BALDOSAS, CON HIERBA ARTI­

FICIAL BROTANDO DE SU CARA APARENTE", a favor de DON ANTONIO 

PUERTA GARCIA, DON EDUARDO MAGDALENA BERGIA y DON AGUSTIN DB LA 

INFANTA NOMBELA, los tres de nacionalidad española, domiciliados 

en MADRID, "General Mola, na 32".

M ORIA  DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento de fa ­

bricación de baldosas, con hierba de un material a r t i f ic ia l  bro­

tando de su cara aparente.

E l creciente desarrollo del tráfico automovilista obliga  

a canalizarlo para evitar los frecuentes taponamientos que 

una circulación anásquica lleva  consigo.

La señalización y e l encauzamiento del caudal circulatorio  

tratan de imponer una disciplina v ia r ia , cada vez más necesaria. 

Para e llo  se construyen cada vez más setos, is lotes y otras 

figuras sobre e l pavimento de calles y carreteras.
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En general, estos trazados están limitados por un bordi­

l lo  de piedra ú hormigón y su zona in terior pavimentada ó más 

corrientemente sembrada de oesped, que s i bién es aspecto gra­

to a la  v ista  por e l sedante colorido verde de la  hierba, es 

caro y laborioso su manteni-miento por la  necesidad de ins­

ta la r bocas de riego cerca de estas zonas que, en general, 

están alejados de las aceras.

l a  presente invención subsana estos inconvenientes me­

diante baldosas que, a l  ser fabricadas, incluyen en su espe­

sor "raíces" de una hierba confeccionada de una materia ar­

t i f i c i a l ,  que puede ser un p lástico, esparto u otro filamen­

to adecuado susceptible de admitir coloración verde, de no 

tenerla de origen, para dar asi la  sensación de hierba natu­

ra l.

Esta idea es susceptible de llevarse a cabo por diversos 

procedimientos de fabricación, pero e l preconizado por la  pre­

sente invención se describe a continuación como ventajoso pa­

ra la  finalidad perseguida.

E l tamaño, espesor y trazado de contorno de la  baldosa 

a fabricar segán esta invención, puede ser cualquiera, pero 

es recomendable una superficie de 30 x 30 cm. con un espesor 

de unos 5 cm. que perimite un fá c i l  manejo.

Como base de fabricación hay que tener preparados pane­

les  porta-hierba, de dimensión aproximadamente igual a la  que 

haya de tener la  bladosa en planta.

Desde luego es conveniente por todos conceptos emplear 

moldes metálicos que puedan moldear hasta espesores de 5 om. 

de preferencia.

Primeramente se vierte una capa de unos 2 cm. de espesor, 

que se vibra ligeramente.30
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, Si se quiere, se puede embeber en e lla  una lige ra  armadu­

ra metálica.

Seguidamente se coloca e l panel que soporta la  hierba ar­

t i f i c i a l ,  con las puntas ú hojas hacia arriba, en longitud 

suficiente para que emerjan de la  pieza terminada. Por ú lt i ­

mo se acaba de verter e l hormigón y se vibra. Asi, la  re fe - 

rida hierba sobresaldrá de la  superficie lib re  del hormigón 

y la  baldosa asumirá e l aspecto de una plantación vegetal de 

desped ó trébol.

Como la  cara opuesta de la  baldosa es la  habitual, la  co­

locación en obra de cada baldosa se hará como se rea liza  en 

cualquier sistema de embaldosar.

Dentro de la  esencialidad del invento son aportables va­

riantes de detalle asimismo protegidas. Aparte de poder ya- 

tener la  baldosa tamaño, espesor y trazado de acuerdo con las  

necesidades de cada aplicación, la  materia que formando la  

simulación de hierba, haya de situarse en su espesor, podrá 

ser en briznas, hojas, haces, etc. y f ija rse  a l  panel porta­

dor de cualquier forma, siempre que permita la  verticalidad  

de cada elemento. Si ha de ser coloreada, se empleará una pin­

tura resistente a la  acción de los agentes atmosféricos, y 

para la  baldosa podrá emplearse cualquier mortero de cemento 

fácilmente moldeable. Como material preferido para la  hierba 

es aconsejable e l plástico que presente posibilidad de extru­

sión en filamentos, con la  ventaja de ser su tramo "ra íz" au­

to soldable a un panel también de p lástico, susceptible de per­

manecer en contacto con la  humedad del mortero, mientras fra ­

gua, siujklterarse y con la  resistencia necesaria para su ap li­

cación en la  fabricación de la  baldosa.
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Hecha la  descripción del presente invento, se deolaran co­

mo nuevas y de propia invención las reivindicaciones siguien­

tes:

1 .-  Procedimiento de fabricación de baldosas, con hierba 

5. a r t i f ic ia l  brotando de su cara aparente, c a r a c t e r i ­

z a d o  porque, en molde metálico de dimensiones y trazado 

adecuados a las  que haya de tener la  baldosa, se cuela una ca­

pa de hormigón o mortero sim ilar que se vibra ligeramente, de­

biendo alcanzar esta capa in ic ia l un espesor fracción del que 

10. deba presentar la  baldosa terminada, pudiendo reforzar o no

esta capa con una lig e ra  armadura, segdn la  aplicación de di­

cha baldosa, y seguidamente se dispone sobre la  superficie l i ­

bre de dicha capa un panel laminar de suoerficie aproximadamen­

te igual a la  de la  referida capa, y estructurado de suerte 

15. que permita f i j a r  compacta y verticalmente briznas, ta llo s , ha­

ces o similares de un material susceptible de hilatura en del­

gados filamentos, ya tenga un color verde propio o adqui-rido 

por pintado previo con pintura resistente a la  acción de los  

agentes atmosféricos, y cuyo tamaño longitudinal, descontado e l  

20. de fijac ión  a l panel, permita que los filamentos sobresalgan

sensiblemente del plano de bordes del molde, terminándose la  fa ­

bricación con e l colado de una última capa de hormigón hasta 

enrase con e l referido plano de bordes lib re s  del molde, y  v i ­

brando esta última capa.

25. 2 .- Procedimiento,, segdn la  reivindicación 1, en cuya rea­

lización se emplea, como material preferido para la  simulación 

herbácea, un plástico susceptible de extrusión filiform e o f i ­

lamentosa, siendo asimismo preferido para e l panel porta-



hierba simulada, un plástico similar o distinto del que fo r­

ma la  expresada hierba.

3 .- Procedimiento de fabricación de baldosas, con hierba 

a r t i f ic ia l  brotando de su cara aparente.

Segdn se describe y reivindica en la  presente memoria que 

consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

cara.

Madrid, a 4 de Mayo de 1966

Antonio PUERTA GARCIA 
Eduardo MAGDALENA BERGIA 
Agustín DE LA INFANTA NOMBELA

p. a.
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firmado: LUÍS REY PADiÜA


	Bibliographic data
	Description
	Claims



