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por "EILsTCCIOUALITIN0S =4 LA +ABRICACION 5% TSPARADRAPOY,
a favor de la razén social espafiola LA BORATORIOS UNITEX, S.A.
domiciliada en HATARO (Barcelona), Castafios, T1.

LFLORIA DTBCRIPIIVA

La presente invencidn se refiere a uncs periecciona=

mientos en la fabricacidn de esparadrapo.

Son conocidos actualmente 1os vendajes Ge esparadrapo
integrados a partir de un tejido base Se uateria no eldsti~

cea.

Segin la realizacidn actusl, la no clasticided de la
neteria integrante Azl esparsdrapo no permite una adaptacién
correcta del mismo sobre la herida a constrefir, debido a
que sl este esparairapo se din.one tensado sobre la zona

herida, sufrird un cuarteo y quedarsd flojo en la posicidn
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encogida de dicha zona, no actuando correctamente y producién-

dose el idell desprendido del vendaje.

Bn los perfeccionamicutos objeto de la presente
invencidén, se ha ideado un proceso en el que se incluye
unas mejoras notebles relativas a dotar a la materia
base del vendaje de sz uradrapo, de unas carscteristicas
eldsticas en sentido de la longitud de la venda. Istas
ve.bajas vermiben un correcto trabajo de la vends en todas
las posiciones, encogidas o dlstendidas de la zona afectads

a tratar.

En efecto, al disponer sobre lamna afectada
una tira de esparadrapo, convenientemente tensada, ¥y
egtacdo dicha zonz en su posicibn de minimo distendimiento
0 uenor volumen, el cambiar a la posicidn de maximo
alarganiento o mayor seccidn de la zona ¢ miembro herido,
el tejido basico del esparadrapo, debido a su elasticided,
permite el jego del miembro, manteniéndose perfectamente
adaptado gl mismo. Por el contrario, al retorno de dicho
miembro & su posicidn primitviva, el tejido bésico se recuperg
normalrente, no produciendo zonas holgadas, guedando en
ambos cagos la superilcic adhesiva de la venda en countacto

continuo sobre la zona afectada.

Los periecclonamientos comprenden un proceso® ea «l
que en una fese previa del mismo, se procede al hilado
de una fibra sintitica continua y una fibra natural o

cortada, obteniéndose una fibra de tipo mixto.
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Eu fase continua, se obtiene un tejifo con esta

3 1,

Tibra, en el cual dicha fibra he sido utilizada como hilo

de urdimbre, quedando bloqueads.

Pogterlormente, se trota al tejido obtenido con

un emoliente de tipo guimico o térmico, para encoger o

desbloguear los hilos de urdéimbre, reguldniose la elas~

ticidad,

In una fase de acabado, se dota a tna de las
caras de la cinba, concretame.te a la exterior, de pro-
piedades repelentes a un adhesivo, de tipo de caucho ligui-
do, aplicado en la cara opuesta por cualquier medio adecua-
do, tal como aspersidén, impregnacidén por rodillo, extensidn
por rasqueta, etc., permitiendo esta orgaenizacién el arro-
1lado en bobina de la cinta obtenida, y evitdpdose el

pegado de la misma,

La invencidn, dentro de su esenciglidad, puede
ser llevada ala practica en otras formas de realizacién
que difieran en detalle de la indicada a titulo de ejeumplo
en la descripeidén, y 2 las cuales zlcanzard igualmente la
proteccidn que se recaba. Podri, pues, construirse en
cualquier forme y tamafio, con los materiales y medios més
adecuados, por guedar todo ello comprendido en el espiritu

de lag reivindicaciones.
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Hecha la descripcidén del presente invento, 1o gue
se declara como nuweve y de propia invencidn, comprende

las sizuientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamienios en la Fabricacién de
esparadrepo, caracterizados esencialmente por el hecho
de comprender un proceso en &l que en una fase previa se
procede sl hilado de una Fibra sintftica continua y una fibra

naturgl o cortada, logréndose una fibra de tipo mixto.

2. Perfeccionamientos, segin la anterior reivindice-
¢ibn, en los que cn fase continua, se obtiene un tejido
béelco, en el que la fibra wixba antedicha ha sido utilizada
como hilo de urdiubre, quedando blogueada por log hilos de

trama.

3. Perfeccionamientos, sezin las reivindicaciones
1Ty 2, en 10s que en una fase de acabado, se procede &
tratar al tejido resultante con un emoliente de tipo
quinico o térmico, pare encoger o desbloguear los hilos

de urdimbre, reguldndose la elasticidad.

4, Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1 a3, en 1os que en una fase finsl se dota a una de las
caras Qe la cinta, concretan-nte a la exterior, de propledades
repelentes a un adhesivo, de tipo caucho liguildo, aplicado

en la cara opuesta por cualquier medio, tal como aspersién,
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impregnacién por rodillo, exfensidn por rasqueta, eto.

permitiendo esta organizacién el arrollado en bobina de la

cinta.

5. Perfeccionamientos en la fabricscidén de espa-

radrapo.

Segin se .describe y reivindica en la presente memo-
ria que consta de 5-hojas, folisdes y escritas a mdquina
por una sola de sus caras.

vadria, o 4 MAY1966

Delle JAIME ISERN
AP

Firmade: LUIS REY PADILLA
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