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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESsPANA
por VEINTE afios
a nombre de FRANCOIS SEPUICHRE, de nacionalidad belga,
residente en Marche-les-Dames (Namur), Bélgica, por:

"HORNO DE DESCARGA AUTOMATICA"

Se sabe que el tratamiento de materias anilogas
a la dolomia supone una primera operacibn de descarbonatg
cion seguida de una operacién de fritado,

La descarbonatacibfn del CaCO3 y del MgCOy que,

5 por expulsibn del ¢0, dan Cal y 1Mg0, es una reaccibn en-

dotérmica que se produce de 650 a 9502C y que gbsorbe
aproximadamente 80% de les calorfas utilizadas, El frita-
do se efectia hacia 180092C y el calor necesario puede ser
recuperado (por ejemplo para calentar los gases de ¢ ombus

10 tifn), mientras las calorias necesarias para la descarbo-
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natacibn se pierden, evidentemente,

Habitualmente, las dos operaciones se efectian
en un 80lo paso por el horno, lo que origina ciertos in-
convenientes, dada la diferencia entre las temperaturas re
qgeridas.

Por lo demis, el coque es un combustible relati~
vamente costoso, especialmente con relacidn al petrédleo.

Los hornos de petrbleo o combustibles andlogos
liquidos, gaseosos o, pulverizados, presenta ciertos incon
venientes: incluyen necesariamente una cimara de combus—
tibn, lo que complica la recuperacién de las calorias arras-
tradas por los productos deshornados., Por otra parte, para
evitar los depdsitos de hollin, la combustibén en la cémara
bha de ser completa, y la temperatura es alli notablemente
superior a la exigida por la descarbonatacidn o la . calci-
nacién. Por el contrario, el fritado, que exige aproximada~
mente 18008C, es dificilmente realizable con el petrbdleo
0 andlogos por que, para conseguir esta temperaturs, es in-
dispensagble un contacto muy intimo entre la dolomia y el
combustible,

El invento propone utilizar las ventajas de cadas
uno de los dos modos de caldeo, evitando a la vez loes in-
convenientes., El tratamiento de la dolomfa se efectia en
dos fases; en la primera, que se efectia en un horno de
petrdleo o andlogo de confeccibén particular, y adaptado pare
el tratemiento seglin el invento y tratamientos dnalogos, la
dolomia es descarbonatada y el producto obtenido es llevado
directamente a un segundo horno calentado de modo clisico
con cogue, y en el cual es fritado, ya sea puro, yao sSea en

mezcla con dolomia no tratada.
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El horno de petrbdleo u otro combustible liquido,

gaseoso 0 pulverizado y que sirve para la ejecucidn segin
el invento de la descarbonatacibn, utiliza los principios
basicos reivindicados en la patente espafiola n? 236.138
bajo las adaptaciones exigidas para la utilizacibn del com-
bustible considerado. Ademés, con vistas a evitar los pega~
dos y aglomeraciones de la mgteria tratada, el invento pre~
vé hacer giratoria la cédmara de combustidn del horno, ya sea
realizdndols solidaria del dispositivo de arrastre de las
rasquetas de barrido de la materiam tratade, ya sea doténdola
de un dispositivo individual para darle una velocidad de ro-
tacibn diferente de la de lags rasquetas, o incluso hacerla
girar en sentido opuesto., Finalmente, el mantenimiento de la
temperatura 6ptima de descarbonatacibn o calcinacidn esté
asegurado por introduccibn, encantidad deseada, de aire fres-
co en la masa a tratar,

Con el fin de hacer resaltar mejor 1o expuesto mis
arriba, los dibujos anejos representan un modo de ejecucibn
del horno de petrdleo segin el invento.

A este efecto, la figura 1 es un corte vertical so-

bre el horno de petrdleo del invento.

La figura 2 es un corte horizontal segin II-II de
la figura 1.

Haciendo referencia a las figuras, 1 es la cuba
de horno, 2 su revestimiento refractario envuelto por un re-
vestimiento metdlico 3, estando soportado el conjunto por co-
lumnas de apoyo 4. La parte inferior de la cuba del horno es-
t4 constituida por una solera anular 5 que reposa sobre so-
portes o ménsulas 6 fijas sobre las columnas de apoyo 4. En

el centro de la solera estd introducido un grbol hueco T,
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que reposa en 8, y mantenido en sentido rotativo en un cas-
quillo 9 fijo en un collar 10 mantenido por brazos 1l soli-
darios de las columnas 4. En el extremo superior del Arbol
hueco giratorio 7 estd fijo el plato porta-rasquetas 12,
provisto en su periferia de, por ejemplo, cuatro rasquetas
13, destinadas a barrer hacia el exterior de la solera 5 la
materia tratada en el horno. El &rbol hueco 7 es puesto en
rotacibn por un juego de engranajes 14 arrastrados por un
mando no representado.

En el centro del 4rbol hueco estd dispuesto el in-
sector 15 para el combustible (petrbleo), mientras que el
aire necesario para la combustién pasa por el espacio anu-
lar 16 entre el inyector y el &rbol hueco. Lo cémara de
combustién 17, de didmetro interior sensiblemente igual al
del A&rbol hueco 7, se prolonga hacla arriba en toda la al-
tura del horno y es solidari en un primer modo de construc-
eibn, de dicho Arbol 7.

En una variante de realizacidn, el arrastre en
sentido rotativo de la cémara de combustibn 17 se efectis
independientemente del arrastre del arbol 7 por un disposi-
tivo dnalogo al descrito, Permite, como,se ha dicho, comuni-
car a la cémara 17 un movimiento de rotacibn que puede dife-
rir a voluntad del del 4rbol 7, tanto en velocidad angular
como incluso en sentido de rotacibdn. No osti representado
con el fin de no recargar el dibujo,

La cémara 17 estd cubierta por un cono de carga 18
de concepcifn conocida. Sus paredes son de material refrac-—
tario y estin perforadaes por orificios 19 de salida de los
gases de combustibn. Estos orificios, por ejemplo dispuestos

en dos corcnas superpuestas de ocho orificios cads una, es-
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t4n inclinados desde el interior hacia el exterior, con ob-
jeto de evitar toda entrads de la materia tratada. Unos sa-
lientes 20 se encuentran en la vertical de dichos orificios
con el mismo fin., Una cémara de viento 21 rodea la parte in-
ferior del horno. Permite ung entrada adicional de aire
fresco que pasa entre las barras de una corona anular dispues
ta como es conocido encima del contorno de la solera 5. Unos
registros unotros dispositivos anélogqs {(no representados),
permiten dosificar el caudal de este aire adicional.

En su parte superior, el horno forma uns cimara 22
de almacenaje de la materia de nueva aportacibn. Esta céima-
ra contiene el cono de carga 18. Esti constitufda por dos
virolas, la interior 23 que sirve para retener la materia,
siendo la exterior la prolongacién del revestimiento 3. In-
cluye aberturas, por ejemplo 4, para el tiro mandado por un
ventilador (no representado). Bl horno e§té obturado por una
cublerta 24 con agujero de hombre 25 y aberturs central pa-
ra la introduccién de la compuerta de carga 26 con postigo
de entrada 27 y de salida 28, Ta parte superior de la com-
puerta tiene forma de embudo 29 para recibir la materia de
nueva aportacién llevada por un transportador de alimenta-—
cibn 30 de cualjuier concepcidn conocida, ventajosamente
ung banda trausportador,

En el revestimiento refractario 2 y el revestimien
to metdlico 3 estin dispuestas, por ejemplo enfrente de 1los
agujeros 19, aberturas 31 que permiten atizar si es necesa-
rioc. Estas sberturas poseen, como es conocido, cubiertas de
obturacidn,

Bl funcionamiento y la regulacién del horno se

comprenden entonces como sigue: los gases de combustibn, al
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salir a elevada temperatura por 1los agujeros 19, son di-
lufdos por aire fresco procedente de la cémara de viento,
¥y que se ha calentado al atravesar la materia tratada que
se goumula gntes de la evecuacibén de la parte inferior del
horno. Esta disposicién presenta la ventaja de permitir la
recuperacibn del caglor sensible de dicha materia tratada.
La mezcla de aire asf constitufda permite alcanzar la tem-
peratura requeride para la descarbonatacién. Ia regulacibn
de la temperaturs es funcibn de la cantidad de aire adicio-
nal asi aspirado y se hace por los registros previstos a
este efecto,

Lg rotacifn de la cdmara de combustién tiene por
efecto hacer variar sin cesar lg posicibn de los agujeros
i9, lo que permite evitar recalentamientoslocalizados'&e
la materia a tratar, y asi las consecuencias perjudicia-
les, como pegados o aglomeraciones.

' Bs bien evidente que el empleo del horno del in-
vento no estid limitado a la descarbonatacibn de la dolomia,
sino que pueden considerarse igualmente para el trgtamiento
térmico de otras materias como, por ejemplo, la caliza ©

minerales, El caldeo puede estar asegurado como se hg di-

. cho por diversos combustibles liquidos, gaseosos o pulveri-

zados, dependiendo la eleccibn especialmente de las condi-
ciones econbmicas. Se pueden considerar igualmente variantes
constructivas, sin aparatarse por ello del marco del presen~
te invento, que se puede caracterizar por lo que sigue.
Esta solicitud que corresponde a ls presentada en
Iuxemburgo, el dia 5 de Mayo de 1.965, con el n® 48,526, se
acoge. g los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.~ Horno de descarga automética para el tratamien—
to de diversas materiazs como la caliza, minerales y particu~
larmente para la descarbonatacidn de la dolomia, previsto
Para ser alimentado con petroleo u otro combustible liquido,
8aseo0so o pulverizado, sustancialmente realizado seglin los
principios de la patente espafiola 236,138, caracterizado por-
que incluye una cémara central vertical rotativa de combus-
tibn, con inyector pars el combustible, rodeado de una camisa
de paso del aire hecesario, cémara cuya pared esti constitui-
da de material refractario y que incluye wna 0 varias filas
de agujeros de salida de los gases calientés para su distri-
bucibn en la masa g tratar, dispuesta alrededor de dicha cé-
nara, y una cémsra ée vientos exterior, con registros para
la dosificacibn de la cantidad de aire complementario, que
permite bajar la temperatura dada por los gases de combustidn
para llevarla al valor dptimo para la descarbonatacibn.

2.~ Horno segim la reivindicacibn 1, caracterizado
porque la clmara Ge combustidn es solidaria del dispositivo
porta-rasguetas de evacuacibn del producto acabado, y es
arrastrada en sentido rotativo al mismo tiempo rue este Gl-
timo.

3.- Horno segin la reivindicacibn 1, caracterizado
porque la cdmara de combustibn es arrastrada en sentido rota-

tivo por la accibn de un mecanismo motor individual.



10

15

P i

',\\,,w

1

N R 4]
IRSLYIIUN

4.~ Procedimiento de tratamiento de la dolomia, ca-—
racterizadc porque se efectua en dos fuses, de las cuales la
primera, llamada de descarbonatacidn total o parcial y, even-
tualmente de modo parcial de fritado, se realiza ventajosamen
te en un horno seglin las reivindicaciones 1 a 3, ¥ la segunda,
que se efectla en un horno conocido calentado por medio de un
combustible clésico, es una operacibn de fritado de la dolo-
nia descarbonatada, con eventugl descarbonatacidén complementa-
ria de &sta, asi como con descarbonatacibn y fritado simultd-
neo de une adicibén de dolomia cruda, siendo las dos fases
ventajosamente inmediatamente consecutivas,

5.~ Horno de descarga automitica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian y con los fi-
nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a maqui-

na por una SO0la cara.

3 MAY. 1966

Medrid,
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