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MENORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de FRANCOIS SEPULCHRR, de nacionalidad belga, 
resid en te  en Marche-les-Dames (Namur), Bélgica, por: 

"HORNO DE DESCARGA AUTOMATICA"

Se sabe que e l  tra tam ien to  de m aterias análogas 
a l a  dolomía supone una primera operación de descarbonata 
ción seguida de una operación de f r i ta d o .

La descarbonatación del CaCÔ  y del MgCÔ  que,
5 por expulsión del CÔ  dan CaO y MgO, es una reacción en­

dotérmica que se produce de 650 a 9502C y que absorbe 
aproximadamente 80% de la s  c a lo ría s  u t i l iz a d a s . E l f r i t a ­
do se efectiía h ac ia  18002C y e l  ca lo r necesario  puede se r 
recuperado (por ejemplo para ca len ta r lo s gases de combus 

10 t ió n ) ,  m ientras la s  c a lo ría s  n ecesarias para l a  descarbo-
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natación  se p ierden, evidentemente.
Habitualmente, la s  dos operaciones se efectúan 

en un solo paso por e l  hom o, lo  que o rig ina  c ie r to s  in ­
convenientes, dada l a  d ife re n c ia  en tre  la s  tem peraturas re 
queridas.

Por lo  demás, e l  coque es un combustible r e l a t i ­
vamente costoso, especialm ente con re lac ió n  a l  p e tró leo .

Los hornos de pe tró leo  o combustibles análogos 
líq u id o s , gaseosos o, pulverizados, p resen ta  c ie r to s  incon 
ven ien tes: incluyen necesariam ente una cámara de combus­
tió n , lo  que complica l a  recuperación de la s  c a lo r ía s  a r ra s ­
trad as  por lo s  productos deshornados. Por o tra  p a r te , para 
e v i ta r  lo s  depósitos de h o l l ín ,  l a  combustión en l a  cámara 
ha de se r  completa, y l a  tem peratura es a l l í  notablemente 
superio r a l a  ex ig ida por l a  descarbonatación o l a  c a lc i ­
nación. Por e l  co n tra rio , e l  f r i ta d o , que exige aproximada­
mente 1800BC, es d ifíc ilm en te  re a liz a b le  con e l  p e tró leo  
o análogos por que, para conseguir e s ta  tem peratura, es in ­
dispensable un contacto  muy intim o en tre  l a  dolomía y e l  
combustible.

E l invento propone u t i l i z a r  la s  v en ta jas  de cada 
uno de lo s  dos modos de caldeo, evitando a l a  vez lo s  in ­
convenientes. E l tra tam ien to  de l a  dolomía se e fec tú a  en 
dos fa se s ; en l a  prim era, que se e fec túa  en un horno de 
petró leo  o análogo de confección p a r t ic u la r , y adaptado para 
e l  tra tam ien to  según e l  invento y tra tam ien tos ánalogos, l a  
dolomía es descarbonatada y e l  producto obtenido es llevado 
directam ente a un segundo homo calentado de modo c lá s ic o  
con coque, y en e l  cual es f r i ta d o , ya sea puro, ya sea en 
mezcla con dolomía no tra ta d a .
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E l homo de petró leo  u o tro  combustible líq u id o , 
gaseoso o pulverizado y que s irv e  para l a  ejecución según 
e l  invento de l a  descarbonatación, u t i l i z a  lo s  p rinc ip io s 
básicos reivindicados en l a  paten te española nS 236.138 
bajo la s  adaptaciones exigidas para l a  u ti l iz a c ió n  del com­
b u stib le  considerado. Además, con v is ta s  a e v ita r  lo s  pega­
dos y aglomeraciones de l a  m ateria tra ta d a , e l  invento p re- 
vé hacer g i ra to r ia  la  cámara de combustión d e l homo, ya sea 
rea lizán d o la  so lid a r ia  del d isp o s itiv o  de a r ra s tre  de la s  
rasquetas de barrido  de la  m ateria tra ta d a , ya sea dotándola 
de un d isp o sitiv o  ind iv idual para darle  una velocidad de ro­
tac ió n  d ife ren te  de l a  de la s  rasquetas, o incluso  hacerla  
g i ra r  en sentido opuesto. Finalmente, e l  mantenimiento de la  
tem peratura óptima de descarbonatación o calcinación  e s tá  
asegurado por introducción, encantidad deseada, de a ire  f re s ­
co en l a  masa a t r a t a r .

Con e l  f in  de hacer r e s a l ta r  mejor lo  expuesto más 
a r r ib a , lo s  dibujos anejos representan  un modo de ejecución 
d e l horno de petró leo  segdn e l  invento.

A este  e fec to , la  f ig u ra  1 es un corte  v e r t ic a l  so­
bre e l  homo de petró leo  del invento.

La f ig u ra  2 es un co rte  ho rizo n ta l según 11-11 de 
l a  f ig u ra  1.

Haciendo re fe ren c ia  a la s  f ig u ra s , 1 es l a  cuba 
de homo, 2 su revestim iento re f ra c ta r io  envuelto por un re ­
vestim iento  m etálico 3, estando soportado e l  conjunto por co­
lumnas de apoyo 4. La parte  in fe r io r  de l a  cuba del homo es­
t á  co n s titu id a  por una so le ra  anular 5 que reposa sobre so­
portes o ménsulas 6 f i j a s  sobre la s  columnas de apoyo 4. En 
e l  oentro de la  so le ra  e s tá  in troducido un árbol hueco 7,
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32K29
que reposa en 8, y mantenido en sen tido  ro ta tiv o  en un cae­
q u illo  9 f i j o  en un c o l la r  10 mantenido por brazos 11 s o l i ­
d ario s  de la s  columnas 4. En e l  extremo superio r d e l árbo l 
hueco g ira to r io  7 e s tá  f i j o  e l  p la to  po rta-rasq u etas 12, 
p rov isto  en su p e r i f e r ia  de, por ejemplo, cuatro  rasquetas 
13, destinadas a b a rre r  h ac ia  e l  e x te r io r  de l a  so le ra  5 l a  
m ateria  tra ta d a  en e l  hom o. E l árbo l hueco 7 es puesto en 
ro tac ión  por un juego de engranajes 14 a rras trad o s  por un 
mando no representado.

En e l  centro  d e l árbol hueco e s tá  d ispuesto  e l  in ­
yecto r 15 para e l  combustible (p e tró le o ), m ientras que e l  
a ire  necesario  para l a  combustión pasa por e l  espacio anu­
l a r  16 en tre  e l  inyec to r y e l  á rbo l hueco. La cámara de 
eombustión 17, de diámetro in te r io r  sensiblemente ig u a l a l  
d e l árbol hueco 7, se prolonga h ac ia  a r r ib a  en toda l a  a l ­
tu ra  del horno y es so l id a r i  en un primer modo de construc­
ción, de dicho árbo l 7 .

En una v a ria n te  de re a liz a c ió n , e l  a r ra s t r e  en 
sen tido  ro ta tiv o  de l a  cámara de combustión 17 se efec túa  
independientemente d e l a r ra s tre  del árbol 7 por un d isp o si­
t iv o  análogo a l  d e sc r ito . Perm ite, como,se ha dicho, comuni­
car a l a  cámara 17 un movimiento de ro tac ión  que puede d ife ­
r i r  a voluntad del d e l árbol 7, tan to  en velocidad angular 
como incluso en sen tido  de ro tac ió n . No e s tá  representado 
con e l  f in  de no reca rgar e l  d ibu jo .

La cámara 17 e s tá  cu b ie rta  por un cono de carga 18 
de concepción conocida. Sus paredes son de m ate ria l re f ra c ­
ta r io  y es tán  perforadas por o r i f ic io s  19 de sa lid a  de lo s 
gases de combustión. Estos o r i f ic io s ,  por ejemplo d ispuestos 
en dos coronas superpuestas de ocho o r if ic io s  cada una, e s -
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tan  in c lín a lo s  áesde e l in te r io r  hac ia  e l  ex te r io r , con ob­
je to  de e v ita r  toda entrada de l a  m ateria tra ta d a . Unos sa­
l ie n te s  20 se encuentran en l a  v e r t ic a l  de dichos o r if ic io s  
con e l  mismo f in .  Una cámara de v ien to  21 rodea l a  parte  in ­
f e r io r  del homo. Permite una entrada ad icional de a ire  
fresco  que pasa en tre  la s  barras de una corona anular dispues 
t a  como es conocido encima del contorno de l a  so le ra  5. Unos 
re g is tro s  unotros d isp o sitiv o s  análogos (no representados), 
permiten d o s if ic a r  e l  caudal de e s te  a ire  ad ic iona l.

En su parte  superio r, e l  homo forma una cámara 22 
de almacenaje de l a  m ateria de nueva aportación. E sta  cáma­
ra  contiene e l  cono de carga 18. E stá  co n s titu id a  por dos 
v iro la s , l a  in te r io r  23 que s irv e  para re ten er l a  m ateria, 
siendo la  e x te r io r  l a  prolongación d e l revestim iento  3. In­
cluye ab ertu ras , por ejemplo 4, para e l  t i r o  mandado por un 
v en tilad o r (no represen tado). E l horno e s tá  obturado por una 
cu b ie rta  24 con agujero de hombre 25 y abertu ra ce n tra l pa­
ra  la  introducción de l a  compuerta de carga 26 con postigo 
de entrada 27 y de sa lid a  28. La p arte  superior de l a  com­
p u erta  tien e  forma de embudo 29 para re c ib ir  l a  m ateria de 
nueva aportación llevada  por un transpo rtado r de alim enta­
ción 30 de cualquier concepción conocida, ventajosamente 
una banda transp o rtad o r.

En e l  revestim iento  re f ra c ta r io  2 y e l  revestim ien 
to  m etálico 3 están  d ispuestas, por ejemplo enfrente de los 
agujeros 19, abertu ras 31 que permiten a t iz a r  s i  es necesa­
r io .  E stas abertu ras poseen, como es conocido, cub ie rtas de 
obturación.

El funcionamiento y l a  regulación del homo se 
comprenden entonces como sigue: lo s  gases de combustión, a l
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s a l i r  a elevada tem peratura por lo s  agujeros 19) son d i­
lu id os por a ire  fre sco  procedente de l a  camera de v ien to , 
y que se ha calentado a l  a trav esa r l a  m ateria tra ta d a  que 
se acumula antes de l a  evacuación de l a  parte  in fe r io r  del 
hom o. E sta  d isposic ión  p resen ta  l a  v en ta ja  de p e rm itir  l a  
recuperación d e l ca lo r sensib le  de dicha m ateria  tra ta d a .
La mezcla de a ire  a s i  c o n s titu id a  permite alcanzar l a  tem­
p era tu ra  requerida para l a  descarbonatación. La regulación 
de l a  tem peratura es función de l a  cantidad de a ire  ad ic io ­
n a l a s i  aspirado y se hace por lo s  re g is tro s  p rev is to s  a 
e s te  e fec to .

La ro tac ió n  de l a  cámara de combustión tie n e  por 
e fec to  hacer v a r ia r  s in  cesar l a  posición  de lo s  agujeros 
19) lo  que perm ite e v i ta r  recalentam ientos lo ca lizados de 
l a  m ateria  a t r a t a r ,  y a s i  la s  consecuencias p e rju d ic ia ­
le s ,  como pegados o aglomeraciones.

Bs b ien evidente que e l  empleo d e l horno d e l in ­
vento no e s tá  lim itado  a l a  descarbonatación de l a  dolomía, 
sino que pueden considerarse igualmente para e l  tra tam ien to  
térm ico de o tras  m aterias como, por ejemplo, l a  c a l iz a  o 
m inerales. E l caldeo puede e s ta r  asegurado como se ha d i -  

. cho por d iversos combustibles líq u id o s , gaseosos o p u lv e ri­
zados, dependiendo l a  elección  especialm ente de la s  condi­
ciones económicas. Se pueden considerar igualmente v a ria n te s  
co n s tru c tiv as , s in  apara ta rse  por e l lo  d e l marco d e l presen­
te  invento, que se puede c a ra c te r iz a r  por lo  que sigue .

E sta  s o lic itu d  que corresponde a l a  presentada en 
Luxemburgo, e l  d ía  5 de Mayo de 1.965) con e l  ns 48.526, se 
acoge.a lo s  benefic io s d e l a r t ic u lo  51 del v igen te E s ta tu to  
sobre Propiedad In d u s tr ia l .
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Los puntos de invención p top ia  y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s igu ien tes:

1 .-  Homo de descarga automática para e l  tra tam ien- 
$ to  de d iversas m aterias como l a  c a liz a , m inerales y p a rticu ­

larmente para l a  descarbonatación de la  dolomía, p rev is to  
para se r alimentado con petró leo  u o tro  combustible liqu ido , 
gaseoso o pulverizado, sustancialm ente realizado  según los 
p rin c ip io s de l a  patente española 236.138, caracterizado  por- 

10 que incluye una cámara cen tra l v e r t ic a l  ro ta t iv a  de combus­
tió n , con inyector para e l combustible, rodeado de una camisa 
de paso del a ire  necesario , cámara cuya pared e s tá  c o n s titu i­
da de m ateria l re f ra c ta r io  y que incluye una o v a ria s  f i l a s  
de agujeros de sa lid a  de lo s  gases c a lien té s  para su d i s t r i -  

1$ bución en la  masa a t r a t a r ,  d ispuesta  alrededor de dicha cá­
mara, y una cámara de v ien tos e x te r io r , con re g is tro s  para 
l a  dosificac ión  de l a  cantidad de a ire  complementario, que 
perm ite b a ja r  l a  tem peratura dada por lo s  gases de combustión 
para l le v a r la  a l  v a lo r óptimo para l a  descarbonatación.

20 2 .-  Horno según l a  re iv ind icación  1, caracterizado
porque la  cámara de combustión es so lid a r ia  del dispositivo 
po rta-rasquetas de evacuación del producto acabado, y es 
a rra s trad a  en sen tido  ro ta tiv o  a l mismo tiempo que es te  ú l­
timo.

2$ 3 .-  Horno según l a  re iv ind icac ión  1, caracterizado
porque la  cámara de combustión es a rra s trad a  en sentido  ro ta ­
tiv o  por l a  acción de un mecanismo motor ind iv idua l.
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4 . -  Procedimiento de tra tam ien to  de l a  dolomía, ca­
rac te rizad o  porque se efectúa en dos fa se s , de la s  cuales l a  
prim era, llamada de descarbonatación t o t a l  o p a rc ia l  y, even- 
tualm ente de modo p a rc ia l de f r i ta d o , se r e a l iz a  v en ta j osamen 
te  en un homo según la s  re iv ind icac iones 1 a 3, y l a  segunda, 
que se efectúa en un homo conocido calentado por medio de un 
combustible c lá s ic o , es una operación de f r i ta d o  de l a  dolo­
mía descarbonatada, con eventual descarbonatación complementa­
r i a  de é s ta , a s i  como con descarbonatación y f r i ta d o  sim ultá­
neo de una adición de dolomía cruda, siendo la s  dos fa se s  
ventajosamente inmediatamente consecutivas.

5 . -  Horno de descarga autom ática.
Tal y como se ha d e sc rito  en l a  Memoria que antece­

de, 'representado en lo s  d ibujos que se acompañan y con lo s  f i ­
nes que se han especificado .

E sta  Memoria consta de ocho hojas e s c r i ta s  a máqui­
na por una so la  cara .

3 MAY. 1966Madrid,
P. *
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