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Lg invencidn a rue se refiere la presente Memo=-
ria constituye uns novedad industrizl con caracteristicas
vy ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva cue por ella se solicita, de gcuerdo con--
las preéoripciones del Egtatuto vigente sobre Propiedad In-
dustrial de fechs 26 de julio de 1.929, texto refundido pu-

blicedo el 30 de abril de 1.930,

Como es savido, las nerches emnleadas actualmente
para producir el cardado de los tejidos, estan Fformadas por
un gren tembor cilfndrico que gira alrededor de su eje, es-—
tando dispuestos sobre la guperficie de dicho tambor un ni-
mero convencional de cilindros portzdores de guarniciones -
de carda.

Las guarniciones de que sstén revestidos los ci -
lindros estdn compuestas por numerosas ggujas de acero, gue~
dando orientadas hacia direcciones distintes segin la divi-
sidn de log cilindros cardadores. El tambor de unas vercha
se musve por velocidad constante mientres cue el conjunto de
los cilindros lo hece independientemente scclonado nor una
correa que roza con manguitos-poleas montados en los extre-
mos de los citados cilindros. .

Como es natural las guarniciones se afilan para -
aguzar les puntas, y también se limwian y se pulen con ob-
jeto de eliminar la pelusa y las particulas de polvo gue se
introducen entre las agujase.

Sin embargo el esmerilado de la guarnicién de los
cilindros de la perchea se reaglizg mediante las siguientes -
operagciones:

a) desmontaje del cilindro separdndolo de la per-—
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t) montaje del cilindro separsdor de la vercha
en una maguina de esmerilar.

¢) esmerilado de la guarnicidn del cilindro

d) desmontaje del cilindro sevarandolo de la mia-
cuina de esmerilar

e) montaje del cilindro esmerilador en la percha

Las citadas operaciones de montaje y desmontaje
llevan consigo la extraccidn y colocacién de rodamientos,
manguetas, noleas y correas, siendc esios elementos de colo-
cacién laboriosos debido a que el tendado ha de ser tal que
la vresidn sobre las poleas de los cilindros sca en cada ca—
so la recuerida.

Por supuesto que este procedimiento supone un dis-
pendio sustancial de tiempo dado gue el conjunto de las ope-
raciones de montaje y desmontaje es superior a log 30 minu
tos por cade cilindro, excluyendo de este tiempo el necesa-
rio para el esmerilado y el tensadc de correas; tiempos que
en definitiva no se pueden calculer por depender de varios
factorese.

Lz invencidn propone unos perfeccionamientos en
el proceso de esmerilado y limpieza de los cilindros de ung
percha, mediante los cuales se elimina la mayor parte de lasg|
overaciones desarrolladas en la actuglidad, en particular
porque el proceso de tratamiento de las guarniciones de los
cilindros se lleva a cabo sobre la misma mdquina.

En tgl sentido la invencidn consiste esencialmente
en gctuar sobre las guarniciones de los cilindros, transmi-
tiendo previamente a cada cilincro un movimiento individu-

al de giro sobre el mismo tambor de la vercha, mediante la -
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utilizacidn de un Srgano motriz auxiliar que incluye una -
transmisién facultada de acoplanmiento sobie la polea corres—
pondiente z cada uno de dichos cilindros.

En una ulterior caracteristics los perieccionamien
tos estan carscterizados porgue el drgano wmotriz auxilisr -
gue produce el movimiento individual de cada cilindro se --

dispone acoplacdo sobre una bagse convencional capaz de ser -

i snclada emoviblemente a un soporte adecuado de la miguina,
estando ademds dicho Srgano motor facultado de desplazamien-

i to fijable en distintas posiciones relativas respecto de su

propia base.

Para ayudsr a la comprensidn de la idea expuesta
se ha confeccionzdo, a titulo explicativo y sin caricter -
restrictivo alguno, una ldmina de dibujos. Ilustra la »re -
sente Memoria come un ejemplo de realizacidn del objeto que
nos ocupa.

La figura 12 corresponie g una vista lateral en
alzedo del mecanismo productor del movimiento individual de

giro de los cilindrog de uns percha. Como puede observarse

estd constitufdo mediante un drgano mojor -l- cuya salida

de fuerzg -2~ incorporeg ung polea o manguito -~3-, sstando -
anclaco dicho motor -1- mediante elementos de tornillos -4-
sobre una base ~5- compuesta por pletinas paralelas. Estas
Ultimas presentan practicados, a 1o largo de su extensidn -
ung serie de taladros en los cuales puede anclerse en dis-—
tintas vposiclones relativas de desnlszamiento el 6rgaﬁo mo-—
tor -l- estando ademnds orovisto en uno de sus extremos de
abreszsderas -6~ para anclaje amovible sobre un soporte de -
la mdquina al tiempo que en el extremo opuesto las propias

pletinas -5- quedan unidas medisnte un tirante -=T7-.
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La figura 28 corresponde‘a una vista en planta -
superior del propio dispositive guxiligr que mueve los ci-
lindros de la percha. En efecto, podemos comprobar que la
base ~5- del motor g¢ueds compuesta mediante dos pletinas -
parslelas provistes de taladros -8~ en log cugles se ancla
este dltimo, siendo ademds visible la disposicién de abra-
zaderas =6~ gue fijan a la pronia base del motor sobre el -
soporte de la macuina.

Por dltimo la figura 32 corresponde a una vies ta

squendtica del acoplamiento del Srgano motor auxilisr so-

bre uno de log cilindros de la percha segin la invencién.
En efecto, a partir del acoplziiento de la bagse =5- del mo-
tor ~l- sobre el soporte =9- de la mdouinag por medio de -
las abrezaderas —6-, la transmisidn ~10- que incluye dicho
Srgano motor queda acoplada sobre los manguitos-poleas co-
rrespondientes a los cilindros -11- de la percha cuyo tam-
bor presenta la referencia -12-. Dicho scoplamiento permite
transmitir un novimiento individual g cada cilindro -11- so-
bre el pronio vambor -12- de la percha, de modo gue nueda -

ectuarse a partir de dicho movimiento de giro sobre la —-

©

guernicidn del cilindro pars oroducir la limpieza v el eg-—

& tensidn de la trensmisidn -10- puede ser man-
tenida vor el propio peso del &rgano motor g travéds de su
anclaje amovible sobre el soporte =9~, en tanto gue el des-
plozamiento de dicho mobtor fijsble en distintas vosiciones
sobre su base vnermite alargser o acortar la transmisidn de
referencig ~10-.

Las opersciones a realizsr en este caso son, con

siguientemente estgss
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a) montaje del mecanismo auxiliar -l- sobre el
soporte -9- de la mdquina

b) acoplamienio medisnte transmisidn por correa
-10- de la polea -2- del motor sobre la polea del cilindro
~11~

c) esmerilado y limpieza de la guarnicidén del -
cilindro sobre la propia vercha, utilizando los dispositi-
vos 2l uso y

d) desmoniaje del mecanismo.

La premera operacidén una vez realizada sirve pa-
ra todos los cilindros de la maquina y el resto de opera-
ciones se reglizan con gran fecilidad ya cue el acoplamien
to de le transmisidn de la polea del motor con los cilin-
dros se efectia guitando el pasador de la unién de la co-
rrea y colociudolo nuevamente una vez ésta hava sido aco-
vlada en la del cilindro correspondiente.

En el campo industrial los resultados practicos
de los nerfeccionamientos descritos son decididamente ven-
tajosos ouesto aue el wmecanismo auxiliar para transmitir
rotacidn individual & los cilindros obedece a un proceso -
fabril simnlificado que, por ende, se desarrolla bajo cos-

{

~
91

tos de produccidn asecguibles en su generalids
Pero si considergmos alora cue dicha transmisidn

individual de moviuwientos a log cilindros de la verxcha me-

Jjorz susitancislmente las condiciones ceneragles de la lim-

pieza y esmerilado ¢e la guarnicidn al »permitir llevarla

a efecto gobre la misma maquina resultz evidente que la ind

veincidn anorta mejoras sustanciales al tratamiento de las

suarniciones en drden a la mayor eficacis de la nercha.
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Hecha lz descripcidn pracedente es necesario aiie-

dir que los detalles de reslizacidn de la idea expuesta pued

den variar sin gque por ello cambie la ese cia de lz inven-
cidn, que es la gue se desprende de los pdrrafos ave ante-
ceden y lo gue se reivindica en la gliuiente
NOTA
En resumen: ILa Patente de Invencidn gue se soli-

cita ha de recger sobre las reivindicaciorms siguientes:

RCDUCIDOS EW &L PROCE

UNA PERCHA,

S0 DB LSHMORILAD

N

que consisten egencislmente en actuar sobre las guarnicio-

[

nes de log cilindros, transmitiendo previamente a cada ciliy
dro un movimienvo individual de giro sobre el mismo bambor

2

de la percha, mediante la utilizecidn de un drzano motriz -
= b S

z

guxiliar cue incluye una transmisidn faculitada de aconlg -
miento sobre lag polea corresvnondiente a cada uno de dichos
cilindrose.

28.- PERFECCIONAMILNTOS, segin reivindicacidn -
primera, caracterizados porque el drgano motriz auxilisr
que produce el movimiento individual de cada cilindro se -
dispone acoplado sobre una base coanvencional capaz de ser
anclada amoviblemente a un soporte adecuszdo de la midguina,
estando ademés dicho drgano motor fazcultado de des vlazamien
to fijable en distintas posiciones relativas respecto de su
propla base.

38,~ Se reivindica por ultimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn gue se solicita
"PERFECCIOHAMIENTOS INTRODUCIDOS Eil BL PROCESO DE ESMERILA-
DO Y LIMNFIEZA DE LOS CILINDROS DE Uifa PERCHAM.

| Lo
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Todo tal y como queda descrito y reivindicado en
la nresente Memoria que consta de ocho hojasescritas a ma-
auina pvor una sola cara y dibujos cue se acompaiians

Madrid, 2 de Mgyo de 1.966

BERNARDO UNGRIA
DeP-

rde, 3-Juan Pedraza .
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