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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PAPELTE D E  INVEKRCION
en
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de INSTYIUT THCLNIKI LULOWLAKRLY, entidad polaca, es-
tablecida en ul. Wawelska 2, YVarszawa, Polonia, por:
"IN DISPOSITIVO PARA T.A PRODUCCIOH DE ARIDOS DE PESC IXGERO Y

OTROS MATERIALES DE CONSTRUCCION™

- — - ——— - - o o o -

El presente invento se refiere a un dispositivo para
la produceibn de Aridos de peso ligero y otros materiales de -
construceidn por medio del método de sinterizacibn,

Los nrocedimientos conocidog hasta ahora para la pro
duccidn de Aridos de peso ligero, consisten en la ginteriza -
cidén de los mismos en bande jas de sinterizacibn, hornos de cu-
ba 0 bandas de aglomeracidn.

La desventaja del primer orocedimiento de sinteriza -
¢ibn es el pequefio rendimiento de producto, debido 2 la peque -

fla capacidad de la bandeja y de las dificultades que se deducen
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de la descarga 6el aglomerado.

Al sinterizar la carga en horno de cuba se 0b -
tiene un rendimiento periddico méis elevado, vero el pro -
ceso requiere un control conmtinuo y dificil del conteni -
do de combusgtible.

En caso de escasez de combustible el nroceso -
se detiene mientras en caso de exceso de combustible tie~
ne lugar una fusidn parcial de la masa y su adberencia al
revestimiento de cerémica de la pared. La masa adherida
es Gificil de eliminar. Esto da lugar a la retencibn o pa
rada de la carga en el Lorno y la interrupcidén de la pro-
duccidn. Ademés, debido al continuo movimiento hacia sba-
jo en el horno, tiene lugar un astillado del material y -
la formacidn de polvo.

Los mencionados inconvenientes se eiiminan en
el procedimiento de acuerdo con el invento, en el que se
gana en rendimiento con relacidn al obtenide en la bande
Jja v simultanesmente se evitan los inconvenientes del -
horno de cubo. El procedimiento de acuerdo con el inven—
to consiste en inflamar el combustible sobre la parrilla
que se apoys sobre un recipiente que realiza la misidn -
de cémara de aire, colocando paredes laterales de forma
optativa, sobre la camara provista de la parrilla; en -
cubrir la parrilla con un lecho de carga y luego sinte-
rizar el material bruto mientras se inicia el soplado con
aire desde abajo. Cuando acaba el procego de sinterizacidn,
se levantan las paredes laterales y el aglomerato gque que-
da sobrella parrilla se separa facilmente por cualguier

procedimiento aderuado.

Cuando se utiliza el procedimiento de acuerdo -
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con el invento no ocurre la soldadura de la carga a las

paredes laterales del dispositivo, ni el excesivo calen~
tamiento de las mismas, porqgue estas paredes estdn he -
chas de un material no aiglado, que puede ser ficilmente
refrigerado desde iuera vor el aire circundante. Ctra -
ventaja del procedimiento de acuerdo con el invento es que
las paredes son tambiédn refrigeradas por el interior por -
una parte de la corriente de alre que fluye desde abajo.
Debido a este hecho, se forma una delgada capa de carga,
junto a las paredes laterales del dispositivo, que no se
encuentra expuesta a sinterizacibén y que protege a las ra
redes laterales contra el recalentamiento. Después de que
el proceso ha terminado, la mencionada capa faecilita la -~
elevacibén de las paredes.

Otra ventzja del procedimiento de acuerdo con -
el invenito es la posibilidad de unir varios dispositivos
en un conjunto de trabajo eciclico.

Para llevar a cabo el proceso de acuerdo con el
invento, se ha digefiado el dispositivo que se representa
esquemdticamente en el dibujo que se acompafia. El mencio-
nado dispositivo concigie en una parte inferior, que cons-
tituye la cémara ce aire I, y una parte superior mbvil,
constituida por las paredes laterales, verticales, 6. En
el fondo, la cimara I se encuentra conectada, por medio de
un tubo 2, con un ventilador 3, que permite que el aire -
sea aspirado mientras se inicia el encendido del coubusti
ble, y sea lanzado a presidén después de que han sido colo-
cadas las paredes verticales € sobre la clmara 1, y des -
pués de que la rejilla 4 ha sido cubierta con la carga. So
bre la chmara de aire 1 se coloca la rejilla 4, ¥y alrededor
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de la rejilla 4, sobre un cerco de la cdmara se coloca un

lecho 5 que permite gue las paredes lateralesg se cologuen
sobre la cémara 1 y clerren el punto de contacto.

la presente solicitud que corresponde a la pre -
sentada en Polonia, con fecha 24 de Octubre de 1964, bajo
el ne P-106.05€, se acoge a log beneficios del articulo -~

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-§NOTA -

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se
pregsentan para que sean objeto de esta solicitud de raten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE aflos, son los si -
guientes:

l.~ Un dispositivo para la produccidn de 4ridos
de peso ligero y otros materiales de construccidén por me -
dio del método de sinterizacibén, caracterizado porque cong
ta de una cédmara de aire que estd unida con un ventilador
por medio de un tubo, estando provista dicha chmara de -
aire de una parrilla y de un lecho fijado en torno de la
parrilla y de paredes laterales que estdn puestas sobre -
el lecho.

2.~ Un dispositivo seghn la reivindicacidén 1, ca
racterizado porgue las paredes laterales estin hechas de -
metal que toca directamente el material de carge 7 cue en-
fria la capa del material que constituye el aiglamiento -
térmico entre el Arido incandescente y las paredes Gel -
dispositivo.

3.~ Un dispositivo segin las reivindicaciones 1 y

-4 -
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2, caracterizado porque estin unidos varios dispositivos

en forma de conjunto de trabajo ciclico.

4.,- Un dispositivo para la produccidn de Aridos
de peso ligero y otros materiales de construceidn.

©al y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y -
para los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de cinco hojas, es -

critas a miquina por una sola cara.

Medrid,  q(j 4BR 196%

PER. -5 -
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