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"Dispositive de fijacién de una scnda de pares

termoeléctricos en paredes metalicasM.

Soticitante: CCILIISSARIAT A L'ENERGIE ATCIICUE, entidad francesa,
residente en 29, rue de la Fédération 75, PARIS (15%me),
Francisge.

3l presente invento se refiere a un disposi
tive que realiza la fijacién de une sonda de pares ter
moeléctricos en paredes metélicas y en especial sobre
la cubierta de un elemento combustible nuclear del cual

5e ge desee medir la temperatura en superficie cuande éste
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elemento se halla colocado en un canal de reachor en

funcicnamiento.

Con este fin, el invento tiene por objeto un
dispeositive de gran robustez mecénica, susceptible de
registir, en las condicicnes particulares de utilize~
cibén previstas, las cargas que se sjercen en el enlace
realizado entre la sonda de pares termoeléctricos y la
cubierta motivadas principalmente por el caudal gaseo-
80 que habltualmente efectlia la refrigeracién del ele-
mento combustible. Por otra parte, este dispositivo
no presenta més que un volumen reletivemente muy redu-
cido que précticamente no perturba los regimenes térmi
co y aerodinfmicc que existen en la zona de contacte
donde se efectfia la medida de temperatura. Pgr %1t imo,
posee una resgistencia a la temperaturs elevada que evi
ta principalmente la destruccibn del enlace de la pro-
pia sonda de pares termoeléctricos en caso de choques
térmicos violentos.

El invento tiene por objeto igualmente faci-
litar un dispositivo que permite obtener un excelente
contacto térmico entre la sonda y la pared metélica é
la cubierta del elemento, siende la medida de tempera—
ture efectuasda por la sonds extremadamente puntual.
Por dltimo, permite una forma de fijacién que no produ
ce la fractura de la sonda al contacto con la pared.

A tal efecto, éste disgpositivo se caracteri-
za por el hecho de que comprende una mazalote metélica
que consta de una cavidad ciegs, sensiblemente axial,
pera la colocacién de la scnda de pares termoeléetri-

cos con una ligere holgura, estande provista esta me-
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zarcta de una primers serie de orificios que desembocan
perpendicularmente en la cavidad y una segunda serie de
orificios que atraviesan la nmezarcts por fuers de esgta
cavidad, estando previstas les dog series de orificios
para la introduccibén de un material de soldadura que
realiza la unibn, por una parte, entre la sonda y lé mg
zarcta ¥y, por otra, entre la mazarocta y la pared metéli
ca.

Con preferencla, la mazarobta egtd constituida
por un metal auya naturalezag depende de la naturaleza
del que constituye la pared metélice y de las posibili-
dades metalirgicas de realizacién de una unién por sol-
dadura entre estos dos elementos. Por ende, la anchura
de la mazarota es determinade de tal forma que sea posi
ble perforar la cavidaed axial cuyo dlémetro es ligera-
mente superiocr al de la sonda de pares termoeléoetricoes,
dejendec a wno y otre lado de esta cavidad un espesor de
materia lo m&s reducide posible. El anche de la mazarg
ta estéd determinedo por otra parte de forma que los ori
ficios que comprende puedan contener una cantidad sufi-
ciente de material de scldadura para permitir la fija-
cibn conveniente de la mazarcta sobre la pared metélica
y de la sonda scbre la mazarcha.

Segin otra caracteristica, el periil de la ma
zarota egté definido por el de la pared metélica para
poder reslizar un excelente contacto térmico, estando
ademés los exbreomos de la mazarota perfiladcs en forme
de estraves para facilitar el paso del gas de refrigera
eibn, especialmente en el caso més particularmente pre-
vigto en que la pared metélica es la de una cubierta pe

ra elemento de combustible nuclesr.
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Por dltimo, la mazarota comprende con prefe—
rencia wna escotadora transversal gue atraviesa la co-
vidad de la sonda de pares termoeléctricos y que reci-
be une cantidad suficiente de un producto anti-humectan
te para impedir le propagacién de la aleacién para la
soldadura a la cubierta de la sonda al otre lade de la
escotadura y evitar de $al forma la fractura de la re-
ferida cubierta.

Todas estas caracteristicas aparecerén en for
ma néz deballada a través de la lectura de la descrip-
cibén que sigue de un ejemple de realizacién facilitado
a titule indicative y né limitativo.

In el dibujo anexoc:

La fige 1, es wna vista en alzado de unae maza
rota de fijacién establecide de acuerdo con el invento,

Ta fig. 2, es una vista en seccién de la fig.
1 seghn la linea TII-IT de egta dltima.

Como puede observarse en estas figuras, el
dispositivo considerado, se compone esencialmente de una
mazarcta 1, en cuyo interior esté periorada, sensiblemen
te segln su eje, una cavidad ciega 2 cuyo didumetro es su
ficiente para permitir la colocacibn de la cublerta 3 de
una sonds de pares termoeléetricos cuyos hilos 4 y 5 es-
tén esquemé&ticamente indicados en el dibujo. Se prevé
una primers serie de orificios radiales 6 en la mazarots
desembocando estos orvificios en la cavidad 2 en forma
tal que puedan llenarge de un material de soldadure en
polvo susceptible de cegar totalmente el ligerc Juego
previsto en la caevidad 2 entre éata j la cubierta 3 de

la sonda. Se prevé una segunds serie de orificlos tales
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come 7 a través de le mazarcha, atravesando ésta dichos

orificios completamente a £in de que la aleacibén para
gsoldatura en polve de la cual estén llenos sea suscep-
tible: de alcanzar todog los puntos de la superficie

de contbacto entre la mazarcta 1 y una pared 8 a la cual
debe ésta aplicarse (fig. 2). ILa soldedura de la eﬁvo;
tura 3 de la mezarcta y de la pared puede efectuarse en
estas condiciones en une scla operaciln, en un horno &
vacic caldeado & una temperatura conveniente, una vez
efectuade el montaje de las diversas piezas precedentes.

Segfin puede observarse en la fig. 1, los ex-
tremos 9 y 10 de la mazarota 1 son con preferencla per—
filades en forma de estraves con el fin de facilitar el
paso gaseoSo previsto en el contacto de la pared meté&i
ca 8, principalmente en el caso en que ésta sea una Cu-
bierta de combustible nuclear. Por dltimo, la mazarota
1 conmprende una escotadurs o cavidad transversal 11 que
permite la colocacidn de una cantidad suficiente de un
producto anti~humectante que evita la propagacién de la
aleacién destinada a la seoldadura a la cubierta 3 més
allé de la escctadura.

Debe quedar bien entendido que el invento no
ge linita a la forma de realizacién descrita y represen
tada, la cual sole ha side facilitada a titule de ejem-
plos En particuler, puede cbservarse que, en este ejen
plo, los orificios 6 no desembeocen en el conbtacto de la
vared 8 scbre la cual va aplicada la mazarcte 1, estan-
do esta disposicidn prevista esencialmente cuando el ma
terigl constitutivo de la envoltura 3 de le scnda pre-—

senta una incompatibilided metaldrgica con el material



5e

10.

15,

20

25,

30.

326192 -

que forme la pared methlica 8. En otras variantes, sg
r{a posible prolongar los orificies hasta la pared, lo
cual mejoraris ain més la fijacién de la mazaroba so-
bre esta Wltima.

N 0T A

Descrita suficilentemente la naburaleza del
invento, asi como la manera de realizarle en la précti
ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de nodificaciones
de detalle en cuanto no alieren su principic fundamen—
tal, también se hace constar que el invento se refiere
a una solicitud de patente presentada en Francia, con
fecha 30 de gbril de 1965, n2 PV. 15.444, acogiéndose
por lo tanto, a los benefioids que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constitu~
ye la esencia del referido invento y por lo que se so—
licita Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, so-
bre: "DISPCSITIVO PARA LA FIJACION DE UNA SONDA DE PA-
RES TERMOELECTRICOS EN PAREDES MﬁTALICAS‘k caracteri-
zéndose en lo siguientes

le~ Dispositive pars la fijacibén de una son
da de pares termoeléctrices en paredes metédlicas, ca—-
racterizado por el hecho de que comprende uns mazarctea
metélica que consta de una cavidad ciega sensiblemente
axial para la colocacibén, con una ligera holgura, de
la sonda de pares termoeléctricos, estando provista eg
ta mezarota de una primera serie de orificios que de~
sembocan perpendiculermente en la cavided, y une segun
da serie de orificics que atraviesan ls mazarote por

fuera de dicha cavidad, estaendo previstas las dos saries
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de orificics paras la introduceién de un material de sol-
dedure que efectiia la unién, por una parte, entre la son
da y la mazarecta y, por otra, entre la mazarcta y la pa~
red metélica.

2+~ Dispositivo, segdn la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que la mazarcta esté cons—
tituida por un metal cuye natursleze depende de la netu-
raleza del que forme la pared met&lica y de las posibili
dades metalirgicas de realizacién de una unién por solda
dure entre estos dos elementos.

Je— Dispositivo, segin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que el perfil de la mazarg
ta esté definldo por el de la pared metélica a fIn de
realizer con esta ltima un excelente contacto térmicoe.

4o~ Dispesitive, seghin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que los extremos de mazarg
ta estén perfilados en forma de estraves.

De= Digpositive, segin la reivindicacién 1,
caracterizade por el hecho de que la mazarcta comprende
una escoctadura transversal que atravieaa la cavidad de la
sonda de pares termoeléctricos y que se llena ds un pro-

ducto anti-hunmectanta.

6o B4 le fijacibn de una sonde
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