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33 presante memoria descrlptlva se refiere a una patente
de 1nvenc16n relacionada con la fabrlcaoién de viguetas de hora’

mig6n v tlene por objeto un proeedlmlento por el cual el molde |

- es desprendldo y apartado de la vigueta de’ hormigdn una vez ya
'modelada - pero ‘todavia tlerna, de manera féoil ¥ sin que s8 prOu

'duzca en 1as guperficies de 1a u1gueta desPerfecto algunoi.

~ TLos moldes generalmente vienen apartadoe de la v1gueta
modelada manualmente despegando cade una de‘sus partes de la
superficie de &sta, de 1o cual resulta la mayorfa de las veces
que porciones de hormigén se desprenden de la masa que»gonstié
tuye la vigueta modelade y adheridas & las paredes del molde

son apartadas con gstas produciendo huecos e imperfeeciones en
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lag guperficies que dejan, en consecuencia, de ser lisas; para

_evitar este contratiempo solo hay dos soluciones une de ellas

- es dejar que el horm1g6n fragﬁe lo necesario para que la masa

80 solldarlce, lo oual representa una enorme pérdida de tiempo,
y la otra es con el horm1g6n todavia tierno apartar las parea
des del ‘molde con culdado a la vez que 86 1es eplica un 11gea
ro mov1m1ento continuo de vaivén horlzontal N vortical,

El procedlmlento de la'invenelén se basa en egta seguné '
da soluocifn y consiste en proveer 1as.psrede§ laterales del
molde -de unas.guias,ve;tioalés}de manera'qué,amontado QSte;v

lag de une paré&_queden en correépbndenpiaVGOn leg de la otra,

‘agegurdndoles entre si léé‘ési cbrreapondienfes con una aldaba

de forms gue se mantenga entre las paredes un paraielismo ¥y

= puedan ser desplazadas &efacprde; ¥y en acoplar a los extramos

del molde un apafato'qde comprende un meoanismo que gobernado

‘manualmente por palanoae real;za los movzmlentos de elevacién

Yy separaezdn szmulténea de ambos 1ados del molde y de desplazae o

_ mzento vertlcal y horlzontal de los mlsmos resPecto a 1as sus

perfioies de la mase de hormlgén modelada, lo oual produce 1a
separacl6n de ‘dichos lados gin que en ellos quede adherlda porn ‘
oidn alguna de hoxmagdn por tlerna que se halle la mala.

La descrlpclén de un caso de egecuelén préotica del procedaa
miento de quo se trata, facilltado a tftulo de ejemplo ten sdlo,
permltlré hacerse perfeeto cargo de. qué consiste asf como de la
estrueturac;én y modo de empleo del aparato para eaeoutarlo. o

. Bn el. dlbuao adjunto, al oual nos refernmoa el describir el
egemplo, la flgura 1 representa una extremldad dol molde mostrando

lag partes 1atezfalea del mismo provist@e de sendas gui,a.s. unidas

‘POr una alqaba y sus paredes?de extremo acopladas ailos-érgands
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lag palancas 8,9 es rellenado -con el hormigﬁn el cual viea

3=

transmlsores de movmmiento del aparato, estando éste desprovisto
del mecanlamo accionador de- los movimientos de separacidn del
molde, la flgura 2 representa el gparato mogtrado en 1a figura

1 provisto del mecanlsmo accionador de los mov1mientos de. se-lﬁ

par3016n del molde e la flgura 3 muestra este dltimo me canismo

con las piezas desac0pladas. .

o - Montado el molde tal como se. muestra en la flgura l
con sus- partes 1aterales 1,2 mantenidas paralelas entre gf
¥y pg?fegtamentg vept%cgles por medio de }asnguiag 394 unidas
con - 1a aldaba 5,‘1as caras exfremas‘fijadas*a'los'6rgaé |

nos 6, 7 transmlsores de los movzmlentos de manlobxa de.

ne pr991onado para amoldarse perfectamente a lag pareaes :

1nternas del molde forméndose la vigueta, después de lo cual,
Y-. con la masa- de_homiggn, todav:;!;a tierna, se aparta el molde .

para 1o cual se maniobran las palancas Svy.9_aimult§néamenfe,

| aé_fo?ma,que~ia pelanca 8, empujeda de arriba-a'bajd, inpline wif
- los soportes.10, 11 qué'giran angularmente al rédar las‘rueé_

'das 12, 13 de- que estdn respectivamente prov1stoe, hacia el

molde realizéndose asf 1a elevac;ﬁn de los 6rganos 6,7 y oon’r;
ellos les partes 1ate?ales‘de} polde~gorrasppndlentgaia4que

van fijados Y. simulténeémente dichévmisia palanca 8 puede ser .
accionada horlzontalmente en-un ligeroymov1mlento de- valvén que_
lo transmzte a los dos 1aterales 1y 2.para 1mpart1rles la
partleularadad de: desprendlmlento del hormigén de dlchea la~

terales, mlentras que la palanca.g empuaada alternatlva y con~7

_ t{nuamente en movimiento de vaivén de arriba a bajo, produce .

una oomplegldad de movimientos smmulténeos de dlchos Srganog

| 6 7 & través de un meeanlsmo constltuido por la horqullla 14

T e




| artlculada al 90porte 15 v prov1sta en ‘las extremidades de
" g brazos de unos estrlbos ae a;uste y retencifn 16,16'; ¥

lag plezas angulares 17 18 agustadas de forma giratorla por

A 133_9321g3$ 1g,19", gespegtlvamente,vgn los soPortesblq, 11,.
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A:mlsxén de los movimlentos.‘

y por las espigas 20, 20i y 21421', respectivaménte a log

,4correspond1entes, estrlboa de aguste ¥ f13a016n 16, 16"&6'1é

horqullla y a 1os estrlbos de aauste h'g fzaac16n 22422' de '

_los 6rganos 6,7 que eaecuuan 1a funclﬁn de blelas en 1la tranSn.

.?‘-'
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COn los. aparatos aplicados & cada ‘extremo del molde v

manlobrando dnzcamente en sus correspondlentes palancas 8y és- .

te puede ser alzado’ y trasladado de un lugar a 0%10 eaerclen~ E

'"A do entonces los. aparatos 1a func;dn de carros tranaportaderes.

Como eg’ natural manteniendo la esencialldad del prooedla»

mlento ¥ la estructuraclén del aparato para su egeoucldn en 1a

- forma que ‘acaba de’ definirse, podrdn ser: variables las fonmas

¥ las dlmensiones de 1as dzferentes partes integrantes e dl- o
" ‘cho apazato en cada cago de reallzacidn del mlsmo, asf como
Alel tipo ¥ clage de guias ¥y aldabas o retenedores de 1as mlsmas'ﬁ

y su ferma de figaclén a los moldes, v cuantas otras clrcunSn L

tanelas puedan concurrir en la ejecuclﬁn del’ procedzmaento,

31empre que por ser de carécter secundario, accldental 0.ac~ .- -

,cesorio rBSpecto al obaeto de la patente no oausen sen51ble

alteraclﬁn de su esencialzdad.

*N o'mA

Por la patente de 1nvencién a que se refzere 1a presente

memoria descrlptlva se REIVINDIGA 1a pr0piedad 7 1la explotacién-,-

.
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" ‘de hormigén ermado, o pretensadas
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le=Un procedlmiento para- aeSprender del molde las vigue~

-[tas de hormlgén armado 0 pretensadas esencialmente caracter1~‘
‘_zado por el hecho de que con31ste en proveer las paredes late-
;rales del molde de unas guias verticales de manera que, mOnta- N

do éste, las de una pared queden en corr95pondencla con las de

1a otra, aseguréndolas entre si los asi correspenaientes con

'vuna aldaba de forma que se mantenga entre 1as paredea an para-"

1elisme y puedan ser desplazadas ie acorde, y en ac0p1ar fijos
a los extremos dal molde un aparato que comprende un mecanlsmo

que gobernado manualmente ‘por palanoas reallza los movimlentos}

:de elevacién ¥y separaclén slmnlténea de ambos bordes del mol-

de Y. de desplazamlento vertieal ¥ horlzontal de 1os mlsmos res-
pecto a 1as superflcles de’ 1a mase de hormigdn modelada.

2.e Un procedlmlento, tal cemo el especificado en 1,

B caracterizado por el hecho de que el aparato esté provista e

,ruedas de apoyo que a la vez que facllltan el movimiento

de elevaoiGn v separacldn de. las partes laterales del molde

‘ perm1tiendo 1a 1nolina016n de loe 30portes a los que van articue

;lados los 6rganos a00p1ados y fi;ados en 4stos, facultan al

mlsmo e;ercer la funcxdn de earro tranSportador.

S.s”Un procedlmiento para desprender del molde 1as v1guetas'

lwﬁﬂ'”"
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Consta 1a presente memoria deecrlptiva de sels hojas

folladas, esoritas por una sola carai

Baroelona,‘za de Abril de 19663
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