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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

por VEINTE AffOS

a favor de la  compañía mercantil española INDUSTRIAS VIDAL,

S* A*, domiciliada en T orellé  ( Barcelona ), c a lle  Estudio s/n 

p o r :

'» PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CANILLAS PARA TELA­

RES "

9

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente Patente de Invención tiene por objeto, segdn 

se indica en su enunciado, unos perfeccionamientos introducidos 

en la  construcción de ca n illa s  para telares*

De acuerdo con lo s  indicados perfeccionamientos, de manera 

esenoial, e l conjunto de la  c a n illa  se constituye a base de una 

pieza de madera torneada, dotada en su base de un recubrimiento 

protector,- que cubre la  totalid ad  de la  misma, preferente­

mente, una zona in ic ia l  de la  abertura axial* En este  recubri­

miento se prevén la s  canales o gargantas p e rifé rica s  para a lo -
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Según una ca ra cte r ística  de lo s  perfeccionamientos en 

cuestión, e l expresado recubrimiento se obtiene por inyección 

d irecta  de un m aterial p lástico  apropiado sobre la  pieza de 

5 madera torneada referida* Pe esta formay la  obtención del con­

junto puede rea liza rse  en grandes series oon instalaciones per­

fectamente modestas, alcanzándose, además, un grado absoluto 

de seguridad tanto en lo  que afecta  a la  so lidarización  entre 

e l recubrimiento y la  pieza recubuerta, como en lo  que respec­

to ta  a la s  ca ra cte rística s  -  espesor, dimensiones, etc* -  del 

recubrimiento*’

Pe acuerdo con lo s  perfeccionamientos que nos oouapn, se 

preúen además medios destinados a garantizar e l  bloqueo del 

recubrimiento sobre la  base de la  ca n illa , medios que consisten 

15 concretamente en unas aberturas radiales previstas en la  expre­

sada, base, que pueden ser rellenadas por e l m aterial de recu­

brimiento, realizando la  trabazón entre e l correspondiente a 

la  parte exterior y e l recubrimiento de la  zona in ic ia l  del o ri 

f i c io  a x ia l, y garantizando consecuentemente una absoluta segu* 

20 ridad de bloqueo,.tanto con.respecto a desplazamientos en sen­

tido a x ia l, como ante esfuerzos de giro*'

__La_principal ventaja que se obtiene con e l expresado recu­

brimiento, estrib a  en la  acción amortiguadora ejercida, por e l  

mismo, acción que coopera con la  desarrolladapor lo s  aros met¿- 

25 lio o s  -  que, según dicho, se prevón sobre aquel -•  Este efecto 

amortiguador viene principalmente determinado por la s  cualida­

des deelasticidad del m aterial con que se efectúa e l  recubri­

mientos

Por lo  demás, la  esencialidad y principales, c a r a c te r ís t i-  

30 cas y ventajas de lo s  perfeccionamientos que. nos ocupan, resul­

tarán más faóilmente comprensibles a la  v is ta  de lo s  dibujos ..
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adjuntos, en lo s  que, de manera esquemática se ha reoresentado 

un ejemplo concreto de aplicación  p ráctica  de lo s  mismos* Em 

lo  sucesivo, la  explicación se r e fe r ir á , pues, a estos dibujos,* i ’ V
bien entendido que -  como se comprende y es ló g ico , dado su 

oaracter exclusivamente ilu s tr a tiv o  y aclaratorio  -  en ningán, 

caso cabrá con ferir a lo s  mismos e l menor carácter limitativo*'..

En estos dibujos:

La fig u ra  1 es un semicorte diametral de la  pieza de ma­

dera torneada a p a rtir  de la  que se obtiene fundamentalmente 

la  can illa* » . * « ....

La fig u ra  2 es un corte diametral mostrando la  pieza re­

presentada en l a  fig u ra  an terior convenientemente situada en 

e l  in te r io r  del molde -  representado en forma muy esquemátioa- 

en e l que se lle v a  a cabo la  inyección del m aterial de recubri­

miento*

La fig u ra  3 muestra en semicorte diametral a la  pieza de
*

madera tornead^, dotada del correspondiente recubrimiento pro­

tec to r, t a l  como se obtiene después de realizada la  inyección 

de m aterial p lástico*

Y, finalmente, l a  figu ra  4 es un semicorte diametral del 

conjunto de una c a n illa  obtenida de acuerdo con lo s  perfeccio­

namientos en cuestión, ya totalmente terminada, en disposición, 

de ser montada sobre la  correspondiente máquina de te jer*  _

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos, y de.acuerdo con loa 

perfeccionamientos que nos ocupan: .. .

Se obtiene, en primer lu gar, una pieza de madera torneadd, 

que adopta una forma análoga a l a  normal en este tip o  de e le­

mentos., presentando un vastago 1 , ligeramente troncocónico, do­

tado de la s  gargantas p erifé rica s  2, de retención del h ilo , una 

cabeza o base c ilin d ric a  3, enlazada con aquel a través, de. un ... 

escalón 4, de sección redondeada, y un o r if ic io  a x ia l c il in d r i­

co 5 , terminado en una zona cónica extrema 6* Como ca ra cte rís—
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t ic a  eso ecia l, en la  forma de rea lizació n  a que nos venimos . 

refirien d o , en la  cavidad a x ia l 5 referid a , se previ una. zona

extrema T, y entre esta zona y e l exterior se practican una 

serie  de o r if ic io s  -radiales de comunicación 8.

5 En fase sucesiva, la  pieza de madera obtenida en la  forma

expuesta se a lo ja  en e l in te r io r  de un molde 9 , que c ie rra  

herméticamente sobre e l  vastago 1 de auqelU a y origina con 

la s  paredes de la  base o cabeza de la  misma una cámara de sec­

ción anular lOf dispuesta p ara.ser.rellen ada de m aterial* Este 

10 molde comporta un punzón c ilin d rico  11 , que aj usta exactamente 

en e l in te r io r  de l a  cavidad a x ia l .5 de la  pieza de madera,. 

originando una segunda cámara anular. 12 en.combinación con la  

zona de mayor sección 7 de esta cavidad* La pieza de: madera 

queda situada en e l  in te r io r  del moldee suspendida del vástago 

15 1, de manera que entre la  base propiamente dicha o su perficie

in fe r io r  de l a  misma y la  pared del molde se origin a una cáma­

ra  c ilin d ric a  13, de a ltu ra  muy reducida, asimismo dispuesta... 

para áer rellenada de material^ en v is ta s  a la  constitución' 

de,un recubrimiento uniforne con e l m aterial que re llen a  estas 

20 tre s  cámaras* Finalmente, e l molde presenta unos rebordes o

sa lien tes in terio res  14, dispuestos para determinar la  forma—., 

ción en e l recubrimiento de la s  canales para alojamiento de. . 

lo s  aros*

El molde 9 referido.presen ta, según es ló g ico , una canal 

25 de inyección 15, que podrá adoptar cualquier situación que se

considere conveniente, a través del que podrá inyectarse a prer 

sión en e l  in te r io r  de: la s  cámaras dicha s e l  m aterial de recu­

brimiento, preferentemente constituido, según dicho1,1 por nylon 

u otro m aterial p lá stico  apropiado*

30 Al lle v a r  a cabo l a  expresada inyección, se obtiene sobre

la  base de la  pieza de madera un recubrimiento uniforme dé ma*-*
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t e r ia l  p lá stico , en e l  que cgbe d istin gu ir: una zona de espe­

sor constante 16, que recubre la s  paredes exteriores de la  ex­

presada cabeza, y en la  que figuran la s  regatas p e rifé rica s  17 »i 

para alojamiento de lo s  aros m etálicos 18; una zona superior 

de sección decreciente 19., que recubre e l  escalón 4, aseguran­

do e l bloqueo del recubrimiento con respecto a .desplazamientos 

en sentido a x ia l; una zona 26,' también de espesor constante, 

que recubre la  su p erficie  in fe r io r  o base de la  expresada cabe^

za, y que queda convenientemente enlazada, formando un solo
/ ‘

cuerpo^ con e l  recubrimiento anterior; y  una zona 21, asimismo 

de espesor constante y enlazada con la  an terior, formando un 

solo cuerpo con la  misma, que recubre, la  zona in ic ia l  del ori­

f i c io  a x ia l 5» Finalmente, lo s  o r if ic io s  radiales 8, antes; re­

ferid o s, se rellenan asimismo de m aterial 22 que forma un solo 

cuerpo son la s  zonas dichas asegurando e l  bloqueo del. recubri­

miento con respecto a la  zona recubierta en todos. sentidos.**

Se comprende que bastará una precisión mínima en la  cons­

trucción del molde y de la  pieza torneada, para obtener una 

seguridad absoluta en lo  que afecta  a la s  dimensiones del recu­

brimiento, dado que e l  centre.je de la  pieza con respecto a l  

molde viene asegurado por dos puntos opuestos, alineados a x ia l­

mente» Además, a la  sa lid a  del molde se obtendrá la  pieza ya 

totalmente terminada, dispuesta para su montaje en la  máquina,' 

s in  más que colocar sobre la  misma lo s  aros m etálicos 18, exi­

giendo todo e l  conjunto un verdadero mínimo de mano de obra y 

siendo susceptible de ser automatizado en su tota lid ad  o, por 

lo  menos,1 en una parte muy importante*4

En una operación f in a l  o intermedia, podrá dotarse a la. . 

extremidad del vástago 1 de un caequillo metálico protector 23, 

en forma de contera, según una disposición en s í  conocida*' .

Se comprende, finalm ente, que e l mismo efecto protector
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ye lá stico  podría alcanzarse previendo un recubrimiento metá­

l ic o ,  por ejemplo, a base de chapa de h ierro, convenientemente 

enchufado e inmovilizado sobre la  base de la  can illad  En este 

caso, evidentemente, habría que introducir una serie  de modifi 

caciones con respecto a l  ejemplo de realizació n  que ha quedado i 

descrito a t ítu lo  preferente*’

Resta ya únicamente hacer constar de una manera general 

y expresa que, como se comprende y es ló g ico , en la  re a liza e  

ción práctica de lo s  perfeccionamientos que han quedado éxpues 

to s, cabrá introducir todas aquellas adiciones y m odificacio­

nes de d eta lle  que no afecten a lo  que constituye la  esenciá- 

lidad  del reg istro  que se so lic ita d

N O T A .

SE REIVINDICA:

1 -  Perfeccionamientos en la  construcción de ca n illa s  

para te la re s , de acuerdo con lo s  cuales se prevé una pieza de 

madera torneada que conforma un vastago dotado de gargantas 

circu lares de retención del h ilo , una cabeza c ilin d ric a  y un 

o r if ic io  a x ia l, disponiéndose de manera esencial sobre está 

cabeza un recubrimiento de m aterial p lá stico , inyectado direc­

tamente sobre la  misma,- e l cual conforma la s  gargantas p erifé­

r ica s  para alojamiento y encaje de lo s  aros m etálicos, recubrió 

do toda l a  parte exterio r de la  misma, la  base y uña zona in i­

c ia l  de la  perforación a x ia l, y quedando conveniantemente blo­

queado en posición con respecto a esfuerzos d irigidos en cual­

quier sentido a través de medios apropiados previstos a t a l  

fin¿*

2 -  Perfeccionamientos, de acuerdo con lo s  cuales en e l '  

o r if ic io  a x ia l de la  pieza de madera torneada a que se ha he­

cho referencia en la  reivindicación  an terior, se prevé una izo—
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na. in fe r io r  de sección aumentada dispuesta para ser ocupada 

por e l  m aterial de. recubrimiento, en un espesor equivalente a 

la  diferencia de diámetros entre esta zona y e l  resto de la  

perforación. .

5 3 -  Perfeccionamientos, de acuerdo con lo s  cuales entra

la  zona de mayor sección del ..orificio  a x ia l referido en la  r e i­

vindicación precedente y e l e xterio r, se prevón una serie  de 

o r if ic io s  rad ia les, dispuestos para ser ocupados por e l  mate* 

r i a l  de recubrimiento, soideando entre s í  la s  zonas in te r io r  

10 y exterior del recubrimiento e inmovilizando a l  mismo sobre la  

pieza de madera torneada, tanto con respecto a desplazamientos, 

en sentido a x ia l como en relación  con esfuerzos de giro.'

4 -  Perfeccionamientos, se acuerdo con lo s  cuales e l  re­

cubrimiento referido -en -las tre s  reivindicaciones precedentes 

15 se efectúa, colocando la  pieza de madera torneada en un molde 

de inyección apropiado, que confferma un punzón a x ia l dispuesto 

para encajar en forma ajustada en e l in te rio r  de la  perforación i 

a x ia l p revista  en aquella* originándose entre la s  paredes dee 

la  cavidad de este molde y la  cabeza de la  expresada pieza una 

20 cámara exterior de sección anular, dispuesta para ser ocupada

por e l  m aterial que recubre la  parte exterior de la  cabeza, una, 

cámara c ilin d ric a  in fe r io r ,’ de reducida altura» dispuesta para­

ser ocupada por e l m aterial que recubre la  base., y una cámara .. 

in te r io r  de sección anular, dispuesta para ser ocupada por e l  

25 m aterial que recubre la  zona in fe r io r , de sección aumentada, - 

del o r if ic io  a x ia l de la  c a n illa , y asegurándose la  trabazón 

entre e l recubrimiento in te r io r  y exterior, y  l a  inm ovilización 

y bloqueo del conjunto, por medi'odel m aterial que re llen a  la® 

perforaciones radiales referidas en la  reivindicación tercera. 

30 5 -  Perfeccionamientos, de acuerdo con lo s  cuales en l a -

cavidad del molde referido en la  reivindicación anterior se pre-
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vón unas nervaduras circulares» que originan en la  parte exte 

r io r  del recubrimiento unas correspondientes regatas p e r ifé r i­

cas, dispuestas para perm itir e l encaje de lo s aros metálicos 

que se sitúan en posición en una operación f in a l  de acabador

6 -  Perfeccionamientos» de acuerdo con lo s cuales e l  re­

cubrimiento referido en la s  reivindicaciones anteriores presen­

ta  una zona:superior» de espesor decreciente» que recubre e l 

escalón de sección arqueada» a través del que se une la  cabeza i 

de la  c a n illa  con e l vastago troncooónioo de la  misma,1

7 -  Perfeccionamientos» de acuerdo con lo s cuales e l  re­

cubrimiento referido en la s  reivindicaciones anteriores se rea­

l i z a  a base de un m aterial sintótioo del grupo de la s  poliami- 

dftfli’

8 -  Perfeccionamientos en la  construcción de ca n illa s  parat

-  8 m .

telares*

Consta l a  presente Memoria Descrip­
t iv a  de ocho hojas mecanografiadas» es­
c r ita s  por una sola cara» numpaadas del 
1 a l  8 y con sus lín eas numeradas» a su 
vez» de cinco en cinco y de dibujos ane— 
xos,̂

Barcelona, 21 ABR. 1966 , 

P. A."
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