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por:

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CANILLAS PARA TELA-
ﬁES "\ L . . - . I - . e = . .

-

MEMORTIA DESCRIPTIVA

, La presente Patente de Invenci6n tiene por objeto, segﬁn
se indicé en su enunciado; uhos perfecoionamientos introducidos
en la construceién de canillas para telares. |
De acuerdo con los indicados perfeccionamientos, de maners
esenoial, el conjunto de la canilla se constituye a base de una
pieza de madera tofneada, dotada en su base de un recubrimiento
protectory que cubre la totalidad de la misms, yﬁlpreferente—
mente, una zona inicial de la abertura axial. En este recubri=

miento se prevén las canales o gargantas periféricas para alo—



E
~

- 25

10

15

20

30

326184

=7
SRS A

jamiento de los aros. )

: Segin una caracteriatica @e los perfeccionamientos en
gueétién, el expresado recubrimiento se obtiene por inyeccién
directa de un material pléstioo apropiado sobre la piéza de
madera torneada referida. De esta formaﬁ la obtencidn del con=
junto puede realizarse en érandes gseries con inatélaciones per-
féctamente modestas, alcanzandose, ademds, un grado absoluto
de seguridad tanto en lo que afecta a la solidarizacidn entre
el»récubrimiénto y la pleza recubuerta, como en lo gue respec-
ta a las caracter{sticas - espesor, dimensionéa,.etc. - del
recubrimientoy!

De acuerdo con los perfeccionamientos que nos ocuapn, se

prefeﬁ ademés~medioa destingdos a garantizar el bloqueq del

recubrimiento sobre la base de la canilla, medios que consisten

’qonoretamente en unas aberturas radiales previstas en la expre-

sada‘baée,'que1pueden ser rellenadas por el material de recu- f
brimiento, realizand6 ls trabazdn entre el correspondiente a
la parte exterior y el recubrimiento de la zona inicial del ori
ficio'axial, y garantizando consecuentemente uns absoluta segu
ridad de bloqueo, . tanto con reepecto a desplazamientos en sen-
¢ido axial, como ante esfuerzos de girov

,mea;principal.ventgja que se obfiéne con el expresado recu= .
brimiento, estriba en la accidn amortiguadora ejercida por el
mismo;,acci6n gue coopera con la desarrolladapor los!agos,metéh
licos = que, segﬁh diého{ se prevén sobre aguel . Eéte efecto
amortiguador viene principa;hente determinado por las cualida-
des deelasticidad del material con que se efectda el recubri-
niento. . _ BRI

~ Por lo demds, la esencialidad y principales caracter{sti-

cas y ventajas de los{perfecéi&n&mientos que, nos ocupam, resuls

tardn mds fadilmente comprensibles a la vista de los dibujos ..
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adjuntos, en los que,K de manera esquemética se ha reoresentado

un ejemplo concreto de aplicaoiGn préctlca de los mismos. Em
lo sucesivo, la‘explicaci6n se referird, pues, & estos dibujos,,
bien entendido Qge‘- cdmo‘ae_comprende y es iégigq, dado su
caracter exclusivamente ilustrativo y aglgratorio:-'en ningidn
caso cabré'conferir a los mismos el menor caracter limitativos:
En estos dibujoss . ' '
La figura 1 es un semicorte: dlametral de la pieza de ma-
dera torneada a partir de la que se obtiene~fundamentalmentq

la canilla.

0

Ia figura 2 es un corte dlametral mostrando la pieza re=
presentada en la figura anterior convenientemente situada‘enb
el interior del molde - representado en forma muy esquemdtica~-
en el que se lleva a cabo la inyeccidn del material de recubri-
miento. |

La figura 3 mueatra en semicorte diametral a la pieza de
madera torneadg, dotada del correspondiente recubrimiento pro-—

tector, tal como.se obtlene despues de realigzada la iqyeccién )

. de material pléatlco.

Y, flnalmente, la figura 4 es un semicorte diametral del

-conjunto de una canilla obtenida de acuerdo con los perfeccio=

namientos en cuestién, ya totalmente terminada, en disposicién
de ser montada sobre la correspondiente méquina de tejers ‘

Befiriendonos,‘pues, a estos dibujos, y de.acuerdo con los

- perfeccionamientos que nos ocupans’

Se obtiene, en primer lugar, una piegavdq madera torneadd,
que;adopta'una forma ahﬁloga a la norﬁal en este tipo de ele-
mentos, presentando un véstago 1; ligeramente tronéocénico, do=
tado de las gargantas periférggaé 2, de retencién del hilo, una

cabeze o base cilf{ndrica 3, enlazada con aquel a través de un ..

escaldén 4, de seccién redondeada, y un orificio axigl cil{ndri-

co 5, terminado en una zona cénica exteema 6. Como caracteris—
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tica esoecial, en la forma de realizabién a que nos venimos

'refiriendo; en la cavidad axial 5 referida, se prevé una zona

extrema 7;'y entre esta zona y el exterior se practican una
serie de orificios radiales de comunicacién 8.

En fase sucesiva, la pieza de madera obténida-en la forma
9xpuésta se aloja,ep,el interior de un molde 9, que cierra
herméticamente sobre el vdstago 1 de auqelila y origina con
las paredes de la base o cabeza de la misma una cdmara de sec—
ciénuannlar 10¥-diSPuesta para,ser,rellenada de material. Este
molde comporta un punzén cilfndrico 11, que ajusta exactamente
en el interior de la cavidad axial 5 de la pieza de madera,. -
originando une segunda cémara anular 12 en combinacién con la
zona de mayor seéc;6n.7.de esta cavidad. Lg pleza de. madera ..
queda situada en-el interior del moldeesuépendida del,véstago_
1, de manera que entre la base propiamente dicha o superficie
inferior de la mismg y la pared del molde se origina una cama~
ra'cilindrica 33;,de altura nuy reducide, asimismo dispuesta ..
para der rellénsda de materialy en vistas a la constitucién’
de un recubrimiento uniforme con el material que rellena estas
treé cdmaras. Finalmente, ¢l molde presenta unos rebordes o ..

salientes interiores 14, dispuestos para determinar la forma-.

cién en el recubrimiento de las canales para,aldjamipnto-de;"

1os.aroef o _ o S .
El molde 9 referido:preéenta,.segﬁn es 1égico, una canal
de inyececién 15, Que pdaré adoptar cualquier situacidn que se
considere conveniente, a través del que podrd inyectarse .a pre~
sidn en el interior de: las cdmaras dicha s el material de recu-
brimiento, preferentemente_const;tuido, segin dicho?'por nylon.
u otro material pldstico apropiadd;, |

Al llevar a cabo la expresada inyeccién, se obtiene sobre
la base de la pieza de madera un recubrimiento uniforme dé6 ma=
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terial pldstico, en el que c%be distinguir: una zona de espe-

sor constante 16, que recubre las paredes exteriores de la exX-
presada cabeza, y en la que figuran las regatas periféricas 17”
para alojamiento de los aros metalicos 18; una zona superior
de seccidn decreciente 19; que recubre el escaldn 4, aseguran—
dqwgl bloqueo del recubrimienyo con respecto a.desplazamientos
en‘séntido axial; una zdna 20},tambien de espesor constante,
que recubre la superficie inferior o base de le expresada cabe=
zay y que queda cqnvénienttmente enlazada, formaddo un solo.

cuerpoﬁ.con el recubrimiento anterior; y una zona 21, asimiamo
ACLPOy . 'e ;

de espesor constante y enlazada con la anberior, formando un

solo cuerpo con la misma; que recubre;la zong inicial del ori=-

ficio axial 5. Finalmente; los orificios radiales 8, antess re—

feridos, se rellenan asimismo de material 22 que forma .un solo

cuerpo son las zonas dichas asegurando el blogueo del recubri-
miento con respecto a la zona recubierta en todos.sentidosil . -

Se comprende que bastard una precisién mfnima en la cons-

_trucoién-del molde y de la pleza torneada; para obtener una

seguridad absoluta en lo que afecta a las dimensiones del recus.
brimiento, dado.ﬁue_el centraje de la pieza con respecto al
molde viene_asegufadO;POr dos puntos opuestos, alineados axial=-:
mente. Ademds, o la salida del molde se obtendrd la pieze ya ’
totalmente terminada, dispuesta para su montaje en la méquina)
sin mds que colocar sobre la~mismg los aros m@télicoa 18, exim=
giendo todo el conjunto un verdadero mfnimo de mano de obra y
siendo susceptible de ser automatizado en su totalidad o, por
lo menos; en una parte muy importantes A A ‘
En una operacién £inal o intermedia, podrd dotarse a la.

extrenidad del véstago 1 de un casguillo metdlico protector 23,

en forma de contera, segin una disposicidn en sf conocida.

-5e¢ comprende, finalmente, que el mismo efecto protector -
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yelastlco podria alcanzarse previendo un recubrimienxo metd=
lico, por ejemplo, a_base de chapa de hierro, convenientemente .
enchufado e inmovilizado sobre la base de la canilla’ En este
caso, evidentemente, habria que introducir una serie de modifi
caciones con respecto al éjemplo.de realizacién que'ha quedad6|
descrito a t{tulo preferente. o

Resta ya ﬁnicamente hacer congtar de una manera general
¥ expresa que, como se comprende y es 18gico, en la realizae
ci6n préctica de los Perfecoionamlentoa que han quedado expuea-
toe, cabrd introducir todas aquellas adiciones y modzfioacio—
nes de detalle que no afecten a 1o que constituye la esencia-
lidad del registro que se solicita. B

N 0 T A

SE REIVINDICA.‘ o . A

1= Perfeccionamienxos en la construcoi6n de canillas
para telares, de acuerdo con losAcuales se prevé una pieza dé.
madera torneada que conforma un véstagb.dotado de gargantas

circulares de retencidn del hilo, una cabeza éilindrioa'y w

orificio axial, disponiendose de manera esencial sobre esta

~cabeza un recubrlmlento de material pléstico, inyectado dlrec-

tamente sobre la miama; el cual conforma las gargantas perifé-
rioas‘para alojamiento y encaje de los aros metélicos, reéﬁbfie
do toda la parte exterior de la misma, la base y una zona ini=
cial de la perforscién axial, y Quedaﬁdo convenimntemente blo-
queado en posicidn con respecto a esfuerzos dirigidos en cuale
quier sentido a través'de medios apropiados previstos a tal
find | o |

2 - Perfeccionam;éntos;’de acuerdo con log_cualeé'én el
orificio axial de la pieza de nadera torneada 8 que se ha he-

cho referencia en la reivindicacidn anterior, se prevé una %0
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na inferior de seccidn aumentada dispuesta para ser ocupada
por el material de recubrimiento; en un espesor equivaiente a
la diferencia de didmetros entre esta zona y el resto de la
perforacibn, .

-3 = Perfeccionamientos, de acuerdo con 1los cuales entre

. la zona de mayor seccidn del orificio axial referido en la rei=

vindicaci&n'prebedénte y ol exterior, se prevén ung serie de

‘orificiOs radiales, dispuestos para ser ocupados por el mate=

rial de recubrimiento, soldeando entre si las zonas interior

y éxterior del recubrimiento e inmmvilizando‘al migmo sobre la
pieza de ma@era.torneada, tanto. con respecto e desplazémientos;i
enAsentido.éxial-como en relacién con esfuerzos de giro.

4 = Peffeccionamiéntoe;vée acuerdo cbnilos cuales el re-
éubrimiente referido 4'e_n--l§.a tres -reivindicaciones precedentes
se,efectﬁa; colocando la pieza de madera torneada en un molde -
de inyeccidn apropiadb, que confhrma un punzén axial dispuesto
para encajar en forma ajustada en el interiop de la perforadiﬁnl
axial prevista en aguelleas,; originandose entre iés paredes de
la cavidad de este molde y la cabeza de la expresada pieza una
cdmara exterior de seccidn anular, dispuesta para ser ocupada
por el material qué recubre la parte exterior de la cabeza, una.
cémara cilfndrica inferiory de reducida altura, dispuesta para.
ser ocupada por el material que recubre la base, y una cdmara
interior de seccién anular, dispuestq para ser ocupada por ein-
material que recubre la zons inferior, de seccidn aumentada, -
del orificio axial de la canilla, y asegurandose la trabazén ..
entre el recubrimiento interior y exterior, y la immovilizacién.
¥y bloqueo del conjunto; por medio.del material que rellena 1&5%
perfofacionea radiales referidas en la reivindicacién terceray

5 = Perfecoionamientos, de acuerdo con los cuales en la -

cavidad del molde referido en la reivindicacién anterior se pre-
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vén unaé nervaduras circularea; que originan en la parte exte
rior del recubrimiento unas correspondientes regatas periféri-
cas, dispuestas para pernitir el encgje de los aros metélicos
que se situan en posicidn en una operacidn final de acabado.

6 - Perfeccionamientos, de-acuerdo con los cuales el re-
oubrimiento referido en las reivindicaoiones‘anteriores presen=
ta una zpna;superior;,de espgsdr dqcreciente,fque recubrg el
eséalGn dewsegc;Sn argueada,'a travéé del.que ée une la cabeza
dé la canilla con el véstago troncocénioo de la misma. '

T = Perfeccionamientos, de acuerdo con los'cuales el re-

cubrimiento referido en las reivindicapioneg anteriqres S8 rea=-

'liza a base de un material sintétiqo del grupo de las poliami-

das‘:;. ! alad . . -
8 - Perfeccionamientos en la consgtruceidn de canillas\paraa
telaress , 7 o N
; Consta la presente Memorie Descrip-:
-tiva de ocho hojas mecanografiadas, es—
c¢ritas por una sole cara, numemadas del
‘1 al 8 y con sus lineas numeradas, a su
vez, de cince en cinco y de dibujos ane-:
Xo08¢t =
Barcelona, 21 ABR, 1966
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