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La presente invencidn se refiere a un dispositivo
para la deshidratacidén de bandas de material himedo,
particulaxmente de bandas de papel en miquinas elabora=
doras de papel continuo, en las que dichas bandas son
conducidas por el espacio existente entre c¢ilindros de
presidn. La finalidad de la invencidn consiste en pro-
porcionar una prensa eficaz y de bajo coste gue tenga
una capacidad de deshidratacién satisfactorias

Es sabido que una deshidratacidn eficaz se obtiene
conduciendo una tela porosa, substancialmente no comprew
sible, por ejemplo un tamiz de resina sintética, entre
un fieltro de compresién y un cilindro de presidn, de
nodo que el empafiado del fieltro de compresidn influya
sélo ligeramente en la funcién de la prensa. Este dispo-
sitivo se denomina prensa de tejido. El agus exprimida es
conducida en este caso fuera de la rendija de compresidn
a través de los poros de la tela substancialmente no come
presible. Como tal tela se utiliza preferentemente un
témiz'de una resina sintética que comprenda ventajosamente
un tejido monefilamentoso sin fin compuesto de dos capas,
y este tamlz es estirado y guiado en la méquina del mismo
modo que un fieltro. Bl fieltro de compresién puede estar
constitufdo va sea por un fieltro tejido convencional, o
bien por un fieltro de los llamados de punzado de agujas,
elaborado mediante punzado por agujas de una napa de
fibras sobre un tejido especial de base. El fieltro pro~
ducido mediante punzado por agujas se utiliza preferentew

mente, puesto que mediante esta técnica especial resulta
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posible elaborar telas gue incluso kajo considerables
presiones presentan una resistencia relativamente baja
al flujo transversal del aguas.

La presente invencién se basa en el conocimiento
de rjue al comprimir la banda himeda y el fieltro durante
su paso por entre los cilindros de compresibn, en primer
lugar es expulsado el aire hasta que el sistema quede
saturado de aguas Con el fin de obtener una ulterior
compresién tiene que ser eliminada el agua. Para hacer
posible gue el agua fluya a travée de los poros en la
banda himeda al fieltro de compresidn, se reqguiere una
presién hidrdulica positiva en la banda himeda con rela=
¢ién al taniz de resina sintética, y, finalmente, para
hacer posible que el agua fluya en el tamiz de resina
sintética se requiere una presién hidrdulica positiva
en el tamiz de resina sintética con relacién a la pre-
sién atmosférica.

Utilizando un fieltro que tenga un minimo de resis-
tencia al flujo transversal y un tamiz sintético dificil
de comprimir, de un gran volumen de pores y de una peque-
fla resistencia al flujo tangencial (longitudinal), resul~
ta evidentemente posible, para una cierta presidn, obte~-
ner un gradiente de presidén lo wds grande posible de la
banda hiémeda al fieltxc de compresidén, con lo que se
obtiene una deshidrataciédn dptima de la banda himeda.

4) dilatarse la banda hiimeda y el fieltro después
de su paso por la rendija de compresidn, se produce una

considerable redistribucién del agua, de modo que la



10

15

20

25

21

326183

banda himeda vuelve a absorber el agua del tamiz de
resina sintética. Cuanto mayor sea la cantidad de agua
introducida en el tamiz de resina sintética tanto mds
agua vuelve al fieltro después de la rendija de compre-
sién. Experimentos han confirmado la exactitud de esta
hipdtesis.

La exposicién hecha m&s arriba conduce a las siguien-
tes conclusiones:

12,~ La funcidén del tamiz de resina sintética en la

rendija de compresién no es influenciada por

la manera de cémo abandona el tamiz la rendija
de compresién, lo que significa que el tamiz

de resina sintética puede ser dispuesto ventaw=
josamente y de acuerdo con la presente invenw
cidn, directamente sobre el cilindro de presidnm,
por ejemplo mediante contraccidne

228,= A fin de que grandes cantidades de agua puedan

ser transportadas fuera de la rendija y elimi-
nadas del sistema, una parte considerable del
agua tiene que ser conducida fuera de la ren-
dija en el fieltro de compresidn.

La distribucién de las cantidades de agua en el
fieltro y en el tamiz de resina sintética puede ser in-
fluenciada hasta cierto grado por la variacidn del tiempo
durante el cual se hallen en contacto entre si después de
la rendija de compresidn.« Permitiendo al fieltro rodear
al cilindro cubierto por el tamiz durante un largo trecho

despuéds de la rendija de compresidn, resulta posible que
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el fieltro vuelva a abscrber la mayor parte del agua
penetrada en el tamiz de resina sintética durante la
fase de compresién. De este modo todo el *transporte del
agua es realizado por el fieltroa
Las ventajas que reporta la disposicidén del tamiz
de resina sintética directamente sobre el cilindro de
presidn, son las siguientes:
a) Instalacidn mds simple y menos costosa. No se
requieren poleas ni rodillos guladores del tamize
b) Funcionamiento mds seguro. Bl tamiz de resina
sintética no puede desviarse debido por ejemplo
a defectos en los rodillos guladores.
¢) Menor espacio requeridos
£l tamiz de resina sintética puede ser deshidratado
al volver a entrar en la rendija de compresidn, por
ejemplo mediante un llamado cuchillo de aire, mediante
el cual el agua es expulsada fuera de las mallas del
tamiz por fuerte soplado de airea
La presente invencién se basa principalmente en dos
formas de deshidratacién del fieltro de compresién, a
saber:
12.~ El agua en el fieltro es extrafda mediante
una unidad separada de deshidratacidn, tal
como una caja de succidn, un rodillo de
succidén, un rodille soplador o una premnsa
separadas
22,~ La geometrfa de la prensa se preve de tal modo

que el fieltro es deshidratado en la parte de
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entrada de la rendija de compresidn, siendo
exprimida el agua del tamiz de compresidn
mediante una presién hidrdulica positiva
opuesta a la direccién de avance del tamiz
entre el fieltro y el cilindro a la entrada‘
de la rendija de presidn. La presidn hidrduli-
ca requerida de este modo asciende por lo
general dnicamente a un pequefio porcentaje de
la presién total.

La invencidn se describe a continuacidn con referen-
cia a los dibujos adjuntos. En estos dibujos:

La Fig. 1 muestra una seccién vertical a través de
la rendija de presién en una prensa de fieltro y tamiz
seglin una construccién conocida; y

la Fig. 2 muestra a escala reducida una vista late~
ral de alzado de una prensa de fieltro y tamiz segiin la
presente invencidn.

Con referencia a la Figs 1, se ilustra en ella el
modo de conduccidn de una banda himeda 1, por ejemplo de
papel o de cartén, a través de la rendija de compresidén
entre los cilindros 2, 8 juntamente con un fieltro 4
y una tela substancialmente no compresible, por ejemplo
un tamiz 5 de resina sintética.

La banda himeda 1 y el fieltro 4 son comprimidos al
acercarse al centro de la rendija de compresién, donde
guedan sometidos a una compresién mdxima. El agua en
1& banda 1 es exprimida de este modo para pasar al

fieltro 4 y el agua en el fieltro 4 es exprimida para
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pasar al tamiz S5 de resina sintéticas Después de haber
pasado el centro de la rendija de compresién, la banda
himeda 1 y el fieltro 4 se dilatan, volviendo a absorber
la banda hfmeda 1 agua del fieltro 4 v éste dltimo a
absorber agua del tamiz 5 de resina sintética.

En la Fige 2 se ilustra una forma de realizacién
de una instalacidén en la cual el tamiz estd dispuesto
seglin la presente invencién directamente sobre el cilin-
dro, recubriendo toda su superficie cilindrica.

La banda himeda 1 es comprimida en la rendija de
compresién entre los cilindros 2, 38 de modo que cede
agua al fieltro 4, el que a su vez es comprimido ¥y
entrega agua al tamiz 5 de resina sintétiocas En‘el Cen=
tro de la rendija de compresidn, la banda hfimeda 1 y el
fieltro 4 quedan sometidos a una compresidén mdximaa

Después de haber pasado la rendija de compresiénm,
la banda hiimeda 1 y el fieltro 4 son separados lo més
rdpidamente posible con el fin de limitar la migracién
de agua del fieltro 4 a la banda himeda 1. Kl fieltrc 4,
por otra parte, puede volver a absorber pricticamente
toda el agua libre del tamiz S« Un chorro de aire 6 y
un colector 7 de agua eliminan los @ltimos restos de
agua del tamiz 5, lo cual resulta también favorable
para mantener limpia dicha banda l.

Cuando el fieltro 4, con el tamiz 5 sobre él, aban~
dona el cilindro inferior 3, el agua libre es eliminada
de cualguier modo en s{ conocido, por ejemplo mediante

una caja de succidn 8. EL fieltro 4 puede también ser
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retornado en estado himedo a la rendija de compresién

v ser deshidratado por el tamiz 5, con lo que el agua es
exprimida a través del tamiz entre el fieltro 4 y el
cilindro de presidn 3 en la parte de entrada de la rendi=-
ja de compresidn.

Un fieltro y un temiz de resina pueden estar asimisw
mo dispuestos sobre el otro cilindro 2 con el fin de
incrementar adicionalmente la deshidratacidén.

La invencién ha sido descrita en la precedente
descripeidén dnicamente con fines de ilustracién y tal

descripcidén no debe interpretarse en sentido limitativo

algunos

§OT &

Descrita suficientemente la noturaleza del invento,
asi como la manera de ponerlo en prdctica, se hace cons~
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifigue su
principio fundamental, puede guedar sometido a variacio-
nes de detalle. También se hace constar que esta invens
cién corresponde a la descrita en la Solicitud de Patente
Ne 17120/65, depositada en Inglaterra en 22 de Abril de
1965, cuya prioridad se reivindica de acuerdo con los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo esencial
y por lo que se solicita Patente de Invencidn, por veinte
aflos, lo que queda resumido en las siguientes reivindi~
caciones:

12,4 Dispositivo para la deshidratacién continue

de bandas himedas, particularmente de papel continuo,
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por compresidn entre dos cilindros, uno o ambos de los
cuales se encuentran rodeados por un fieltro de compre-
sién y una tela porosa substancialmente no compresible,
por ejemplo un tamiz de una resina sintética, caracte~
rizado porgue la tela porosa substancialmente no comprew
sible se adapta ajustadamente al cilindro de modo que
cubra toda su superficie cilindrica, aplicdndola por
ejemplo mediante un procesc de contraccidn.

22, Dispositivo segin la reivindicacidén 12, carac-
terizado por un chorrobe aire adaptado para eliminar,
al menos parcialmente, el agua exprimida de la banda
himeda por soplado de aire a gran velocidad contra la
tela porosa substancialmente no compresible dispuesta
sobre el cilindroa .

83, Dispositivo segfin la reivindicacidn 12, carac~
terizado por una rendija de compresién entre dos cilin-
dros para extraer del fieltro, al menos parcialmente,
el agua exprimida de la banda himeda, siendo dicha
rendija de compresién del mismo tipo que la rendija de
compresidn que exprime el agua de la banda himeda vy la
hace penetrar en el fieltroa

43,« Dispositivo segin la reivindicacién 1€, carace
terizado por comprender un dispositico de succién o de
soplado para eliminar del fieltro el agua exprimida de
la banda himeda, mediante succidén o soplado.

5%, DISPUSITIVO PARA LA DESHIDRATACION CONTINUA
DE BANDAS HUMEDAS, PARTICULARMENTE DE PAPEL CONTINUO,

tal y como gueda descrito y reivindicado en la presente



326183

memoria que consta de diez hojas mecanografiadas por
una sola cara y de una ld&mina de dibujoss
BARCELOWA, 21 de Abril de 1966,
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