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"METODO DE OBTENCION DE UN ESTRATO A BASE DE RESINAS

DE POLIVINIL BUTIRAL".



Este invento se réfiere en general é me joras en
unidades de vidrio laminado, y mds especialmente trata
* de un estrato intermedio nuevo jpara su uso en la produc-
cidén dé vidrio de seguridad laminado y a su método de
5.~ fabricacién,
El vidrio de seguridad laminado, segin se empled
en los parabrisas de los modernos automéviles, se compane
de dos hojas de vidrio, integramente unidas con un estrato
de pldstico interpuesto, Casi universalmente, el estrato
10,~ intermedio de plédstico empleado es butiral de polivinilo.
Bl butiral de polivinilo es un material elastémero que
puede absorber la energia de umn ijeto impulsado contra
el mismo sufriendo una elongacién en um grado que depende
considerablemente de las fuerzas adhesivas que aFtﬁan
15.- entre dicho butiral de polivinilo y el vidrio, Si la adhe-
rencia del estrato intermedio de plédstico al vidrio se
mantiene a un alto nivel, la capacidad del primero para
sufrir elongacifn y absorber energia de un impacto se redu-
cira’con el consiguiente decrecimiento en la resistencia a
20, la penetracién, Por otra parte si existe poca o minguna
adherencia entre el estrato intermedio y el vidrio, la resis-
tencia al impacto serd cercana al mdximo, Sin embargo,
como se pareciard fécilmente, el estado de poca o ninguna
adherencia no puede ser tolerado en el cristal de seguridad
25 .~ de autombéviles, debido al peligro para los ocupantes que
suponen los trozds de cristal que podrian desprenderse del
estrato intermedio al romperse el laminado,
Asi, en el vidrio laminado para parabrisas de auto-
méviles hay un nivel éptimo de adherencia del estrato al

30,- cristal, En este nivel 4ptimo de adherencia, el estrato
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intermedio puede elongarsé lo suficiente para ofrecer

una buena resistencia a la penetracidn por objetos romos,
tales como la cabeza hﬁmana, mientras que, al mismo tiem=-
po existe adherencia suficiente para impedir el despren—
dimiento de‘particulas de vidrio de tamafio apreciable,
Hasta el presente, los métodos existentes para
ajustar o controlar la adherencia del butiral de polivinilo
al vidrio, tienen todos considerables inconvenientes. Por
ejempio,.se ha propuesto lograr este objetivo regulando
el contenido de ﬂumedad del estrato intermedio de butiral
de polivinilo, Se sabe desde hace mucho tiempd que el plas-
tico de bﬁtiral de vinilo del tipo usado en el vidrio

laminado muesfra una adherencia decreciente al vidrio

con contenidos de humedad altos. Este pldstico puede abser-

ber hasta un'h é 5 por ciento de agua. Sin embargo, es la-
minado ordinariamenfe con un contenido de humedad entre

el 0,3 al 0,8 por ciénto; Exponlendo el pldstico a altas
humedades; su contenido de humedad puede ser aumentado,

¥y en consecuencia se ha propuesto ajustar el contenido de
humedad éproiimadamente al 1 por ciento antes de laminar,
como medio de establecer un nivel de adherencia reducildo
al que el estrato intermedio tenga capacidad de elongarse
apreciablemente ante el impaé¢to, pero mo tan baja que se
desprendan partfculas de vidrio de un tamaiio considerable.

Sin embargo, esta solucidén de alta humedad es dificil

de seguir en fabricacién comercial a gran escala de parabrisas

ya que requiere que las operaciones de laminado sea realizadas
bajo condiciones de alta humedad, ya que de otra manera el
pldstico desprende humedad a la atmésfera ambiente duran~

te el montaje del parabrisas. Ademds, el laminado hecho
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con estrato intermedio deAalt;“;§ntenido de humedad se ha
encontrado menos estable al calor y menos duradero a la
exposicién al aire libre gque el vidrié laminado con un es=
trato intermedio de mds bajo contenido de humedad, También
el control de la adherencia obtenida laminando con estra-
tos intermedios de alto contenido de humedad no es repro-
ducible uniformemente., Al parecer los lotes diferentes
del material de estrato intermedlo reacclonan diversamente
al alto contenido de humedad con un efecto variable resul-
tante sobre la adherencia,

Se ha descubierto ahora, y el presente invento se
basa en tal descubrimiento, que la adherencia del vidrio
al pldstico de butiral de vinilo se puede controlar de
forma reproducible a través de la variedad de contenido
de huhedad del estrato intermedlio actualmente usado en
la industria del vidrio de seguridad, controlando la al-
calinidad del laminado del butiral.de vinilo, Este descubri~
miento ha hecho posible la produccidn de nuevas unidades de
vidrio laminado poseyendo un nivel éptimo de adherencia
del vidrio al estrato intermedio. En relacién con lo expuesto,
debe quedar entendido gue las-palabras "alcalinidad","t{tulo"
o "titulo alcalino" cuando se usan en la-presente y en las
reivindicaciones anejas al definir o describir rvesina de
butiral de vinilo, pueden definirse como el nmero de mili~
litros de dcido normal 0,01 requeridos para neubralizar
100 gramos de la resina usando azul de bromofenol como
indicador,

Por-lo tanto, es un objeto primordial del presente
invento aportar una unidad mejorada ‘de vidrio - laminado.

Otro objeto del imvento es la aportacidén de un nuevo



estrato intermedio de butiral de vinilo para uso en la
fabricacién de vidrio laminado de seguridad.

Es.otro objeto del invento aportar un nuevo método
para tratar una resina de butiral de vinilo para mejorar

e su adaptabilidad para uso como material de estrato inter=
medio,

Es otro objeto mis del invento aportar una hoja de
pldstico de butiral de vinilo que, cuando se emplee como-
material de estrato intermedio en una unidad de vidrio

10,- laminado imparta al mismo una condicién grandemente mejo=-
rada de adherencia al vidrio y propiedades de resistencia
a la penetracidén por el impacto,

Otro objeto del invento es la aportacidén de un

método de tratar resinas de butiral de polivinilo para

15~ controlar la adherencia de las mismas sl vidrio sin sacri-
ficar simultédneamente otras propiedades deseables de las
resinas,

Es otro objeto mds del invento aportar un método del
caracter anteriormente descrito en el cual el control de

20.- la propledad - de adherencia de las resinas sea reproducible.

Otros objetos y ventajas del invento se haridn evi-
dentes durante el curso de la siguiente descripecién en
relacibén con los dibujos que acompaflan, En los dibujos,

en los que se emplean ndmeros iguales para designar partes

254~ de los mismos:

La figura 1? es una perpeetiva fragmentaria de un
automovil, con un parabrisas conteniendo la unidad de vidrio
laminado mejorada, de acuerdo con el invento.

La figura 2% es una seccién aumentada, tomada a lo

30.m largo de la lfnea 2-2 de la figura 1%,
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La figura 3% es un grifico que muestra el nivel de

Tallo del 50 por ciento a diversas alturas de caida y
temperaturés de laminados de acuerdo con el invento cuando
sufren el impacto de una bola de acero de 0,907 Xgs de
peso, y una comparacidén de dichio nivel con el de los
laminados producidos con butiral de polivinilo, en cali-
dad de estrato intermedio, mo tratado de acuerdo con el
invento,

Segin un aspecto del invento, se aporta un procedi~
miento de tratar resinas de butiral de polivinilo para
mejorar su adaptabilidad general para usc en .unidades de
vidrio laminado., Dicho proceso.comprende, brevemente,
la lechada u otra forma de contacto  Intinio de una compo-
sicibén de resina de butiral de vinilo con un cpmpuesto
alcalino reactivo de un metal-éléali,.preferiblemente los
hidréxidos, carbonatos y acetatos de.sodio, litio 'y potésio,
durante un tiempo suficlente para incrementar la %alcali-
nidad" o "titulo" de dicha resina a un valor dentro de los
limites de 60 a 200. Este incremento en la alcalinidad
de las resinas ha sido hallado como reductds en grado
moderado de la adherencia al vidrio - del estrato intermedio
formadodel mismo, incrementando -al tiempo la resistencia a
la penétracidn de los laminados producidos coh tal.estrato
intermedio, También-, y mds importante, esta combinacién
me jorada de propledades, puede ser fdcilmente reproducida
sobre una base de produccién siguiendo las ensefianzas del
presente invento, no obstante.las diferencias menores - en
las propiedades y/o composiciones de la-resina a tratar,

Las resinas de butiral .de polivinilo a tratar de

acuerdo con el presente invento.pueden ser formadas



por medio de la accién de un catalizador dcido o alcalino

Yy a continuacién'convirtiendo por reaccién con butiraldehido”
a un acetal por medio de la accidn de un catalizador
Bam 4dcildo , o realizendo las reacciones en una sola fase con

un catalizador 4cido, siendo ambos métodos bien conocidos
en el arte, Estas resinas.de butliral de polivinilo contie~-
nen'generalmente del 16 al 25 por ciento de grupos hiaré-
xilos por peso, calculado como alcohol de polivinilo,

10,~ menos del 3 por ciento de grupos acetato, calculado como
acetato de polivinilo, y el resto, aproximadmmente del
72 al 84 por ciemto por peso de butiral de polivinilo,

Ademds, las resinas de butiral de polivinilo, trata-

das de acuerdo con el invento también pueden ser neutrali-
15.~- zadas, A este respecto, el catalizador 4cido residual
en la solucién formadora de la resina se neutraliza por
la adicidén a la misma de un 4lcali o sal alcalina adecua-
dos, La cantidad de la sal elcalina ezcede en general
ligeramente a la requerida para neutralizar el catalizador
20,- 4cido mineral, teniendo la resina resultante un tftulo
alecalino o una alcalinidad de 10 a 30 aproximadamente,.
Estas resinas neutralizadas puede afiadirse que son las
empleadas en la actualidad universalmente en el comercio
en la produceldn de estratos intermedios de cristales de
25,- seguridad,

Ahora, de acuerdo con el presente invento, las
resinas de butiral de polivinilo anteriormente descritas
se tratan, o sl ya estdn neutralizadas se tratan ademds,
con un compuesto reactivo alcalino de un metal 4lcali. Un

30~ compuesto preferido a este respecto es el hidrdéxido de

potasio, aunque los hidrdéxidos de los otros metales 4lcalis,
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tales como. los hidréxidos de sodio, rubldio, cesio o litio,
as{ como los carbonatos o acetatos de tales metales, pueden
ser usados tawbién, Entre otros. compuestos reactivos
bdsicos que también han probado ser. aceptables para uso
de acuerdo con el invento pueden mencionarse. las sales
de metal dlcali del dcido férmico, 4eido propidnico,
dcido butirico y similares.

El tratamiento de acuerdo con el invento comprende
el empaste u otra forma de puesta en contacto intimo de
la resina de butiral de polivinilo con una solucién de uno
de los compuestos reactivos bédsicos antes mencionados
durante un espacio de tiempo tal que, recuperando la
resina por filtracidén al vacio o centrifugacién, secédndola
y despuéds disolviendo la resina seca en alcohol y titulando
la solucién resultante con una solucién de 4cido normal
al 0,01 muestra aquella un titulo alcalino de 60 a 200,
Generalmente, se prefiere emplear una solucién del compuesto
alcalino bdsico con una normalidad dentro de los lfimites
de 0,01 5 0,05, requiriendo dicha solucidn generalmente un
perfodo .de lechada, con agitacién o batido contfnuo, desde
4 a 12 horas para derivar el t{tulo estable requerido
de 60 a 200, i

Al terminar el_anteripr.tratamiento,4yha fin de
producir la vidriera laminada mejorada de acuerdo con el
invento, la resina de butiral de polivinilo se compone

con un plastificante adecuado. Generalmente, para ser efi-

caces en le vidrio laminado bajo una amplia variedad de

condiciones de tiempo, las resinas se plastifican con 40

a 50 partes por peso de plastificante por cada 100 partes

por peso de resina, Los plastificantes qés generalmente
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usados en la industria del vidrio laminado son sebacato

de ‘dibutilo, di-zfetilbutirato de etileno glicol y adipato
de dibutilo Cellosolve, Pueden utilizarse otros é&steres
plastificantes cuando se deseen efectos especiales.
Después de la homogenizacién total de la resina y el plas-

tificante, se da a la mezcla una forma de hoja de grueso

- determinado de antemano para formar un laminado de la

resistencia deseada. Despuds, las hojas de resina se montan
con hojas de vidrio y se laminan bajo calor y presién
para producir la uniaad de vidrio acabada,

. ‘Los siguientes ejemplos se dan a modo de hlustraciédn
Yy no constituyen limitaciones de la finalidad de este
invento, Cuando se menciona partes y porcentajes,-lo-éon-
por peso, a menos que se indique otra cosa,

EJEMPLO I

. Se prepard una resina de butiral de polivinilo
fabricada condensando butiraldehidocon alcohol de polivinilo:
en presencia de un catalizador dcido mineral, Como se men-
clond anteriormente, la técnica de la fabricacién de resinas
de este tipo es bien conocida para los peritos. en el arte
¥y no se cree necesario describir aquf este procedimiento
con detalle. Basta decir que la resina de butiral de poli-
vinilo fué el producto .de una de tales reacciones de con-
densacién realizadaAbajo condiciones de tiempo, temperatura
y comcentracién de reactantes para dar un producto con una
composicidn quimica de un 80 por clento de butiral de poli~
vinilo y un 20 -por ciento de alcohol de polivinilo, E1 _
catalizador dcido residual en la solucidn formadora de la
resina ha sido neutralizado con un material alecalino como

también es bien conocido en el arte, mostrando la resina
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un valor de t{tulo alcalino de 25. Para producir una hoja
de estrato intermedio con una adherencia contrrolada de .
acuerdo con el invento, la resina de butiral de polivinilo
neutralizada antes descrita, fué empasfada con una. solucidn
5e- de hidréxido de potasio en agua, con una normalidad de

0,025, Después de ser batida durante 8 horas, la resina se
recuperé por filtracién al vacio y a continuacidn se secd,
Cuando se disolvieron 100 gramos de resina en alcohol y se
titularon con H,80, de 0,01 N, la resina tratada con hidré-

10,- xido de potasio mostrd un valor de titulo de 103,

A continuacién se compusieron cien partes de la resina
de butiral de polivinilo tratada con hidréxido de potasio
con LY partes de plastificante 3 GH (di—z-etilbutirato de
trietileno glicol) y. se lamindé con un grueso de 0,39 mm.

15,- La hoja resultﬁnte de estrato intermedio de alto
tLtulo se lamind con.dos hojas exteriores de 3,175 mm de
grueso de vidrio plano de 0,007740 m~ . Este laminado era
transparente, incoloro y resistente al calor. Cuando se
ensay$ por inmersién en agua hirviendo durante dos horas,

20,~ no se observaron separaclones, burbujas u otros defectos,
‘El laminado cumplid satisfactoriamente todos los requisitos
del Cédigo A.S.A, Z 26,1 para vidrio de seguridad de auto=
méviles,iincluidas las pruebas de estabilidad a la luz y
transmisién de luminosidad,

25, Laminados adicionales.de 0,36&0 X 0,30L0 m, pro-
ducidos en la forma exacta a la descrita anteriormente,
fueron sometidas después a impacto con una bola de aeero
de 0'90718 Kgs de peso, dé&ada caer verticalmente desde
una altura de 415720 m, Los laminados no fueron atravesados

30,~ por la bola y solamente un pegquefio nilmero de particulas de
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fino tamafio se separaron de igg“éu;erficies del laminado,

Para fines de comparacién, laminados similares pro-
ducidos con estratos intermedios de titulo bajo convencio-
nal de 0'39 mm, de grueso, es décir, con-.un ti{tulo alcalino
dentro de los 1fmites de 10 a 30, fueron traspasados por
la bola de aeero caida desde alturas de solamente
Lr5720 m,

EJEMPLO IX

Una resina de butiral de polivinilo neutralizada,

con la m;sma composicién que la descrita en el ejemplo I

y con un titulo alcalino de 25, fué tratada esenclalmente

‘de la misma manera gue se despribe en el mencionado ante-

rior ejemplo, con la excepcidén de gue la solucién N 01025
en agua de acetato de potasio sustituyd a la de 01025 N
de hidréxido de potasio del ejemplo I. Al volumetrizar
una solucidén de alcohol de 100 gramos de la resina tratada
con una solucidn de H,S0, N 0'01, se obtuvo un titulo
alcalino de 94, Los laminados compuestos de dos hojas de
vidrio plano exteriores de 3'175 mm de gpueso, de 0'30L0:XX
013040 m de tamafio y un estrato intermedio de 0'39 mm de:
grueso consistente en la mencionada resina tratada de
butiral de polivinilo y un plastificante fueron satisfac~
tories en todos los aspectos y todas resistieron la prueba
de la cafda de la bola de acero de 0'90718 Kgs de peso
desde una altura de 3!'048 m, sin ser traspasados por ésta
y sin excesiva separacidn de particulas de vidrio de los
laminados,
EJEMPLOS N a IV
Se trataron .resinas de polivinilo neutralizadas de

la misma composicidén esencialmente que la descrita en el

o BTN
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ejemplo I y de titulos alcalinos iniciales de 20 a 25,

se trataron en la misma forma esenciélmente que la expuesta
en dicho ejemplo I, con la excepcién de que las soluciones.
de carbonato de potasio v de carbanato de litio en agua de
0'025 N, vy una solucidén de acetato de sodio en agua de
0'050 N, sustituyeron a la solucién de hidréxido de potasio
de 0'025 N en agua del ejemplo I, Los valores de titulo
alcalino establecidos mds abajo fuerom los obtenidos, y
todas las muestras laminadas obtenidas con estratos inter-
medios formados eon resinas tratadas-de alto titulo resul-
taron aceptables en todos los aspectos y pasaron con éxito
la prueba de la cafda desde 3'048 m. de altura de la bola
de 0'90718 Kgs de peso, de acero, sin ser traspasados por
la misma y sin excesiva separacién de partfculas de vidrb

de los laminados,

Tabla I
Solucidn de tratamiento : Titulo
Carbonato de Potasio de '0'025 N . 94
Carbonato de litio de 0'025 N C11z2
Carbonato de sodio de 0!025 N © 183

‘Con referencia ahora a log dibujos, la figura 12
ilustra el uso de una estrustura de cristal laminado, for-
mada de acuerdo con el invento, en el parabrisas de un
artomévil, indicada generalmente por»lO._Segﬁn se muestra
en la figura 2%, el parabrisas se compone de dos hojas .
de vidrio 11 y 12 unidas integramente a un estrato inter=
medio 13 de resina de butiral de polivinilo que ha sido
tratada, como se ha descrito anteriomeﬁté, poseyendo un
titulo alcalino dentro de los limites de 60 a 200,

A fin de ilustrar afin mds definitivamente las
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propiedades enormemente mejofadéé ﬁor estructuras producidas
de acuerdo cén el invento, se hizo un ndmero de laminados de
vidrio de 0!3040 X 0'3040 m, consistente en dos hojas ex-
teriores de vidrio plano de 3'175 mm y un estrato interme-
dio de butiral de polivinile hecho de resina alcalina con
un tiftulo de 81. Estos laminados se sometieron a pruebaé de
rotura con una bola de acero de 0'90718 Kgs a varias tempe~
raturas entre -18¢ a L9°C, Se rompleron veinticinco lamina-
dos en cada una de las 10 temperaturas diferentes seleccionasd:
das dentro de los limites sefilalados para determinar la al-
tura de caida en cada temperatura, en las que el 50 por
ciento de los laminados fracasaron, es decir, que fueron
traspasados por la bola de 0'90718 Kgs de peso, Los resulta~
dos de estos ensayos se recopilaron y se traZéd un grafico
en el que se expresd el mivel del 50 por ciento de fallo
de los laminados con respecto a la temperatura. La curva
A de'la figura 3frepresenta los resultados de esta prueba
segin se obtuvieron de los laminados mejorados,

. Para fines de comparacibn, se hizo un ndmero adicional
de laminados de vidrio de 0'3040 X 0'3040 m compuestos
de dos hojas externas de vidrio plano de 3'175 mm de grosor
vy un estrato intermedio de butiral de polivinilo hecho de
resina con un titulo alcalino de 30, Se realizaron pruebas
con estas muestras utilisando la bola de acero de 0'90718
Kgs para- determinar el nivel de fallo del 50 por ciento
de la altura de cafida de los mismos. Los resultados de
estas pruebas fueron recopilados y se ilustra grdficamente
por la curva B de la figura 3%,

Como queda claramente llustrado por las curvas de

la figura 3%, las alturas de cafda criticas de los laminados
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mejorados son por lo menos doble que las de los laminados
producidos con estratos intermedios de biatiral de polivinilo
en una escala de Ltemperaturas de ~182 a 27°C y considerable-
mente mayores a temperaturas de -~182 a 492C,

Aungue lo descrito se considera como la realigacién
mis ventajosa del invento, es evidente que pueden hacerse
modificaciones y variaciones en las composiciones y proce-
dimiento espevificos discutidos sin apartarse del espiritu
y finalidad del presente invento, como comprenderdn perfec—
tamente los peritos en el arte. Dichas modificaciones v
variaclones se consideran del objetivo vy finalidad del
invento.

N O T A

En resumen,.la presente solicitud recaerd gobpe
las siguientes reivindicaciones,

12,- Método de obtencidén de un estrato d -base de
resinas de polivinil butiral, de los utilizados como
material intermedio en una wnidad de cristai laminado,
caracterizado porque ‘la resina de polivinil butiral se man-
tiene en Intimo contacto con una solucién de un compuesto
reactivo alcalino de un metal 'alcalino, durante un tiempo
suficiente como para que la citada resina alcance un valor
alcalino en el entormo de aproximadamente 60 a 200,

28,-~ Método de obtencidén de un estrato a base de
resinas de polivinil butiral, como se reivindica en el
reivindicacidén primera, caracterizado porque el compuesto
reactivo alcalino se selecciona del grupo‘consisfénte de
los hidréxidos de metales alcalinos, carbonatos de los
metales alcalinos, acetatos de metales alcalinos y mezmclas

similares,
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3%, Método de obtencidn de un estrato a base de
reginas polivinil butiral, segin las reivindicaciones primera
b segunda,-caractérizado porgque la resina de polivinil
butiral, después de haber alcanzado el valor alcalino en
el entrono de 60 a 200, se separa del compuesto reactivo

alcalino, se lava y se seca, y se trata posteriormente

-~ con tmas U0 a 50 partes de un plastificante adecuado, por

cada 100 partes de la resina,
¢, - Método de obtencidén de un estrato a base de

resinas de polivinil butiral, segin las reivindicaciones
primera a tercera, caracterizado porque el citado compuesto
alcalino reactivo es el hidréxido potdsico,

52,~ Método de obtencién de un estrato a base de resi-
nas de polivinil butiral, segdn las reivindicaciones primera
a tercera, caracterizado porque el compuesto reactivo alca=-
lino es el carbonato potdsico,

62,~- Método de obtenciénm de un estrato a base de resi~
nas de polivinil butiral, segin las reivindicaciones primera
a tercera, caracterizado porque el compuesto reactivo alecalino
es el acetato potdsico,

7%,~ Método de obtencién de un estrato a base de resi-
nas de polivinll butiral, segin las réivindicaciones primera
a tercera, caracterizado porque el compuesto reactivo alca~
lino es el carbonato de litio.

88,~ Método de obtencién de un estrato a base de resi-
nas de polivinil butiral, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque la resina de polivinil butiral, se
afiade a un compuesto reactivo alecalino de un metal alcalino
en una proporcién de 0,6 a 0,2 miliequivalentes del citado

compuesto por cada 100 gramos de la resina de polivinil
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butiral y un plastificante para la citada resina.

92,~ Método de obtencidén de un estrato a base de resi-
nas de polivinil butiral, segdn las reivindicaclones anterio-
res, caracterizado porque el plastificante estd presente en
una cantidad de aproxiﬁadamente k0 a 50 partes en peso de
plastificante por cada 100 partes en peso de la resina,

108,~ Método de obtencidn de un estrato a base de resi-
nas de polivinil bubiral, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque el tftulo alcalino de la resina,
comprendido dentro-de los limites de 60 a 200 aproximada-
mente estd definido como el ndmero de mililitros de 4cido
normal 0,01 requeridos para neutralizar 100 gramos de la
resina azul de bromofenol como indicador.

112,~ Método de obtencidn de un estrato a base de resi-
nas de polivinil butiral, segin las reivindicaciones anterio-~
res, caracterizado porque la resina de polivinil butiral
contiene una cantidad de compuesto alcalino reactante de
potasio suficiente para aportar a -la resina un titulo alca=~
lino dentro de los limites de 60 a 200,

122, - METODb’DE OBTENCION DE UN ESTRATO A BASE DE RE~
SINAS DE POLIVINIL BUTIRAL, '

Segin se describe en la presente memoria que consta
de dieciseis folios mecanografiados por una sola cara y

dibujos,

Maarid, 29 ABR. 1958
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