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PATDEENTE 326‘!57

INTRODUCCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MATLAS MBTATICAS
PARA FILTROS DE AIRE", g favor de la firma espafiols TACA-MANN,
Sche, domiciliade en ZARAGOZA, Avda. de Catalufia n® 218, int.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a perfeccionamientos en la
fabricacidn de mellas metdlicas para filiros de aire destinados
a todo tipo de motores de explosién y de combustidn interma, asi
como pare aquellas maguinas que aspiran aire (compresores, etc.).

Las mallas metelicas, destinedas a estos usos, haste ahora
conocidag, eran planas, cusdriculadas y se introducien en el fil-
tro enrolladag en sentido longitudinal con lo que resultaban los
giguientes defectos, algunos de ellos de caracter grave:

a) quedaban puntas de alambre, o hilos sueltos, que por efec-

%0 de la aspiracion de los motores, o méquinas, en las que se ing
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talaba el filtro, podian pasar al interior de aquellos y acelerar
su desgaste, 0 incluso, producir su deterioro.

b) el enrollado de la malla no podia realizarse uniformemen-
te, quedando zonas por las que el aire podia pasar con mds faci-
lidad, siendo el filtrado muy imperfecto.

Estos inconvenientes quedan paliados con log perfeccionamien—
tos objeto de le presente invencidn por los que la malla metdli-
ca estd tejida en forma ‘tubular, aplanada y ondulada, con el fin
de obtener un filtrado perfecto. El tejido de la malla segin la
invencidn estd realizado en punto de tricotosa y en forma conti-
nue tubular, llevando ademds una parte posterior aplanada, de
tel forme que no guedan puntas ni hilos sueltos, desapareciendo
el peligro de que pasen éstos a log motores, o maguinas.

Esta malla, asi tejida y aplanada, se pasa por unos rodillos
marcadores, que le dan una conformacidn especial a base de angu-
los paralelos cuyos vértices coinciden con el eje de simetria de
la figura, constituyendo una figura semejante a una punta de fle
cha, con el fin de que al realizar el enrollado en sentido lon-
gitudinagl, se produzca la separacidn entre las sucesivas envoliu-
ras de malla y se forme un paquete uniforme, sin zonas por las
que pueda pasar el aire libremente.

Para mejor comprensién de la invencidén se ilustra con los di-
bujos de la adjunta limina de dibujos que muestrs una realizacidn
no limitativa, de la misma.

En la fig. 1 se ve un trozo del punto de tricotosa con el que
se teje la malla,

en la fig. 2 se ve un trozo de la malla tubular, una vez pa-
sada por los rodillos y ondulada,

la fig. 3, s una vista en corte segin la linea A-A' de la

fig. 2, en la que se muestran las ondulaciones,
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v la fig. 4, en la quée se ve una malla, aplanada, ondulads
¥y en la que esté iniciado el proceso de enrollamiento,

En la fig. 1 se observa que la longitud del lazo estd com-
prendida entre 9 y 10, el digmetro del rizo es de 0'3 y la dis-
tancia entre puntos es de 5'5, bién entendido que estas magnitu-
des son dadas a titulo de ejemplo, sin ningim caracter limitati-
vo, asi como que el dismetro del alembre a tejer debe tener una
magnitud comprendida entre 0'28 y 0'32 mm., de tal forma que la
seccidn de paso del aire, a través de la capa de malla, sea el
80% de la seccidn de dicha capa.

En la fig. 2 se muesira un trozo de malla tubular, pasada por
los rodillos y ondulada, cuyos angulos impresos tienen una aber—
tura de 902 a 952 y en paralelismo con separacidn de 10, y cuya
forma se observa en el corte segim la linea A-A', de la fig. 3.

Y por Gltimo, en la fig. 4 se muestra la forma de enrollar

.la malla resultante en la gue la forma en flecha favorece la ope-

racidn sin que queden zonas libres para el paso del aire.

Dentro de la esencialidad de la invencidn caben variantes de
detalle, asimismo protegidas y asi podré ser cualquiera la forma
del lazo de tejer, la distancia entre puntos, asi como el dieme-
tro del alambre siempre que cumplan las condiciones de paso de
aire, también pude ser cualquiera la forms de aplanar y estruc—
turar la malla, con la condicidn de que permite un facil enrolla-

miento.
¥ O 7 A

Descrita que ha sido la naturaleza de la presente invencidn
. . o . 0
lo que se declara como no practicado ni puesto en ejecucion en

Espafia, comprende las reivindicaciones siguientes:
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1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de mallas metdli-
cas para filtros de aire, destinados a motores de explosién 7
de combustidn interna, asi como a miguinas que aspiran aire (co-
mo compresores o gimilares), caracterizados porel
56 hecho de que la referida malla estéd realizada en tejido circular,
con punto de tricotosa.
2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1, c a ra g
terizados por el hecho de que estas mallas, realizadas
con tejido cireular y punto de tricotosa, son aplanadas y ondula-

10. das, con el fin de mejorar la distribucidn del tejido en la for-
macidn de los paquetes filtrantes.

3o~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1, ¢ a r a c
terizados por el hecho de que la altura del punto del te
jido y el didmetro del alambre empleado en el mismo,,estén rela-

15, cionados de forma que la superficie de paso de aire, a traves del
tejido, sea del 80% respecto de la total superficie presentada
por un manto de tejido metdélico.

4.- Perfeccionamientos en la fabricecidn de mallas metalicas
para filtros de aire.

20, Segun se describe y reivindica en la presente memoria que cong
ta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por uns sola cara ¥
de una lémine de dibujos.

Madrid, a 29 de Abril de 1966
TACA-MANN, S.A.
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Firmade: LUIS REY PADILA
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