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"MBMORIA DESCRIPTIVA

mes=sccw Tmesmessssoe

Gorrespondiente & la solicitud de uma PATENTE DE INVENCION,
Por VEINTE afios pars todo el ferritoric eepafiol, a faver

de Don Salvador CRTEGA LIOPIS, de naciomslided espefiola,
residente ent ALGRIESI (Valencia), o/% Lepanto, nfm’ 13,
por: “MAQUINA PARA SOLDAR PIASTICOH B |

-~

_ s'e..refie‘:a_la presente Memoria Descxriptive que se
ums & solicitud de registro como Patemte de Invencién par
una "Méquing pars solder plfastico™, cuyas caracteristicas
de novedad le confieren la cualided de sportar e los fi-
nas que se persié_uen, ventajas, mas que suficientes, para
aspirer en derecho al privilegio del registro que se aoli;

' t&, posibilitando practicer soldsduras sobre materiales

termoplésticos con gram versatilided en su funcionamientof
Efectivemente acepta el suministro de corriente con-

tinug o alterna y con posibilidad de comexionar a redes
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de 110v & 125v o diferente de estas:

En su funcionemiento puede ser, potestativamente
segin convenga el trabajo a realizar, de funcionamiento
exclusivamente manual o exclusivamente automético o como:
soldadors manual y automftics simulténesmente’s

Goza de la facultad de eliminar el peligro due en-
trafie la distreccién del operedor, con subsiguiente que-
mado del material, y& que, de una manere suténome maentie-
ne la resi stancia encendidg durente un tiempo graduable,
dentro de J‘.:fmites: nyy extensos, y de rupturs autonfticas

Permite trabajer con materisles de espesores veria-~
bles, ventajas todas ellas que la hacen eltamente atrayen-
te a 10 que contribuye lo reducido de su costo de fabrica-
oibn y la extraordinaria sencillez de su mane o'

Aungue es dable Ilever el invento a la pr&etica den~-
tro de un nimero reglmente infinito de versiones, comn Ob~
Jeto de citar uns memers de lIevarlo a ia pr&e‘bica Yy fa-
ciliter una desaripcién del fundamente, se acompefien unos
dibujos, haciéndose constar de maners expresa que el mis-
mo carece de carfcter limitetivo en sus detalles toda vez
que se citan solsmente & tftulo de eojemplo’ A

La figurse A, rapreaenta le nfquina en perepectiva
Y en poeicidn de reposo, constituida por una carcasa -l-
con un tablero, en pupitre, de materigl aislante -2- &l

que van recibidos unoa pequefios soportes -3- en los que

apoyan con: cépacidad de girae unos brazos -4- requeridos,

en pasicién elevada, por los muelles antegénicoe -5~ que
corresponde & la posicidn de repoeo'*%’f

A Sobre estos brazoa arms un travesafio ~6-, provisto
de una almohadills -7- cuya misién es menterer el materigl
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pl4stico & solder, contra la resistencis ~3-&

SRS A AN A

_Parg el manejo maas sencillo va_dotado de uns empufia-

dura =8 por la que ss toma con la mano, accionando el su-

ministro de energfa eldctrica a la resistencia citada —9-

mediante un pulsador ~10= |

 Le figurs B, muestre otre perspective, perc en posi-
¢ién de trebajo, por lo que los brazos -4~ hen sido obli-
gados & descender y 1a glmohadills 7= oprime & la bande
de pléstico -1l- contra la resistencis que resulta invi-
sible en esta figural . -

Un potencifmetro -12- regule la duracién de la ali-
mentacién automética de Ia resistencis & través de un tem-—
porizador y el suministro genersl se assgura o interrumpe
medisnte wn interruptor -13- intercalado en serigli

De unas figures a otras se mantienen los miamos asig-
nos convencionales para distinguir los miamos elementos
compenentes, con ocbjeto de hacer mée fécil la asociacién
de idess y eliminar reiteraciones inftiled

Ia figura C, muestra unas hembrillas -l4- pera co-
necter a diferentes voltajes y e8 ~15- 6l mando de um con-
nutador pare la accién manual o eutomftica opcionalmentef

La figura D, muestra, en el dibujo superior, la po-
sicién de los brazos -4~ en posicién de reposo, por lo

‘que permamecen distanciados del tablerc -2~ y por tanto

de la resistencig -9~ montada sobre la caja -l-, siendo

_viaible la posicién del interruptor -10- y el dibujo in-

ferior, musstra la posicidn de trabajo, viendose en silua~
ta Ia 14ming -11-, de pldstico, apoyada contra la resis-
tencia eléctrics cuyo calor- produce la soldadurss

Ia figura B, es un esuema del circuito en el que
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-14- corresponde & las bornas de entrada cuya alimenta-
cibn intercepta al interruptor general -13- para la ali-
mentacidn de la resistencia -9~ a través de un tranafor-
mador -16- que a su vez astd intercalado con un tempori-
zador -ﬁ-, -de duracién graduable mediante el potencié-
metre -12- que consta de la resistemcig ~20-%

Para unificar la alimentacién, dispone del rectifi-
cador de selenio ~18-, con sus condensadores -19~, inter-
calados sobre el circuito de corriente alterns que arren-
card en las bornas -I14- por conexién potestativa supedi-
tﬁ,da a las caz_'acfaristi@as de Ia red genqralé’i

Un conmutedor -15- intercalard o no, el funciong-
miento automftico de interrupcién del temporizador y um
pulsadox -10- mamual aporta la posibilidad de trabajo no
autom§tico’ | )

La figura F, representa tres vistas del dbrazo de ac-
cionmiento- -, “con el ‘@i gpositivo .def accionamiento auto-
nético que sugtituye, en su caso, al .pulsador manual y que:
consta de: un tornillo de: regulacién -21- posicionado em el
ejey de un pulsador -22~ al que: ataca protegide del con-
Junto, por el muelle de seguridad ~23-4

El daibujo central de esta figura F, muestra la poei-
cifn ds dicho brazo -4~ con respecto al pupitre —2- cuandc
estd en posicidn de reposo, que estf definida por la ausen—
cia de contacto entre el tornillo -21l- y el pulsador =23-
montgado sobre um éugrpo alojado en la citada placa -2-‘?‘

El dibujo inferior representa el miamo brazo -4
en posicién dé¢ trabajo que, 18gicamente, corresponde al
ataque o presifn del tornillo —i21- contrs el pulsador
~22~ cuyo botén ha descendido a dicho impulso cerrando
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ell correspondiente circuito®d

La figura G, es una vista fraccionada y samiseccio-

_pada de la Placa pupitre ~2- contra la que va montads la

resistencia -9~ de calded que es mantenida contra diche
placa mediante los muelles: -.-2&-  que, aparte: de evitar des~
viaciones: que: perbtmbarian el trabajo, compensan el efecto
de dilatacién producido por aumento de: temperatura

- Suficientemente desorito el invento asf como una ma-
nera de llevarlo a la prdetica, ss hace comstar de maners
expresa que el mismo acepta modificaciones de detalle siem-
pre que §stas no afecten a su fund‘anentogg

oI A
| En resumen: Lg PATENTE DE INVENCION, mcaerﬁ sobre
las particularida&ee de las siguientes
.Rnrvzng;ggglonns
L -M&qu:i.na para soldar pléstico, earacterizadu

porgque sobre une caja soporte recibe una placa de material
aislante contra uno de: cuyos bordes queda montada una re-
istencia eléctrica, suministradora del. calor de soldadu~
ra, mantenide tensa por muelles interiores de traccién y
contra la cual resistencia se oprime el material pléstico,
a través de una bandg de material esponjoso montada sobre:
una barra dotada de brazos de apbyo ¥ accionamiento, re—
querido en sentido antagémico por medios adecuados, con=
tra dos pequefios soportes aplicados sobre la place ailslan-
te y porque: el circuito es alimentgdo indistintamente por
corriente continua o alterna, s30bre bornas que intercalam
un rectificador de sslenio y sus condensadores, con un
temporizador intercalable potestativamente, mediante el

correspondiente interruptor, el cual temporizador goza de



regulacién infinitementa variable: entre lfmites predeter-.
lﬁ.nadds por medio de um potencidmetro y poi'que un inte-
rruptor- de accionamiento manual mantiene alimentadas las
resistencias de caldeo a travds de un transformador
5! 28 ;‘-_Méqu&ma para soldar plﬁstico, caracterizada
porque goza de acéiOnmiento automético intercalable mediean
te el correspondiente ooﬁmuta‘dor, a cuyo efecto los tmra-
zos de la barra de accionamiento segin reivindicacién pri-
’ mera, disponen de un tornillo de regulacién que ataca al
108 bajar la barra de accionamiento a un pulsador que cierra
' el ecircuito a‘ cuyo efecto va intercalado en serie‘%
383~ "MAQUINA PARA SOLDAR PLASTICO |
| Todo f;al y como queda descrito y reivindicado en la
presenﬁa M‘qnnoriai.que cdn;eta de seis hojas mecenografisdas:
15 por uns sola de sus caAraaivy se ilustra con los dibujos

que a la misma se acompaﬁm%
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