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ga r re  qpo rflian te  a  Xa s o lic itu d  da una PATENTE DE INVENCION , 
Por- VETwnqg afíoa p a ra  todo a l  t e r r i to r io  esp añ o l, a  fav o r 
da Pota Salvador ORTEGA LLOPIS, da n ac io n alid ad  españ o la , 
re s id e n te  en : AIGEMESr (V alen cia), c / |  le p a n to , ndnav 13 , 
p o r: UAQÜHtK PARA 30DDAR PM3HG0W#

Se r e fie r e  la  presente Memoria D escriptiva que sa 

una a so lic itu d  de reg istro  como Patente de Invención per 

mm “Máquina para soldar p lá stic o * , cuyas ca ra cte rística »
^ «“S

de novedad le  confieran la  cualidad da aportar a lo s  f i —

5$ nes que se persiguen, ven ta jas, mas que su fic ie n te s, para

aspirar en derecho a l p r iv ile g io  del re g istro  que se s ó li­

t a , posib ilitan do p ra c tic a r  soldaduras sobre m ateriales 

tem oplÓ áticos con grsm v e rsa tilid a d  en su funcionamiento^ 

Efe ct ivamente acepta e l  suministro de corriente con— 

1#|  tinua o altern a y  con p osib ilid ad  de conexionar a redes



de 110V a 125t  o- d iferen te de estas»

Bn su funcionamiento puede ser, potestativam ente 

segdn convenga e l  trabajo  a r e a liz a r , de funcionamiento 

exclusivam ente manual o exclusivamente automático o como 

soldadora manual y  automática simultáneamente^

Goza de la  facu ltad  de elim inar e l p eligro que en­

trañ a la  d istracción  del operador» con subsiguiente que­

mado del m aterial* ya que, de una manera autónoma mantie­

ne la  re s iste n cia  encendida durante un tiempo graduable, 

dentro de lím ite s  muy extensos» y de ruptura autom ática 

Permite trab a jar con m ateriales de espesores varia­

b le s , ven tajas todas e lla s  que la  hacen altamente atrayen­

t e  a lo  que contribuye lo  reducido de su costo de fab rica­

ción  y la  extraordinaria se n c ille z  de su manejo^

Aunque: e s  dable lle v a r  e l invento a la  p ráctica  den­

tro  de un námero realmente in fin ito  de versiones, con ob­

je to  de citar- una manera de lle v a r lo  a la  p ráctica  y fa ­

c i l i t a r  una descripción del fundamento» as acompañan unos 

dibujos, hadándose constar de manera expresa que e l mis­

mo carece de carácter lim ita tiv o  en sus d e ta lle s  toda ven 

que ss  citan  solamente a t ítu lo  de ejemplo^

la  fig u ra  A, representa le  máquina en perspectiva 

y  en posición de reposo, constituida por una carcasa - 1 -  

con un tablero» en p up itre, de m aterial a islan te  -2 - a l 

que van recib id os unos pequeños soportes -3— en lo s  que 

apoyan con capacidad de giro  unos brazos -4 - requeridos, 

en posición  elevada, por lo s  m uelles antagónicos -5— que 

corresponde a la  posición de reposo*!

Sobre e sto s  brazos arma un travesefío -6 -, provisto 

do una alm ohadilla —7— cuya misión e s  mantener e l  m aterial
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p lá stico  a soldar, contra la  resiste n cia  -Q-i-

Para e l mace do mas sen cillo  va dotado de una empuña» 

dura -8 - peor la  que se toma con la  mano, accionando e l su­

m inistro de energía e lé c tr ic a  a la  re s iste n c ia  citada -9-  

mediante un pulsador-

La fig u ra  B» muestra otra  perspectiva» pero en posi­

ción de trabado, por lo  que lo s  brazos -4 - han sido o b li­

gados a descender y  la  alm ohadilla - 7-  oprime a la  banda 

de p lá stico  - 1 1 -  contra la  re s is te n c ia  que resu lta  in v i­

sib le  en esta  figurad

Un potenciómetro -12— regula la  duración da la  a l i ­

mentación automática de la  re s iste n cia  a trsv á s de un tem- 

porizador y e l  suministro general se asegura o interrumpe 

atediante un in terru p tor -1$ - intercalado en serial!

De unas fig u ra s a o tras se mantienen lo s  miamos sig ­

nos convencionales para d istin g u ir lo s  mismos elementos 

componentes, con obdeto de hacer más f á c i l  la  asociación 

de ideas, y  elim inar reiteracion es in á t ile s !

La fig u ra  C, muestra unas hem brillas - 14-  para co­

m eter a d iferen tes voltad es y e s  - 15— e l mando de un con­

mutador para la  acción manual o automática opcionalmente!

La fig u ra  D, muestra, en e l  dibudo superior, la  po­

sición  de lo s  brazos -4— en posición de reposo, par lo  

que permanecen distanciados del tab lero  -2— y  por tan ta  

de la  re s iste n cia  -9 - montada sobre la  cada -1 —, siendo 

v is ib le  la  posición del in terru p tor -10— y e l dibudo in ­

fe r io r , muestra la  posición de trabado, viéndose en silu e­

ta  la  lámina -1 1 - , de p lá s tic o , apoyada contra la  r e s is ­

ten cia  e lé c tr ic a  cuyo calor' produce la  soldadura!

La fig u ra  35, e s  un esquema d el c ircu ito  en e l  que



-14— corresponde s  la  a bom as de entrada cuya alim enta­

ción in tercep ta a l in terru p tor general -13-  para la  a l i ­

mentación de la  re s iste n c ia  -9— a trs v á s  de un tran sfor­

mador -16— que a su vea está  intercalado con un tem pori- 

zador - 17— » de duración graduáble mediante e l potenció- 

metra -12 - que consta de la  re s is te n c ia  -20-^

Para u n ificar la  alimentación» dispone del r e c t i f i ­

cador de selenio -18- ,  con eus condensadores -19—» in te r ­

calados sobre el' c irc u ito  de corrien te  a ltern a que arran­

cará en la s  bom as - 14-  por conexión p o testativa  supedi­

tada a la s  ca ra c te r ís tic a s  de la  red general*!

Un conmutador -15 -  in terca lará  o no» e l  funciona­

miento automático de interrupción del tamporisador y  un 

pulsador -10 - manual aporta la  p osib ilid ad  de trabajo no 

automático^

La fig u ra  F» representa tre n  v is ta s  del brazo de ac­

cionamiento -4 —, con e l  d ispositivo  de accionamiento auto­

matice que sustituye» en s i oaso» a l pulsador manual y  que 

consta de un to rn illo  de regulación -21— posiclonado en e l  

eje» de un pulsador -22— a l que ataca protegido del con­

junto» por e l  muelle de seguridad -2 3 -!

E l dibujo cen tral de esta fig u ra  F» muestra la  posi­

ción d e dioho brazo -4— con respecto a l pupitre —2.— cuando 

está  en p osición  de reposo» que está  definida por la  ausen­

c ia  de contacto en tre e l to m illo  -2 1- y  e l  pulsador -23- 

montado sobre un cuerpo alojado en la  citada p laca -2J§

E l dibujo In ferio r representa e l mismo brazo - 4— 

en posición dé trabajo que» lógicamente» corresponde a l 

ataque o presión del to m illo  -^21— contra e l pulsador 

—22— cuyo botón ha descendido a dicho impulso cerrando
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e l  correspondiente c ircu ito 1!

La fig u ra  Gr, e s  una v is ta  fraccionada 7 sem iseccio­

nada da la  p laca pupitre -2— contra la  que va montada la  

re s is te n c ia  -9 - de caldeo que e a  mantenida contra dicha 

placa mediante lo a  m uelles - 24-  que, aparte: de e v ita r  des­

viaciones que: perturbarían e l  trab ajo , compensan e l  efecto  

de d ilatació n  producido por aumento de temperatura**

Suficientem ente d escrito  e l  invento a s í como una ma­

nera de lle v a r lo  a la  p rá ctica , se hace constar de manera 

e g r e s a  que e l miaao acepta m odificaciones de d e ta lle  siem­

pre que ástas no afecten a su fundanentov

S £ 2 A
Bn resumen: la  PATENTE DE: INVENCION, recaerá sobre 

la s  p articu larid ad es de la s  siguien tes

££.£££.  & 2 £. £A£££. ££&
1»V- Máquina para so ld ar p lá stic o , caracterizada 

porque sobre una caja  soporte recibe una placa de m aterial 

a is la n te  contra uno de cuyos bordes queda montada una re ­

sisten cia  e lá c tr ic a , suministradora del..calor de soldadu­

r a , mantenida tensa por m uelles in terio res de tracción  y  

contra la  oual re s iste n cia  se oprime a l m aterial p lá s tic o , 

a travó a de una banda de m aterial esponjoso montada sobre 

una barra dotada de brazos de apoyo y  accionamiento, re­

querido en sentido antagónico por medios adecuados^ con­

tr a  dos pequeños soportes aplicados sobre la  placa a is la n ­

te  yr porque e l c ircu ito  e s  alimentado indistintam ente por 

corrien te  continua o a ltern a , sobre bom as que in tercalan  

un re c tific a d o r  de selenio y sus condensadores, con un 

temporizados in terca lab le  potestativam ente, mediante e l 

correspondiente in terru p tor, e l cual temporizados goza de
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regulación infinitam ente variable: entre lím ite s  predeter­

minados por medio de un potenciómetro y porque un in te ­

rruptor de accionamiento manual mantiene alimentadas la s  

re s iste n cia s  de caldeo a traváa  de un transformador^

2® Máquina para soldar p lástico»  caracterizada 

porque goza de accionamiento automático in teroalab le median 

t e  e l  corre spondiante conmutador» a cuyo efecto  lo s  bra­

zos da la  barra de accionamiento según reivin d icación  p r i­

mera» disponen de un to m illo  de regulación que ataca a l 

b ajar la  barra de accionamiento a un pulsador que cierra  

e l c ircu ito  a cuyo efecto  va intercalado en serie*!

3®!- 'MAQUINA PARA SOLDAR PLASTICO'*^

Todo t a l  y como queda descrito  y reivindicado en la  

presante Memoria que consta de s e is  h ojas mecanografiadas 

por una sola de sus caras y se ilu s tr a  con lo s  dibujos 

que a la  misma se acompañan *̂

Madrid»
PPv
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