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"PATENTE
D E
INVENCISN

por » PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION 4 B4SE DE ELAS
TOMERO POLTURETANICO TERMOPL{STICO Y RESINA FENOXI w, a favor

de la firma estadounidense THE B. F: GOODRICH COMPANY, domi

ciliada en NEW YORK (EE.UU), 277 Park Avenue.

IEMORI 4 DESCRIPTIVY

Este invento se refiere a composiciones de elastdmero po
liureténico que tienen caracter{sticas mejorsdas de elaboracidn
mecdnica, resistencia al ataque qufmico y mayor resistencis f{-

sica. Més particularmente, este invento se refiere a una mezcla

que comprende una combinacidn de un poliéster ure-



1"

5.

10.

i

."

15,

20,

25.

ténico o poliéter uretanico termopléstico, fundamentalmente
sin reticular, y un copolimero termoplédstico de bisfenol—i

y epiclorohidrina,

La patente norteamericana n2 2,871.218, la solicitud
norteamericana copendiente Serial ne 294,933, de Robert M,
Carvey y Edmond G. Kolycheck, depositada el 15 de julio 1963, y
la solicitud norteamericana copendiente Sérial ne 375.657, de
Robert M, Carvey y Donald E, Witenhafer, depositada el 16 Junio
1964, describem elastémeros termopldsticos de polidster uretd-
nico que estdn pricticamente exentos de estructuras reticula-
das. Estos polidsteres uretdnicos comprenden el producto de
la reaccidén de una mezcla de un poliéster lineal terminado
por hidroxilo, un diisccianato aromdtico y un glicol alifético.
producto que carece en esencia de todoliéocianato sin reaccio=-
nar o de grupos hidroxf{licos. La patente norteamericana
ne 2.899,411 describe elastdémeros de polidter uretdnico termo-
pldsticos y fundamentalmente .sin reticular, que comprenden el
producto de la reaccidén de un polihidroxilo (6xido de polimeti-
leno), un glicol alifético y un diisocianato aromgtico. Dichos
nateriales de poliéster uretdnico y polidter uretdnico, ase-
quibles con la marca comercisl "BSTANE" y éxpendidos por 1la
B.F. GOODRICH Chemical Company, de Cleveland, Ohio, son elas-
témeros termopldsticos, extrulbles, moldeables, resistentes a
la abrasidn, tenaces y bastante duros. Tales elastémeros son
Ytiles en la fabricacién de precintos, guarniciones, cojine-

tes, tacones para el calzado, neumdticos sélidos, léminas para
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la produccién de depbsitos de gasolina y otros recipientes,
revestimientos para telas, metal, papel, pldstico y peliculas

de las que usan para el embalaje.

Objeto de este invento es mejorar las caracteristi-
cas de elaboracidn mecénica de dichos elastdmeros poliuretdni-
cos, es decir, hacer mds fdcil su molturacibén, moldeo y extru-
sibn. Otro objeto de este invento es mejorar la ductilidad,
la resistencia a la traccidn, la dureza y otras propledades
fisicas de los elastdmeros poliuretdnicos. Otro objeto mds de
este invento es proporcionar soluciones de 1los elastdmeros
poliuretédnicos en diversos disolventes que tengan menor visco-
sidad de soluciébn y proporcionar peliculas y recubrimientos de
dichos poliuretanos que tengan mejor adherencia a los metales,
mejor resistencia al desgarro y menos permeabilidad al vapor de
agué. Estos y otros objetos se logran combinando con el
elastémero poliuretdnico un copolimero termopldstico de bisfe=-
nol-A y epiclorohidrina, segin se expone con mds detalle en lo
que sigue. Bisfenol-A es el nombre comién del 2,2-bis(4~hidro-

xifenil)-propano.

Las composiciones de este invento comprenden una

mezcla homogénea de:

(I) 100 partes en peso de un elastdémero poliuretdnico termo-

pldstico elegible en el grupo constituldo por:
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(L) un polidster uretdnico que comprende el producto

de la reaccidn de los ingredientes esenciales:

(a)

(b)

(c)

un mol de un poliéster esencialmente lineal,
terminado por hidroxilo, de (i) un glicol
alifdtico saturado, provisto de 2 a 10 dtomos
de carbono y con los grupos hidroxilicos

en los dtomos terminales de carbono, y (ii)
un 4eido dicarboxflico de la férmula
HOOC~R-COOH, donde R es un radical alkilé-
nico con 2 a 8 4tomos de carbono, o el anhi-
drido de dicho 4cido dibdsico, teniendo dicho
poliéster un peso molecular medio de 600 apro-
ximadamente a 2000 aproximadamente y un Indi-

ce de acidez inferior a 10;

de 1,3 aproximadamente a 3,0 moles de

diisocianato aromdtico; y

de 0,3 aproximadamente a 2,0 moles de glicol
alifédtico 1ibre; saturado (es decir, alki-
lenglicol), con 2 a 6 dtomos de carbono y que
tiene los grupos hidroxilicos en los dtomos de
carbono terminales, siendo la cantidad molar

de (a) y (¢), combinados, equivalente en esencia

a la cantidad wolar de (b), de tal modo que exig
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ta en esencia una_equivalehte estequiométrica de
grupos de hidroxilo y de isocianato en la foramula~-
cidn y, en definitiva, no cxista en esencla glicol
sin reaccionar ni diisocianato sin reaccionar

en el citado producto de la reaccidn; y

(B) Un poliédter uretdnico que comprende el preocducto de la

. reaccién de los ingredientes esenciales

(1)

(2)

(3)

Un mol de un polihidroxilo (4xido de polimetileno)
de la férmula

HO—7= (CHp) 0 }-—EH

donde n es un nimero por valor de 3 a 6 y X es
un nimero entero mayor de 7, mientras el peso mo-
lecular es de 500 apreximadamente a 4,000 aproximada-~

mentes

de 1,5 aproximadamente a 3,0 moles de diisocianato

aromdtico; y

de 0,5 woles aproximadamente a 2,0 moles
de un alkilenglicol gue tiene de 2 a 6 4to-

mos de carbono y los grupos hidroxilicos en
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los dtomos de carbono terminales, siendo 1la
cantidad molar de (1) y (3), combinados,
equivalente en esencia a 1la cantidad molar

de (2); ¥

(II) de unas 2 a unas 100 partes en peso de un copollmero
termcpldstico 1:i.nea1‘9 de peso molecular elevado, de bigfenol A
y eplclorhidrina, copolimero que tiene la estructura molecu--

lar

H H d

-0 < }-C=< }-o—c-o-c -
HOH H

donde y es un nimero de tal magnitud que el peso molecular
de dicho copolimero sea del orden de 20,000 aproximadamente a
40,000 aproximadamente, y de preferencia, de 30,000 aproxima—

damente.

Dichos copolimeros de epiclorohidrina/bisfenol A son
materiales bien conocidos, que se designan corrientemente como
resinas fenoxi. Los pléstices son resinas fenoxl que se hallan
en el comercio con la marca registrada "Bakelite" (Unién

Carbide Corporation). Un método para su preparacidén es el que
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se describe en la patente norteamericana n¢ 2,602,075, Las
resinas fenoxi termopldsticas tienen temperatura de flujo de
fusibn del orden de unos 1259C a unos 150¢C., La temperaturs de
flujo de fusidn de un pldstico es la temperatura minima a la
que el material puede ser "trabajado", es decir, molido, calan-

drado, extruide, moldeado, etc.,

El reactivo de poliéster bdsico incorporado en el
elastémero de poliéster uretdnico es esencialmente lineal y
estd terminado por hidroxilo. Ts el producto de condensacidn
obtenido por esterificacidn de un dcido dicarboxilico alifdti-
co, ¢ un anhldrido del'mismo,'con ﬁn'glicol de cadena recta
que contenga de 2 a 10 gtomos de carbono y que presente sus
grupos.hidroxilicos en los étombs de carbono terminales; por
ejemplo , etilenglicol, 1,3~-propandiol, 1,4-butandiol,
1,5-pentandiol, 1,6-hexandiol, etc., y sus mezclas. Ejemplos
de los 4cidos carboxilicos alifdticos y dibdsicos utilizados
para preparar el polidster son el 4cido adfipico, el succinico,
el pimélico, el subérico, el azeldico, el sebdcico, etc., ©
sus anhidridos. Bn 1lsa pfeparacién de los poliésteres se pre-
fieren proporciones molares de mds de 1 mol de glicol por mol
de 4acido, con el fin de obtener cadenas esencialm:nte lineales
gue contengan una preponderancia de grupos hidroxIlicos termina-

les. Los métodes y los detalles para producir tales poliéste-

res son bien conocidos, Fl poliéster apropiadc come componen-

te del elastdmero de poliéster uretdnico que se incorpora en

este invento se caracteriza por tener un peso molecular medio
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de 600 a 2000 aproximadamente, un Indice hidroxilico de 50 a
180 aproximadamente y un indice de acidez menor de 10 y, prefe-
rentemente, menor de 7. La calidad del producto de poliéster
uretdnico aumenta a medida que disminuye el indice de acidez
del poliéster. Se prefiers por lc tanto un fndice de acidez
menor de 4,0 aproximadamente y 1o mds deseable es un Indice

de acidez menor de 2,0,

Como se ha dicho antes, el reactivo de poliéter bdsi-
co 1ncerporado en el elastdmero de poliéter uretdnico tiene 1la

férmula

HO“'Z_: ( CH2 ) nO‘f--:;*'iH

donde n es un nidmero por’'valor de 3 a 6 ¥y X es un nimero
anterior mayor de 7, tal que el peso molecular sea de 500 apro-
ximadamente 2 4,000 aproximadamente. Se prefiere polihidro-~
xilo (éxido dé tetrametilenc) con peso molecular de 900 a

3,000 abroximadamcnte. Los poliéteres uretédnicos preferidos
estdn compuestos de 1 mol del polihidroxilo (déxido de teitrame~
tileno), de 1,0 & 2,0 moles de un alkilenglicol con 2 a 6 4to~-
mos de carbono y 2,0 a 3,0 moles de un diisocianato de difeniiu,
siendo la cantidad molar del polihidroxilo (6xido de tetra=-

metileno) y el alkilenglicol, combinados, equivalente en esen-
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cia a la cantidad molar de diisocianato de difenilo.

El reactivo de alkilénglicol libre incorporado en
el elastdémero poliuretaniod, es decir, el extendedor de cadena
en la estructura polimérica, es un diol lineal saturado, que
tiene de 2 a 6 dtomos de carbono y los grupos hﬁdroxilicos en
los atomos de carbono terminales; se prefieren el etilenglicél

y el 1,4=butandiol,

El diisocianafo aromdticc constituyente del polire-
tano estd ejemplificado por ccmpuestos tales como los diisocia-
natos aromdticos gue contienen por lo menos un grupo fenflico
Vs €e preferencia, leos diisocianatos de difenilo que tienen un
grupo de isocianato en cada micleo fenilico. Los diisociana~
tos representativos incluyen el dlisocianato de para~fenileno,
el diigocianato cde meta-fenileno, el 1,5-diisocianato de
naftaleno, eldiisocianato de tetracloro-m-fenileno, el diiso-~
cianato ‘de dureno, el diisccianeto de 2,4~-toluenc, el diisocia-
nato de 2,6=toluenc y sus mezclas, lo mismo que el diisocilanato
de 4,4'-difenilo, los diisocianatos de dicloro-difenil-metano,

el diisocianato de dibencilo, el diisocianato de ditolileno,

‘los diisocianatos de &ter difenilico, los diisocianatos de

dimetil-difenil-metano y, de preferencia, los diisocianatos de

difenil=-metano representados por
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en especial el p,p'-diisocianato de difenil-metano que tie-

ne la férmula

OCN— =C= ~NCO

5 Un método conveniente para preparar los elastémeros

aqul incorporados es hacer reaccionar una mezcla del poliéster
(o el polidter) y el glicol con el diisocianatc aromdtico, a
temperatura del orden de unos 1208C a unos 250¢C, por un perilo-
do de tiempo suficiente para asegurar la utilizacidn estequio-

10, nétrica esencialmente completa de los reactivos segin sus equi-
valencias molares al ser cargadcs. Las polimerizaciones
deben efectuarse en condiciones esencialmente anhidras, con

reactivos secos, e¢s decir, la mezcla reaccional debe estar
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préoticamente exenta de agua, la cual reaccicnaria con los gru-
pos de isocianato para formar productos secundarios indesea-
dos. En la préctica, debe haber menos de un 0,1%, y de prefe~
rencia menos de 0,05%, de agua en las mezclas reaccionales. Las
condiciones esencialmente anhidras pueden asegurarse por

simple calentamiento del poliéster o poliéter y el glicol a
baja presién, antes de¢ mezclarlos con el diisocianato anhi-

dro. Los elastdmercs poliurctdnicos resultantes son termo-

‘plédsticos que tienen tempersturas de flujo de fusién del orden

de unos 902C a unos 180ecC,.

Las composiciones de este invento se preparan conve-
nientemente mezclandc el poliuretanc y la resina fenoxi a tem—
peratura de unocs 1408C a 185¢C, segin las caracteristicas del
elastdémero particulér que se modifica, empleando equipo conven-
cional para la fabricacidn ée plédsticos o caucho, tal como
mezcladoras Banbury y molinos de rodillos. Los dos pollmeros
son inesperadamente muy compatibles y constituyen ung mezcla
notablemente homogénea, a pesar de sus estructuras quinicas
moleculares muy diversas. La mejora de las caracteristicas de
elaboracidn de las mezclas en comparacién tanto con el poliurc-
tano sélo como con la resina fenoxi sola resulta evidente cuan-
do los materiales han sido molidos y extruides. Por ejemplo,
la tendencia de los plésticos calientes a pegarse al molino se
reduce con su mezcla, y se obtienen mejor aspecto superficial

y mayor coeficiente de extrusién.
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Las composiciones de c¢ste invento pueden incluir

también pequeflas cantidades (por ejemplo, de 0,1 a 20 partes

aproximadamente por 100 partes en peso del poliuretano) de

modificadores para los elastdmeros, bien conoc

idos, a fin de

servir de auxiliares para la elaboracién mecdnica; por ejemploy .

cargas inertes tales como silice y lubricantes tales como el

estearato cdlcico.

Las couposiciones de este invento son

solubles en

dilversos disolventes, tales como dimetilformamids, dioxano,

ciclohexanona, tetrahidrofurano y metiletilcetona. Las solucio- -

nes mas Utiles contienen de un 10 a un 30% en peso de la mezcle

polimérica. Se obtiene mds rdpida solubilizacién de las compo-

siciones mediante calentamiento moderado, es decir, alrededor

de 302C a 50¢C, De las soluciones citadas pueden aplicarse

revestimientos de la mezcla polimérica a las superficies de los

metales y las telas por las operaciones, bien
rociado, inmersidn, espatulazdo o laminade. Se
las por el método usual de coladz a partir de
ha dicho antes, las soluciocnes de las mezclas

que las solucicnes del poliuretanc sélo., Tsto

conocidas, de
producen pelicu-
solucidn., Como se
son menos viscosas!

hace que las

citadas operaciones de revestimiento y formacidén de pelicula

sean més econdémicas, a causa de que se necesita menos recupero-

cidén de disolvente y, como es 1dégico, hay una

disminucidn de

las pérdidas de disolvente. Ademds, las peliculas y los re-

vestimientos de la mezclae de polimeros tienen

propiedades fi-

sicas superiores a las del poliuretano sin modificar,
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Los ejemplos que siguen se exponen para ilustrar y
aclarar el invento y no deben considerarse como limitativos del
alcance de éste tal como se define en las reivindicaciones

a

anexas. ®n la preparacién ds las composiciones que se descri-
ben en los ejemplos, los ingre@ientes se mezclaron en una
mezcladora Banbury y un molino de dos rodillos a temperatura
del material de unos 1402C a 185eC y luego se formaron mues-
tras representativas, ya sea mediante moldeo por compresidn a
175¢2C, formando ldminas de 6% x 6" x 0,075", ya sea por colada,
en peliculas delgadas, de una solucidén al 25% en metiletilceto~
na, para obtener probetas para ensayos flsicos de acuerdo ~on

los procedimientos que siguen y otros que a continuacidn se

describen:

Resistencia a la traccidn definitiva, en p.s.i.,
alargamiento definitivo en % (es decir, en la rotura) y médulo
en p.s.i. (es decir, esfucrzo de traccidn): método de ensayo

ASTM D412-51T.

La dureza en unidades Duro D se determiné empleando

un durdmetro segin el método de ensayo ASTM D676-59T.

Resistencia de Graves al desgarro en libras/pulgadas

ASTM D1004-~597,

Coeficiente de transmisidn del vapor de agua (MVT):
ASTM F 96~537,
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Fn este ejeuplo el clastdumero uretdnico fue un poliés~
ter uretdnico producido por la reaccidén de un mol de un poliés—
ter, esencialmente lineal y terminzdo por hidroxilo, de 1,4=-
~butandiol y dcido adipico, que tenia un peso molecular de
1000 aproximadawente y un!inﬂice de acidez de 2,0, dos moles
de 1,4-butandiol y tres moles Ge p,p'~diisocianato de difenilme-!
tano (conocido en el comercio como MDI). Las resinas fenoxi
combinadas con &1 tenian peso molecul-r del orden de 30,000
aproximadamente; Los datos se exponen en la Tab;a 1 que sigue.

Las cantidades de material se indican en partes en peso:
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FIVEPLO 2.

Se hicieron wmezclas que comprendiams (1) un poliéster
ufeténioo proucido por la reaccién de un mol de un poliéster,
esencialmente 1inea1 y terminado por hifroxilo, de &dcido adipi-
co y 1,4=butandiol que tenia un peso inolecular de 1000 aproxi-
madamente y un indice de acidez de 2,0, tres décimas de mol
e 1,4~butandiol y un mol y tres décimas de p,p'=diisocianato
de difenilmetano; y (2) resina Bekelite fenoxi PKHH, que tenia
un peso molecular de 30,000 aproximadamente. Se prepararon
peliculas de las mezclas a partir de soluciones 2l 25% en
metiletilcetona (KEK) por coclada de la solucién sobre una placa
metdlica recubiertz por Teflon, evaporacidén ¢el disolvente y
luego arrangue de la pelicula de encima de la placa. Los datos
referentes a las propiedades fisicas de las soluciones y las
peliculae fizuran en la Tabla 2. Los resultados demuestran,
para uns concentracidn total dada de solucién de sélidos, un
pcrcentaje mds elevado de resinaAfenoxi da una solucidn de
menor viscosidad., Asimismo se obtiene un coeficiente MVT més

bajo aumentando lz cantidad de resina fenoxi,
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TABTL A 2

Fxperimento n¢

Poliéster uretdnico, partes
Resina fenoxi, partes
Viscosidad Brookfield
de solucidén al 25% de

mezcla polimérica en KEK,
en centipoises

Propiedades fisicas de las peliculas

Pspesor de ‘la pelicula seca, en
milésimas de pulgada

Resistencia de la traccidn

ix6dulo a 300%

Alargamiento, %

Desgarro de Graves

Coeficientec MVT en gramos de vapor

de agua por 100 pulgadas cuadra-
das en 24 horas.

12(control) 13 14
100 100 100
- 25 100
5200 2320 1105
5,7 4,9 4,5
5,350 4,330 7,330
430 320 6,430
730 750 400
187 131 575
19,8 11,3

352
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Bl elastdémero de poliéster uretdnico que se ha
descrito en el ejemplo 2 se mezcld con resina Baikelite fenoxi
PKHH. Con la mezcla se colaron muestras de pelicula de 4 a
6 milésimas de pulgada de espesor y cstas muestras y una pro=-
beta testigo se sometieron a pruebas de resistencia al ataque
quimico, obteniéndose los resultados que figuran en la Tabla 3.
Tstos datos manifiestan la significativs superioridad de las

composiciones del invento.
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Tste ejemplo ilustrs 12 modificacidn de un polidter
uretdnico que compreﬁdia el producto de la reaccidn de un mol
de polihidroxilo (6zido de polimetileno) ¢e peso molecular
1000 aproximadamrente, un mol de 1,4-butandiol y 2 moles de
MDI. La resina fenoxi utilizada fue Bakelite fenoxi PKHH. Las
mezclas, que se fundieron en un wmeclino a temperatufa de 280 a
3658F, manifiestan excelentes caracteristicas de elaboracidn.
Tn cambio, la muestra testigo se pegdéd al molino muy desfavora-
blemente. Las propiedades fisicas de las composiciones estén

expuestas en la Tabla 4.
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10.

Txperimento n¢
Poliéter uretdnico,

partes

Resina fenoxi, partes

Propiedades fisicas

Resistencia a la tra-~
cién

Médulo a 300%
Alargamiento, %

Dureza

TABLA

326108

4

17 (coptrel) 18 13 20 21 -22

100

5,940

1,100

580

33

100 10C 100 100 100

2 10 25 50 100

5,300 5,300 4,550 4,580 7,350 -
1,130 1,170 1,210 3,240 6,390
570 550 490 380 320

33 34 35 45 73
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidén, se declara nuevas

las siguientes reivindicaciones, con prioridad estadounidense

ne 462 720 del 9 de Junio de 1965:

1. Procedimiento para preparar una composicidn a

5. base de elastdmero poliuretdnico termopldstico y resina feno=

xi, caractsrizado porque comprende incorporar a: (I) 100 par-

tes en peso de un elastdmero poliuretdnico termopléstico, ele=

N gido en el grupo constituldo por:

(A) un polidster uretdnico que comprende el producto

10, de 1la reaccidn de los ingredientes esencialess
(a) un mol de un poliéster, esencialmente lineal

15.

y terminade por hidroxilo, de: (i) un glicol’
alirdtico saturado, con 2 a 10 4tomos de car-
bono y los grupos hidroxilos en los dtomos

de carbonc terminales, y (ii) un compuesto
elegidc en el grupo constituido por los édcidos
dicarboxilicos de la férmula 1LCOC~R-COOH,
donde R es un radical alkilénico con 2 a 8

dtomos de carbono, y los anhidridos de dichos
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4cidos, pocliéster gue tiene un peso molecular
medio de 600 aproximadamcnte a 2000 aproxima-

damente y un indice de acidez inferior a 10,

de 1,3 aproximacdzuente a 3,0 x2oles de un

diisocianato aromdticc y

de 0,3 aproximadamente a 2,0'moles de un
glicol alifdtico saturadc, con 2 a 6 dtomos
de carbono y los grupos hidroxilos en los
dtomocs de carbono terminales, siendc la can-
tidad molar de (a) y (¢), combinados, equi-
valente en esencia a la cantidad molar de

(o), ¥

un poliéter uretdnico gque comprende el pro-
ductc de la reaccidén de los ingredientes

esencialess

(1) un mecl de un polihidroxilo (dxide de

pclimetileno) de la férmula

HO7/~( CIi, ) nojL;H

donfe n es un numéro por valor de

3 a6y x es un nimero entero supe=-
rior a 7, y el peso molecular es de

500 aproximadamente a 4,000 aproximada-

mente,
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(2) de 1,5 aproximadamente a 3,0 moles de

(3)

(I1)

un diisocianeto aromdtico, y

de 0,5 aproximadamente a 2,0 moles de
un glicol 2lifdtico saturado, con 2 a 6
dtomos de carbonc y los grupos hidroxi-
los en los dtomos dé carbono termingles,
siendo la cantidad molar.de (1) y (3),
combinados, equivalente en esencia a la

cantidad molar de (2),

de unas 2 a unas 100 partes en peso de un
copolimero lineal termcpldstico de bisfenol A
y epiclorohidrina, copoiimero que tiene 1la

estructura mclecmlar

—m0- \ —O— c c-c-a—

rfO“H
CH3

donde y es un nimero de magnitud tal que
el peso molecular de dicho copolimerc se
halla en la escala de 20,000 aproximadamente

a 40,000 aproiimadamente.
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2. Frocediniento segun la reivindicacidén 1, en el
que el diisocianato aromdtico es un diisocianato de difenilo

que tiene un grupo de isocianato en cada ndcleo de fenilo,
3. Procedimiento segun la reivindicacidén 1, en que el
diisocianato arcmdtico es el '-diisccianato de difenil-
Psb

metano.

4. Procedimiento, segin la reivindicacidén 1, en el

.que la composicién comprende:

- (I) 100 pertes-en peso de un elastémero termoplistico
de poliéster uretsénico, que comprende el producto
@c 1z reaccibdn dc los siguientes ingredientes esen-

cialess

(a)un mol de un polidster, csencialmente lineal
v ferminado por hidroxilo, de : (i) un glicol
alifdtico saturado, con 2 a 10 dtomos de car-
bono y los grupos hidroxilos en los dtomos
de carbono terminales, y (ii) un compuesto
elegido en el grupo constituido por los
dcidos dicarboxilicos de la férmula HOOC-R-
~CO0H, donde R es un radical alkilénico con
2 abd étomoé de carbono, y los anhidridos dé
Gichos dcidos, poliéster que tiene un peso

molecular meGio de 600 aproximadamente a
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(b)

(e)

4

2000 aproximadamente y un Indice de acidez

inferior a 10,

de 1,3 aproximadamente a 3,0 moles de un

diisocianato aromdtico, y

de 0,3 aproximadamente a 2,0 moles de un
glicol alifdtico saturado, con 2 a 6 4tomos

de carbono y los grupos hidroxilos en los

- 4dtomos de carbono terminales; siendo la can-

tidad molar de (a) y (c¢), combinados, equi-
vaiente en esencia a la cantidad molar de

(b)y ¥

(II) de unas 2 a unas 100 partes en peso de un copoli-

mero lineal termopldstico de bisfenol A y epicloro-:
hidrina, copolimero que tiene la estructura mole-

cular

CH3 H H h
-—-O- - C - -O=C— -C“”““

\ \\ HOH

donde y es un numero de magnitud tal que el peso
molecular de dicho copolimero es de 30,000 aproxi-

madamente.
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Procedimiento segin la reivindicacidn 4, en

que el diisocianato aroudtico es un diisocianato de difenilo

que tiene un grupo de isoclanato en cads micleo de fenilo.

69

Procedimiento segin la reivindicacidn 4, en que

el diisocianato aromdtico es el p,p'~dlisocianato de difenil-

metano,

7.

racterizado

(1)

(a)

(b)

(c)

Procedimiento segun la reivindicacidén 1, ca-

porque la composicién comprendes

100 partes en peso de un e lastbémero termoplis—

tico de polidter uretdnico, que comprende el

producto de la reaccién de los ingredientes

esenciales:

un mol de polihidroxilo (6xido de tetra=-
metileno) con un peso molecular de

900 aproximadamente a 3,000,

de 2,0 aproximadamente a 3,0 moles de
un diisociangto de difenilo que tiene un
grupo de diisocianato en cala nlcleo de

fenilo, y

de 1,0 aproximadsmente a 2,C moles de un
glicol alifdtico saturado, con 2 a & &to-

mos de carbono y los grupos hidroxilos
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en los dtomos de carbono terminales,
siendo 1la cantidad wmolar de (a) y (e),
combinados, equivalente en esencia a la

cantidad molar de (b), ¥y

de unas 2 a unas 100 partes en peso de un
copolimero lineal termopldstico de bisfenol A y
epiclorohidrina, copolimero que tiene la estruc-

tura molecular

I

H P
{ > < }-O—C-C C"“*“‘
CH HOHH .

donde y es un nimero de magnitud tal que el

peso molecular de dicho copolimero se halla en
la escala de 20,000 aproximadanmente a 40,000 anwo-

ximadamente,

8. Procedimiento segin la reivindicacidén 7, en que el
diisocianato aromdtico es el p,p'=diisocianato de difenilmeta-

NO.
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9. Procedimiento segin la reivindicacidén 8, en que .

el copolimero de (II) tiene un peso molecular de 30,000 aproxi~-

madamente.

10. Procedimiento para preparar una composicidn a
base de elastdmero poliurectdnico termopldstico y resina fe-

noxi.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria que consta de 29 hojas, foliadas y escritaS'a mdguina

por una sola de sus caras.

Madria, = @8 ARP 196%
THE B.F. GOODRICH COMPANY

p.a.

JAIME ISERN
BB

Firmado: LUIS REY PADILLA
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