10

P~51.893

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
ds .
PATENTE DE INTRODUCGCION
formulada el 28 de Abril de 1966, con el némero 326.104
en
ESPaifla
por DIEZ afios
a nombre de FeR.T.A.S.A. FACTORIAS REUNIDAS IBERO-ALEMANAS, S.A.
entidad espafiola, establecida en Avenida de José Antonio, 88 -
(Edificio Espafia), Madrid, por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MATERTAL ESTRATIFICADQ®

El material a cuya fabricacidn se aplica el procedimien=
to objeto de esta solicitud de Patente consiste en una ldmina
continue formeda por dos o mds ldminas de cartdn de 0,5 a 1 mm.
de espesor, entre las cualss lleva colocadas una o mds ldminas
de poliestireno expandido (FREXPAN) de igual o diferente espe-
sor, pegadas entre si y formando una sdla lédmina a modo simi--
lar al contrachapédo de madera.

Normelmente consbe de 2 Liminas de cartén blanco, entre
las cuales va el FREXPAN, pero puede repetirse, por ejemplo, 3

de cartén y 2 de frexpan, 4 de cartén y 3 de frexpan, ete., --
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siendo conveniente siempre que las caras exteriores sean de --
cartdn. Pero también pueden ser de Ff;%pén.

El procsdimiento de fabricacidn de este combinado Frex--
pén-Cartdn es en lineas generales como sigue:

1) Se aprovisionan rollos de 1 metro de ancho d¢ ldmina
de cartdn blanco de adecuado espesor y resistencia. 0 biesn en
pliegos de dimensiones adecuadas.

2) Se procede a la fabricacidn de la ldmina de Frexpin -
de 1 m. de ancho ¥ espesor adecuado.

Para fabricar esta lémina de Frexpan hay que empezar por
moldear bloques cilindricos de 1 a 1,5 m. de didmetro por 1 me
tro de ancho en adecuados moldes, siendo esencial el seleccio-
nado previo de la merla de noliestireno expandible en cuanto a
la calidad para que sea lo més homozenez nosible en lo que =2l
didmetro se rsefiere, debiendo éstas estar comprendidas entre -
0,6 ¥ 1 mm. de didnmetro.

Una vez cocidos los blooues cilindriqos de este escogido
msterisl, se nrocede en una mdcuina cortadora hendedora a obte
ner un folio continuo del esvesor desesdo teniendo en cuenta -~
que éste deberd ser incrementado previamsnte en un espesor ---
equivalente a la merma gue se obtendrd en la overacidn siguien
te que es 1la de calandrado.

Una vez obtenido este folio conbinuo se procede a pasar-
lo nor dos cilindros para qus reduzca su espesor, &n ¢l momen-
to de nasar emptre ellos, a 1/3 del cspesor primitivo. A medida
que ve Dpasando entre los rodillos gl folio vuelve a rscuperar
parte de su sspesor primitive quedando ya de este modo con una
dimensidn estable s la vez que adgulere una mayor flexibilidad.

3) Téniendo va el cartdn dispuesto a la lémina de Frex--

pdn, se hace el combinado vor colocacidn alternativa de limi--
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nas G¢ cartdn y Frexpan cuyas caras previamente han sido recu=
bilertas de un adnesivo de base caucho con adecusdos disolveates,
nues es indispensable que este adhesivo no atague ni disuelva
el Frexpdn. Una vez obtenido el combinado se nasan las ldainas
a una prenss (hidréuliﬁa, mecénica neuﬁéﬁica; ete.) de dimen--
siones aproviadas al tamafio de los pliemos, donde onermanzce du
rante un tiempo suficisnte para zl endurecido dal adhesivo.

Las piezas pueden también pegarse por aplicacidn de alta
frecusncia.

Cuando se trata de hacer lémina continua, se sustituye -
el nrensalo vor ¢l mase Gel combinado a través de unos eilin--
dros que igualan el espesor ¥y sliminan las ogusdades.

Las aplicsciones de este nuevoe combinado poliesvireno sx
vandido - cartdn son numerosas, cowo nor ejemplo, cajas nara -

transnorte asrec de frubas, cajas narg exnortacidn de zapatos,
cajas vora diversos articulos alimenticios, ete.

Bn meneral, este material estéd indivado donde sea necesa
rio oblener uns ldmina qusz redna las veabajas Ge gran resisten
cia nmecdnles, mran flexibilidad, impermeabllidad, poco peso ¥

buen aislanisnto térmico.

NOoTA
Los nuntos de invencldn wronia, no nueva, pero no esta=--
bleclda, practicada ni di&ulgada en Espafla, que se nresentan -
para oue sean objeto de la vpresente solicitud de Patente de In
troduceidn por DIEZ aflos, sén los siguiehtes:
1.~ Procedimiento de fabricacidn de un maverial estrabi-
ficado, que comprendc caosas alternadas de cartdn y de pldstico

expandido, caracterizado por comprender las operaciones de: =~
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preparar una lédmina de plédstico expandido, formar una suverpo-
sicién alternada de canas de cartén v ds pléstico expandido, =
de maneras que lgs canas exteriores son ambas de cartdn, llevar
el conjunto apilado a unos medios comnresores, y retirar el ma
terial estratificado de los medios comnresores.

2.- El procedimiento de la rsivindicacién 1, caracteriza
do porque las caras de contacto entre el cartdn y el plédstico
expandido se recubren previamente de un adhesivo a base de cau
cho con disolventes adscuasdos, que no ataquen ni disuelvanval
nldstico expandido. '

3.- El procedimiento de la reivindicacidn 1, caracterize
do porgue, cuando ¢l material sstraficado es formado en niezas
indevendientes, los medios de compresidn estdn constituidos ~-
por una nrensa, de tivo apronlado, a la que se transnorta la -
pilé comnussta de cartdn v nldstico espumado para ser somevida
a compresidn dursnte un tiempo suficiente para el endurscido -
del adhesivo.

4,- El procedimisnto de la reivindicacién 1, caracteriza
do porgue, cuando se trata de la produccidn de un estraficado
continuo, los medios de presidn estdn constituidos por unos el
lindros, a través de los que se pasa el conjunto combinado de
cortdn y pldstico espumado.

5.~ Bl procedimisnto de la reivindicacidén 1, caracteriza
do porque la adherencila hutua de las capas constitutivas del -
estratificado se efectdan sometiecndo a ls pieza apilada a un -
campo de alta frecucncia micntras es sometida a la accidn de -
los medios de compresidn.

8.~ Procediniento de fabricacidn de un material estrati-
ficado.

Tal y como se ha deserito en la Memoria que antecede re-
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presentado en los dibujos que se acompafian ¥ para los fines cue
ge han esvecificado.
La presente Memoris consta de cinco hojas escritas a mé-

guina por una sola cara.

Kadrid, b0 du 1965

P L ] A.
. Albeftg de E’zam

MLG.
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