MEMORIA DESCRIPLIVA
péré golicitar

: PATENTE DE INVENGION
A . é n
by ESPANA

‘ pér VEINTE allos
3 ; nombre de PIERRE CARVALLO MEYER., de nacionalidad fran-
% , cesa, residente en Finca Casablenca, Almenara, Castellén.
por:
"PROCEDIIIENTO Y APARATO PERFECCIONADOS PARA LA ELABORACION
DE LOS CERGALES Y PARTICULARUENIE PARA BL BLANQUEO DEL ARROZ".

-~

E1l presente invento se refiere a un procedimiento
y aparato perfeccionados para la elaboracidn de los cerea-
les y particularmente para el blanqueo del arroz.
i ELl objeto principal de estos perfeccionamientos es
~~’ 5 consegulr un blangueo nds perfecto con ne jores rendimisntos
de elaboracidn o sea con menos granos rotos y menor harina-—
zas desprendidas.
Actualmenbe se emplean para esie trabajo unos apara-—
tos 1llamados moletas o conos blangueadores constituidos por

10 una nuela de materia abragiva tal como un aglomerado de eg—
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meril que gira en el interior de una guarnicidn de tela
metdlica o chapa perforada zuarnecida o no de £remnos de
caucho.

Bl arroz al pasar entre la muela y la guarnicidn
queda sometido a la aceidn abrasiva de la muela que sepa—
ra de la superficie del grano la pelicula exterior consti-
tulda por haringzas. ¥stas harinazses pasan a iraves de la
guarnicidn y son recolectadas aparte.

Generalments el abrasivo enpleado es wa mortero
nagnésico de esmeril del N2 16 ¢ 18.

Wo se pueds empleaf w abrasivo mds fino porque
las haringzas tlienen tendencia a colmabtear la superficie
del abrasivo que quedaria liso y sin poder abrasivo.

En efecto, generalmente el interior del cono o mo-
letas blanqusacoras esta sometico a una ligera aspiracidn
a £in de evacuar la humedad ¥ el calor resultando del tra-—
hajo del abrasivo sobre log granos de arroz.

Mds esta ligera ventilacidn tan solo tiene. cierta
eficacia en las partes superiorea e inferiorss del cuerpo
de trabajo y como dicho, con los procedimientos normalmeﬁr

te empleados no se pueds usar un abrasivo mds fino que el

Ne 18.

’ Segln el presents invento se emplean unos abragi-
vos mis finos tal como de los Numeros 20, 30, 40, 60 y
aun més finos todavia y se evita el colmateo sometiendo los
aparatos a una venbtilacidn muy intensa procurando que esta
ventilacidn sea efectiva sobre %oda la superficis abrasi-
Vae
Cuanto mds intensa esta ventilacidn y mds efectiva,

mds fino podra ser el abrasivo sin peligro gque se colmatee.
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blemente la eficacia y la calicad del trabajo.

En efecto y como puede verse en la figura 1, que
representa a muy gran escala un grano de arroz en contacto
con la superficle abrasiva de un grado grueso, hay muy po-
cos puntos de contacto como A y B, resultando el trabajo
muy grosero y poco eficaz.

En la figura 2 con el empleo de un abrasivo fino
hay muchos mds puntos de contacto C,D,E,P, etc, el trabajo
es mucho més fino y efectivo; el peligro de roturas es me-
nor, la separacién de la herinaza del grano mds igualmente
repartida en toda la superficie consiguiendose as{ un gra-
do de blangueo mds elevado con menos separacidén total de
haringzas y menos porcentaje de granos rotog o sea cdn un
rendimiento de elaboracidén més elevadoe

La figura 3 representa en corte un cono blanqueador
del tipo corriente gue consta de un cuerpo giratorio abra-
givo I arrastrado por el eje 2 regulable en altura por
la palanca 2 y movido por la polea 3. Este cuerpo gira en
el interior del bastidor £ijo 4 que lleva los soportes de
frenos de caucho 5 y las guarniciones 6 de tela metdlica o
chapa perforada.

El arroz entra por 7 en la direccidén de la flecha
7' pasa entre el abrasivo y la guarnicidén y sale por 8§ si-
guiendo la direccidn marcada por la flecha 8'.

Las harinag desprendidas atraviesan la guarnicién,
caen en ia cémare II y el colector 12 las arrastra hasta
las aberturas 13.

Segin el presente invento se construye el cono

con un abragivo de wn grano muy fino y se gomete el cono
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a una aspiracidn muy intensa conectando un aspiradorede
gran potencia que no figura en el dibujo, a la cémara 14
que por, las aberturas 13 somete el espacio II a wna gran
depresidn. Tembidn puede efectuarse esta aspifacién poxr
una ampliag aberturas 14' acopladasg directemente al bas-
tidor 4 o a las partes de que va provisio.

Preferentemente se disponen asi mismo unos mempa-
ros 16 delante de la ftela metalica 6 de las guarniciones
en lag partes bajas y altas que no enfrentan con el cuer-
po abrasivo a fin de que el aire que entra por las aber-
turas 9 de la tapa superior o por el espacio libre 20 en=—
tre el cuerpo inferior y el colector 8, se vea obligado
a pasar entre la guarnicidn 6 y el abrasivo 14 segin las
flechas que se seflalan en 28,

Esta bien claro que, aunque el invento se ha des-
crito con referencia a un cono de eje verticael con la par-
te inferior de menor diametro, ge puede aplicar de forma si-
milar a conos invertidogs con lg .parte superior de menor dige ;
metro, 0 a moletas cilindricas y asi mismo a conos, biconosy
0 moletas cilindricas de eje horizontal.

Con estos perfeccionamientos se puede emplear co=-
mo se ha dicho ya abrasivos finos como son los del N2 20,

30 o 40.

" Se puede a’m mejorar los resultados enpleando abra-
sivos todavia mds finos como del N2 60 y mds finos todavia
empleando los procedimiento y aparato perfeccionados des-—
critos en la patente N2 320.332 a nombre del mismo Pierre

n

Carvallo Meyer.

Desde luego se podrdn asimismo variar de muchas -

formas los detalles de realizacidn sin cambiar el espibi-
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Los puntos de invencidn, propis y nueva, que se
presentah para gue sean objeto de esta solicitud de Patente-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes: '

12,~ Un procedimiento perfeccionado para la elabo-
racidn deilos cereales y més especialmente para el blan-
queo del arroz caracterizado por el hecho que se combinan
de una parte el hecho de emplear un abrasivo de un grado
nuy fino y de otra parte el hecho de someter la superficie
de trabajo del abrasivo & una corriente de aire muy inten-
sa, con 1o que se comsigue un trabajo de abrasién y de blan-
queo correlativo, nds finos, mds efectivos, con una separa—
cidén total de harinas menor y un porcentaje de granos ro-
tos inferior.

2¢.- Un aparato perfeccionado para la realizacidn

-del procedimiento de la reivindicacidn 1 caracterizado

por el hecho de que la superficie abrasiva es constituida
por un aglomerado de materisl abresivas tal como esmeril,
corindo, carbursndum etc., de un grado de fineza superior
al N 18; +tel como del N® 20,30, 40, 60, o mds finos to-
davié, y asi mismo por ¢l hecho que esta superficie abra-
siva estd sometida durante el trabajo a una corriente de

aire muy fuerte.
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32,- Bl aparato del puntc 2 caracterizado pof el
hecho de éue estd provisto de una amplia comunicacidn con
un aspirador muy potente y de una®. emplias entradas de
aire tanto por la parte superior por donde entra el arroz
como por la parte inferior por donde saleo

48,- E1 gparato del punto 2 caracterizado por el
hecho de éue estd provisto de unos memparos de chapa u
otro materigl similar para impedir el paso del aire direc-
t0 por las partes de la guarnicidn que no esten enfrente
del cuerpo abrasivo y que se regulan con arreglo a la pogi-
cidn de trabajo de dicho cuerpo

52,4~ Procedimiento y aparato perfeccionados para
la elaboréciéh de los cereales y particularmente para el
blanqueo del arroz.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antece-
de, representado en los dibujos que se acompaflan y para los
fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de seis hojas escri-

tas a mdguina por una sola de sus caras.

uearia, € O ABR 196b
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