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2l invento se werlicree, por lo pronto, a un dispo-
sivivo parva el ajuste d¢ la posicidn de fmgulo de giro del
4drbol prineipal de impulsibén de una prensa, posicibn en la
que debe scr degencadenado cl proceso de frenado, con obje-
to de que la prensa llezus a pararse en una posicidn tebri-
ca cxactamense dederminaca del &rbol (ajuste del trayecto de
marcha en inercia).

Con frecuencia suele ser oxtraordinariamente impor-
tante Juc la prense venga a pararse siempre en unag posicién

exactamente determinada del Arbol principal de impulsibn,
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4sf, por ejemplo, cuando Gnicamente en una posicibn bien
determinada de la wrenia, el dispositivo de seguridal per-
nite un acceso de los Gtiles, o blen cuvandc la prensa _oulcr—

na niguinas sucesivas gimilares, cuya posicibn de repoco

o

e halla en relacién dirceta con el estado de reposo Ge la
prensa directriz. Lawbiln cn prensas articuladas es desca—
ble frecuentemente, ue la wienza se pare siempre en una
posicibén bilen determinada de las articulaciones entre sf, con
objeto de que al scer la prensa puesta de nuevo en marcha, con
1o gue los giztemss de varillas son acelerados fuerbemwente
con sus masas rvelatlvamente graunGes, no re presenten mouentos
desfavorables, que pudieran rvesultar de una posicidn geond-
tricanente decfavorable dc log sistenmas de varillas y arti-
culacioncs. Zn 1lua prensas wodernas existe también la posi-

. "

bilidad sicmpre de haccrlas Junclionar a

o

distintos nlmeros
de carveras. Cuando s dogeoncctan entonces talee preacas,

regulia que el ftiswpo 4o marcha en inercia y, con ello, el

e

recorrido de marcua on incycelia, son aisivintos de acuerdo con

la velocidad de carxrera a la tuc ¢z hecha funcionar la pron-

sa. También otras influsncias, »or ojemplo, ¢l estado del

cu

freno y la presibn moaentinca del azente de presidn gue oprine
entre si{ lag superiicics dc irrenado, indiuyon en la longiisud
del trayecto de unrenca en incrcla.

21 iuvento se ha propucsto proyectar wn dispositi-~
vo lo méz sencillo posiblc, pero gue actlc de mancra ripids
¥y segura, que sacantice que, dadas lag clirounsiancias civoe
das, que deterainan la magnitud del trayscto de uarcia en
inercia, este trayecto sea deverminado y ajustado auvtomi
camente de tal moco, Jus la renta llegus a pavarsce sicmpro

a ma posicidn wcérica cractaucnie definida, cuando oo Gog-
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conectada,

EL invento consiste en gque el dispositivo desting-
do a determinar la velocidad cfectiva de carrera, presenta en
una secclidn parcial del movimiento de elevacién un trasmisor
de impulsos, que estéd acoplado con cierre de forma al Arbol
prineipal de impulsidén y cuya salida cedente de impulsos es-
t4 unida a través de un circuito con un contador, siendo la
facultad de paso del circuito para loz iwpulsos gobernada
por un Organo de tiempo w horario, y en ¢ue el dispositivo
estd provisto de brranos, por medio de los cuales es ajusﬁa—
ble avtomiticamente la éistancia de &ngulo de giro entre la
pogicibn del Arbol de impulsibn en que es desenoadenado'el
procaso de frenado, y la posicibén en la que el &rbol debe -
llegar a pararse, todo ello coniforme a una iuncidn predeter—
minada de la velocidad wmedida.

ba ventaja ezpecial del dispositivo de acuerdo con
el invento, estriba en que, para cadafariacién de la veloci-
dad do la carrera de la prensa, se vuelve a ajustar también
autonaticansnte ¢l trayccto de marcha en inercia de las par-
tes mbéviles. Especlalmente cuando hay que variar frecuente;
mente la vclocidad d¢ la carrcra de una prensa, trae consi-
go este dispositivo ung Lfacilitacibén sustancial del manejo
de la orenca. Como la medicibn de la velocidad tienen ya lu-
gar cin una seccelbn parcial del movimiento de carrera, resul-
ta fanbidén posible mediyr por lo promto la velocidad de wma
s86la carrera y ajustar ¢l trayecto de marcha en inercia to-
davia Gurante la misma carrera.

La funcibn predeterminada, con cuya ayuda se puede
ajustar la distancia de éngsulo de giro (trayecto de marcha

cn inercia) a partir de la velocidad medida, puede ser una
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funcidén proporcional a la velocidad, o blen también cualquier
funcibn no lineal, por ¢jemplo, una funcidn cuvadrada, o asi-
mismo cualguier funcién cmpirica. Segim sea la funcidbn con
cuya ayuda se subordine un detsrminado ftrayecto Ge marcha

en inercia a una velocidad dada, pueden estvar también hechos
los Organos con cuya ayuda se determina el dngulo de ziro,

en el gue es desencadenado el proceso de frenado. Lstos brge—
nos pueden ser, por ejemplo, discos de leva o similares, cuya
posicidén se ajusta confoime a la velocidad de la carvera, ¥
cuya periferia de forma curvada coopera con drganos de brag—
misién, que Geterminan directamente la posicién de dngulo

de giro del 4rbol principal de impulsién, en la que es desen-

o

cadenado el proceso de frenado, 6rganos que, por lo tanto, ve—
gulan, por ejemplo, un irasmisor de Srdenss dispucsto en la
periferia del &rbol principal de impﬁlsién ¥ destinaéo a Ge-
sencadenar sl proceso de {renado, o bien que regulan un tras-
pisor de dérdenes, que &5 regulable a lo largo de la via

de wna leva, que gira junto con el &rbol de impulsibn. Tam—
bién pueden ser levas exploradas mecénicamente o bien un
calculador cualguisra, los gue determinen la posicibn del
&rbol de impulsibn, en la gue se¢ desencadena el proceso de
frenado. Los 6rganos gue cuidan del ajuste del trayecto de
marcha en inercia, pueden servir al mismo tiempo tawbién para
otros fines, por ejemplo, para medir la velocidad de la ca—
rrera. En esta forma de realizacién uel invento, el conbador
més arriba mencionado ¢s ajustable a un nfmero determinado
defecuento, que sea mayor que el nfmero de ios impulsos

que entran durante la medicibén de la velocidad, y una vesz
recorrida la seccidn parcial del movimiento de carrera pre-—

cisa para la medicién de la velocidad, se vuelve a unir el
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contador con el transmisor de impulsos en una posicidn deter-
minada de &ngulo de giro Gel Arbol de impulsién, poseyendo‘él
contador un trasmisor de mando, gque estd unido con un dispo-
sitivo Je disparo para el freno y que reacciona al alcanzar-
se el nfmero de impulsos ajustado. In estva forma de reali-~
zaclbén del invento, que se adapta cspecialmente al ajuste y
gobierno automltico y es muy sencilla, son generador por el
trasmisor de impulsos un nfmero fijo de impulsos acompasados
por cada revoluclén del &rbol de impulslén, por ejemplo,
1000, 5000, 10.000 & también todavia mbs. Betos” impulsos
acoupasados son trasmitidos al contador para la medicibn de
la velocidad de cada cago de la carrera dentro de un inter-
valo de tiempo £ijo. 3L ntmero de log impulsos acompasados
~ue llegan al contador durante un invervalo determinado de
tiempo, es exactamente proporcional a la velocidad de la ca-
rrera de la prensa. Una ves franscurrido el intervalo de
tiempo determinado por el brgano horario, ya no son suminis—
trados pasajeramente los impulsos acompasados al contador, lo
que no vuelve a suceder, hasta que se ha alcanzado una de-
terminada posicibn de giro del 4rbol de impulsibn, posicibn
gue sin embargo no concuerda con la posicibn de giro en
que se desencadena el vroceso de frenado., A pariir de este
nomento, por comsiguliente, son trasmitidos nuevamente los
impulsos acompasados al contador. Ahora bien, tal como ya
ha sido mencionado, estd el contador ajustado a wn ntmero
de recuento, que e¢s mayor que el de impulsos entrantes du-
rante la medicidén de la velocidad. El nfmero de impulsos
que todavia tienen sitio en el contador despuds de la me- .
dicidn de la velocidad depende, por lo tanto, de la canti-
dad de impulsos que fueron trasmitidos anteriormente al cone
326008
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tador durante la medicibn de la velocidad. d&'

éo se ha alcan-
zado en el contador ¢l ndmero derecuento ajustado previamenie,
desencadens el contador el proceso de frenado. Por consiguien—
te, si durante la medicién de la velocidad han llegado al
contador muchos impulsos como consecuencia de wma velocidad
glevada durantve el intervalo de tiempo que estd determinado
por el curso del Srgano horario, resulta que la cantidad de
impulsos acompasados, que pueden ser contados todavia por

el contador hasta que &ste alcanza el nfmero ajustado, es ro-
lativamente pequeiia. Con ello es también pequeilo el Angulo

de giro que recorre el Arbol de impulsibn enfre la posicidn
en que los impulsos acompasados son trasmitidos puevamentye

al contador, y la posicidén en que entonces es desencadenado
el proceso de frenado por el contador. Si, por ¢l contrario,
es pequeils la velocidad de la carrera, entonces el némero

de impulsos acompasados que son almacneados en el contador
mientras estin en marcha el 6rgano horario, es asimismo pe—
guefio. Por lo tanto, cuvando al pasar el &rbol de accionamicn-
%0 por la posicibn anteriormente mencionada, son trasmiti-
dog nuevamente los impulsos aconmpasados al contader, resul-
ta que btodavia tienen muchos impulsos acompssados sitio

en el contador, hasta que se alecanza el nimero de recuento
ajustado. E1 Angulo e giro gue recorre el 4rbol ce impulsibn
hasta qgue es desencadenado ol proceso de frenado por el
convador es, por lo tauto, mayor que cn el caso de veloci-
dad alta de la carrera. Por consiguiente, mientras a mayor
velocidad funcione la prensa, tantos més impulsos son tras-
mitidos al contador sn la primera tanfa de impulsos acompa—
sados durante la medicidn de la velocidad, ¥y tanto antes og

parada la miquina en la segunda tanda de impulsos.
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L1l invento se ocupa asimismo del caso en gue no

cs alcanzada cxactamentie la posicidbn tebrica del arbol de

impulsién estando parada la prensa. Ll invento, por lo tanto,

:

ge pefiere también a un procedimiento para ajustar el tra-—

yecto de marchs en increia al scr paradas prensas, on las

gue la magnitud del trayecto de marcha cn inercia se ajus-

ta de acuerdo con una medicién inmediatemente precedente de

la velocidad de la carvcra. Bl

inventc consiste en que, en el

procedimiento conforme al

caso de una posible deter-

ninacibén errénea del trayecto de marcha en inercia, se

Geterminan la magnitud y el signo del desvio de la posicibn

de &ngulo de giro del &rbol estando la prensa parada, con

relacibn a la posicién tebrica, y en que seguildamente se

1.

corrige en la magnitud de ssta

te posicibn de éngulo de ziro,

desviacién la correspondien—

en la que Tué desencadenado

el proceso del frecnado cn la carrera precedente.

La ventajaccpecial del procedimiento conforme al

invento estriba en que todas las circumstancias que tienen

influencia en cl trayccto de marcha en inercia (trayecto de

frenado), son tenidas en cucnta de manera Segura, sin que

Sea preciso un conociudiento cxacto de las magnitudes influ-

yentes. Otra ventaja de este procedimiento radica en gue la

medida en que en la primera carrers difiere la posicién efec-

tivamentc alcanzada, de la posicibn en la gue debe gquedar

parada la prensa, pvede ser leilda directamente como Angulo

de giro del &rbol de impulsibén, y en que sin necesidad de

reduccibn alguna, csta desviacién puede ser utilizada para la

correccibn de la posicién de dngulo de giro del 4Arbol de

trasmigibén, en la que es desencadenado el proceso de Lrenado.

Una segunda correccién no es necesaria en ningtn caso, a no-

T
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ser que vuelvan a variar log valores de servicio. Tanbién us~
triba wa veniaja en el hecd:o de que la eleccibén de la posi-
cibn de fngulo de giro del 4rbol de impulsibn, en la que Gebe

ser desencadenado el proceso de frenado en la primera carrera

de la prensa, no es en modo alguno critica. Basta, por ejem—

plo, con gue, val como ha zido mencionado més arriba, sea
fijado para la priwmera carvera de la prenca el trayecto Ge
marcha en inercia proporcionalmente a la velocidad de la ca-
rrera, a pesar de que el trayecto de marcha en inercia no cs
seguramente ninguna funcibén lineal de la velocidad Ge la ca~-
rrera.

#l procedimiento conforme al invento puede ser
mejorado en una forma de realizecidn del invento, en la que
1la medicidn de la velocidad se lleva a cabo de acuerdo con
el dispositivo anteriormente descrito trasmitiendo a un con-
tador impulsos scompasados durante un intervalo £ijo de tiem~
po, por el hecho de guc los impulsos..acompasados que genera

el &rbol al sobrepasar la posiclibén tebrica y hasta llegar a

pararse, o bien, al estar parada la prensa antes de alcanzar

la posicibn tebrica, los impulsos scompasados que genera el
4rbol al ser la prenca pussta en marcha nuevamente ¥ hasta
alcnazar la posicién tbebrica, son hechos entrar en el con-
tador como valorcs de correccibén. Por consiguiente, £i la
prensa llegs a pararse antes de alcanzar la posicién tebri-—
ca, resulta que los impulsos acompasados que todavia llegan
al volverse a poner seguldamente la prensa nuevamente en mar-
cha, entran en el contador con signo negativo, de modo que

en la seguﬁda carrera elcontador desconecta nés tarde, en

la magnitud de la cantidad de estos impulsos. Con ello es de-
sencadenado el proceso de frenado mas tarde, en exactamente
el dngulo de giro corresuondiente a estos impulsos de corvec—

¢ibn contados, viniendo la prensa .a quedar parada cn la se-~
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gunda carrera cxactamente en la posicibén tebrica. i la pren~

sa se para en la primera carrera por detrds de la posicibn

tebrica Gel Arbol de impulsidn, entonces los impulsos que

son generados mientras el arbol de impulsidn recorre el &n:

gulo comprendido entre la posiciébn tebrica y la posicibn en

que la prensa queda efectivamente parada, son contados por

el contador con signo positivo. Debido a ello, el contador

alcanza més pronto el nfmero de recuento ajustado, en la

nognitud de este nlmero de

impulsos, el proceso de frenado

se alcanza antves en exactamente este valor de correcibn, y

el proceso de frenado es dezencadenado antes en un Angulo de

glro correcspondientc a este valor de correccibén, de modo

que la prensa, despuéds de la segunda carrera y de las carre-

ras siguientes, queda parada exactamente en la posicibén teb-

rica. Con objeto de que en

las carreras siguientes sea te-

nids igualmente en cuenta esta correceibn, se varfa automb-

ticamente el nlmero determinado de recuento, a que 8std ajus-

tado el contaldor, en el nimero de estos impulsos de correc-

cibn.

Los impulsos acompasados pueden Ser generados de

la manera conoclda en las miquinas-herramientas, por ejemplo,

por via Lotoeléctrica con ayuda de un disco ranurado, o bien

por medio de un trasmisor clectromagnético de impulsos o

sinilares. Los medios con ayuda de los cuales se conectan al

contador los impulsos acompasados y se vuelven a desconectar,

pueden ger asimismo de una
se, por ejemplo, contbactlos
4rbol de impulsidn o de un

81, contactos gue a través

forma cualquiera, pudienmdo preveer—
no rezantes en la periferia del
disco que gire sincronizado con

de circuitos légicos provocan la

conexidén y desconexidn de los impulsos acompasados en el

e
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contador. El invento, por lo tanto, se refiere todavia a otras
Tormas de realigacidn de los dispositivos conforme al invento,
mencilonados al principio, y con los que se pueden ponsr tambidn
en préctica el procedimiento descrito mée arriba.

En vwna forma de realizacibn del dispositive confor-
me al invenbo, estéd dispucsto sobre el drbol de impulsiébn, o
sobre un disco unido con 61, un disparador (mitad de contacto)
para trasmisores de Owvdencg de maendo, y los trasmisores de
brdenes (mitades de contacto) que cooperan con el dimparador,

stén dispuestos e manera fija a lo largo de la periferia del
&rbol o del disco, esvando uno de los trasmisores de 6rdenes
dispuesto de tal modo qué, en la posicidén tebrica del 4rbol,
es enitide una orden de mando, estando un segundo trasmisor de
6rdenes dispuesto de tal wanera, gue su distancia respecio
a la posicibn tebrica se corresponde con un trayecto de marcha
en inercia, que es mayor que los trayectos de marcha en iner-
cla que se esperan, y cstando un tercer trasmisor &e bGrdencs
dispucs®bo en una pogsicibn on la que debe dar comienzo la me-
dicibn de la velocidad de la amriera.

A esie parivicular puede ser conveniente, en ung
forma mejorada dol invento, gue la orden de mando dada al ser
puesto en marcha el érbol de impulsién, y la orden de.mando
Iye es dada cuando el &rbol de impulsién llega a pararse,
sean tomadas del trasmizor de impulsos que gira a un ndnero
de revoluciones, gue c¢s exactamente provorcional al nfmero
de revoluciones del 4rbol de impulsibn.

a brden de mando al comienzo de la medicibn de
la velocidad, que pone en marcha al Organo horario y que
confluce los impulsos al contador, siendo derivada de ws
determinada posicldn de éngulo de giro del 4rbol de inmpul-

sidn, puede ser gencrada tawbién por pulsadores distintos

23 é? g% f% \7
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a log gin roce anteriormente menclonados. Lo nisno puede
decirse cn cuanto a lz orden de mando, que indica el paso
de la miguina por la vosleibn tebrica, La Orden de wando que
desencadena el proceso ae irenaad no necesita ser dads por
el contador, tal como es el caso en la forma de realizacibén
del invento anieriormente descrita, sino que puede, en el
cago de cmplearse calculadorcs o discos de levas, ser de-
sencadenado taubién por &sios,

in la fomma do roalizacién del invento anteriormen~
te descerita, cn la guce se ciplea un contador, no c¢s impres-
cindible que la trasuisibu cenovada de los impulsos de re -
cuento ge reallce slempire =n ura posicibén Jija y determinada
del 4rbol de accionamicnio, sino que esta frasnisién puede
g¢star gobernada bambién por un Srgano horario, que da la or-
den de mando para el Jesencadenamniento del proceso de frenado
cn la priuacra carrcra tanto antes, mientras mayor es la velo-
cidad de la carvera dc¢ la prensa. Tampoco es necesario medir
la velocidad de la cawrrera contando loz impulsos acompasados
guz son reconvados por el contador on el transcurso de un
intervalo fijo .¢ tlempo. for el contrario, ¢s posible asi-
nismo determinar la velocidad de la carrera nidiendo el tilempo
en que zon recontados por el conbador wn doterninado nlmero
fijo de impulsos aconpasados.

al ajuste de la posicidn angular del 4rbol de im-
pulsibn, cn la que ¢s decencadenado el procego de frenado,
ajuste que tlene lusar a base de la velocidad de la carrera
que ha sido medida, no tiene gue realizarse imprescindible-
mente ya durante la carrera primera, en la que se midié la
velocidad de &ésta, si blen debiera ser asf{ por lo general,

ya que parecce también lo més oportumo. Este ajuste &l tra—
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yecto de marcha cn insrcia, no obstante, puede ser prabti—
cado tembién en una de las carreras siguientes. '

Bn una forma de realizacibn del procedimiento
conforme al invento, se ha previsto un dispositivo que seiia-
1la la magnitud y el signo de la desviacibn en que después
de la primera carrera de la prensa varia el Arbol de inpul-
gibn de la posicidén tebrica, cuando la pronsa ha llegado
a pararse.

Dsta indicacidén de correccién puede cstar combi-
neda con un dispositivo de seiiales, gque indica que ha sido
sobrepasado un valor regulable de correccidn. Cuvando la co-
rreccidn sobrepasa vn valor determinado, es sefial de que
el trayecto de marcha en inercia ha variado. Ello puede ser
debido, por cjemplo, a un desgaste del freno, a oscilacio-
nes del agente de presibn para el freno y similares. Por
ello es posible sacar consecuencias de la magnitud de la
correccidén necesaria, sobre ¢l estado del ireno, si se han
excluldo oscilaciones del aire comprimido w otras influen-
clas, Haturalmente se pucde bloquear bambién la prensa en
una magnitud determinada de csta correccidn. In especial
eg posible deducir el cutado del freno a base de la indi-
caclbén de este valor de correccidn preciso en la primera ca-
rrera de la prensa, siempre gque la posicidn angular del
4rbol de impulsidn, en la que es desencadenado el proceso

de frenado en la primera carrera de la prensa, haya sido ele-

‘sida ya de tal modo por medio det¥alores hallados por via em-

plrica o de cédlculo, que a la veloidad dada de la carrera,
el Arbol tuviera que pararse en la posicibn tebrica.
En el dibujo ha sido explicada esquemdticauente

una foima de rcalizacibn del invenbo, mostrandos
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La fig. 1, las partes precisas para la compresibn
del invento, en combinacidn con un esquema de conexiones de
bloque;

la fig. 2, una vista desde arriba sobre un deta-
1lle representado en la fig. 1.

in la forma de realizacidn del invento representada
en el dibujo, sstd impulsado un disco volante 1, de la manera
en si conocida, por un motor 25, formando el disco volante
1 ya la parte rovativa, impulsora de uwn acoplamiento, cuya
parte accionada ha gido representado en el dibujo mediante
el disco 2, El disco 2 estd f£iljado mediante chavetas sobre
el &rbol de impulsibn 3 de una prensa, &rbol que accilona las
manivelas o excéntricas y los restanites varillajes de la '
prensa, asl como también, eventualmente a través de las co-
riegpondientes trasmision:zs intermedias, un trasmisor de
impulsos 4. 8l trasmisor de impulsos 4 cede en cada revolu-
cibn del &rbol 3 de la vrensa wnos cinco mil impulsos a un
conductor 5, que conduce a un circuito 6. La salida de este
circuito 6 estd unida, a través de una conduccién 7, con un

contador 8 que puede ser ajustado a un determinado nbmero de

TR

recuento de los impulsos entrantes, y gue, al ser alcanzado
el nfmero de recuento ajusiado, desembraga a través de un
conductor 9 el embrague ¥y cierra el freno 10. Tl circuito
6 tiene la misibn de, en funcibén de Ordenes de mando que _5
llegan a través de los conductores 11, 12, 13, 14 y 15 al ;%
circulto 6, commutar o no al contador 8 los impulsos gene-
rados por el transmisor de impulsos 4,

En la periferia del disco 2 unido f£ijamente con
el &rbol de impulsibn 3, cstd dispucsta la parte 16 de un

dispositivo de contacto, preferentemente exento de roce, que

~13~ 32609& i;
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coopera con la otra mitad de contaclo, en el presente caso
pulsadores 17, 10 y 19 erentos de roce, que estén dispuesios
en lugares determinados s lo largo de la periferia del disco‘
2, de manera fija, pero de molGo que pueden ser ajustados al
ser puesta en marcha la prensa, Los pulsadores han Sido re—
presentados en el dibujo como si se tratara de léminas o es-
cobillas de contacto, gue cooperan con una pieza 16 de con-
tacto antagonista, dispuesita sobre el disco 2. En la préctica
se emplean agul pulsadorzs exentos de roce, El pulsadof 19

ge encuentra en una posicidn, en la que cede una orden'de man-—

do al conductor 13, cuando el disco 2 y, con &1, el &rbol Ge

Jimpulsibn 3 se encuentran en la posicidn en que la prenza debe

quedar parada (posiclén tebrica). E1 pulsador 18 se halla en

una posicibn, en la gue da una orden de mando al conductor 14,

cuando el &rbol de impuleibn 3 no ha alcansado todavia la po-

gicidn tebrica, y el pulsador 17 se encuentra en una posiciébn,
en la que trasmite una ordenfe mando al conduchor 15, cuando
el &rbol de impulsibn 3 e encuentra todavia en una posicidn
angular suficientemenie alejada del pulsador 18, para en esta
sona angular wedir la veloclidad de la carvera de la pronsa.

Si el arbol de impulsibdn pasa ahora en la primera
carrera por la posicibn en que la pieza de countactio antago~-
nista 16 desencadena en ¢l dispositivo de contacto 17 wa
orden de mando, entonces conecta esta orden de mando wn Organo
horario 20 (fig. 1) y hacs zue ¢l circuito § dé paso, de nodo
gue los impulsos guc lle.an al condubtor 5 son recontados por
el contador 8. E1 Srganc horario 20 trasmite a través del
conductor 1ll, uwna ves que ha transcurrido un determinado in-
tervalo de ticmpo, una orden de mando para ¢l circuito 6,

mnediante la cual se interruupe el paso de los impulsos al
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contador J. in ¢l franscurzo 4o exte intervalo de tiempo vamos
a suponef gue han =ido reconbados por el coniador 3, por ejem-
plo, cincucnta impulsos, lo :iuc corresponde a una velocidad pe-
viférica Joterminada del &rbol de impulsibn 3. Supongamos tam-—
bién gue ¢l contador Letéd ajustado de tal mode, que en el mo=-
mento an gue han sido recontados vor sl contador ochenta im-
pulsos derecuento, ésite trasmite, a través del conductor 9,
wma crden de mando cue degencadena el desembrague del acopla—
miento y cl proceso de frcnado. 31 al zeguir girando el disco
2, la parte de contacto 1o pasa a lo largo del dlspositivo

e contacto 1¢; cntonces la orden de mando dada vor este dis-

b

ositivo de coniacto 18 al conductor 14, origina gque el cir-

o

cuito 6 dejs paso nuevamentc pars sues loz impulsos lleguen

al conductor 5, enitrando los impulsos de nuevo en el conté—.
dor 8. Como cn ¢l condador & han sido almaccnados ya cincuen—
ta impulsos, resulte quc despuls de recontados otros treinta
impulsos més, se ha alcanzado el valor ochenia ajustado, con
lo yue se desencalenn ¢l vroccso de Ffrenado. La plezg de con~
tacto 16 se encucntia cntonces cn la posicibn designada con
la flecha 21,

81 la velocldad del 4rbol de impulsibn 3 es memor,
entonces en el primer almacenaje en el contador 8 no son
recontados hasta la parvadia del b6rgano horario 20 cincuenta
impulsos, sino, por &jenplo, Wnicamente treinta. Entonces,
¥y una vez que el inpulso de mando en el conductor 14 ha hecho

que el circuito § d¢ nuevamente paso a los impulsos, hay en

el contador sitio <bodavia para cincuenta impulsos, hasta

=}

que desencaderz ¢l proceso de frenado. ZEste proceso de fre-
nado, por consigulente, no es detencadenado hasta que el disco

2 se encuentra en la posicilén representada por la flecha 22.
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Supongamos ahora gue el disco 2 y, con él, el &rbol
de impulsién 3 no llegan a pararse en la posicidn tebrica, sino
aproximadsmenitec en la posicidn representadisa por la flscha 23,
antes de alcanzar la posicibn tebrica. Para corregir &sto po-
gee ol trasmisor de impulsos 4, o bien otra pieza unida con
el Arbol de impuleibén 3, un dispositivo que cede una orden
de mando al conductor de mande 12, vanto al comienzo, como
al £inal de una revolucibn del Arbol 3. 8i, a través del con-
ductor 12, llega al civculto 6§ una orden de manab que Corres—
ponde al comicnzo de una revolucibn del Arbol 3, y si en este
momento no ha llegado al circuito 6, a través del conductor
de mando 13, todavia ninguna orden de mando que indigue gquc
ha sido alcanzada la posicidén wébrica del Arbol 3, lo gue, por
lo tanto, viene a corrcsponder a un disco 2, que ha guedado
en reposo en la flecha 23, entonces resulita que a partir de

este nomento los impulsos gue llegan al conductor 5 son re-

“contados por el contador 3 con signo negativo. Esto sigue

aconiveciendo, hasta que al conductor 13 llega la orden de
mando de que ha sido alcanzada la posicibn tedrica. Si hasta
este momento hubieran sido recontados por el coniador 8, por
ejemplo, diez impulsos negativos, entoncew este contador, de-
bido a que hasva alcanzarse ¢l nimero ajustado de ochenta im-
pulsos positivos es neccesario que sean recontados ahora poiw
el contador noventa impulsos positivos, no desencadena el

proceso Ge frenado hasta diez impulsos mds varde que en

-la primera carrera, o sea que, en la carrera segunda, el

disco 2 viene a quedar parado exactamente en la posicibn
tebrica, siempre gue el trayccto de marcha en inercia, o
sea, la distancia anguler entre las flechas 21 6 22 y la fle-

cha 23 sea igual en dos carreras sucesivas, lo que desde luego

seré siempre el caso, 3 2 @ 0 g 8
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5i ¢l disco 2 se¢ vara en la primera carrers en la
posicién representaca por la Clecha 24, entonces tiene que
realinarse mis pronto el disvaro del freno. La orden de mando
gencrada en cl dispositivo de mando 19 al paso de la parte de
contacto 16, vuelve a conmutar los impulsos del conductor 5 al
contador 8, y la orden (s mendo dada por el transmisor de im~
pulsos 4 al conductor 12, al cstar parado el &rbol 3, los vuel-
ve a desconsctar del contbador 8. Supongamosz gue con ello han
gido recombados por el contalor 3, por ejemplo, diez impulsos
pozitivog. In la carrera scgunda, sigulentc a continuacibn,
resulva ya quo, por consl ulente, O(unicamente tienen sitio en
ol contador setenda iuruleoz, hasia vue ¢g dosencadenado el
frensdo. Bl frenado, por lo tanto, e¢s desencadenado mis pronto
en la nagnitud de la desviacibn entre la posicibn tebrica y
la flecha 24,

La fig. 3 explica de wmanera esquenitica la relacién
entre el 4rbol 3 y la posicibn del cucrpo de empuje. Sobre ¢l
drbol 3 estin Iijados discow exclniricos 26, sobre los que,

a su vez, costén soportadas biclas 27, gue estén apoyadas de
manera basculable en un cuerpo de empuje de prensa 28. Esté&”
cuerpo de cmpuje Ge prensa 28 cstéd conducida en gulas laterales
29, In el lado inferior 4ol cusrpo Ge cmpuje 20 estén fijadas
herramicntas 30, gue cooperan con heriramlentad inforiores 31
dispuestac sobre la bancada 32 de una prensa. Como esg natural,
puede ¢l invenio =er sucsto también en prictica en cualguier
otro tipo de prensa, n sl gue se trate de que Cil la carrera
individual, ol cucrpo de cmpuje venga a pararse en una posicién
exactamente determinada, vor ¢jemplo, en el punito muexto supe-
rior. Ia fig. 4 muestra un ejomplo de realizacibn del circuito
6 que, a su vez, pusde cetar realizado de las naneras wés dis-

426008
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tintas. Lo esencial es fmicaumente, que cumpla con las misio-
nes prescritas.

En la forma de realizacibn de la fig. 4, se ha deslg-
nado con 4 el trasmisor de impulsos que, al girar el &rbol 3,
cede glla 1Inea 5 impulsos de igual duracidn e iguel altura. o1
wrasmisor de impulsos 4 posee ademds de la entrada 33 para la
tensidn de mendo y de la salids para los impulsos a la 1inea 5,
todavia una salida 34, en la que aparece una sefial cuando cl
&rbol 3 comienza a girar y otra salida 35, en la que aparece
e seilal cuwando el 4rbol 3 cesa de girar. La salida 35 no se
utiliza en la foima de realizacibn del cireuito 6 representada
en la fig. 4, pero existen todavla olras posibilidades de rea-
lizacibn del circuito 6, en las que puede emplearse una salida
35 inaicafora del final del movimiento de giro del &rbol 3.

In la fig. 4, y en honor a una representacidn ue jor,
han sido dibujados loz contactos 16, 17, 18, 19 de tal modo,
que una mitad de contacto 16 unida con lg tensién de mando y
hecha pasar junio a contactos de roce 17, 18, 19, cede un im-
pulso breve a las lineas 15, 14, 13, cada vez que hace contacto
con los contactos de roce 17, 18, 19. Ahora bien, en la précti-
ca Se emplean para &sto transmisores conocidos exentos de
contactos. Las lineas 13, 14, 15 estlin unidas en cada caso con
la entrada de regulacién de circultos biestables 36 6§ 37 6 38.

Las salidas normales de estos cireuitos biestables 36, 37, 30

1

estén unidas con circuitos ¥ 39 6 40 6 41. La entrads de repo
gicibn del circulbo biestvable 38 estéd unida, a través de la

linea 11, con un miembro retardador horario 20.que, a su ves,
estd unido con la linea 15, de modo que el circulito biestable
38 es repuesto de nuevo al cabo de un tlempo ajustable con el
mienbro retardador horario 20. Ia otra entrada del clrcuito ¥ 41

326098

]S



10

15

20

25

30

estd unida con la linea 5. 31 la mitad de contacto 16 hecha
pasar junto a la mitad de convacto 17 genera un impulso breve

en la linea 15, entonces se establece el circuito biestable 38,
¥y los impulsos cedidos por el trasmisor de impulsos 4 a la linea
5 pasan a través del circulto ¥ 41 para liegar a la linea 7 y '
al contador 8, hasta que el miembro rotardador horario 20 cede
unt impulso a la linea 11 y a la entrada de reposicibn del cir-~
cuito Diestable 38, con lo gue se conmuba entonces este circui-
to y bloguea el civcuiwo Y 41,

También otra onirada del cireuito ¥ 40 estd wnida
con la linea 5, Cuando el contacto 16, 18 gencra un impuléo
en la linea 14, se establece el circuito blestable 37 y el cir-
cuito Y 40 da paso a los inpulsos de la linea 5, que entonces
vuelven a entrar en el contador 3 a través de la 1inea 7. Cuando
los impulsos hechos entrar en el contador 8 alcanzan el n@mero
de recuento ajustado, entonces el contador 8 cede una sefial al
freno, a través de la linea 9, con lo que se desencadena el pro-
ceso de frenado. La linca 9 estd unida con la entrada de reposi-
cibn del circuito bilestable 37, de modo que este circuito bies-
table es repuestc entonces asimismo, bloquedndose el circuito
¥ 40.

La salida 34 del trasmisor de impulsos 4, en la que
aparece la seilal gque indica el comienzo de la rotacién del 4r-
bol 3, estd unida con la enirada de ajuste de wn circuito bies-
table 42, cuya salida nornal estd uwnida con una entrada de un
circuito Y 43, mientras gque su sallda inversa lo estd con una
entrada del eircuito ¥ 39. (tra entrada de este circuito Y 39,
eatd unida con la lineca 5 conductora de los impulsos de recuen-
to. Por consiguienie, cuando el circuivo biestable 36 es esta-
blecido por una seilal gencrada por el contacto 16, 19 en la

1Inea 13, entonces se encuentra en su salida de ajuste una se-
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figl y, cuando en este momento no ha aparecido todavia ninguna
sefial en la 1linea 34, deja el circuito Y 39 paso para los im-
pulsos de recuento de la lInea 5, de modo que estos impulsos de
recuento llegan al contador 8 a través de la linea 7. La entra-
da de reposicibn del circuiio biestable 36 estd unida con la
Idnea 15, de modo que cste circulito blestable es vepuesto cuando
en la carrera siguiente el contacto 16, 17 gencra un impulso.

Con la salida inversa del circuito biestable 36, esté
vnida una entrada del circuito ¥ 43. Por consigulente, mientras
el contacto 16, 19 no ha cedido todavia ninglén inmpulso a la
linea 13, mientras que, en cambio, ha aparecido en la salida
34 una seiial que ha cstablecido el clrcubto biestavle 42, resul-
ta que el circuito Y 43 deja paso a los impulsos de vecuento
procedentes de la linea 5 y que entonces son convertifios en
negativos a través de un circuito inversor 44, de modo que no
son sumados en el contador 8, sino sustraidos. La entrada de
reposicién del circuito bicstable 42 estd unida nuevamente con
la 1inea 15, de modo us ante un impulso en la linea 15, =on
repuestos, tanto el circuito bicstable 36, como btambién el
circulto biestable 42. Ln muchos caos serfi més sencillo, conec-
tar la saliGa del circuito T 43 ~evitando un ecircuito inversor
44 - dirvectamente a una segunda entrada del contador 8, que cetd
conectada de tal modo, guc Log impulsos gue llegan a slla son
conbados negatlivamente por el contador.

Los impulsos de correcclén, gque corresponden al
camino entre la flecha 23 y el elemento de mando 19 o entre
el elemento 19 y la flecha 24, se suman bambién al nfmero de
impulsos previamente ajustado, o se¢ restan de él, de la manera
anteriommente descrita por medio del convador de modo gue en
la carrera sizulente el 4rbol 3 de la prenesa se dstenga en la
posicidn nominal. Cusndo la digoosicidén precenta un dispositivo
nencionado al princip&i, cue indica el nfmero y el sentido de

~
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recuento de loz ilmpulsos deo compecibn, entonoccs puede variarse
a mano el ajuste preliminar cel condador cn un nfuero de impul-
2oz corresyondicmie al nfmerc y al sentido de recuento de los
impulsos de correccibn. ilo obstante, no es necesaria una varia-
cldn o mano de esie tipo del ajuste preliminar del contador 8,
cvuando los impulsos de correccién son empleados al mismo tiem-
po para variar el ajustc preliminar del contador 8 de manera
correspondicnte al nlmero y al sentido defccucnto de los impul-
sos {e corrcocidn. Fara e¢llo, las salidas de los circuitoé Y 39
¥y 43 pueden estar unidzas, por c¢jemplo, con una entrada adlclonal‘
del contbader 8 (en el inversor orevisto 44) o con dos entradas
adicionales de dicho contador & (en el inversor 44 que falta),
Intonces, el contudor ¥o no <8 ajusiado proeviamente, al’comienzo 
del segundo recuento y de la scgunia carvera de la preansa, asi
como de tovos los recusntos ¥y carrciras de la prenca sigulentes
a log 00 impulsos provianenie moncionados, sino a, por ejemplo,
90 6 70 impulsos de HOGC YUz Solo sea neceparis nuevamenlte una
correceidn cuande ze varia cl casino de marcha en inercia del
&rbol 3 de la prensa

La presente solleltud fue corrcsponde a la presentada
en Pephblica Federal Alemana con fecha 29 de Abril de 1965, bajo
el I1¢ 3ch. 36959/b/50b se acose a los beneficios del Artfculo

51 ch vigente Zstatuio sobre PLO dedad Indugtrial.

Log puntos de invencibn propia y nueva que Se pre-
sentan para que gean objuto de la presente soliciivud de Pa-—

tente de Invencifn en ispafin, por VEINIE afios, son los si-

guientes:
79600
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1.~ Un dispositivo para el ajuste de la posicibn de
dngulo de giro del &rbol principal de impulsidn de wna prosnd,
posicidn en la que debe gser desencadenado el proceso de frené&o,
con objeto de gue la prensa venga a quedar parada en una posi-
c¢ibn tebrica del 4rbol exactamente determinada (ajuste del tra-
yecto de marcha en inercia), caracterizado porque, para la de—
terminacidn de la velocidad efeciiva de la carrera en una sec—
cibn parcial del movimiento de ésia, estd un trasmisor de impul-
sos acoplado con cierrve de forma con el &rbol principal de impul-
sibn, trasmisor cuya salida cedenie de impulsos estd unida con
un contador a través de wn circuito, cuya facultad de paso para
los impulsos estéd gobernada por un Organo horario, y porque cl
dispogitivo presenta 6rganos, vor medio de los cuales se puede
ajustar avtomdticamente la disbancia de &ngulo de giro entre la
posicibn del 4rbol de impulsibn en gue puede ser desencadenado
el proceso de frenado, y la posicibn en la que debe quedar pa-
rado el &rbol, todo ¢llo conforme a una funcibn predeterminala
de la velo#idad medida,

2.~ Un dis@ositivg de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado ‘porgque como runcibn predeterminada, se elige wna
dependencia proporcional de la velocidad.

3.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacibn
1, caracterizado porque como funcibn predeterminada se elige
una Gependencia de la velocidad, hallada por via emplrica.

4- Un dispogitlvo de acuerdo con las reivindicaclones

1y 2, caracterizado porque el contador es ajustable a un nlmero

determinado de recuento, gque es superior a la cantidad Ge inpul-
sos entrantes durante la medicién de la velocidad, y porque wna
ver recorrido el curso parcial del movimiento de la carrera pre-
ciso para la medicidn de la velocidad, el contador puede ser

unido de nuevo con el trasmisor de impulsos en una determinads
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posicién de Angulo de glro del Arbol de impuleidn, y porque el
contador posee un dispositivo de mando, que estd unido con el
Gispogitive de disparo para el freno, y que rcacciona al ser
alcanzado el nfmero de impulsog ajustado.

5.~ Un procedimiento para regular el lrayecto de mar—
cha en inercia al ser paradas las prensas, en cl que la magnitud
del trayecto de marcha en inercia se ajusta coniorme a una me=-
dicién inmediatamente preccdente de la velocidad de la carrera,
caracherizado vorque, en una posible determinacibn errénea del
trayecto de marcha en inercia, se determinan la magnitud y el
signo de la desviacibn entre la posicibn de &ngulo de giro del
4rbol, estando lz prensa parada, y la posicibn tebiica, y porque
a continuacidn se corrige en ia magaitud de dicha desviacién
la correspondiente posicibn de dngulo de giro, en la que fué
desencadenado el proceso de frenado en la carrera precedente,

6+~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién.
5, en el que la medicién de la velocidad se realiza, conforme
a las reivindicaciones precedentes relativas al dispositivo,
por el hecho de que son trasmitidos impulsos acompasades a un
contador en el dranscurso de un intervalo fijo de tiempo, carac-—
terizado porque los impulsos acompasados que genera el &rbol
desde que sobrepase la wosiclién tebrica hasta llegar a quedar
parado, o biecn, estando la prenca parada delante de la pogsiciébn
tebrica, los impulsosz que gencra el Arbol desde que la prensa
es puesta nuevamente en marcha hasta alcanzar la posicibn teb-
rica, son recontados por el contador en calidad de valores de
correccibn.

7.~ Un dispositvivo de acuerdo con las reivindicaciones
1l a 4, en especial para la puesta en praciica del procedimiento

conforme a la reivindicacibén 6, caracterizado porque sobre el
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frbol, o bien sobre un disco unido con &1, estd dispuesto un dls-
parador para traswmisorcs de érdencs de mendo, y porque los bras-—
misores de bGrdenes, que cooperan con el disparador, estén dispuecs-
tos a Lo largo de la periferia del Arbol o del disco de manera
fija, pero en forma gue pueien ser ajustados al ser puesia en

marcha la prensa, estando wmo de los trasmisores de 6rdenes dis-~

puesto de ftal modo, que es cedlida una orden de mando en la posi-

cibén tebrica del &rbol, mientras un segundo trasmisor de Ordenes
estd montado de tal modo, gue su distancia con respecto a la
posicibn tebirica corresponde a un trayecto de marcha en inercia
que &8 mayor a los irayectos de marcha en inercia esperados, &8—
tando el tercer trasmisor de Ordencs dispuesto en ung posicibn
en que debe comenzar la medicibn de la velocidad de la carrera.

8o~ Un digpositivo de acuerdo con una cuzldquwiera de
lag veivindicaciones 1 a 4 § 7, en especial para la puesta en
préctica del procedimiento conforme a la reivindicacibn 6, carac—
terizado porque la orden de mando que es daca al ser puesto en
marcha el 4rbol de impulsiébn, y la orden de mando gue es dada
cuando el arbol de mando ha llegado a pararse, son tomadas del
trasmisor de impulsos.

S.~ Un dispositivo de acuerdo con una cualguieprs de
lag reivindicaciones 1 a 4 6 7 & 8, caracterizado por un disyo-
sitivo desgtinado a indicar la magnitud y el signo de la dGesvia—
cibn.

10.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
G, caracterizado porque cl dispositivo destinado a indicar la
desviacién est4 combinado con un dispositivo de sefiales, gue
indica que ha sido sobrepasalio un valor ajustable.

1l.- Un disgositivo para el ajuste de la posicibn de
dngulo de giro Cel 4rvol principal de inpulsibn de una prensa.
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Tal y como zc¢ ha descrivo en la memovia gue antecede,
resrezentada por ol dibujo que sc acompalia y para log fines

v e

uc se han especificado.

fta)

La presente memoria consta de velnticinco hojas es-
5 eritas a midguina por uma sola cara.
vacria, ¢ B-ABR. L6

P.A.
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