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PATENTE DE INVENCION

por velinte afios,

para todo el territorio espafiol, por " PERFECCIONAMIENTOS
EN LA MANUFACTURA DE CINTAS DE SOPORTE PARA CREMALLERA ",
cuyo privilegio se solicita a favor de la entidad nacio-
nal LA INDUSTRIAL CINTERA ALTAFULLA, S.A., residente en

AITAFULLA (Tarragona), calle SHn Martin, n? 2 y cuyo in~
ventor es Don JAIME AILBIOL GUINART, de nacionalidad es-

peflola, quien ha hecho cesgidn de sus derechos sobre esta

Patente & la entidad solicitante.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de
Invencidn se refiere, tal como indica su enunciado, &
unos perfeccionamientos en la manufactura de cintas de
soporte para cremalleras, con vistas a incrementar el
rendimientovglobal industrial obtenido para aquel tipo
de cintas, al mismo tiempo que resultan de su aplicacidn
cintas mds iddneas para aguella finalidad.

Para facilitar la comprensidén de la presente Patente,

se adjuntan a titulo ilustrativo y sin cardcter res-
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trictivo unos dibujos que muestran une realizaeiéq7ﬁb§3mjﬁ‘
M & 0

prdctica de la invencidn, ddndose a continuacidén una
desceripeidn que hace referencia a los mismos, la cual
gse da vnicamente a titulo de ejemplo, como demostra-—
cidn de que la invencidn es realizable y, por lo
tanto, sin cardcter limitativo alguno.

Con objeto de hacer mds patente la absoluta no-
vedad de los perfeccionamientos que se preconizan
eh la presente solicitud, se viene a detallar a con-
tinuacidn en lineas generales, los procesos utilizados
actualmente, para manufacturar aquellas cintas de so-
porte para c¢remalleras.

Es sabido que generalmente y para facilitar el
clavado de los dientes de la cremallera en la cinta
de soporte, viene doféndose a ésta de un borddn la-
teral.

Este borddén inicialmente estaba constituido a base
de un grupo de hilos o corddn de elma, recubiertos
con otros hilos de urdimbre, que, 2l tejerse, lo cu-
brian quedando aquél dentro de wn conjunto tubular.

Este sistema de formar los bordones a base de
un cordén de alma, reoubierto por una cobertura tubu-
lar tupidamente tejlida, ya casi no se emplea hoy en
dfa pues tal sistema daba lugar a un conjunto resba-
ladizo en el cual resultaba muy dificultoso claver
los dientes de la cremallera, ademds de que era tal
bordén el que sufrfa los efectos de la curvatura,
que le imprimia el resto de la cinta, al #enir a

dejarse dominar por esta Wltima, repercutiendo desfa-
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vorablemente tal circunstancia en el funcionamien-

t0 de los dientes de la cremallera al trabajar ésrf
en colaboracidn con el oportuno cursor.
Para obviar tales dificultades, se cred un nuevo

sistema de borddn que es, precisamente, el que Viene
utilizdndose actualmente.

Segin este sistema, el borddn estd formado por
cuatro cordones laterales de urdimbre que congti-
tuyen el alma del citado borddn, estando situados
superpuestos y adyacentes dos a dos, asi como entre
aquellos cordones otros cordones de menor didmetro
que los prineipales. Estos citados cordones, tanto
los principales como los intermedios, se combinan

con la urdimbre; ligdndose ademds con la misma trame

que corresponde al resto de dicha urdimbre, de maners
que queda constituido un borddn de seccidn sensible-
mente cuadrangular con los indicados cordones al
desnudo en parte de su longitud.

Aungue ge facilita con lo anterior el enganche
de los dientes de la cremallera, dado que el borddén
queda sin cobertura y los dientes al clavarse en-
cuentran directamente el cuerpo del borddn sin tener
que atravesar previamente ningin recubrimiento, e la
vez que da a la cinta el preciso desarrollo arqueado
en el sentido envolvente, para facllitar el dominio
del borddn sobre el resto de la cinta, presenta tam-
bién, el sistema en cuestidn, una serie de dificulta-
des que tienen su oxigen en el modo de ligar aquellos

cordones principa;es y secundarios, con la trama,
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véanse en el plano adjunto las figuras 1 y 2, que

ilustran sobre lo anterior, ya que el ligado de Q>‘.>
aquellos cordones que forman el borddn laterai de

la cinta con la trama, resulte muy débil permitien=
do con cierta facilidad el que bajo la accidn de
cualquier esfuerzo de traccidn aplicado en el sen—
tido preciso, aguellos cordones sean meterialmente
arrancados del resto de la c¢inta, dade la escasa
resistencia mecdnica que a tal arrancado ofrecen

dichos cordones.

Ademds, dada la cierta libertad que en la prdeti-
ca resultan tener aguellos grupos de cordones, suce=-
de que al clavar los dientes de la cremallera y
bajo los esfuerzos de compresidn que tales dientes
ejercen sobre los cordones en cuestidn, éstos gene-
ralmente pasan & adoptar la posicidn representada en
la figura 3, es decir inorementdndose el grosor de
los tramos del borddén que quedan comprendidos entre
cada dos dientes coutiguos, ¥, en consecuencia,
impidiendo el normal recorrido del cursor.

Todas estas dificultades vienen a quedar obvia-
das con los presentes perfeccionamientos, ya que éstos,
dan lugar a una cinta de soporte para cremalleras,
que presenta una serie de notirias ventajas sobre

las cintas de este tipo conocidas y fabricadas hasta
la fecha.

Los perfeccionamientos preconizados se refieren

concretamente a un tipo de ligado de los cordones

constituyentes del bordén, con la trame, ligado
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con el que se logra gue el borddn presente una resis-

tencia meodnica siempre mayor en valor, que el de qﬁ?
esfuerzos de traccidn que intempestivamente pueden

ser aplicados sobre el mismo.

Al mismo tiempo dada la gran consistencia del borddn,
se logra evitar que cuando se claven en ¢l los dien~
tes de la cremallera, no aumente en grosor el tramo
del bordén limitado entre cada dos dientes contiguos,
segin muestra la figura 4, redundando ello en el
buen funcionamiento de la cremallera.

En resumen, los perfeccionamientos de que se tra-
ta estdn caracterizados por seguirse en el proceso
de tisaje por el hilo de trama 16 durante su primera
pasade y después de su recorrido convencional & tra-
vés de la urdimbre 17 y antes de finalizar la pasa-
da, venga a ligar el cordon interno 10 de los dos
que constituyen con relacidn al plano que contiene
a la urdimbre, el grupo inferior del borddn conven-
cional, para seguidamente ligar el corddn externo
11 de los dos que forman el otro grupo del borddn,
es decir, el superior, y después tras previo ligado
del hilo de ligadura convencional 12 mds cercano
al grupo inferior de aquel borddn, efectuar el con-
vencional retroceso a través de la urdimbre 17, lo
que constituye la segunda pasada.

Durante la tercera pasade, el hilo de trema y
asimismo despuds de su convencional recorrido a
través de la urdimbre 17, viene a ligar entonces

tal hilo de trama 16, en primer lugar al otro hilo
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de ligadura 13, es decir, el mds alejado del grupo

inferior del borddn, para seguidamente hacerlo cqngg{f
el corddn externo 14 de dste referido grupo infe-
rior del borddn, y finalmente ligar el corddén in-
terno 15 del grupo superior de aquel bérdon, des~
pués de lo cual el hilo de trama 16 pasa a efectuar
su cuarta pasada con su convencional retroceso a2
través de la urdimbre 17, con lo que finaliza el ci-
clo repitiéndose dste de modo sucesivo durante todo
el proceso de tisaje de la manufactura de la cinta

de sopofte para cremalleras en cuestidn.

Ia figura 5 muestra un detalls de la disposiddn
de los lizos, empleados con tales perfeccionamientos,
en el gue se ha representado que el ligado de la cinta
sea de sarga de 4, aungue puede ser cualquiera de
log ligados convencionales, empleados para la manu-
faoctura de tales cintas.

La figura 6 muestra un detalle del ligemento corres-
pondiente a la figura 1.

Pinalmente las figuras 7 y 8 muestran una configu-
racidn del borddn manufacturado segin los presentes
perfeccionamientos, en las cuales y para no dificultar
la comprension de los dibujos, se ha supuesto que el
hilo de trama efectia todo su recorrido a través de
la urdimbre, por encima 0 bien por debajo de la misma,
segin la pasada de que se trate, pero se comprende
que la trame efectuard aguel recorrido de acuerdo
con el tipo de ligado que en cada caso, se emplee

para el tisaje de las cintas en cuestidn.
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Deserita suficientemente la 1nvencién, asi como

la maners de realizarla prdcticamente, debe hacerse
constayr que le misma es susceptible de cuantas modi-
ficaciones de detalle se estimen convenientes, siem-
pre gue no alteren su fundamento, a cuyo fin se de-
claran de novedad y propia invencidn de Don JAINE
ALBIOL GUINART, las siguieﬁtes reivindiceciones que

congtituyen la

NOTA REIVINDICATORIA

18 -~ " PERFECCIONAMIENTOS EN LA MANUFACTURA DE
CINTAS DE SOPORTE PARA CREMALLERA ", caracterizados
por seguirse en el proceso de tisaje por el hilo de
trama durante su primera pasada y después de su recorri-
do convencional a través de la urdimbre y antes de finali-
zar la pasada, venga 2 ligar al corddn interno de los dos
que constituyen,con relacidn al plano que contiene a la
urdimbre,el grupo inferior del borddn convencional,para
seguidemente ligar el corddn externo de los dos que for-
man el otro grupo del borddn, es decir, el superior, y
después tras previo ligado del hilo de ligadura conven-
cional mds cercano al grupo inferior de aquel borddn,
efectuar el convencional retroceso a través de la urdim-
bre lo que constituye la segunda pasads, con la particula-
ridad de que durante la tercera pasada del hilo de trama
y asimismo despuds de su convencional recorrido a través
de la urdimbre, viene a ligar entonces tal hilo de trama,
en primer lugar al otro hilo de ligadura,es decir,el mds
alejado del grupo inferior del borddn,para seguidemente

hacerlo con el corddn externo de éste referido Zrupo
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inferior del borddn y, finalmente, ligar el corddn in

cual el hilo de trama pasa a efectuar su cuarta pasada
con el convencional retroceso & través de la urdimbre,
con 1o que finaliza el ciclo, repitiéndose éste de modo
sucesivo durante todo el proceso de tisaje de la manufac-
tura de la cinta de soporte para cremalleras en cuestidn.
28 - " PERFECCIONAMIENTOS EN LA MANUFACTURA DE CINTAS
DE SOPORTE PARA CREMALLERA ".=
Todo tal y conforme gqueda descrito y reivindicado en la
Memorie descriptiva que antecede y que consta de ocho hojas
escritas a mdquina por une sola de sus caras y

plano que la ilustran.

MADRID, 28 de A4bril de 1,966
LA INDUSTRIAL CINTERA ALTAFULLA, S.A.,
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