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MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE

INVENCION EN ESPARA POR: “METODO PLRj FABRIGAR CABLES

AUTOSOPORTLDOS CON CABLE SOPORIB!, /4 NOMBRE DE

STAUDARD ELECTRIC:, S.A., CON DONMICILIO EN

YLDRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N2, 5

El presente invento se refiere a.un método para fabricar
cables autosoportados que comprenden hilos retorcidos de soporte y
en particular a un método para usarse junbamente con la exirusidn
de ocubiertas de material termoplastico. Los cables soporite se hacen
5 generalmente con hilos de acero galvanizado.
Se conocen varios tipos de cables autosoportados, y los
generalmente conocidos en relacidn con la extrusidn de una cubierta

de material termoplastico sont

1 - Un cable que comprende un cable squ%%él
10 Herts termoplastica y en el que se retuercen alr;d;&b;ﬁéél.pable
goporte cubierto una pluralidnd de conductores aisladoé 3 gruﬁoé de s
conductores, Este tipo de cable no tiene cublerta exterlor de formé, 
que el cable de soporte es fucilmente uccesible en los puntos de su-
jecidn. .

15 2 = Un cable que comprende un ndcleo de cable aislado que '
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contiene wna pluralidad de conductores o grupos de conductores yrén N

el que el cable soporte se dispone como una capa de hilos que se
retuercen alrededor del micleo del cable. Se extruye material ter—
moplastico sobre la capa de hilos 42 sujecidn pars formar una cu—
bierta para esos hilos.

3 = Un cable que comprende un micleo de cable y un cable
de soporte que se encuentra paralelo al otro y ambos cubliertos por
una funde termoplistica &dmﬁn ¥y unidos por un pequeho cuello, es
decir el cable llamado en forma de 8.

Comin 2 estos tres tipos de cables autosoportados es el
hecho de que el cable se sujete o los postes mediante grapas para
sujetar el cable de soporte retorcido.

La cubierta termoplastica puede extruirse por presidn
o pucde extruirse siguiendo le técnica llamada de vaciado. El objetbe
de 15 funda es, en cualquier caso proteger conira la corrosidn el
cable soporte. Otro objeto de la cubierta es el de sujetar el cable
en el cable en ocho.

El tipo de material termqpléstico usado es generalmente
clorurc de polivinilo o polietileno.

Cuando los cables autosoportados se instalan como se ha
mencionado mediante fijacidn ﬁel cable soporte cubierto con grapas y
sujeciég de estas grapas a los postes, el cable soporte cublerto
estd sometido a una tensidn longitudinal considerable y es por lo
tanto ecsencial que la friccidn entre la cubierta y ¢l cable soporte
sea grandc. Si esta friccidn es menor que la friccidn entre la gfapa
y la cubierta, el cable soporte puede deslizarse faclilmente dentro
de su cubierta resultando de ello dafios o roturas de la cublerta.

Los tipos mas convencionales de cables autosoportados
tienen esta desventaja. Se han sugerido muchos métodos pare aumentar

1s friccidn entre el cable soporte y la cubierta. Se ha sugerido,
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por ejemplo ¢l uso de grandes presiones de extrusidn para obtener

mejor conitacto entre el cable soporte y su cubierta. También =ze ha
sugerido limpiar totalmente sl czble soporte uﬁtes de la extrusidn
para quitar cualquier resto de aceite o cualguier contaminacidn.
También oc ha sugerido aplicar aglutinante u otros agentes adheren-
teg entre (1 ¢able soporte y su cubicrta.

Sin emborgo, ninguno de cstoe métodos ha dado resulta-
dos gatisfactorios, |

Puede obtensrse obvicmente un resultado satisfactorio
si el czble soporte tiene una superilcie muy rugose como por ejemplo
la descrita en le patente alemana n®, 1,106,381, En estn patente se
gugiore utilizar una combinscidn de particulas de friccidn relativa~—
mente grzpde (esmeril, avena o similar) y agentes adherentes para
dar al cuble seporte una superficie 28PeTae

Sin embargo, esie método tiene la gran desventsjo de que
la herramionin de extrusicn de la cubierts se desgastara demasiado
cuando lz suneriicie rugosa del cable pase por la herramienta de
extrusidn. Eete método, por lo tanto, no se considera prictico.

El principal objeto de este invento es el de proporcio;
nar un nétodo para fabricacidn de cables autosoportados en 1los que la
friceidn entre el ogble soporte y su cublerts sen muy grande y en los
gue ge soslayen los problemas antes wencionados,

Lo caracteristica principsl de este invento consiste en
aplicar un polve fino que contiene particulas de 0,0l/u o 1o/h al
cable soporte antes del proceso de extrusidn para que la friceidn
entre ¢l cnble soporte y su cublerts se aumente considerablemente.

Cuando ¢l cable soporte tlene un polvo de este tipo de~.
posiiado entre el cable ¥ lo cubierta, se aumenta la friccidn de 5 a
T veces y cuando se utilizan gropae de sujecidn parp fijar lz cubior-

ta del cable soporte, el cable soporte no deslizard dentro de su cu-
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bierta. Por lo tanto los cables pucden eujetarse eficazmente a ioém
postes.

Bste polvo de granulacidn fina no se utiliza con agentes
adherentes y no producirsd un desgoste excesivo de la herramienta de
extrusidn.

El polvo debe hacerse preferentemente de material amor-
fo y el tamafio de la particula mcdin debe ser preferentemente del
orden de O,l/u.

Los experimentos han probado gue pueden obienerse muy
buenos resultados cuando se elige el polvo granulado de oxidos de
los elementos contenidos en el grupo 3-6 del sistema periddico.

El dioxido de silicdn y de titanio finamente distribui-
dos son particularTmente ventsjosos cuando se producen estos dxidos
por pirdlisis.

’ En los dibujos se representa uns seccidn recta de los
tres tipos de cables gutosopertados antes mencionados. Las siguien-_

tes designaciones se utilizan en todas las figuras. Un cable sopor-

‘te 1 con una funds termoplistica 2, se utiliza pers sujetar una

pluralidsd de conduchores o grupos de conduchores 3e

El polve de granulacidn fina que se deposita en los
soporiss antes del proceso de exbrusién se ha representado en 4.
Este po}vo llena también los cspacios entre el cable soporte y la
cubieria.

En la figura 1 los conductores se retuercen alrededor
del cable soporte y quedan asi sujetos por el cable soporte. Bl
cable soporte es accesible cumndo se separan ligeramente los con-
ductores. Las grepas (no representadas) se usan para sujetar el
cable soporte.

Bn 12 figura 2 se¢ he dispuesto el cable soporte como

une czpa de hilos que se retuercen alrededor del micleo del oazble,
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Este ceble puede sujetarse utilizando gropas dg soporte (no represen~
tadss) pars fijar todo el cablee

En la figura 3 s¢ hs representado el cable en forma de
8.

Lo deseripeidn antes detallada del invento con relacidn
a la fabricocidn de estos tipos de cables autosoportados no debe con-
sidezarse en forma alguna como una limitacidn del alconce del inven~
to.

Bste invento corresponde a una solicitud de patente for-
malads en Horucge el 27 de Abril de 1965. Sefialoda con ¢l nlmero
157.843 y =¢ gcoge, por lo tanto, @ los beneficios gque otorgan los
convenios internacioncles vigentes.

e e e m HOTL o

Los puntos d¢ invencidén propiz y mucva que semresentan
para gue scan objeto dc cstn patente de veinte afios, son los siguien~
tese

1 ~ #fétodo pars fabricsr cables autosoportados con coble
soporte con relacidn o 1a exitrusidn de uns cubierts de material
carsetorizndo en éste porgue se aplicn o deposita en el coble soporte
antes de le oxtrusidn un polvo fino granulado quc contiene particulas
del orden de 0,01/u a 10/u de forie que lu friccidn entre el cable
soportc y su cublerta se auncnte considerablemente.

2 - Un uétodo sugin cl punto 1 caracterizado cn éste
porgue ¢l polvo granulado fino se¢ hice de material oumorfo,

3 = Un aétodo como el del punito 1 caracterizado en dste
porguc el polvo granulado fino =¢ escoge de los dxidos de los elemenw~
tos de los grupos 3 a 6 del sistema periddico siendo particularnente
ventajosos los dioxidos de silicdn y titnnio finamente distribuidos,

cuando c¢stos dxidos s¢ producen por pirdlisis.
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porque ¢l polvo granulado fino c¢s dioxido de silicdn amorfo,

5 ~ Iidtodo de fabricacidn de cable autosoportade con
cable soporte.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
ropresentado en los dibujos guc se acompaiian y a los fines especifi-
cados.

Esta Mewmoriz consta de sels hojas escritas por una sola

caras

M. G. SANTAMARIA
VICE-SECRETARIO GEMERAL
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