PATENTE DE INVERCION

—que por 20 afios, para Espafla y sus Posesiones, se solicita a favor
de DON ARTUR FISCHER, de nacionalidad alemana, residente en TUMLIN-
GEN (ALEMANTIA), Kreis Freudenstadt, por:"PERFECCIONAMIENTOS INTRO-
DUCIDOS EN LA FABRICACION DE ELEMENTCS DE CONSTRUCCION",--

-

Memoria descriptiva

La invencidn concierne a elementos de construceidn de
pléstico de seccidn preferentemente rectangular y dotados de ra-
nuras en que encajan pezones contiguos de forma correspondiente.
Estos pezones de plastico pueden ser introducidos en forma de es

5 pigas de ensamble en las ranuras de los elementos de construccidn.
~ En ello resulta la gran dificultad en la compensacibn de las tt-
lerancias de fabricacidn. Se ha propuesto ya fabricar los elemen
tos de un plastico eldstico y dotar, para conseguir un asiento des
plazable eldstico entre espiga y ranura, la espiga de hendiduras
10 Y o cavidades y las rapuras en su extensibn longitudinal de hendidu
ras que permiten una elasticidad de la ranura en la zona del pe-
zén al introducirlo. Esto exige sin embargo el que el material em

- pleado para ello ofrece las posibilidades para cierta elasticldad
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y tenga un efecto eldstico antagénico. Seglin la experiencia se ha
demostrado sin embargo que tales materiales poseen una estabilidad
en la forma que es insuficiente ante todo en caso de mayor seccién
de los elementos de comstruccidn "encogiéndose" los lados de les
elementos o que son influidos en ia exactitud de sus dimensiones
perjudicialmente en su funcibn total por operacicnes téenicas de
inyeccibn o absorcibn de, por ejemplo, agua. A ello pertenece fam~
bién el hecho de que los elementos de construccidn son primero elig
ticos, cuando han absorbido una cantldad determinada de agna, co=
mo ocurre esto por ejemplo con poliamidas.

Con el fin de eliminar estas dificultades y obtener des-
de un principio piezas que conservan su dimensidn y forma, se pro
pone fabricar el elemento de modo conocido de un material consis—
tente en su forma, por ejemplo, de poliestirol o material similar.
Egte material tiene sin embargo para‘elementos de construceidn pri
mero el inconvenlente de que es muy duroc y resistente ¥ que no po-
see caracteristicas eldsticase

Por lo tanto se propone en la invencidn fabricar el pe-
z0n o, respectivamente los elementos de ensamble de un pléstico,
deslizable,,resistente al desgaste por friceidn y tenaz, eldstico
¥y capaz de amortiguar, cowmo por ejemplo, poliamida, polietileno,

0 polipropilenc; esta realizacibn tiene la ventaja de que distin
tas materias pueden deslizarse una dentro de otra y una sobre otra,
de modo que se obtiene el mismo efecto como con sje y cojinete ¥y
se evita un llamado "“desgaste" de las piezas.

El pezdn otrespectivamente, elemento de ensamble intro-
ducido posteriormente en el elemento de comstruccién puede ser in
troducido a presidn, pegado o fijado en el elemento por efecto tér
mico. Con el fin de comnsegulr el que estos pezones puedan ser dis-

puestos tembién giratorios en un elemento de construceidn de plés—

~tlco duro, se propone ademis dotar el pezbn de un manguito de ma-
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ferial mas duro contra el cual es rebordeado térmicamente el ex-
tremo del pezdn que sobresgle del manguito del taco y asegurado
as{ contra la posibilidad de extraccidne

La espiga de ensamble asi preparada es empotrada o, res
pectivamente, pegada fijamente con su manguito en el elemento de
construceibn. Cuando el elemento de construccidn es accesible por
dos lados, entonces el extremo del pezdm en el elemento de cong=
truceidn es rebordeado iguslmente de modo térmico contra un talén
existente en el taladro, con el fin de comseguir una posibllidad
de giro de la espiga y asegurarls contra la posibilidad de extrae—
cidn, siendo giratorio el rebordeado formado por el material del
pezdn dentro de un material mas duro en la funcidn de friceidn ne
cesaria y deseada.

En los planosg estdn ilustrados unos ejemplo de realiza-—
cidn para la disposicidn de una espiga de ensamble segfn invencidn
unida fijamente con el elemento de construceidn y giratoria en 81,

mostrando:

fige. 18 en seccibn una superficie de deslizamiento wnida
con la espiga y montable sobre el elemento de consg
truccidn;

fig. 2 en seccibn una superficie de deslizamiento con es-
piga montada sobre el elemento de construccidn;

fige 3 una vista en planta de la superficie de desliza-
miento con espiga montada segin fige 2;

fige 4 en geccidn, una superficie de deslizamiento con pe-
zén introducido en la base del elemento de cons-
truceidns

fige 5 una vista en planta sobre la superficie de desli-
zamiento introducida segin fig. 4;

fige 6 una seccibn por el elemento de construceidn con pe-

guefla superficie de deslizamiento introducida pa-



sante y en seccidn una espiga fundida en una base y otra esplga
introducida en la otra base en seccidn;

fige 7 una vista en plan~ta sobre la base del elemento
de construcoeldn segin fige 6;

80 fig. 8 una seccibn con espigas introducidas giratorias
en ambas bases con ¥y sin manguitoo.

Igs figuras 1 - 5 muestran dos ejemplos de realizacidn
de ‘una espiga 1 rebajada ensamblada con una superficie de desli-
zaniento ¥ que sirve de elemento de ensamble para el elemento de

85 construccibn.

Mientras que las superficies de deslizamiento 2 segﬁn
fige 2 estén colocadas sobre la base del elemento & construceidn
3, la superficie de deslizamiento 4 ilustrada en fig. 5 estd in=
troducida en un rebaje de la base del elemento de construceidn 5

90 El elemento de construceidn fabricad-e de modo conocido
de un material consistente en su forma como phliestirol o susten
cias similares posee sin embargo, debido a su dureza, caracteris-
ticas eldsticas, de modo que existe en un pezdn fabricado de un
material de la misma durezg upna dificultad con respecto a la capa

9% cidad de deslizamiento mutuo entre elemento de construccidn y es-
piga una dificultad que es conocida en la técnica en el desliza-

- miento de materiales uno sobre otro entre eje y cojinetes

Para eliminar estos inconvenientes o, respectivamente,

para aumentar la posibilidad de deslizamiento necesaria entre ele
100 mento y espiga, ésta (ltima 1 es de un material mas blando eiés-
tico, resistente al desgaste por friccidn, como poliemida, polie—~
\Vtileno o polipropileno. B

En el ejemplo de realizacidn ilustrado en fige 6 y T,
la superficie de deslizamiento 6 estd realizada muy reducida en

A105 la base del elemento de construccidn 6 en forma pasante hasta la

base opuesta.



En la parte 6 del elemento de construccidn el pezbén de
;nsamble 9 estd empotrado o pegado, mientras que en la base opues
ta del elemento de construccidn es introducide una espiga 10 en el
110 taladro practicado en la parte 6, de modo que la misma es girato-
ria dentro de elemento de construccibn. Esta disposicidn es posi-
ble cuando el elemento 8 es accesible desde ambas bases. En di-
cho caso la espiga 10 debe estar asegurada contra la cafda y la
posibilidad de extraccidn; esto se hace de tal manera que el extre
115 mo de la espiga sufre por efecto térmico un rebordeado 11 desde
lag bagse opuesta del elemento de construccidn.
Una espiga 13 dispuesta giratoria directamente en el ele
mento 12 esta ilustrado en fig. 8 a condicidn de que los orificios
‘ existentes en el elemento de construccidn sean accesibles desde
120 ambos lados, © sea que los taladros en el elemento de construceidn
desenboguen uno en otro.
De modo similar como en el ejemplo de realizaciln segin
fige 6 es introducida la espiga 13 en el orificio del elemento 12
¥ rebordeado ol exbtremo de la espiga por efecto térmico. Este re=
125 bordeado 14 descansa con su borde sobre un taldn 15 existente en
el elemento de construccidn. Otra realizacidn para una espiga 1%
giratoria en el elemento de construccién 12 consiste en un man-
guito 16 empotrado o pegado dentro del elemento de construccibne.
En dicho manguito es introducida la espiga de ensamble 17 y el eXx
130 tremo de la espiga que sobresale del extremo del manguito 16 es
rebordeado por efecto térmico como en los otros ejemplos de reali-
zacidn.
Por el rebordeado 18 que descansa en este caso sobre el
borde del manguito 16 estd asegurada aqui también la espiga 1% con

135 tra la posibilidad de extraccidn.
Los rebordeados 14 y 18 formados por el material de la

espiga son glratorios dentro del elemento de construccién mas du~

—
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xo en la funcidn de la friccidn deseada.
Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
140 presente invéncién, se hace constar que en la misma, podrdn ser .
variables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modi-
fiquen la esencialidad bropuestao
Los términos en que queda redactada esta memoria son cier
145 t0s y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en un sen
tido mas amplio y nunca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES

Se relvindica como de la propia y nueva invencidn la propiedad y

- explotacidn exclusiva de%:

150 18 ,~Perfeccionamientos introducidos en la fabricacibn de elemen—
tos de construceidn preferentemente de seccidn rectangular con en-
samble mediante ranura y pezdn eldstico con un orificio redondo
central existente en su base que sirve para el alojamiento de un
pezdn de ensamble rebajado, caracterizades porque el orificio cen=—

155 tral del elemento de construccidn fabricado de material duro y con
sistente en su formasirve para el glojamiento de un pezbdn de en—
samble formado por un material mas blando, eldstico y con capaci-
dad de deslizamiento.
28.~Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de elemen—

160 tos de construccidn, segin reivindicacién 12, caracterizadocs por—
que el pezdn de ensamble es fijado en el orificio practicado en el
elemento de construccidn por empotrado o, respectivamente , pegado.

38.-Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de elementos

de construccidn, segin reivindicacidn 1e, caracterizados porque

165 el pezdn de ensamble es introducido giratorio en el orificio prac-
ticado en la base del elemento de construccidne.
48.~Perfeccionemientos introducidos en la fabricacidn de elementos

de construcciln, segin reivindicaciones 18 y 38, caracterizados

m——
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porque el pezén de ensamble estéd asegurado en su extremo que se en
cuentra dentro del elemento de construcciéﬁ contra la posibilidad

de extraccidn, mediante un rebordeado practicado en el pezdn.

58¢m Perfeceionamieptos introducidos en la fab?icacién'de elemen~-
tos de comstruceidn, segin reivindicaciones 18,38 y 48, caracteri-
zados porque el rebordeado descansa sobre un taldn practicado en -
el elemento de construceidn.

68.- Perfeocionamieptos introducidos en la fabricac@én de elemgn——
tos de construcciln, segin reivindicaciones 12 y 32, caracteriza--
dos por un menguito empotrado o pegado dentro del orificio practi-
cado en la base del elemento de construccidn que éloja giratorio -~
el pezén de ensambles .

T8em Perfeccionamiegtos introducidos en la fabricagiép de elegenpf
tos de construccidn, segin las reivindicaciones 12,38,48 y 68, ca-
racterizados poraue el rebordeado descansa sobre el borde del man-
guito. ‘

82.~ Perfeccionamientos introducidos en la fgbnicacién de elemen—-
tos de construccidén, segin reivindicacién 18, caracterizados por--
que, en caso de taladros para 1os pezones de ensamble, pragticados
en el elemento de construccidén, que desembocan uno en otro, se reg
liza el rebordeado por accidn térmica sobre el extremo del pezdn.

98.~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE FLEMFEN-

TOS DE_CONSTRUGCTION".—

Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas nu
meradas y mecanografiadas por una sola cara & las que se acompafian

un plano pars su mejor comprensidn.-

MADRID, v/6 DE ABRIL DE 1.966e
RODOLES BE LA msw
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