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MEMORTA DESCRIPTIVA
que Se presents para wnir a la solicitud
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
formdada el dfa 26 de Abril de 1.966, con el m0.325.977
. ;
ESPANA
por VEINTE afios
& nombre de COMMISSARILAT A L “ENERGIE ATOMIQUE, entidad
Lrancesa, estableéida 29, 33, Rue de la Pederation, Paris,

Francia, pors

"PROCEDIMIERTO PARA EL TADLADO DI UNA SERTE DE RA—
‘WURAS RECTILINEAS EN CADA UNA DE LAS CARAS DE UNA

f T ays——
s o= -—

La invencidn tiene por objeto un procedimiento y
una miquina~herramienta para el tallado de series de renu-
rag en una pieza & mecanizar.

En las instalaciones de intercambic térmico y

5 principalmente en los reactores nucleares, se utilizem
frecuentemente fundas en las cuales estdn dispuestos ele-
mentos combostibles., Para su refrigeracidn, estas fundas
estdn provistas extericrmente de series de sletas que es—
tém repartidas sobre el contorno de estas fundas y Lor—

I0 man entre ellas cheurones. Se utilizan muy & menudo, para
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la cbtencidn de estas fundas, piezas en bruto o elementos
de aleacidn ligera que presentan un contorno exterior po—
ligonsl, cilindrico o de cualquier otra forma, cuyss di-

ferentes caras estdn separadas por una ranura o une ner-

vadura longltudinal.

En cada una de las caras rectilineas e cilfmcyi-
cas de la pieza en bruto se talla una especie de remures,
para obtener, después del mecanizado, unas serie de aletas
que pueden estar inclinadss en um dngulo cuelquiera coa
relacidn 8l eje de la funda. La inclinacidn de lag sle-
tag de una cara a otra estd invertida con 6l Fin de obhe-
ner la forma de cheurones.

Los procedimientos usados haé“ca ahora en 1os cua-
les se efectua el fresado de las ranuras utilizando méqui—
nag~herramienta de fresas multiples, de +ipo conocido, no
permiten un antomatismo total y uma precisidn suficiente
en el tallado.

En el procedimiento segim la invenoidn se utili-—
za una miguina~herramienta que pezvnﬁ_tca.' tel)lar todas las
series de ranurss de la misma inclinacidn con relacidm &l
eje de la pieza a mecanizar, sin proceder =l desmontaje de
dicha plezae

Lias series de ranuras de inclinacidm inversa,
para constituir con las primeras una forma de cheuxdn,
son talladas sobre una miquins~herromienta simétrica, de
la misma manerse

Con este Iin, la miquina~herramients de fresas
miltiples estd provista de un divisor linesl montado so—
bre la mesa de fresado, que desplaza la pleza paso a paso
después de cada pasada de fresado, siendo el desplazamien~—



15

25

R weea ke

325977

t0 de esta Yltima igusl al espesor de una aleta y de un
huecao, para obtener al final de carrers (el divisor linesl
una serie de aletas inclinadas. Después de cada operacién
Ge tallado de una serie de ranuras, la pieza que estd mon—
tada entre pumtos sobre um mandril, es conducida automdui-
camente en rotacidn por un divisor circular para la mcoa-
nizacidn de uns nueva cara de la pleza.

El desplazemiento del carro que lleva los husi-
llos de fresado, para la separacidn de los udtiles de Fre-
sado, después del + allado, e.std asegurado automdbicamente
en funcidn de las diferentes operaciones de mecanizado
segin un ciclo combinado con los movimientos de los dos
divisores. '

Finslmentce, la mecanizacidn de las ranuras se
obtiene por un dispositivo de reproduccidn utilizado en
counbinacién con el carro que lleva los husillos de fresa—
do.

D& acuerdo con la presente invencidn, se utiliza

un procedimiento para el tallado por unos Utiles de fresa~

do montados sobre verios husillos paralelos, de una serie

‘de ranuras rectilineas en cada una de las caras de una

pleza a mecanizar, de seccidn poligonal, para determinar
varias series de aletas cuya inclinacidénm puede ser varia—
ble, caracterizado porque se ubtilizan en combingecidn un
divisor lineal y wa divisor ecircular, de tal manera que
cada operacidén de tallado de una serie de ranuras en ung
de las caras de la pleza a mecanizar que es desplazada
paso a paso por el divisor linesk, es seguida de una rota—
cidn Ge dicha pieza por medio del divisor circular, para

una nueve operacidn de tallado en otra cara.
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sado 2. En la parte superior del carro 5 estén montados
uncs motores eléctricos 7 ecada uno de los cueles, por me—
dio de transmisiones de correas 8, mueve Gos husillos
contiguos 6. ;
Sobre cade uno de los husillos de fresado 6, estd
montado un util de fresado que estd comstituido principal—
mente por una fresa-sierra 24 del espesor de una ranurs.
EL carro 5 estd mandsdo por un pistdn dispuesta
en un cilindre hidrédulico 9 unido a un circuito de mando

-~

hidréulico de tipo conocido.

Bste eilindro hidrdulico 9 se utiliza en comhina-
cidn con un dispositivo de reprodueccidn representado en
10, en el cual un rodillo de copiado 11 es desplazado por
una plantilla 12, solidaria de la mesa de ITresado 2 en sus
desplazbmientos.

Sabre la mesa de fresade 2 (véanse las figuras 2
¥ 3) estd montado um divisor lineal 13 que ha sido objeto
de la molicitud de pabente frencesa del 4 de noviembre de
1964, P.V+993.732, cuya mesa 25 estd mandada por un Gig—
positivo hidrdulico y es susceptible de desplazarse paso
a paso en los dos senticos de la Llecha I’ Este divisor
13 1leva sobre la mesa 25, en uno de sus extremos, un Gi-
visor circular 14 de mando eléctrico y en el otro extremo
una punta movil 1» provista de una contrapunta 16.

Lo pieza a mecanizar 17 estd montada sobre un
nandril. 18 montado entre una punta 19 solidario del divi-
sor circuler 14 y la contra-punta 16. La punta 19 (figura
4) estd ajustada en una pieza 20 fija sobre el divisor cir-
eular 14, que lleva un dedo de arrasire engatillado en un
alojamiento 22 del mandril 18, contra la accién ue un re=-

sorte 23.
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La pleza a mecanizar 17 se dispone entre el di-
visor 14 y la punta mévil (figuras 2 y 3) con su eje Si-
tuado en un plano que pasa por el eje del divisor Iineal
13 ¥ perpendicular a la superficie de la mesa de fresa~
do 2.

El propio eje del divisor lineal 13 forma con el
eje de 1= mesa de fresado 2 um dngulo igual al formudo por
las ranuras o las aletos con el eje de la pileza a mecani-
ZaXe

Sobre la mesa 2 del divisor lineal 13 (figures
2 ¥ 3) estd montado igualmente un tope o taco 26 encha-
vetado sobre un 4rbol 27, monbado pivotente en um sopor—
te 28 dispuesto en la parte media de la pieza a mecanizar
27« EL tope 26 representado en la figura 3 en posicidn
desacoplads, es susceptible de emtrar en contacto por
su cara 29 contra una de 1las caras inferiores de 1a pie-
za, @ mecanizar 17 para constitulr un apoyo para esta Ul-
time durente la operacidén de mecanizado. EL tope 26 estd
mondado per un dispositivo hidréulicp y Funciona em com-
binacién con uns luneta 30 fija sobre 1@ mesa 25 del di-
visor lineal en la proximidad del divisor rotabtivo L4

Las mordaszas 3L, 32 son susceptibles de que~
dar en posicidn de apriefto sobre el extremo del mandril
18 cuendo la pieza 17 estd dispuesta para ser mecaniza-
da.

Il funcionamiento de la mdguins~herramienta
se efectua de la manera siguiente: estando la pieza a
necanizar 17 montada por intermedio del mandril 18 sobre
gl divisor lineal 13 por medio del divisor circular 14 ¥

de la punta mdvil 15 como se describe anteriormente, ¥
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estando el carro porta~husille 5 en posicidn alta, la mé-
quina estd en su posicidn de partida para uns primera ope-
racidn de mecanizacidne.

Il divisor lineal 13 se encuentra por ejemplo 2
la derecha mientras el divisor circular 14 estd sl final
del ciclo, la mesa ue [resadora 2 en fingl de trabajo el
‘tope 26 y 1la luneba 30 en posicidn de apertura.

Cuande se acciona el Gispositivo de mando auto-
mitico que es de un tipo conocido, utilizando principal-
menbe en combinacidn un dispositive electromecdnico y nn
dispositivo hidréulico, resulta de ello una serie de ope-
racidnes que compi'enden sucesivamente la rovacidn del to-
pe 26 que estabilece contacto con una cara de la pieza 17
¥ el clerre de la luneta 30 sobre el mandril 18, ¢l retor-
no répido de la mesa de rresado 2, el descenso répide uel
carro portador de los husillos 6 y el avance de trabajo
de la mesa de fresado 2.

Cuando uns prinera serie de ocho ranuras tales
como 33 estd tellada, la mesa de fresado 2 vuelve por retor
no répido a su posicidn inicial y el carro % porte~husilles
sube de nuevo a uma posicidn media. Durante el retorna ré-
pido de la mesa de fresado 2, se efectus una divisidn 1i-
neal hacia la izguierda por desplazamiento de la mesa 25
del divisor lineal 13 en una distencia igusl a la longi-
tud de Ia #leta. El ciclo comienza de nuevo enbtonces com
el descenso del earro ports~husillos 5 y un nievo avance
de trabajo.

Cuando todas las ranuras 33 de una cara ol co-
me 34 han-sido teolladas, la wéquina estd entonces en po-

sicién de fin de trabajo, estando el divisor lineal en

-7 -
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fin de carrerae a la izquierda., ¥l carro porta-husillos 5
Se separa verticelmente con el fin de alcenzar una posi-
eidn alta para la cual las nervaduras longitudinales ta—
les como 35 son susceptibles ae pasar bajo los Utiles de
fresadc 24. Se procede seguidamente 2 la suelta del tope
26 y de las mordszas 31, 32 de Lo luneta 30, de tel mane-
ra que la pieza pueda efectuar un movimiento de rotacidn
alrededor de su eje, segin un 4ngulo deberminado, sieundo
wandada dicha rotacidn por el divisor rotativo 14, de ma~
nera que Se presente una nueva cara tel como 34 de s pie—
za a mecanizar 17 para el tallado de las ranuras. Jiendo
de nuevo apretados el tope 26 y la luneta 30 contra la
pleza a mecanizar 17, el ciclo de tallado de una serie de
ronures 8obre une nueva cars puede comenzar como se des—
cribe mds arriba. La rotacidn cel divisor circular 14 si-
gue asi hasta que todos las caras que lleven ranuras in-—
clinadas en el mismo sentido, por ejemplo 33, hayan side
talladass

Las ranures inclinadas en el sentido opuesto ta—
les como 36, son talladas sobre una miguine~herrsmienta
simétrica a la representada en €l dibujoe

Durante la operacidn de mecanizacidn, el carro
porte~husillos 5 estd sometiGo a la accidn del dispositi-
vo de reproduccidn 10 para proceder sl tallsdo de las ro-~
nuras gegin el pertil de la plantilla 12 que puede asi ser
modificado a voluntad.

Desde luego, la invencidn no estd limitada al
modo de realizacidn descrito y represcentado, sino que

cubre, por el contrario, todas sus variantes.
s B )



10

15

25

5259717

N o Ta

Los puntos de invencidén propia y nueve, que se
presentan para que sean ovjeto de esta solicitud de Fow
tente de Invencidén en lspafia, por VEINTE afios, son Los
siguientess

L.~ Procedimiento para el tallado, por meGio de
las herramientas de fresa montadas en una pluralidad ce
husillos parslelos, de una serie de ranuras rectilineas
en cads una de las caras de una pieza a mecanizar de sec—
elén poligonal, de forma que se determinen una pluralidad
de aletas en las cuales la inclinacidén puede ser variable,
coracterizado porque se ublilizan en combinscidén un divisor
lineal y un divisor circular de tal forma que cada aopera—
eién de tallado de une serie de ranuras en una de las co-
ras de la pleza 2 mecanizar que se desplaza paso a pase
por medio del divisor lineal, va seguida de una rotacidn
de dicha pieza por medio {el diwvisor circular pora una nue-
va operacidén de tallado en otra carae

2o~ MAquine~herremienta, realizada para la pues—
ta en prictics del procedimiento segin lo reivindicacidn
1l, en lo cuel una pluraliuad de husillos paralelos en cu~
yos ejes son perpendiculares al eje de la mesa de fresado
1llevan drganos de fresado, carascterizade porque un divisor
Lineal montado sobre la mesa de fresado con una incling-
¢idn varisble con respecto al eje de dicha mesa, lleva
en una de éus extremidades un divisor circular ¥y en la
obra extremidad wme punia mévil provista de uns contra-

punta, entre las cusles estd montado un mandril sobre el
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cusl es cogida la pieza -s.mecenizar.

3.~ Méquins~herramienta segin la reivindicacidn
2 ceracherizada porque las eXtremidedes de los husilles
sobre los cuales son fijadas Las herramientas de Frasa—
do estdn dispuestas sobre un eje parslelo ol eje del di—
visor lineal.

4o~ Méquina~herramienta segin la reivindica-
cidn 2, caracterizada porque los husillos estén montados
sobre un carro solidario de la mess de fresado, despla-
zéndose verticalmente sobre una columma solideria del
bastidor y sometido a la accidn de un pistén hidriulice
dispuesto en un cilindro.

5e~ Méquine—~herramients de scuerdo con las rei-—
vindicaciones 2 y 4, caracterizada porque €l pistén hi-
drdulico de mando del carro es utilizado en combinacidn
can un dispositive reproductor cuya plantilla es solide~
ria de la mesa de fresado.

6+= Procedimiento para el tallaco de uma serie
de ranurss rectilineas en cads una de las carses de una
pieza a mecanizar de seccidn poligonal.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-—-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.
Eota Memoria consts de diez hojas escritas a

miquina por wna solae carae

: l* z
Madrid, &\f
Pe As
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