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I N T R O D U C . O I . O N

por "PEEFECCION#IBNTOS BN LA FABRICACION DE PLACAS 

PREFABRICADAS APLICABLES A LA CONSTRUCCION", a favor 

dR DON ANTONIO TORNENLAS BISE, de nacionalidad española, 

dom iciliaao en B arcelon a,'C . R ocafort, 108.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, re a liza d a  con éxito  en e l  

extran jero , se r e f ie r e  & unos perfeccionamientos en la  

fab ricació n  de p lacas prefabricadas a p lica b le s  a la  
construcción.

5 . Más concretamente, en lo s  perfeccionamientos se

han p revisto  unas notables mejoras r e la t iv a s  a la. 

fab ricació n  de placas preferentemente u tiliz a d a s  en 

e l  revestim iento de paramentos y te d io s .



Las- placas c ita d a s , de cualidades decorativas y 

a is la n te s , son. muy apropiadas también para Ata absorción 

a cú stica .

Por otra parte, estas p jacas comprenden n ecios 

5 . de ensamble, obtenidos en la  propia operación de moldeo de 

l a  p laca , que permiten lo g rar una su p e rfic ie  lisa , de 

revestim ien to.

En esencia, lo s  perfeccionamientos comprenden 

una fase de moldeo, a p a r t ir  de un m ateria l adecuado 

10. de tip o  endurecible, t a l  como yeso, escayo la , o s im ila res, 

en cuya fase se logra una p laca de forma y dimensiones 

p reestab lecid as, obteniéndose en la  propia operación de 

moldeo una p luralid ad  de. agujeros pasantes- en sentido del 

espesor de la. p laca, espaciados sobre a lo  menos una parte 

13. su b stan cial de la  p laca. En este  proceso de moldeo, se.

ha previsto  también la  formación en lo a  bordes de l a  p laca  

ua medios da acopiamiento, su scep tib les de se r  acoplados 

con medios de acopiamiento correspondientes de placas adyacen­

te s , para la  formación de un paramento continuo.

20. Preferentem ente, e l  moldeo de la  p laca se r e a l iz a

de manera que re s u lte  un fren te  l i s o  g is t o ,  y  una c a ra  

p o sterio r que presenta la  s u p e r fic ie  g en e ra l de l a  misma 

en lig e r a  depresión oon respecto a un borde continuo 

en e l  cu al queda aq u ella  enmarcada, quedando definida, una 

¿5. cavidad apta para r e c ib ir  m ateriales adicionales- o

complementarios entre las  p lacas de re cubrimiento y una 

su p e rfic ie  determinada, ya e x is te n te , sobre la  que sa 

desea montar e l  revestim iento en cuestión .



Estos m ateriales ad icion ales que se ubican en e l  

respaldo de las  p lacas, se u t i l iz a n  preferentemente ras 

substancias conocidas como elementos a u x ilia re s  en la, 

construcción, por ejem plo a is la n te s  térm icos, ta le s  como 

5 * f ib r a  de v id r io , corcho aglomerado, serrin  de corcho, 

esco rias u otros m ateriales adecuados-.

Las p lacas especialmente destinadas para e l  aislam ien­

to o absorción aclis t ic a ,  pueden estar dotadast en toda su 

su p e rfic ie  de agujeros o b ien  en una proporción mayar ae 

10. misma; sin  embargo, pueden r e  a lisa rse  también placas

meramente decorativas, en las  que lo s  agujeros se 

encuentren repartidos de un moco a rb itra r io  y cuya f in a lid a d  

e se n c ia l es la  de adorno. En este  caso concreto de 

a p lica ció n  decorativa, se pueden r e a l iz a r  placas 

*^* totalmente carentes de agujeros, la s  cuaj.es,en la . operación 

de montaje, pueden ser combinadas con otras placas 

perforadas, a f in  de conseguir conjuntos esp ecia les a 
base de elementos alternados.

Convenientemente, en la  su p e rfic ie  posterior de l a  

^0* p laca, en tre lo s bordes ligeramente sa lie n te s  da la  misma, 

se dispone una capa ae m aterial a is la n te , por ejemplo una. 

ü n a  capa de napa de lana de v id r io  qpe lle n a  parcialmente 

e l  espacio comprendido entre dichos bordes. Este m aterial 

fib ro so , que opera como un excelente medio a is la n te , queda 

5̂* adyacente a. los agujeros, en e l  caso da que éstos estén 

p rev isto s , o bien puede quedar separado de e llo s  por 

una delgada lámina de m aterial poroso, presentando entonces 

e l  conjunto de la  p laca resu lta n te , una excelente capa- 

ciada de absorción a cú stica , y puede ser u t i liz a d a  sin  

otras medidas u lte r io r e s  para esta  fin a lid a d .
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E l m aterial fibroso  que lle n a  la  parte hueca, 

p o sterio r de la s  p lacas, puede ser protegido contra 

d eterioros, por un m aterial laminar que puede ser f ija d o  

sobre lo s  bordes s a lie n te s  de la  cara  posterior de l a  
p laca .

Los medies de. acoplamiento o ensamblado de la s  

p lacas están integrados por nervios s a lie n te s  en sentido 

lo n gitu d in al en dos c antoe adyacentes- de la  p laca , y por 

reb ajes en ig u a l sentido, obtenidos en lo e  otros dos cantos, 

realizándose estas operaciones en e l  propio proceso de 

moldeo, o bien mediantemmecanizaáo u lt e r io r .

Oada placa puede ser f i ja d a  a l  paramento por sus 

propios medios, a medida que progresa e l  montaje, siendo 

esto s medros elementos a u x ilia r e s , t a le s  como t o r n il lo s  

o d isp o sitivo s s im ila res , en cooperación con una pasta  

fgaguahle. Sin embargo, en e l  caso concreto de revestim ien­

to s de techos, estos medios c ita d o s , quedan ventajosamente 

su bstitu id os por p e r f ila s  en T, operativamente dispuestos 

para que la s  a las  da la  T, queden alojadas respectivam ente 

en Las ranuras de ensamble de la s  p lacas contiguas, 

preferentemente por encima de la s  partes acopladas de los 

nervios correspondi.entes. E l alma de la  T, sobresale h a c ia  

a rrib a  entre ia-gp lacas c ita d a s , presentando esta  alma 

los medios adecuados ue fija c i_ 6 n  a un elemento de suspensión 

que puede i r  so lid a rio  del techo o b ien  a un elemento 

re s is te n te  del mismo.

La invención, dentro de su esen cia lid ad , pue de ser 

llevad a a la  p rá ctica  en ceras formas de. re a iia a c ió n  que 

d ifie ra n  en d e ta lle  de l a  indicada a. t i t u lo  de ejemplo en
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la  descripción y a l^s cuales- alcanzará igualmente, la  

protección que se recaba. Podrá, pues, construirse en 

cualquier forma y tacaño, con ios m ateriales y medios mas 

adecuados, por quedar todo e llo  comprendido en e l  e s p ír itu  

de las  reivindicaciones-.



N O T ji.

D escrito e l objeto de la  invención, lo  que se

declara como no divulgado ni practicado en España, com­

prende las sigu ien tes re iv in d icacio n es:

5-. i .  perfeccionam ientos en la  fa b rica c ió n  de placas

prefabricadas a p lica b le s  a la  construcción, caracterizad as 

esencialmente por e l  hecho de p a rtirse  de una masa endureci- 

b le , t a l  como yeso o m aterial s im ila r , obteniéndose por 

moldeo una p laca de forma y dimensiones p reestab lecid as,

10. resultando en la  propia operación de moldeo una p lu ra lid ad  

de o r if ic io s  pasantes en sentido tra n sv e rsa l a l  espesor de: 

la  p laca, lográndose asimismo la  formación en la  c a ra  de 

respaldo de la  p laca , de una zona ce n tra l en depresión, 

marginada por un borde continuo que define una cavidad apta 

15. para r e c ib ir  m ateriales a d ic io n ales, operativamente (Hguestos- 

para quedar comprendidos entre las  p lacas de recubrim iento 

y una. su p e rfic ie  determinada, ya e x is te n te , sobre la  cual 

se desea montar e l  revestim iento en cuestión .

KC. 2. Perfeccionam ientos, segtin la  an terior reivindicar-

ción, en lo s que cada p laca comprende medios de unión 

para su v in cu lació n  a  la s  placas adyacentes, a f in  de lo g ra r 

una su p e rfic ie  de revestim iento de. dimensiones- variables,, 

en función del número de p lacas, siendo estes medios 

R5 . obtenidos en l a  propia operación de moldeo, o bien  mediante



mecanizado u lt e r io r , y estando integrados por ranuras 

hembras con stitu id as en lo s  cantos- de dos lados adyacentes 

de la  p laca, y por nervios macho, logrados en los otros 

dos lados.

i .  Perfeccionam ientos, seghn la s  reivin dicacion es 

1  y  2, en lo s que la  concavidad p osterior de la  placa 

es recuR e rta  con un m aterial laminar, preferentemente 

una hoja de papel m etalizado, mientras- que en e l  fondo de 

dicha cavidad se a p lica  una hoja de m aterial laminar 

preíeriblem ente poroso, de manera que cubre los agujeros 

de la  p laca.

4 . perfeccionam ientos, según las reivin d icacion es 

1 3 . 3 , en lo s que la s  placas son montadas en cooperación 

con sendos p e r f ile s  de sección en T in v e rtid a , cuyas alas- 

se introducen en la s  ranuras- de las  p lacas, quedando e l  

alma del p e r f i l  sobresaliente hacia a rr ib a , comprendiendo 

este  alma lo s  medios para su f i ja c ió n  a un dispositivo  de 

suspensión solidarizad o a l  paramento o techo.

5. perfeccionam ientos en la  fab ricación  ae placas 

prefabricadas a p lica b les  a la  construcción.

Según se. describe y re iv in d ic a  en la  presente memoria 

d escrip tiva  que consta de 7 páginas fo lia d a s  y e sc r ita s  a 

máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a

B* "" 2  b Rbil,
tfAFME iSEfü^
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