L=
e
7 1
D
Gt
0
e

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un g

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: Don GEORGES A. MAURY

RESIDENCIA: = AV. Matignon, 3, PARIS

FRANCIA

ENUNCIADO:” METODO DE TRICOTADO" .

Prioridad: Patente n’ del.

R/G.




10

18

20

25

30

-2 -

325958

Esta invencidn se relaciona con medias sustenta-

doras sin costura para aefiora y mas particularmente con metd
dos de tricotado empleados en la fabriacidén de medias sus-
tentadoras de nylon sin costura para sefiora.

Las medias sustantadoras han side empleadas duran- '
te mucho tiempo para el alivio de venas varicosas y cviras
anomalfas orglnicas, as{ como con el fin de proporcionar
alivio a personas cuyo trabajo reguiere gue permenezcen de
pié durante largos periodos de tiempo. Sin embargo , las
medias sustentadoras convencionales para safiora han venido
produciendo la impresidn de ser densas, de construccidn
pesada y sin forma estética, 1o que ha impulsado a muchas
sefioras a evitar su empleo, que de obtro modo pudiera haber-
les proporcionado beneficios, Las medias sustentadoras con
vencionales tienden a adaptarse de manera deficiente parti-
cularmente alrededor de los tobillos y carecen del deseado
efecto de compresidn gradualmente decreciente desde el to-
billo hasta la rodilla. La densidad, construccidn pesada,
ajuste suelbo y deficiente compresién que son evidentes
en la mayoria de las medias susbtentadoras convencionales
pueden atribuirse a la disposicidén de las puntadas, la na-
turaleza del cuerpo e hilos elésticos empleados y particu-
larmente al mébodo de tricotado del cuerpo y de los hilos
eldsticos. Con tantos factores implicados, la combinacidn
final es critica particularmente cuando se desea una media
sustantadora gue no s6lo proporcione el efecto sustentador
sino que ademis se ajuste bien y sea de aspecto fino.

Una prictica comin ‘que conduce a una estructura
de media sustancialmente demsa ¥y de ajuste deficiente con-

siste en tricotar con un hilo de cuerpo de nylon de denier
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? método de tricobtado de una media sustentadora sin costura

40 con cada aguja en cada hilera horizontal de la piema y
pié y tricotar conjuntamente con el nylon de denier 40 en
cada aguja pero en una de cada dos hileras horizontales un
hilo spandex denso, de calibre, 240 aproximadeamente, rela-
jado, cubiertos con dos cabos de nyldn de denier 20.Ctra
préctica comln consiste en introducir un hilo spandex en ung
de cada dos hileras horizontales y en cada aguja, ce la
manera descrita, pero usar un hilo spandéx. desnudo, sin
cubrir, que se introduce con un hilo de nylon de denier

30 como sustitutivo de cobertura. En uno u otro caso, el
hilo de cuerpo de la pierna y pie es continuamente tricota-
do en cada aguja y en cada hilea horizontal y el hilo span-
dex se tricota con el hilo de cuerpo en cada aguja pero

en une de cada dos hileras horizonbales, lo que da lugar

a un producto final sustancialmente denso y de aspecto an-
tiestético. Ademés, los métodos empleados han sido conven~
cionales, habiendo producido formaciones de lazadas conven-
cionales, carentes de las caracteristicas desgadas.

Un objeto de esta invencidn es, por consiguiente
proporcionar un método de produccidn de una media susten-
tadora sin costura para sefiora, gue proporclone una sustan-
cial sustentacibn, pero que no obstante proporciona unhs—
pecto fino,

Otro ohjeto de la invencién es proporcionar un

para seflora, que produce un tejido sustancialmente fino,

pero gque no obstante es adpatable a las miquinas circula-
res convenciones de tricotar medias sin costura para se-~

flora.

Otro objeto es la provisidén de un método para produ




10

18

20

25

30

»
1
'l
1
H

i
b

i

S

n05Q
S IR SV

cir una media sustentadora sin costura para sefiora, provis-
ta de un aspecto fino, de malla abierta, pero gque también
muestra una caracteristica sustentadora de elevada compre-
sibn.

Otro objeto es proporcionar un método de prodm;ién
de una media sustentadora sin costura para sefiora, que se
presta a una ripida produccidn.

Otro objeto es proporcionar un método de producién

de una perfeccionada media sustentadora de nylon sin costu-

ra para sefiora, que proporciona una sustancial sustentacidn

mostrando un aspecto fino pero sin apreciables lineas de hi+

leras longitudinales.

0tro objeto de la invencibén es proporcionar un mé-
todo de produccibén de medias sstentadoras de nylon sin cos-
tura para sefiom, que proporciona un efecto de compresién
graduada desde el tobillo hasta la parte superior de la me-
dia.

Estos y otros objetos de la invencidn resultaran
evidentes mediante los dibujos y a medida que avance la desq
cripcidn. En los dibujos:

La figura 1 es una vista de una media convencional
pere sefiora.

La figura 2 es un diagrama esquemitico de las prin
cipales posiciones y estaciones de alimentacidn de hilo y
agujas, y tensado, implicados en el método de produccidn de
la media de la invencidn de acuerdo con una primera versidn

La figura 3 es una vista esquemfbtica de un grupo
representativo de agujas al comienzo de la secuencia de
tricotado de la invencidn.

La figura 4 es una vista esquemitica de un grupo

P ettt
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representativo de agujas en obtra .etapa de la secuencia de
tricotado de la invencién.

La figura 5 es una vista esquemética de un grupo
representativo de agujas en otra etspa de la secuenciz de
tricotado de la invencidn.

La figura 6 es una vista esquemética de un gru-
po representativo de agujas en otra etapa de la secnencia
de tricotado de la invencién. '

La figura 7 es un diagrama ampliado de punbadas
de la media de la invencidn formada sobre la mAqina.

La figura 8 es un diagrama ampliado de puntadas
de la media de la invencién tal como aparece después de
retirarse el tejido de la méquina.

La figura 9 es un diagrama esquemitico similar
a la figura 2 de las principales posiciones y estaciones
de alimentacibén de hilo y agujas y tensado-en el método
de la invencién de acuerdo con una segunda versidn-

La figura 10 es una vista esquemftica de un gru-
po representativo de agujas al comienzo de la secuencia
de tricotado de acuerdo con la segunda versidn.

La figura 11 es una vista esquemftica de un grupo
represernativo de agujas en otra etapa del método segln
la segunda versidn.

La figura 12 es una vista esquemftica de un gru-
po representativo de agujas en otra ebapa del método se-
gin la segunda bersidn.

La figura 13 es una vista esquemética de un grupo
representativo de agujas en otra etapa del método seglin
la segunda versidn.

La figura 14 es una vista esquemética de un grupo

representativo de agujas en otra etapa del método seglin la
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. versidn.

. circulares bien conocidas en el arte para poner en prictica

" el método de la invencidn seglin la primera versién, una ma-

fl
'

! quinas para la produccibén de mlquinas sin costura resultarind

. adpbables a la invencidén . Por ejemplo, mls adelante se ha-
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segunda versidn.

La figura 15 es una vista esquemitica de un grupo
representativo de agujas en otra etapa del método seglin la¢
segunda versidn.

La figura 16 es una vista esquemitica de un grupo
representativo de agujas en otra etapa del método segin la
segunda versién.

Le figura 17 es un diagrama de puntadas ampiiado
de la media de la invencidn, tal como se encuentra en la mé-
quina de acuerdo con la segunda versidn; ¥y

La figura 18 es un diagrama ampliado de puntadas
de la media de la invencién, tal como aparece después de re-

tirarse el tejido de la miquina de acuerdo con la segunda

Aunque pueden emplearse varias miquinas de tricotay

quina adecuada es la miquina de dos alimentaciones, de 400
agujas, KN-2, de la Scott and Williams Company, de Laconia
(New Hampshire), equipada con un mecanismo Wien conocido de
gatos 'y piés de agujas, adecuados para los movimientos de
las agujas que mas adelante se describen. La siguiente des-
cripcidn se efectda por consiguiente teniendo presente esta

méquina, aunque se comprenderi que muchos otros tipos de mé-

ce referencia a la méquina Booten Mark III, en relacibn
con la segunda versién de la invencidn.
Con referencia a la figura l, se muestra una vista

de una media sustentadora de tricotado circular convencio-
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nal para seiloras, que presenta una guardilla plegada 10, un
guardilla sombreada de espesor simple 11, una porcién 12
correspondiente a la pierna y el tobillo ,una porcién de ta+
16n 13, un pie 14 y una porcidn 15 correspondiente a lus
dedos del pié« Esta invencidén se relaciona principalmente
con la poreibn 12 correspondiente a la pierna y el tobillo
donde es muy deseable el efecto de contraccidn o sustenta-
cidn, en una construccidn estética. Se récordari asimismo
por la anterior descripeidn que la porcidén del tobillo es
generalmente suelbta y de un ajuste deficiente en la media

sustentadora convencional. La descripcidn esté por consi-

. guiente dirigida principalmente al método de producciédn de

|

la porcidn 12 correspondiente a la pierna y el tobillo; sin
embargo la puntada que se emplea en la citada porcidn 12
puede utilizarse también y preferiblemente as{ se hace, en
la porcidn 14 del pié, a fin de utilizar igual mecanismo,
hilos, etec.

Aunqu;nairectamente relacionado con el método
de la invencidn en cualquiera de las dos versiones descri-
tas, es deseable que las contrucciones de puntadas corres-
pondientes a la guardilla, talén y punta de los dedos estén

formadas de un hilo de nylon esponjoso, tal como el nylon

"estructurado" de denier 40, vendido con la marca "Banlon"

" por Joseph Bancroft and Sons, de Wilmington (Delaware). Las

i inherentes cualidades de esponjosidad y elasticidad exis-

tentes ental hilo, son particularmente adecuadas para rea-
lizar en la guardilla, taldn y punta de los dedos los efec-
tos estéticos generales buscados por la invencién.

Con referencia a la figura 2, se muestra de acuer-

do con una primera versidén un diagrama en planta algo es-
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quemdtico de las estaciones y secuencias de colocacidn de
las agujas y alimentacién y tensado del hilo en la porcidn
12 correspondlente a la pierna y al tobillo, durante la
formacién de la puntada que sigue el método de la invencidn
Se entenderi que este dlagrama no pretende ser preciso en
cuanto a la exacta localizacién de las diversas operaciones
sino més bien ofrecer una ilustracidn general de la secuen-
cia de tricotado, de tal manera gque los expertos en 2. ar-
te y las personas famlliarizadas con la mAquina de trico-
tar en cusstién puedan comprender mejor la invencién. Por
ejemplo, de acuerdo con una primera versién de la invencidn
el tricotado puede comnsiderarse como que empieza con el
prendido del hilo de cuerpo por todas las agujas, por ejem—
plo en la posicldn 20. Aunque puek emplearse un nylon has-

ta de un denier 70, un preferido hilo de cuerpo a alimentar

. en tal posicién y en estado sustancialmente relajado es un
' nylon monofilementoso de deniex 15. Naturalmenbe este de—
- nier es inferior a la mitad del denier del nylon de denier

“ 40 normalmente empleado en medias sustentadoras convencio-

nales de nylon; sin embargo, la usuaria de la media susten-

- tadora de esta invencidén obtiene sustancialmente el mismo
~efecto sustentador y también la ventaja de un fino aspec-

%0 y de un buen ajuste al tobillo.

De particular importancia para la presente inven-

cibén es el estado sustancialmente relajado y no tenso del

'Ehilo de cuerpo, que no debe exceder de una btensidn de 1
) gramo aproximadamente. Es decir, la traccidén sobre el hilo

- de cuerpo deberd ser tan bajo como sea posible y no deberd

producir ningln tiro sustancial. Mientras la tensién del

hilo de cuerpo no exceda de 1 gramo aproximadamente, esba-
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- mal en la posicidn 21, de tal manera que las puntadas sean

rd esencialmente relajado y falto de tensién en su compor-
tamiento, produciendo los resultados deseados, paticular-
mente cuando la tensién eléstica del hilo es de 6 a 8 gra-
mos, como mas adelante se describe.

Después de recibir el hilo de cuerpo en todas las
agujas, todas éstas forman puntadas como se representa por
la posicibn de la leva de punteado 21. Aungue no se ruestra

hemos considerado deseable emplear una leva de punteado nor+

trazadas dentro de una gama normal de btamailos. Siguiendo la
posicibn 21, todas las agujas son elevadas solo a un nivel
de la guardilla o inferior a la oposicidn de calada completa
como se indica en la posicibén 22. Con todas las agujas a
tal nivel de la guardilla, aguellas presentarén todas ellas
hilo‘de cuerpo montado sobre el fiador, como se indica me-
diante las cuatro agujas representativas dé la figura 3,
gque muestran la posicibén del hilo de cuerpo 19, Inmediata-
mente después de elevar todas las agujas al nivel de la
guardilla en la posicidn 22, cuya operacidén puede no ser
necesaria en algunas mAquinas, se elevan agujas alternas a
un nivel de separacién y las agujas intercaladas permanecen
al nivel de la guardilla, como en la posicidén 23, mediante
un adecuado mecanismo, tal como unos selectores de pies de
gatos, nos mostrados, que lleva al hilo de cuerpo 19 por de+
bajo del fiador en agujas alternas, como en la figura 4,
al tiempo que mantiene al hilo de oerpo 19 por encima del
fiador en agujas intercaladas )(designadas por "intermediasl
en la figura 3).

Continuando la secuencia de tricotado, las agujas

alternas elevadas reciben entonces un hilo eléstico en la
posicibén 24 con una ligera tensién, de manera que el hilo
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elistico 27 pase sobre las agujas albternas bajo una ligera
tensidén y por encima de los fiadores como se ilustra en la
figura 5. La eleccidn de tipo de hilo eléstico ha resultado
ser importante y un hilo eldstico que ha demostrado ssrT
especialmente adecuado para la invencidn es un hilo spandex
de dos cabos cubiertos de nylon. ELl hilo compuesto estd for-
mado por un hilo spandex de calibre 200, relajado, que se
cubre luego en condicidén alargada con cabos superior e infe-

rior de nylon de demier 15. Tal hilo el&stico puede adqui-

rirse bajo la Marca "Vyrene" de la United States Rubber Com-+

Es importante que el hilo eléstico sea llevado a
las-agujas bajo una ligera tensidn. La tensién en el hilo
eléstico deberd ser de 6 a 8 gramos. Es decir, de acuerdo cqg
el método de la invencidn, el hilo de cuerpo 19 se mantiene
sustancialmente sin tensar hasta una tensibén de un gramo
aproximadamente,y el hilo eldstico 27, représentado por un
circulo cruzado, se mantiene ligeramente tensado entre 6
¥y 8 gramos. Aungue el tensado, de por si, no es nuevo en
los hilos de cuerpo o elésticos, la operacidn de mantener
una amplia diferencia en el tensado de los hilos de cuerpo
vy elésticos dentro de los limites descritos, cuando se com-
bina con las otras operaciones del método que aguil se des-
c¢riben, es desconocida y ha produdido de hecho en tal com-—
binacibén fnica de operaciones una media sustentadora sin
costura muy superior y de gran aceptacibn.,

Con adicional referencia al hilo eléstico, y como
se comprenderi mejor mas adelante en la descripcidn, las
puntadas son de hecho formadas con el hilo eléstico, pero

debido a la elasticidad inherente del hilo eléstico y al

a1}
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hecho de que este fltimo se encuentra bajo la ligera tensidy
mencionada, las puntadas del hilo ellstico son extraidas y
nc aparecen de hecho en el producto final,

Con adicional referencia a la secuencia de trico-

tado, las agujas, despubs de dejar la posicidn 24, giran a

una posicién 25 en la que todas ellas son llevadas s una po-

sicibn de punteado anormalmente baja a fin de efectuar
unas lazadas de puntadas aproximadamente de doble longitud
gue las que fueron efectuadas en la posicidn 21. Esto se
consigue empleando una leva de punteado, no mostrada. en la

posicidn 25, que tiene una carrera aproximadamente de una

y media a dos veces la carrera de la leva de punteado situay

da en la posicidn 21. La exacta carreba requerida en la
segunda estaclién de punteado se observari que varia tanto
con el tipo de hilo elésbtico como de mlquina. Al igual que
en el caso de la determinacidén de la tensién exacta a apli-

car al hilo eléstico, la carrera de la leva de punbeado en

lativamente largas en la posicién 25, de mamera que cuando
las lazadas de hilo eléstico son retiradas y soltadas, dejaj
do que se deforme el tejido final, permanece todavia la de-
seada construccibén de malla abierta en la que se fija el hi-
lo elédstico. En otras palabras, la tensién del hilo el&sti-
co y la carreta de la leva de punteado en la posicibn 25
cooperan conjuntamente controlando el grado en que el hilo
elédstico ge deforma y cierra el tejido final. Esto se verh
mas claramente al avanzar la descripcidn; de momento, debe
destacarse gue la leva de punteado que sigue la alimenta-~
c¢idn de hilo eléstico es susbancialmente menor que la leva

de punteado que sigue la alimentaciédn de hilo de cuerpo, a

.
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debajo del fiador y detrés de la aguja. Esto se ilusbra en
., la figura 6.

i
1

~ variando gradualmente el tamaiio de las punbadas mediante

i
i
i
|

- este fin. Puede efectuarse una adicional configuracién ,me-

i 1a mquina. Usendo como ejemplos las hileras longitudinales

530, 31 y 32, puede verse que btodas las lazadas de cada una

325958

fin de formar lazadas de hilo eléstico de tamafio sustancial+
mente mayor que el & las lazadas de hilo de cuerpo.

Despuds de la posicidn 25, todas las agujas son
llevadas a una posicidén a nivel de separaciém, como en la
posicibn 26, como preparacién a la repeticidn de la secuen-
cia descrita. En este punto, es de interés el hecho de que
cuando las agujas estin dejando la posicidn 26 y se estén
aproximando a la posicidn 20 para recibir de nuevo nilo de
cuerpo 19, agujas alternas tendrén el hilo eléstico 27 por
debajo del fiador y enfrente de la aguja, mientras que las
agujas intercaladas tendrén el hilo de cuerpo 19 por debajo
del fiador enfrente de la aguja y el hilo eldstico 27 por

De acuerdo con la préctica convencional, puede men-
cionarse que la configuracidn de la pierna puede fectuarse

dumnte la realizacién del método anberiormente descrito,
cualquiera de los mecanismos convencinales adeucados para

diante las précticas convencionales de configuracidn de me-
dias con tablas.

Para relacionar la secuencia de tricobtado anterior-
mente descrita con el tejido producido, se hazfeferencia se-
guidamente a la figura 7, que es un diagrama de punteado

que muestra el modo de formacibén efectiva de las lazadas en

de dichas hileras longitudinales estin formadas exclusiva-

mente del hilo de cuerpo 19 que se representa por una 1inea
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continua en la figura 7. Con referencia de nuevo a la figurs

n . i
'\\u ,! /;'

W
‘J
:ut‘i“#l‘if}fg’i

2, se reconoceri ademds que las hileras longitudinales 30,
31 y 32 son formadas por las agujas "intercaladas" anteriord
mente mencionadas que toman hilo de cuerpo 19 solamente, pero
en cada aguja y en cada rotacidn del c¢ilindro. Por consi-
guiente, en las agujas que forman las hileras longitudina-
les 30, 31 y 32, puede decirse que se forma una hilera
horizontal de hilo de cuerpo 19 en cada rotacidn del cilin-
dro.

Observando luego las hileras longitudinales 33,34

¥ 35 en la figura 7, se advertird que alternen lazadas de

—ile

hilo de cuerpo 19 con lazadas del hilo eldstico 27, mostradas

con trazados discontinuocs. Volviendo de mevo a la figura
2 se verd que las hileras longitudinales 3%, 3% y 35 pueden
atribuirse al funcionamiento de las agujas "alternas" ante-
riormente mencionados. Es decir, las agujaé que forman las
hileras longitudinales 33, 34 y 35 toman y tricotan hilo de

cuerpo 19 y asimismo toman y tricotan hilo eléstico 27 en

| Dt

cada roatacibn del cilindro. Por consiguiente, las agujas a
ternas referidas tricotan y calan puntadas de hilo & cuerpo
y de hilo eléstico en cada rotacién.

Se recordari en este punto que se hizo mencién del
hilo elédstico 27 alimentado bajo tensibén de 6 a 8 gramos y

también de lazadas anormalmente largas trazadas después de

colocarse el hilo eléstico en las agujas alternas. Esto tie

ne por resultado unas puntadas que son "teoricamente" forma
das como se ilustra esquemiticamente en la figura 7. Es de-
cir, la disposicidn de puntadas y tejido de la figura 7 de.
acuerdo con el método de la invencidn no existe deshecho

nunca,, puesto que las puntadas de hilo eléstico son ex-
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. no en el que hileras longitudinales de lazadas de hilo de

traldas con la misma rapidez con que se forman. La disposi-
cidn de puntadas de la figura 7 representa sin embargo el
modo de formacién del tejido final.

Inmediatamente después de ser retirado, el hilo
eléstico 27, una vez liberado de su tensidn, asume una

forma ondulante que se extiende en el sentido de las hilera

1423

horizontales en cada una de ellas y en el tejido final el
hilo eléstico aparece cogido en las puntadas de hilo de cug

po en lugar de aparecer como puntadas de hilo eldstico sepa;

radas, como en la figura 7., As{,en la figura 8,se muestra
un diagrama de la disposicidn final de las puntadas sustban-
wlalmente como aparece a la vista al ampliarse grandemente.
Al exsminar la figura 8, se verd que la puntada
formada por el método de la invencidn, aflin cuando emplea
hilo retrdctil cubierto en cada hilera horizontal, se caracy

teriza por una malla sustancialmente abierta, un aspecto fi+

cuerpo relativamente pequehas alterman con hileras longitudi-

nales de lazadas de hilo de cuerpo relativamente grandes,

siendo cogido el hilo eléstico en las intersecciones de las

' lazadas de las hileras longitudinales que tienen las mayorei

lazadas. En crudo, el tejido exhibe una transparencia muy
evidente, cuya transparencia es disminuida pero conservada
incluso después de tefilr con las btonalidades convencionales.
Debido al hecho de que se forman puntadas albternas en las
hileras longitudinales alternas exclusivamente con el hilo
elistico durante el tricotado, puede decirse también que el
tejido producido por el método de la invencidén se caracteri-
za ademds por el hecho de que aquél es mantenido conjuntamen

te en las intersecciones de las lazadas grandes exclusiva-
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| ra versidn, pueden mostrar unas notables lineas de hileras

: jas que cogen el hilo ellstico son periodicamente desviadas

- 15.
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mente por el hilo elédstico que proporciona al tejido una

caracteristica Unica de elasticidad en el sentido de las hiA
leras longitudinales y horizontales. Tal caracteristica de
elasticidad se halla marcadamente ausente en la media con-
vencional, en la que un hilo eléstico relativamente denso sd
combina en el hilo de cuerpo y se tricota en cada aguja
en las hileras horizontales en que aparece el hilo eldstico,

Ademis la media formada por el método de la inven-
cidn proporciona un excelente ajuste alrededor del tobi-
1lo y el deseado efecto de compresidn graduada desde aquél
hacia arriba a lo largo de la pierna.

En las figuras 9 a 18 se ilustra una segundsa ver-
sibn del método de la invencidén. Como la primera versidn, el
método de la segunda versidn produce una media sustentadora
que mestra un aspecto fino y una comprensién graduada en el
tobillo y en la pierna. Bl tejido producid6 por la segunda
versidn se caracteriza, como en la primera versidn, por unas
lazadas ellsticas mayores respecto a las lazadas no elésti-
cas. Sin embargo, ciertas combinaciones de hilos elésticos

vy no elésticos, cuando se tricotan de acuerdo con la prime-

longitudinales que se eliminan en la media que sigue la se-

gunda versién. En particular, en la segunda versidn las agu-

como mas adelante se ewplica, tendiendo tal desviacidn a eli
minar las lineas de hileras longitudinales apreciables.

Como en el caso de la primera versldn, pueden emple
se en la prictica del método de la segunda versidn de la in-
vencidn varias miquinas de tricotar circulares, bien cono-

cidas en el arte. Un ejemplo de méquina adecuada para los
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 para este fin en esta mlquina particular la alimentacién

. presente invencidn. En contraste con las miquinas de 400

* nada miguina de 403 agujas, elimind la linea defectuosa que

: primera versién, mostrando una diagrama en planta algo es-

fines de la segunda versidn es la miquina de tricobar circu-t
lar de 403 agujas de fiador, y de dos alimentaciones,Booten<
Mark III, producida por Textile Machine Works, de Reading

(Pensilvania) y equipada con el necesario mecanismo coloca-
dor de las agujas, adecuado para los movimientos de aquéllag
que mas adelanbte se describen. Con particular referencia a
la méquina Booten Mark III, por ejemplo, se ha observado qug
solo es necesario colocar el soporte y cortador retféctil
del hilo mas cerca de la alimentacidn retractil del hilo

respeccto a como se encontrarfan normalmente, empledndese

de dedo flotador; por lo demds, la miquina ha resultado ser

inmediatamente adpatable a la aplicacién del método de la

agujas y otras bien conocidas de un niimero par . de gujas,

una miquina de ndmero impar de agujas, tal como la mencio-

de otro modo se formarfia en las medias producidas por el
método de la segunda versifén que seguidamente se describiré.

La figura 9 es similar a la figura 2 relativa a la

quenitico de las estaciones y secuencias de colaacién de

las agujas y alimentacidn del hilo en la porcidn 12 corres-
pondiente a la perna durante la formacidén de la media de.

acuerdo con la segunda versidn de la invencidn. Como en el
caso de la primera versidn, se comprenderd que este diagra-
ma no pretende ser preciso en cuanto a la exacta situacidn
de las diversas operaciones, sino mas bien ofrecer una ilwe-
traccién general de la secuencia de tricotado, de tal manera

que los expertos en el arte y las personas familiarizadas
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i primera versidn y tal como se representa por la posicidn 211

' das dentro de una gama normal de tamafios, como en la prime-

ra versidn. Después de la posicidn 21, todas las agujas

i la posicibn de calada completa, como se indica en la posi-

- ¢idn.22’. Con todas las agujas al nivel de guardilla, todas
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con la méquina de tricotar en cuestién puedan comprender me+
jor la invenciln. Por ejemplo, puede considerarse que el tri-
cotado comienza de igual manera que en la primera versidm,
consretamente con el prendimiento del hilo de aerpo por
todas las agujas, por ejemplo en la posicidn 207 Como en
el caso de la primera versidn, un preferido hilo de cuerpo
a alimentar en tal posicién y en estado sustancialmegte
relajado o sin btensar, que no exceda de 1 gramo de tensidén
es un nylon de denier 15.

Después de recibir el hilo de cuerpo en todas las

agujas, éstas forman puntadas de igusl manera que en la

de la leva de punteado. Es decir, se forma una hilera hori.
zontal de hilo de cuerpo en la gque cada aguja tricota. Aun-
que no se muestra, se emplea una leva de punteado normal en

la posicibn 215 de tal manera que las puntédas sean traza-~

son elevadas solamente a un nivel de guardilla o inferior a

ellas tendrén hilo de cuerpo montado sobre el fiador, como
se indica mediante un grupo representativo de cuatro agujas
44, 45, 46 y 47 en la figura 10, que muestra la posicidn del
hilo de cuerpo representado por el simbolo 48 enmarcado en
un circulo. Inmediatamente después de elevar todas las agu-
jas al nivel de guardilla en la posicibn 22°, cuya opera-

¢idn puede no ser necesaria en algunas miquinas, se elevan
agujas alternas 44, 46 a un nivel de separacibén o posicién

de calada completa, y las agujas intermedias 45, 47 son man-
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tenidas a un nivel de guardilla en la posicidn 23’mediante

un mecanismo adecuado, tal como los selectores de ples de
gatos, no mostrados due lleva al hilo de cuerpo 48 por de-
bajo del fiador en las agujas alternas 44, 46, como se mues
tra en la figura 11, mientras mantiehe al hilo de cusipo 48
por encima del fiador en las agujas intermedias 45, 47,

Continuando la secuencia de tricotado, las agujas
alternas elevadas 44, 46 reciben entonces un hilo eldstico
indicado por el simbolo 51.en ¢irculo cruzado, en la posi-
cibn 247, de tal manera que el hilo eldstico 51 pase sobre
las agujas alternas 44, 46 por encima de los fiadores, como
se ilustra en la figura 12.

Con referencia adicional a la secuencia de trico-
tado, las agujas después de dejar la posicidn 24°, giran a
una posicidén 25°en la que todas ellas son preferiblemente
impulsadas hacia abajo a una posicién de punteado anormal-
mente baja, a £in de trazar lazadas de puntadas aproxima-
damente de doble longitud que las trazadas en la posicidén
21’. Esto se efectfia empleando una leva de punteado, no
mostrada en la posicién 25°, que tiene una carrera aproxi-
madamente de una y media a dos veces la carreba de la leva
de punteado situada en la posicibén 217, Como en la primera
versidn, la exacta carrera requerida en la segunda esba-
cidn de punteado se verd que varia con el tipo de hilo elés]
tico y de méqumina.

Después de la posicidn 25’, todas las agujas son
llevadas a una posicibn a nivel despejado, como la posi-
cibén 26’, como preparacidn a la formacidn de la siguiente
hilera horizontal de hilo de cuerpo. Al ser elevadas, las

agujas intermedias 45, 47, pasardn por delante del hilo
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eldstico 51. Cuando las agujas 44, 45, 46 y 47 salen de la

APNIT. Y
N oy

29N

posicibén 26’y se aproximan de nueve a la posicién 20‘para
recibir de nuevo hilo de cuerpo 48, las agujas alternas
44 46 tendrén el hilo ellstico 41 por debajo del fiador,
mientras que las agujas intercaladas 45, 47 tendrén el hilo
de cuerpo 48 por debajo del fiador. Esto se ilustra en la
figura 13.

Al pasar luego el grupo de agujas por la posicibn
20, todas ellas toman y forman una segunda hilera hori-
zontal de hilo de cuerpo representado por el simbola 40 en
ci{rculo continuo, que dispone a los respectivos hilos 60,51
y 48 como en la figura 14. Las agujas pasan entonces a tra-
ves de la posicibn 21°, donde forman puntadas y en la posi-
cibn 22’todas las agujas son de nuevo elevadas al nivel de
guardilla. Al continuar el desplazamiento de las agujas y
al proximarse de nuevo a la posicién 23’la aguja delante-
ra 44 del grupo, que se supone tambiédn ser la aguja delan-
tera en el grupo de 403 agujas de la miguina gque se esté
describiendo, el mecanlsmo adecuado dispone un pie de gatbo
o realiza otra adecuada seleccidn de colocacibn de las agu-
Jas,cuyo mecanismo no se muestra, de tal manera que cuan-
do el grupo de agujas que comprendé a los nlmeros 44, 45
46 y 47 pasa de nuevo a través de la posicidn 23°, las agu-
jas alternas 44, 46 permanecen al nivel de guardilla, mien-
tras las asgujas intermedias 45, 47 son elevadas a un nivel
despejado y en tales posiciones respectivas las agujas con-
tinuan a través de la posicidn 24°. En esta posicibn, las
agujas intermedias elevadas reciben la segunda hilera ho-

rizontal de hilo eléstico, representada por la tilde del

sfmbolo 61 en cfrculo, en las agujas intermedias 45, 47
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 como se mpresenta en la figura 15, después de lo cual todas

. seguido de la elevacifn de todas aquellas a un nivel despe-

.y de cuerpo sobre las agujas, como se representa en la figu-

" 1lo fué el descrito hilo 51. Considerando las secuencia de

., solo en hileras longitudinales intermedias con el hilo de

E‘cuerpo. La tercera horizontal se forma con el hilo de cuerpo

. jado en la posicidn 26°y que coloca a los hilos elésticos

: tricotado que se repite cada cuatro hileras horizontales ¥y

! el hilo de cuerpo. La segunda hilera horizontal se forma

“con el. hilo eléstico, que puede decirse que es tricobtado

i que es tricotado en todas las agujas, pero que se tricota

relastico en las agujas intermedias., Es decir, en cada suce-

| ta hilera horizontal & la secuencisa seleccionada comprende-

20 _

5} % @
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las agujas pasan a través de la posicidn de punteado 25°

ra 16,

En esta etapa de la segunda versién del método,
habiendose instalado dos hileras horizontales de hilce de
cuerpo y dos hileras horizontales de hilo ellstico, puede
repetirse la secuencia con otra hilera horizontal de hilo
de cuerpo aplicada a todas las agujas, y obra hilera hori-

zontal de hilo eléstico aplicada a las agujas alternas, como

cada dos hileras longitudinales y tomando la estacibn 207
como punto de partida, en la primera hilera horizontal puede
decirse que se tricobta hilo de cuerpo en cada aguja. ER las
agujas alternas puede decirse que el hilo de cuerpo es tri-

cotado con el hilo elédstico y en las agujas inbermedias con

con el hilo de cuerpo en las agujas alternas y con el hilo

siva hilera horizontal de hilo de cuerpo, las lazadas de di-
cho hilo que se tricobtan con el hilo eléstico estén desviada$

en una hilera longitudinal. Continuendo la secuencia la cuar+
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rd el hilo eléstico tricotado solamente en hileras longitudil-

44, la hilera longitudinal 71 la formada por la aguja 45,

nales alternar con el hilo de cuerpo.

Seguideamente se hard referencia a la figura 17 que
muestra en forma de diagrama de puntadas la . formacidr de 1g
zadas en la mAquina, y a la figura 18, que muestra tombién
en forma de diagrama de puntadas la formacidn de lazadas
después de que el tejido sale de la méquina y el hile elés-
tico tensado puede agrupar conjuntamente'las lazadas de hilg
de cuerpo. En los diagramas, figuras 17 y 18, se supone que

la hilera longitudinal 70 representa la formada por la agujij

la hilera longitudinal 72 la formada por la aguja 46 y la
hilera longitudinal 73 la formada por la aguja 47. Asimismo
en los diagramas, la primera hilera horizontal de referencia
de hilo de cuerpo se indica por 48‘, la segunda hilera ho-
rizontal de referencia de hilo eléstico pof 517, lakercera
hilera horizontal de referencia de hilo de cuerpo por €0°y
la cuarta hilera horizontal de referencia de hilo eléstico
por 617, En los diagramas, las lineas gruesas representan
los hilos elést~icos y las lineas delgadas'reepresentan los
hilos de cuerpo.

Con referencia la hilera longitudinal 70, figura
17, se observari gue una caracteristica de la formacién de
lazadas consiste en que lazadas de hilo eléstico alterna en
el sentido de las hileras longitudinales con pares de 1azadf

de hilo de cuerpo. Se observari también que a diferencia de

las medias sustentadoras convencionales, el tejido es de he
cho sostenido por el hilo eldstico en los puntos en que se
forman las lazadas de dicho hilo. Asi, en esos punbos la

compresidn y retraccidn dependen exclusivamente del hilo




eldstico. Otra caracteristica ilustrada por el diagrama de
la figura 17, consiste en que el hilo eldstico forma lazadas
en hileras longitudinales alternas en hileras horizontales
alternas de hilo eléstico, y forma lazadas en hileras Llon-
gitudinaeles intermedias en hileras horizontales intezmedlas
de hilo eléstico. Por ejemplo, tratando la hilera horizon-
tal 51°de hilo eldstico como hilera horizontal alterca de
hilo eldstico, las lazadas de hilo eléstico &e for-man en 1g
gue podemos denominar hileras longitudinales albernas 70,
72 y 74 y tratando la hilers horizontal 6l°de hilo eldstico
como hilera horizontel intermedia de hilo eldstico, las la-
zadas de dicho hilo se forman en lo que podemos denominar
hileras longitudinales intermedias 71, Y% y 75.
En ¥ista de la naburaleza del hilo eléstico,

tal como el mencionado hilo spandex cubiérto de nylon y
debido a queeilimentado bajo tensibn, las lazadas de hilo
eléstico tienden a salir de la posiciéneﬁue fueron forma-
das, como en la figura 17, y a asumir la posicidn mostrada
i en la figura 18. En esta figura se observard particularmente

que el hilo eléstico es prendido tanto en & sentido de las

hileras longitudinales como horizontales en interseccio-
| nes de lazadas alternas de hilo de cuerpo, pero los lu-
gares de captacidén o prendimiento son desviados de una
. hilera horizontal a otra. Se observari igualmente que el

é hilo eléstico es depositado por detrds de las puntadas de
ﬁ hilo de cuerpo entre las intersecciones de las lazadas de
? hilo de cuerpo, donde es prendido.

La configuracién del tejido producido de acuerdo
con la Segunda versidn puede controlarse como en el caso

del tejido de la primera versidn mediante una gradusl va-
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método, se produjeron medias sutentadoras de nylon sin

. tidad, usando un nyl-6n monofilamentoso de denier 20 como

v libre 200, con dos cabos de nylon de dnier 15, tricotados
5 en toda la piernma y el pié. Tales medias se sometieron a un

ﬁ efecto compresivo sustancialmente uniforme y con muestras

| 2.962.885 . Ademds, en una "pierna standard" existia un ex-

i celente ajuste en el Area del tobillo y un aspecto general

riacibén de las puntadas desde la pierna al tobillo o
nediante configuracién con tablillas o por una combinacidn
de ambos procedimientos., Sin embargo, en el curso de la
configuracién es deseable conocer la necesiad de producir
una media sustentadora cuyo efecto compresivo sea méximo
en el area del tobillo, algo menor en el &rea dela panto-
rrilla y minimo en el &rea dela rodilla., EL método ds la
invencidn expuesto en las dos versiones'anteriormente des-
eritas ha resultado estar especialmente adaptado a lua pro-
duccién de medias que muestran tal caracteristica sobrs
una base de produccidn consistente, en tanto que las medias
producidas de acuerdo con los métodos del arte anterior han
resultado ser dificiles de controlar en cuanto a producir
medias que muestran cualquier grado de uniformidad en el
sentido de poseer un efecto compresivo graduado desé& la
porcidn correspondiente al tobillo hasta 1% correspondiente

a la rodilla. En un caso tipico, con la segunda versidn del
costura para sefiora en una miquina Booten Mark III, en can~

hilo de cuerpo y un hilo eléstico "Vyrene" relajado, de ca-

seleccionadas al azar la prsidn en el tovillo midid 18 mm
de mercurio, en la pantorrilla 16 mm de mercurio y en la ro-
dilla 14 mm. de mercurio, efectufndose las mediciones con el

tipo de aparato medido descrito en la patente nfmero
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elevadamente estético.

Se comprenderd que la anterior descripcidn y los
dibujos tienen solo una finalidad ilustrativa, siendo dafi-
nido el &mbito de la invencién por las reivindicaciones.

~~REIVINDICACIONES~-

En resumens La patente de Invencidn que se solici-
ta, recaerd sobre las siguientes reivindicaciones:

18.-Método de tricotado, en uniméquina de produc-
cibén de medias sin costura con agujas de fiador en c¢ilin-
dro circular giratorio, de una media sustentadora ae nyldn
sin costura para seflora, caracterizada por un efeclio de com+
presidn sustancial decreciente gradualmente hacia arriba,
un aspecto de malla abierto y un caricter estético que hacen
del tejido de la media colocada sustancialmente transparen-—
te, y cuyo método incluye durante cada rotacidn del cilin-
dro en sucesiva secuencia de tricotado, las operaciones de
elevar todas las agujas a una posicidn a nivel despejado;
alimentar bajo una tensidn que no excede de un gramo un hild
de cuerpo de nylon a todas las citadas agujas mientras se
encuentran en dicha posicidn a nivel despéjado; descender
todas las referidas agujas a una posicion normal de forma-
cibn de puntada a fin de formar é&stas en todas las citadas
agujas; elevar agujas alternas a una posicibdn a nivel despe-
jado mientras se mantienen las agujas infercaladas en una
posicibén a nivel de guardilla; alimentar bajo una tensibén dg
6 a 8 gramos un hilo eldstico cubierto solamente a dichas
agujas alternas;descender las mencionadas agujas a una po-
sicidn anormalmente baja de formacidn de puntadas, a fin

de formar éstas solamente en las referidas agujas alternas,

pero trazar lazadas sustanclalmente largas en cada una de
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~ nivel despejado, reguléndose la citada tensidn de dichos

' hilos y el peso a dicha posicién de punteado anormalwente

- nales alternas de lazadas relativamente pequeflas y grandes

~ racidn de formaciln de puntadas normales, la operacién adi-

. cién a nivel de guardilla mientras se mantiene el citado

i hilo de cuerpo, inmediatamente antes recogido, por encima

i lo eldstico a agujas seleccionadas en la siguiente alimen-

325958

dichas agujas y répetir luego la primera operacién mencio-

nada de elevar todas las citadas agujas a una posicidn a

baja, durante la préctica del referido método, de tal mane-
ra que la media, retirada de dicha miquina, muestra punta-

das solamente de dicho hilo de cuerpo o hilerag longitudi-

con capbacidn del citado hilo elAStico normalmente en cada
interseccion sucesiva de dichas lazadas grandes.
28 ,-Metodo &e tricotado seglin la reivindicacién

1, que incluye, inmedistamente después de la citada ope-

cional de elevar todas las mencionadas agujas a una posi-

de los fiadores de todas las agujas mencionadas.

38 ,-Método de tricotado de un tejido sustantador
élastico, con una malla sbierta y un aspecto elevadamente
estético y dotado de un efecto de compresidén gradualmente
decreciente hacia arriba, en un maduina circular de trico-
tado de alimentacibn miltiple provista de un complemento de
dispositivos formadores de puntadas, gque incluye agujas
cuyo método comprende las operaciones de alimernr bajo una
tensidn no superior a 1 gramo un hilo ineléstico a todas lag
agujas en una alimentacion de hilo y dar al citado hilo ineq
l4stico la forma de puntadas tricotadas de un tamafio selec-

cionado y alimentar bajo una tensidn de 6 a 8 gramos un hi-

tacidn sucesiva de hilo y dar a dicho hilo eldstico la formg
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:aspecto de malla abierta y un carfcter estético que dan al
teJido de la media colocada un aspecto sustancialmente trans-
‘parente, cuyo método incluye, durante una primera mtacién

/del cilindro, en secuencia de tricotado sucesiva, las ope-

‘posicidn a nivel despejado; en segundo lugar, alimentar bajo
muna tensidn no superior a un gramo de hilo de cuerpo de nylon

}a todas las cibadas agujas mientras se encuentran en dichsa

de puntadas tricotadas de un tamailo sustancialmente superior
al de las referidas puntadas de hilo ineléstico, gsiendo tal
la diferencia de tensidn de dichos hilos y de los bamafios
de tales puntadas, que el tejido retirado de la mlquina mues-
tra solamente puntadas del mencionado hilo ineléstico @ hile-
ras longitudnales alternas de puntadas relativamente pequeilas
v grandes, siendo prendido el citado hilo eléstico svlamente
en cada interseccidn sucesive de dichas punbadas grandes.
4g,-Método de tricotado, en una mlquina de préduc—
cidén de medias sin costura con agujas de fiador en cilin-
dro circular giratorio, de la porcidbn correspondiente 2 la
plerna de una media sustentadora de nylon sin costura para
seflora, cuya media se caracteriza por un sustancial erecto

de compresidn gradualmente decreciente hacia arriba, un

raciones de, en primer ,lugar elevar ftodas las agujas a una,

bosicién a nivel despejado; en tercer lugar , descender btodas
das citadas agujas a una posicidn de formacidén de puntadas,
Eefectuéndose as{ unas lazadas de tamafio sustancialmente nor-
émal en todas las referidas agujas; en cuarto lugar elevar
legujas alternas a una posicién a nivel depsjado mientras

Ike mantienen agujas intercaladas en una posicibén a nivel de
!%uardilla; en quinto lugar, alimentar bajo una tensibn de 6

{a 8 gramos un hilo eléstico cublerto de nylon solamente a

i!
i}
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- mientras se mantienen agujas alternas en una posicidén a ni-
1 vel de guardilla; luego repetir la primera y segunda secuen-

" cias citadas de rotacién del cilindro hasta que se ha compe

- repetir cada una de las siete operaciones antes mencinnadas,

p con la excepcidn de camblarse la cuarta operacion para ele-~

395058

las citadas agujas alternas; en sexto lugar descender todas

las mencionadas agujas a una posicién de formacidn de punta
das , a fin de formar éstas solamente en las referidas agu-
Jjas alternas péro efectuar unas lazadas sustancialmente lar
gas en cada una de dichas agujas, en septimo lugar, elevar
todas las mencionadas agujas a una posicidn a nivel despeﬁ?.

do; luego durante una segunda rotacidn de dicho cilindro

var agujas intercaladas a una posicidn a nivel despejedo

tado la mencionada porcidn correspondiente a la pierna; re-
guléndose duranbe dichas operaciones la citada referencia de
tensidn de los mencionados hilos y la difefencia en la adop-
cibén de las mencionadas posiciones de formacidén de puntadas
de tal manera que la cibtada porcién correspondiente a la
pierna, retirada de la mAquina, presente lazadas de puntadas
solamente de dicho hilo de cuerpo, siendo prendido el refe-
rido hilo ellstico en el sentido de las hileras horizontales
e intersecciones albernas de las lazadas de hilo de cuerpo.
58,-Método de tricotado segln la reivindicaciédn
4 que incluye a cada rotacidén del cilindro, inmediatamente
después de la citada tercera operacion de formacién de punta;
das, la operacidn adicional de ekvar todas las citadas agu-
jas a fna opsicidn a nivel de gmardilla, mientras se mantie-
ne el citado hilo de cuerpo inmediatamente antes cogido, poi
encima de los fiadores de todas las referidas agujas.

62,-Método de tricotado de un tejido sustentador
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ﬁ lar de alimentacidn miltiple, provista de un complemento de

i clonado; y alimentar, bajo una tensién por lo menos sds . ve-

| léstico la forma de puntadas tricotadas de un tamafio selec-

i ces mayor que la citada tensién pequefia, un hilo eléstico a

, agujas seleccionadas en la siguiente alimentacién sucesiva

- 28~

eldstico, con una malla sbierta y un aspecto elevadamente

estético y dotado de un efecto de compresibén gradualmente

decreciente haia arriba, en una miquina de tricotar circu-~

dispositivos formadores de puntadas, incluyendo agujas, cuyq
método comprende las operaciones de alimentar bajo una bten-
sién sustancialmente pequefia un hilo inelésbtico a todas las

. agujas en una alimentacidn de hilo y dar el citado hilo ine-

hilo y dar al referido hilo eldstico la forma de punbadas
i tricotadas de un tamaio sustancialmente superior al de dicha
i puntadas de hilo inel&stico, siendo tales la tensibn de los
mencionados hilos y la diferencia de bamafio de las referidas
puntadas, que el tejido, retirado de la miquina, muestre pun
tadas solamente del citado hilo ineléstico e hileras longi-
tudinales alternas de puntadas relativamente pequeilas y gran;
' des, siendo prendido el citado hilo eléstico solamente en
' cada interseccidn sucesiva de dichas puntadas grandes, es-
;calénandose las mencionadas agujas seleccionadas en cada hi-
xlera horizontal en relacidn con las agujas seleccionadas de
*la hilera horizontal inmediatemente precedente.
i 72, -1étodofle tricotado de la porcidn correspondien-
éte a la pierna de una media sustonitadora sin costura para
éseﬁora, en una miquina de tricotar circular de alimenta-

| oi6n miltiple provista de un cilindro con un complemento

de agujas independientes y una leva de punteado en cada ali-

imentacibn cuyo método comprende las operaciones, durante el
|
i
i

q
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~ chos hilos ineléstico y eléstico, para producir en la men-

: el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

' METODO DE TRICOTADO".

tricotado de dicha porcidn correspondiente a la pierna, de
colocar selectivamente las levas de punteado en cada alimen+
tacién respecto al cilindro de agujas para impulsar a éstas
a dar al hilo la formas de puntadas tricotadas de tamalo se-
leccionado; girar el cilindro de agujas respecto a las levas
de punteado; alimentar y tricotar un hilo ineléstico de ca-
racter seleccionado a todas las agujas en una alimentacién,
en una condicién tan libre de tensién coﬁo sea prachicable;
y alimentar y tricotar un hilo elfstico de caracter selec-
cionado a agujas seleccionadas solo en la siguiente =liments
cidn sucesiva, bajo una tensibén mantenida en un grado por 1o
menos seis veces mayor que cualquier tensidn impuesta sobre
el hilo ineléstico, seleccionindose y coordinfndose la refe-
rida colocacidn sdectiva de dichas levas de punteado, los
mencionados hilos de caracter selectivo, la citada selec-

cibn de agujas y la referida tensién de alimentacidn de di- L

cionada porcién correspondiente a la pierna un tejido de ma-]
1lla abierta y elevadamente estética, que muestre un efecto
de compresién gradualmente decreciente hacia arriba.

82,-Se reivindica por dltimo como objeto sobre
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Todo conforme se describe en la presente memoria

que consta de treinta piginas mecanografiadas y dibujos ad-

Juntos.

Madrid, 25 de abril 1.966

BERNARDO UNGRIA
D.D.
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