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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se p re se n ta  p a ra  u n ir  a  l a  s o l i c i t u d  

de

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

form ulada e l  25 de a b r i l  de 1 .9 6 6 , con e l  ndm. 325.954

e n

E S P A Ñ A  
p o r DIEZ anos

a  nombre de COMPAÑIA INDUSTRIAL TEXTIL DE COMERCIO EXTERIOR, 

S.AÓ, e n tid a d  e sp a ñ o la , e s t a b le c id a  en Paseo de l a  C a s t e l la  

na 56 , M adrid, p o r

"UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER TEJIDOS DE CALIDAD MEJORADA"

E l p rocedim ien to  que seguidam ente se d e s c r ib e , e s  

t á  d estin a d o  a ob ten er t e j i d o s  de c a lid a d  m ejorada, y ,  más 

p a rtic u la rm e n te , a lfo m b ra s.

O bjeto p r im o rd ia l de l a  in v in c ió n  e s  un procedim ien  

5 to  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de alfom bras m ediante a p lic a c ió n  de

l á t e x ,  u o tr a  m a te r ia  p l á s t i c a  a p ro p ia d a , a  l a  tram a.

E ste  p rocedim ien to  t ie n e  como base l a  a p lic a c ió n  

de una m a te r ia , t a l  como l á t e x ,  r e a l iz a d a ,  p o r e jem p lo , me­

d ia n te  un ap arato  a p lic a d o r  que se a c o p la  a  t e l a r e s  de a g u - 

10 ja  o in s e r c ió n  de trama por espad a.
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E l nuevo p ro ced im ien to  que se p reten d e in tro d u  

c i r ,  desconocid o en España h a s ta  h o y , cambia y  s i m p l i f i ­

ca  de manera s u s t a n c ia l  to d o s l o s  demás p ro ced im ien to s de 

fa b r ic a c ió n  de a lfo m b ras con a p l ic a c ió n  de m a te ria  p l á s -  

5 t i c a  l á t e x  a l  re v e r s o  de l a s  m ism as, o p e ra ció n  ó s ta  que,

en c u a le s q u ie r a  de l o s  s iste m a s actu alm en te  co n o cid o s, re  

p re s e n ta  una o p e ra c ió n  e x t r a  d urante e l  p ro ceso  de f a b r i ­

c a c ió n , con e l  c o n s ig u ie n te  e n ca re cim ie n to  de c o sto  d e l  

a r t i c u lo  p ro d u cid o , p o r l a  mayor mano de obra em pleada y  

1C además porque e l  consumo de m a te r ia  p l á s t i c a  e s  mucho ma 

y o r ,  aproximadamente 3 ó 4 v e c e s  m ás, que con e l  p ro c e d í 

m ien to, o b je to  de e s t a  s o l i c i t u d .

M ediante lo s  s iste m a s h a s ta  ahora c o n o cid o s, ga 

r a  en d u recer o r e f o r z a r  un t e j i d o  de a lfo m b ra con m a te ria  

15 p l á s t i c a  e ra  p r e c is o ,  una v e z  l a  a lfo m b ra t e j i d a ,  som eter 

l a  a  una o p eració n  de impregnado que se .daba a l  r e v e r s o , 

^ ara  e l l o  se p re c is a b a n  máquinas de e leva d o  c o ste  y  some­

t e r  a l  t e j i d o ,  como se d ic e  a n te rio rm e n te , a  una o p eració n  

p o s t e r io r  e s p e c ia l ,  m ien tras que con e l  nuevo procedim ien 

20 to  e s t a  o p e ració n  e x t r a  se e lim in a , y a  que e l  baño de ma­

t e r i a  p l á s t i c a  se a p l ic a  á n ic a  y  e xclu siva m en te  a l  h i lo  

de tram a, en e l  p r e c is o  momento en que se v a  a  in s e r t a r  

l a  pasada en e l  t e j i d o .

E l nuevo siste m a  c o n s is te  en h a c e r  p a s§ r  e l  h i -  

25 l o  de tram a, despuós de s a l i r  de l a  bobin a en que e s t á

e n r o lla d o , p o r un baño de m a te r ia  t r a t a n t e ,  y  a p licán d o se  

a l  h i l o  l a  c a n tid a d  ju s t a  de lá t e x  o m a te r ia  p l á s t i c a  ne­

c e s a r ia ,  a  f i n  de que, hna v e z  in s e r ta d a  l a  pasada de d i­

cho h i l o  de tram a en e l t e j i d o  o a lfom bra que se e s t á  pro 

30 d u cien d o , ó s te  quede autom áticam ente endurecido y  p o r con
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s ig u ie n te  compacto solam ente en un p a r de m in u tos, f o r ­

mándose a s í  un campo s ó lid o  y  r e s i s t e n t e  que perm ite  s e r  

c o rta d o , en c u a lq u ie r  d ir e c c ió n  y  a  c u a lq u ie r  tamaño, s in  

n e ces id a d  de rem atar e l  borde o bord es c o r ta d o s , e v it á n -  

5 dose a s i  d e te r io r o s  y  grandes ca n tid a d e s  de d e s p e r d ic io s .

Como e s  sa b id o , en l a  fa b r ic a c ió n  de a lfo m b ra s, 

ta n to  l i s a s  como de d ib u jo , p o r e l  s iste m a  A xm in ster, una 

l i n e a  de tram a p a sa  p o r e l  t e l a r  y ,  l le g a d a  a l  la d o  opues 

t o ,  l a  p o s ic ió n  de l a s  urdim bres cambia y  l a  tram a, m ovi- 

10  da p o r l a  a g u ja  y  esp ad a, p a sa  una v e z  más p o r e l  t e l a r ;

estando aún l a s  urdim bres en e s t a  ú ltim a  p o s ic ió n  se in s e r  

ta n  l o s  penachos, tra n sp o rta d o s p o r unas m ordazas co n o ci­

das p o r e l  nombre de cabezas de p a to . E ntonces l a  tram a 

p a sa  de nuevo de form a que lo s  penachos quedan s u je to s  en 

15 su  p ro p ia  p o s ic ió n ;  a c to  segu ido  l a s  urdim bres re tro c e d e n  

a su p o s ic ió n  o r ig i n a l  y  l a  tram a p a sa  nuevamente por e l  

t e l a r ,  procedióndose a co n tin u a ció n  a  l a  a c c ió n  de b a ta ­

nado m ediante una c in ta  de a cero  s u je t a  p o r v a r io s  sopor­

t e s  a todo l o  ancho d e l  t e l a r .  E sta  a c c ió n  hace que l a s  t r a  

20 mas se ju n ten  una con o t r a ,  asegurándose a s í  que quedan

en e s tr e c h a  r e la c ió n  y  que lo s  penachos quedan s u je to s  en 

su p o s ic ió n  norm al. De e l l o  r e s u l t a  que a l  p a sa r  l a  trama 

por l a  s o lu c ió n  de lá t e x  a n te s  de su in s e r c ió n , ú sto  tam 

b ió n  f i j a  lo s  penachos en su p o s ic ió n  y  a l  mismo tiem po,

25 a  co n secu en cia  de l a  p re s ió n  a p lic a d a  por l a  normal a c ­

c ió n  d e l b atan ado, p ro p o rcio n a  una capa a to d a l a  e s tr u c  

tu r a  de fondo de l a  a lfo m b ra, pero  s in  r e s t a r  v is to s id a d  

a l  re v ó s  en a q u e llo s  t ip o s  de nudo con ocid os con e l  nom­

bre de "K ardax".

30 E l l á t e x  que se a p l i c a  a l  h i lo  de trama e s  de
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una c o n s is te n c ia  t a l  que l a  f i j a c i ó n  no se produce h a s ta  

que se ha com pletado l a  o p e ra c ió n  de t i s a j e ,  e s  d e c i r ,  dn 

b le  in s e r c ió n  d e l h i l o  de tram a, c o lo c a c ió n  de l o s  pena­

chos y  com pleta o p e ra c ió n  de b atan ado.

$ A l p ro d u c irse  e l  en d u recim ien to , e l  t e j i d o  a ca

bado queda to ta lm e n te  com pacto, pero e s  de c o n stru c c ió n  

p o ro sa  debido a  que l a  urdim bre no v a  t r a ta d a  de l a  misma 

form a, l o  que p erm ite  que l a  alfom bra-pueda lim p ia rs e  p er 

a s p ir a c ió n  a l  s e r  p o s ib le  que e l  a ir e  pueda c i r c u la r  l i b r e  

10 m ente. Lo c o n tr a r io  sucede en a lfo m b ras t r a ta d a s  p o r c u a l 

q u ie r a  de l o s  demás p ro ce d im ien to s de a p l ic a c ió n  de l á t e x ,  

q u e la s  im p erm eab ilizan  y  p o r c o n s ig u ie n te  l e s  reducen  v i ­

da y  c a lid a d .

E ste  p ro ced im ien to  e x c lu y e  además l a  n e cesid a d  

15 de d e ja r  márgenes de t e j i d o  s in  penachos de 8 a  10 cms.

e n tre  cada a lfo m b ra , p a ra  rem atado, sien d o s u f ic ie n t e  que 

se d e je  solam ente 1  cm. como máximo de se p a ra c ió n  e n tre  

a lfo m b ra s. Con e l l o  se con sigue e lim in a r  d e s p e r d ic io s  y  

a l  mismo tiem po aumentar l a  e f ic i e n d i a  d e l  t e l a r .

20 P a ra  l a  a p l ic a c ió n  de l á t e x  o m a te r ia  p l á s t i c a

se puede u t i l i z a r  un a p arato  d is p u e sto  p a ra  m ontaje en­

t r e  e l  mecanismo de in s e r c ió n  de tram a y  e l  t e l a r ,  e l  cu al 

perm ite un e f i c a z  tra ta m ie n to  de l a  tram a en e l  momento 

de su in s e r c ió n .

25 T a l a p a ra to  a p lic a d o r  e s t á  p r o v is to  de un tan ­

que, con tubos de e n tra d a  y  s a l i d a  en extrem os o p u e sto s , 

a  tr a v ó s  de lo s  c u a le s  se d e s l i z a  e l  h i lo  de trama?, E ste  

p a sa  p o r un pequeño d e p ó sito  de l á t e x ,  alim entando p o r 

bomba que r e g u la  l a  ca n tid a d  de lá t e x  o m a te r ia  p l á s t i c a  

30 que debe e n co n tra rse  en d ich o d e p ó sito  p a ra  que, a l  p a sa r
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e l  h i l o  de tram a por su i n t e r i o r ,  é s te  se impregne de l a  

ca n tid a d  ju s t a  de d ich o  l íq u id o  que se co n sid ere  n e cesa ­

r i o  a p l i c a r  a l  t e j id o  de alfom bra que se pretend e f a b r ic a r .  

Una b o q u il la  de p re s ió n  de a i r e ,  con ectad a a un com presor,

5 e lim in a  por p re s ió n  c u a lq u ie r  exceso  de lá t e x  que p u d ie ra

h aberse adherido a  l a  tram a, d ir ig ie n d o  sobre é s t a  un fu e r  

te  y  co n stan te  chorro de a i r e .  También puede d isp o n erse  a l  

te rn a tiv a m e n te ,c o n  e l  mismo f i n ,  una r a s q u e ta , o elem ento 

s im ila r .

10 E sta  fu n c ió n , que pudiéram os lla m a r  de bañado d e l

h i lo  de tram a, se hace e sc a so s  segundos a n te s  de que d icho 

h i lo  e n tre  a  form ar p a rte  d e l p ro ceso  de t i s a j e .

N O T A

Los puntos de in v e n c ió n  p ro p ia , no nueva , pero 

15 no e s t a b le c id a ,  p r a c t ic a d a  n i  d iv u lg a d a  en España, que se 

p re se n ta  p a ra  que sean o b je to  de e s t a  P a te n te  de In tro d u c 

c ió n , por DIEZ añ o s, son Dos s ig u ie h te s :

1 . -  Un p rocedim ien to  p a ra  ob ten er t e j i d o s  de ca­

l id a d  m ejorada, p a rticu la rm e n te  a lfo m b ra s, que se c a r a c te -  

20 r i z a  p o r e l  hecho de h a c e r  p a sa r  e l  h i lo  de tram a después 

de s a l i r  de l a  bobin a en que e s t á  e n r o lla d o , por un baño de 

tra ta m ie n to , que co n tien e  una s u s ta n c ia  t a l  como lá t e x  o 

m a te ria  p l á s t i c a ,  de cuya s u s ta n c ia  se a p l ic a  a l  h i lo  l a  

ca n tid a d  p r e c is a ,  a  f i n  de que, una v e z  in s e r ta d a  l a  p a - 

25 sada de d ich o  h i lo  de tram a en e l  t e j id o  que se e s t á  p ro -

-  5 -



32595S

5

10

15

20

d u cien d o , é s te  quede autom áticam ente endureoido y  p o r con­

s ig u ie n t e ,  com pacto, p a ra  form ar un campo s é l id o  y  r e s i s ­

te n te  que puede s e r  co rtad o  en c u a lq u ie r  d ir e c c ié n  y  a  c u a l­

q u ie r  tamaño, s in  n e ces id a d  de rem atar e l  borde o bordes 

o o rta d o s.

2 .  -  E l pro ced im ien to  d e l  punto 1 , c a r a c te r iz a d o  

porque e l  baño de l a  s u s ta n c ia  a p ro p iad a  se a p l i c a  ú n ic a  y  

exclu siva m en te  a l  h i l o  de tram a, en e l .p r e c i s o  momento en 

que se v a  a  i n s e r t a r  l a  pasada en e l  t e j i d o .

3 .  -  E l p ro ced im ien to  d e l  punto 1 , c a r a c te r iz a d o  

porque l a  s u s ta n c ia  que se a p l i c a  a l  h i lo  de tram a é s  de 

una c o n s is te n c ia  t a l  que l a  f i j a c i é n  no se produce h a s ta  

que se ha com pletado l a  o p e ració n  de t i s a j e ,  e s  d e c i r ,  do­

b le  in s e r c ió n  d e l h i l o  de tram a, c o lo c a c ió n  de l o s  penachos 

y  com pleta o p eració n  de b atan ad o .

4 .  -  Un p ro ced im ien to  p a ra  o b te n er  t e j i d o s  de ca­

l id a d  m ejorada.

T a l y  como se ha d e s c r it o  en l a  Memoria que a n te ­

cede y  con lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

E sta  Memoria co n sta  de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a  má­

quina p o r una s o la  c a r a .
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