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MEMNORIA DESCRIPTIVA

La presente Pateante de Introduccidn, conforme
indica su enunclado, se refilere a unas mejoras en la

congtruccldn de casquillos para bombillas. = « = = - -

Bstos casquillos para bombillas, se construyen
con chapa de latdn, psro debido a que el cobre forma parte
de esta aleacidn, el coste de los casquillos resulta ele-
vado. Hasta el momento no ha podido substituirse el latdn,
dadas su cohdiciones de buen conductor y la facilidud con
que puede trabajarse. No obstante se han efectuado persis-—
tentes pruebas con chapa de aluminio, preferentemente alu-
minio aleado con magnesio, para darle resistencia y rigidez.
Bn realidzd estas pruebss no han dado el resultado apeteci-
do debido a que la aleacidn a bage de aluminio no resiste
lus ‘temperaturas del vidrio fundido que se. emplea en los
casquillos, genéricamente conoccido con el nombre de vitrita.

En cambio, el letdn si que las resiste. - ~ -~ = - - = = —- ~

A pertir de este momento, todos los esfuerzos
se han concentrado en encontrar la forma de emplear menos
mesa de vidrio, para que asl no se produzce esta acumula-
cidn de calor, que s la que perjudica la plancha de alea=

cibn de zluminice = = = = = -~ - = - - - - - - -

Las mejoras que son el objeto de esta Patente de
Introduccidn, vienen a superar esta situacidn, permitiendo
el empleo de la chapa constituldae principalmente de alumi-
nio, a hase de una menor aportacidn de vitrita. Con ello

se obtiene un doble beneficio econbdmico, el de la chapa
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y el de vitrita. Como consecuenciu, tambisn, la chapa
del casquillo resulta més resistente, al no tener que

goportar los efectos térmicos de la vitrita fundida.

Las presentes mejoras se curacterizan, en esen
cia, porque la pieza manguito roscada del casquillo esté
constitulda principalmente de aluminio y presenta infe-
riormente un reborde doblado hacia el interior en direc~
cibn substancialmente paralela sl eje del casquillo, cons-—
tituyendo una doblez en la cual se achiere la masa de
vitrita que es aplicada durante la posterior operacidn de

solidarizacion de piezas conductoras del casquillo. - ~ -

Bn lo que concierne a egte doblez, se preve
que la misnmz ofrezca en toda su periferis, un borde subg-
tancialmente circular, sin perjuicio de presentar even~
tuales irregularidades ocasionadus por la propla operacidn

de doblaje:s = = « = = = = = - —- - o - —- - - - e = - - -

Por lo que se refiere a la aplicacidn de la
vitrita, las mejoras coamprenden el hecho de que, durante

la operacibn ue solidarizacidn de lms piezas conductoras

del casquillo, la pieza del molde que lo soporfta por su
purte interna actle como elemento de contencion y al
efecto presente su superficie de contacto con el reborde
doblado interior de la pieza manguito formando seccidn
curva, quedando asl la pieza manguito enchufeda en la par-
te més interna de esta curva, a fin de que, colocada la‘
vitrite fundida y sometido el conjunto a presidn, dicho

reborde se mantenga en posicidn y eventualmente la vi-

trita penetre hacia el interior de la doblez de la plezs
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manguito, pasando a través de las irrégulariﬂéh&&krgfe~

ridas en el parrafo anterior. — -~ - = = -~ = ~ - -— -

La disposicidn de estos elementos, segin las
me joras actuales, incluyen el que el casquillo, por su
parte cerrada, presente exiternamente una configuracidn
general troncocdnica formada, de mayor a menor, por la
parte del casquillo inmediafa a la zona roscada, seguida
luego vor la masa de vitrita, y terminando en su base
menor con la arandela que efectuarid el contacto con el

fondo del portalémparag. = = = = = = = = = = = = = = =

Los casquillos realizados de acuerdo con egtbas
me joras, presentan, en general, las ya anotadas ventajas

en economia de maberiales y en resistencia del casquillo.

Para facilitar la comprensidn de todo lo que
anteceda, se hace referencia seguidamente a la lamina
de dibujos que se acompalia a esta memoria, la cual, dado
su fin explicativo, deberi considerarse como desprovis-
ta de todo carédcter limitativo resbeeto al alcance de

la proteccibn legal que se recaba. En los dibujos:

La figura 1 representa una vista del casquillo
de acuerdo con las mejoras actuales, observado por la

parte del casquillo que queda cerradi, =~ = = = = = = = =

La figura 2 indica el propio casquillo durante
el proceso de su construccidn, exactamente en la opera-
cidn de su presionado. La vista es en seccidn segin la

lines II-II de la figura 1e¢ — = = = = = = = & = = = ~ —
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La figura 3 se refiere al mismo proceso opera-—
torio de la figura 2, pero segin la seccidn III-III indica-

da en la figura 1¢ = = = = = = = = = = = = = - - - -~ -

La figura 4 muestra un detalle, en seccidn par-—

cial del casquilloe — = — = = = = = = = = = = = = = =« —- -

Bn la figura 1, que es de caricter general se ve
la pisza manguito 1, con la zZona roscada 2, la.parte cdnics
3, ¥ junto a ella la zona 4 aislante, de vitrita, rematada

por le arandela 5 de toma de contacto, - - ~ = = = = = - —

Bn la figura 2, la pieza maznguito 1, con la rosca
2, tiene la parte clOnica 3, con la masa de vitrita 4, que
goporta la arandela 5. sh ellae se distingue perfectamente
1a‘posicién de la vitrita 4, que queda totalmente apoyada
en la doblez 6 de la parte cdnica 3. Este-detalles es de su-
ma importancia dentro de las presentes we joras, ya que al
no tocar précticamente la vitrita al manguito propiamente
dicho tanto en la parte roscada como en la cdnica 3, no
queda afectada su resistencia por la alte temperatura en

que se aplica la vitrifta, - - = = = =~ -~ - - e - - - -

Pambién es interesante comentar, en la proplae
figurs 2, la forma en que la vitrita 4 pensetra por las irre-
gularidades representadas en el margen del casquillo que
se suponen producidas al efectuar la doblez 6. Se sgetiala
con T la maesa de vitrita 4 que ha rebasado la circunfe-
rencia de la doblez 6 a través de estos pasos. Con esta
disposicibn resulta practicamente imposible la separacién

de la vitrifa del casquillos = = = = = = = = = = = = = = =
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En la propia figura 2 se répresenta la matriz
8, con la seccidn curva 9, en la que queda la pieza mangui-
to 1 enchufada por la doblez 6, y cuya curva 9 conformaré
también la vitrita 6 que salga por las irregularidades de
lg doblez 6. Bn esta figura, ni en ninguns de este dibujo,
se representa la matriz que, opueste a la indicada 8,

daré a la vitrita 4 su forma exterior. ~ = - = = = = = = =

En las figuras 3 se representan las mismas refe-
rencilas indicadas en las otras dos figuras anteriores. Co~
mo detalles especlales de epta figura 3, se observe la
mega de vitrita 4 parcislmente interceptada a la vista por

la doblez 6 de la pileza manguito 1 = = — = = = = = - =« = =

En la figura 4 se muestra la masa de vitrita 4

rebagando en 7 la doblez 6 de la pieza manguito 1. - - -

De la descripecidn efectuada, sé& desprende clara-
mente la consecucion de las ventajas que se han detallado.
Sin embargo, cuanto se ha expuesto no debe suponer impedi-
mento ni limitacidn alguna para que las presentes wme joras
puedan ser realizadas con modificacidn de alguna de las

partes descritas y representadag. = = = = o = = = = = =« = =~

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas y ventajas de las me joras segin esta patente, ha de
hacerse constar que podran introducirse cuantas variantes
Ge detulle la experiencia y la préctica puedan aconsejar
en circunstancias accegorias, siempre que con ello no se
desvirtie su esencialidad, que es la que se concreta en la
primera de las reivindicaciones que siguen; ya sea conside-

rada aisladamente, ya sea considerada junto con una o varias
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Se declaran de novedad y propiedad para Esvails, sus

territorios y pluzas de sobersnia, lus siguientes:

REIVINDICACTIONLS

1. Mejoras en la construccibn de casquillos pare
boabillas, caracterizadas porque en la pleza manguito rosca
da del casquillo, construlds preferentemente en aluminio,
se le practica inferiormente un reborde que se dobla hacia
el interior en direccidn substancialmente paralela al eje
del casquillo, en cuyo doblez formado se solidariza la masa
de vitrita que es aplicada durante la operaucidn de montaje

de las pilezas conductoras del casquillo. = = = = = =« = = =

2. Mejoras en la construccidn de casquillos para
bombilles, seghn la reivindicacidn 1, caracterizadas porque
en toda la periferia del doblez se forma un borde substan—
cialmente eircular, sin perjuicio de presentar evenlbuales
irregularidades ocasionadas por la propia operacibn de do-

D12A0. = = = = = - - - _————— _—— - -

3. Mejoras en la construccibn de casquillos para
bowbillas, segln la reivindicaecidn 1 6 2, caracterizadas
porque, durahte la operacidn de solidarizacidn de las piezas
conductorag del casguillo, la pieua del molde que lo soporta
por su parte interna actla como elemento de contencidn y al
efecto presenta su superficie de contacto con el reborde do-
blado interior de la pleza manguito formando seccidn curva,
quedando asi la pieza manguito enchufada en la parte mis in-

terna de esta curva, a fin de que, colocada la vitrita fundi-
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da y sometido el conjunto a presidn, ‘dicho reborde se man~
tenga en posicidn y eventualmente la vitrita penetre hacia
el interior de la doblez de la pieza manguito, pasando a

través de las irregularidades referidas en la reivindica-

4. Mejoras en la construccidén de casquillos para
bombillas, seglin las reivindicaciones 1 y 3, carscteriza-
das porque el casquillo, por su parte cerrada, presenta
externamente una configuracidn generul troncocbnice forma-
da, de mayor a menor, por la parte del casquillo inmediata
a le zona roscada, seguida luego por la masa de vitrita,

y terminando en su base menor con la arandsla quehefectuaré

. Y

el contacto con el fondo del porfalémparas. - - - - -

®
O

5. "MEJORAS EN Ii CONSTRUCCION DE CASQUILIOS
PARA BOMBIIIAS": = = = = = = = = = = = = = = = = = = -

Todo ello, tal como se describe y reivindica en
le presente msmoria que consta de ocho hojas foliadas y
mecanografiadas por uns sola de sus caras y de dos léminas

de dibujos que la ilustran.

Madrid, 25 Abr. 1966
P.A. M. CURELL SUNOL
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