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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere en general a máquinas del ti 
po descrito en las patentes norteamericanas na 2-216.733 de 
fecha 8 de octubre de 1-940, n3 2-589-769 de fecha 18 de 
marzo de 1-952 y nR 3-025-813 de fecha 20 de marzo de 1962, 
para fijar una boca de descarga en un punto predeterminado, 
o en una parte previamente acondicionada de, por ejemplo, u 
na pared de un recipiente de cartón. Mas particularmente 
la invención se refiere a la parte de una máquina de dicho 
tipo que comprende el mecanismo para configurar las piezas 
de partida de las bocas y desplazarlas o transportarlas a 
un punto o situación dados en que pueden ser insertadas o 
montadas en los recipientes.------------------- - ------

En máquinas de este carácter, una banda de bocas par­
cialmente configuradas o de piezas de partida de las bocas 
es alimentada paso a paso, es decir una a una, a unas matri­
ces en que las bocas son completamente configuradas y desde 
las cuales las bocas acabadas son movidas por un atacador y 
empujadas a través de la pared del recipiente; y se emplean 
partes móviles independientes para configurar las bocas en 
las matrices y para mover el atacador para transportar las 
bocas desde las matrices hasta el recipiente. Estas partes 
móviles independientes requieren también dispositivos accio- 
nadores independientes y hay que mover masas substanciales
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de metal durante el funcionamiento de la máquina, lo cual 
exige un gran gasto de energía así como de materiales. - -

Un propósito principal de la presente invención es pro­
porcionar una máquina para la formación y montaje de bocas 
que sea de construcción y funcionamiento relativamente bara­
tos, que incluya un número mínimo de piezas simples y en la 
que la matriz móvil y el atacador sean accionados simultá­
neamente por un solo dispositivo accionador. - --  - --- -

Otro propósito es proporcionar una máquina de este ca­
rácter en la que el dispositivo accionador deba mover un pe­
so o masa de metal mínimos.-------------------- - - - - -

Otro propósito es proporcionar una caja o soporte que 
pueda ser utilizado para diferentes matrices, y en la cual 
las matrices puedan ser quitadas de modo fácil y rápido pa­
ra su reparación, recambio o intercambio. --- - ---------

Otros propósitos, ventajas y resultados de la inven­
ción quedarán patentes por la siguiente descripción conside­
rada junto con los planos anexos, en los cuales: - - - - - -

La figura 1 es un alzado lateral de una máquina que rea­
liza la invención;-- --------------------- - - - - - - - -

La figura 2 es una vista en planta por encima y amplia­
da de la parte de la máquina vista desde el plano de la lí­
nea 2-2 de la figura 1, inmediatamente antes de la fijación 
de la boca al recipiente como se indica en la figura 3, y 
en la que se han suprimido ciertas partes de la placa supe­
rior y mesa para claridad de la ilustración; ---------------
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La figura 3 es una vista en sección vertical fragmen­

taria por el plano de la línea 3-3 de la figura 2, mostran­
do las matrices y el atacador en sus respectivas posiciones 
de formación de bocas y de inserción de bocas; --  -------

5. La figura 4 es un alzado lateral fragmentario ampliado
de las matrices, el atacador y los dispositivos accionado- 
res de los mismos que muestran la matriz móvil y el ataca­
dor en posición retraída; ----------------------- - -----

La figura 5 es una vista en sección vertical aproxíma­
lo. demente por el plano de la línea 5-5 de la figura 3; -----

La'figura 6 es una vista en sección vertical transver­
sal fragmentaria por el plano de la línea 6-6 de la figura
3 , y ----------------------------------------------------------------------------------------------

La figura 7 es una vista en sección, fragmentaria a tra- 
15- ves del recipiente y que muestra el atacador y el contraata­

cador en alzado por un extremo, mirando las piezas desde a- 
proximadamente el plano de la línea 7-7 de la figura 1. --

Describiendo específicamente la realización ilustrada 
de la invención, el carácter de referencia A designa en ge- 

20. neral el bastidor o caja de la máquina que posee una pared 
superior o mesa A' y en la que va montada de modo amovible 
la unidad B de formación y alimentación de bocas que está 
dotada de una placa principal B' a nivel con respecto a la 
parte superior de la mesa A'. Hontado sobre la parte supe- 

25* rior de la. mesa hay un sujetador o guía C de recipientes y
un contraatacador D, combinados. La placa principal se mués
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tra como fijada a, y soportada por, la mesa mediante torni­
llos 43 que pasan a través de la mesa y se atornillan en 
prolongaciones 44 de las barras R del bastidor. El sujeta­
dor C de los recipientes se muestra montado por un extremo 

5. en una base E y lleva en su otro extremo el contraatacador 
D, cuya superficie inferior 1 está espaciada de la superfi­
cie superior de la mesa de forma que puede hacerse deslizar 
un recipiente o caja de cartón F por encima del soporte C 
con una pared F' del mismo dispuesta entre la. superficie 1 

10. del contraatacador y la superficie superior de la mesa. ---

Por debajo de, y en alineación con, el contraatacador 
hay una abertura rectangular 0 en la placa principal B' de 
suporte y debajo de la placa principal de soporte y alinea­
da con dicha abertura hay una matriz fija H y un atacador I 

15. que puede moverse en vaivén el cual, con la matriz móvil J 
está unido a, y movido por, un bloque de soporte N que pue­
de moverse en vaivén sobre columnas de guía 0 y ser acciona­
do por los rodillos N' del bloque de soporte que siguen una 
leva P montada sobre un eje de transmisión Q que gira en el 

20. bastidor A. Las columnas de guía 0 están fijadas en, y cuel­
gan de, unas barras de suspensión R que están fijadas a, y 
cuelgan de, la placa principal B ' . ---- --------- - -------

Como se ilustra, preferiblemente la matriz fija H está 
formada en un extremo de una placa S que sirve también como 

25. pieza del mecanismo de alimentación de la banda de piezas de 
partida de las bocas, designado en general por L. Como se 
ilustra, la placa va fijada al lado inferior de la placa so­
porte principal por tornillos de cabeza 2 y prisioneros 3
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que sirven para situar y retener la placa contra el movi­
miento lateral mientras se introducen los tornillos. En un 
extremo de la placa S opuesto a la matriz fija H pivota, so­
bre un pasador 4, una placa extractora 5 que con la placa S 

5. proporciona una guía 5' para la banda de piezas de partida 
de las bocas y que está normalmente mantenida separada de 
la placa S y lleva un resorte de lámina 6 que sirve para 
presionar elásticamente la banda de piezas de partida con­
tra el lado inferior de la placa S y para retener la banda 

10. contra el movimiento. Adyacente al extremo de la placa ex- 
tractora opuesto a su pasador de pivote 4 hay un vastago 7 
que está montado deslizante dentro de un alojamiento de guía 
8 del bloque de matriz móvil y normalmente forzado contra 
la placa extractora por medio de un resorte de compresión 9 

15. que es mantenido en su posición por una varilla de guía 10, 
un extremo de la cual está unido al vastago 7 mientras que 
el otro extremo está montado deslizante en el bloque sopor­
te N. ---- ----------------------------------------------

Durante el funcionamiento de la máquina, una banda M 
20. de piezas de partida de las bocas se alimenta paso a paso, 

desde un alimentador adecuado, como por ejemplo un carrete 
T montado con posibilidad de giro en el bastidor A, hacia 
las matrices y el atacador. Esta banda de piezas de parti­
da de las bocas se ilustra incluyendo una pluralidad de pie- 

25* zas de partida M' unidas una a continuación de la otra, es­
tando configurada cada una de las piezas de partida para 
proveer la parte de cuerpo a y alas laterales b de la boca 
acabada Z. La banda, de piezas de partida se alimenta me-
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di ante un mecanismo que comprende una palanca U que pivota, 
en un punto 11 de entre sus extremos, sobre un brazo de so­
porte 12 que va unido por tornillos 13 a la barra R del bas­
tidor, la cual está fijada a, y pende de, la parte inferior 

5. de la placa principal B'. Unidos pivotantemente al extremo 
superior de la palanca U, sobre un pasador de pivote común 
15, hay un par de alimentadores 16 cuyos extremos superio­
res poseen unos dedos 17 vueltos hacia adentro para coope­
rar con la parte inferior de los bordes de las piezas de par 

10. tida respectivas de la banda n de piezas de partida, estando 
dispuestos los alimentadores, normalmente, en relación de a- 
limentación con la banda de piezas de partida, por un resor­
te de tracción 18, un extremo del cual está unido a un pasa­
dor 16' que une los alimentadores mientras que el otro extre- 

15- mo está unido a un tornillo 19 fijado a la palanca U. Prefe­
riblemente un tornillo ajustable 20 de tope está atornilla­
do en uno de los alimentadores para quedar en contacto con 
otro tornillo 21 coaxial con el tornillo 19 para limitar el 
movimiento de los alimentadores en una dirección, bajo la in- 

20. fluencia del resorte 18. La palanca U es accionada por una 
leva de alimentación V ajustable sobre el eje de transmisión 
Q y seguida por un rodillo 22 seguidor de leva que gira en 
la palanca U. El rodillo 22 se mantiene normalmente en con­
tacto con la leva mediante un resorte 23, uno de cuyos extre- 

25. mos está unido al tornillo 19 mientras que su otro extremo 
está unido a un brazo 24 rígidamente unido a la palanca U. -

El eje de transmisión Q es accionado por un conjunto de 
motor eléctrico y de engranajes reductores de velocidad, de-
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signado en general por W que es acoplado al eje por un em­
brague monorrevolución X activado eléctricamente, que in­
cluye un tipo conocido de mecanismo interruptor Y, el cual 
controla la activación y desactivación del embrague de a-

5. cuerdo con la rotación del eje.

Durante el funcionamiento de la máquina, el recipien­
te F es deslizado sobre el conjunto sujetador de recipiente 
y contraatacador, y la palanca U es accionada por la leva V 
para dar movimiento de vaivén a los alimentadores 16 y ali- 

1C. mentar la banda M de piezas de partida paso a paso, de for­
ma que al fin de cada paso quede colocada una pieza de par­
tida en posición entre las matrices H y J para completar la 
formación de la boca, y quede situada una boca completada Z, 
del extremo delantero de la banda, entre el atacador I y el 

15. contraataoador. Mientras la pieza de partida de las bocas 
está, en reposo, la leva P eleva el bloque de soporte N para 
mover la matriz inferior J en relación de cooperación con 
la matriz superior H como se indica en la figura 3 para aca 
bar la boca doblando las alas b hacia arriba desde la parte 

20. de cuerpo a y formando unos dientes c para fijar la boca a 
la pared del recipiente. En la matriz inferior hay formado 
un canal 28 que coopera con un bloque formador 29 de la ma­
triz superior para realizar las alas, y los dientes c se 
forman mediante punzones 25, fijados a la matriz inferior, 

25. que pasan libremente a través de las aberturas 26 de la pla­
ca extractora 5 y por los orificios 27 de la matriz supe­
rior. El bloque de soporte N es luego bajado por la leva P, 
de forma que los punzones 25 son sacados de la pieza de par-
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tida de la boca y de la placa extractora que extrae la boca 
de los punzones, y así se permite que las bandas M de las 
piezas de partida puedan oscilar hacia afuera de la matriz 
superior como se indica en la figura 4 * -------------- - -

5. Simultáneamente con la formación de una boca, el ataca­
dor I es elevado y la boca inmediatamente precedente, es de­
cir, la boca que se halla en el extremo delantero de la ban­
da, es cortada de la banda entre los filos 30 y 31, respec­
tivamente, del atacador y de la matriz superior. Después 

10. de la separación de la boca respecto a la banda, el ataca­
dor empuja la boca hacia arriba a través de un canal de guía 
formado por la matriz fija y las superficies extremas 40 dis 
tanciadas entre sí de los bloques de guía 41 que están fija­
dos amoviblemente*a y entre las barras de soporte R median- 

15. te tornillos 42. El atacador empuja las alas y los dientes 
de la boca a través de la pared F' del recipiente el cual 
es presionado contra el contraatacador y normalmente se ha­
lla ya hendido para facilitar la penetración de las alas en 
la pared, teniendo la cara del contraatacador, preferente- 

20. mente, unas depresiones 32 para desviar y rebatir los dien­
tes. El contraatacador tiene, desde luego, unas muescas 33 
para proporcionar espacio para rebordes cuando éstos pene­
tran en la pared del recipiente de cartón. Una vez que se 
ha insertado la boca y se ha fijado al recipiente de car- 

25. tón, el recipiente de cartón, es separado déLcontraatacador 
y sacado de la máquina de cualquier modo adecuado y hacia 
cualquier punto deseado. -----------------------------------

Es de desear que se dispongan medios para poner en mar-

-  9  -



cha automáticamente el motor en el momento en que el reci­
piente de cartón es aplicado al contraatacador y, para ello, 
puede montarse un microrreductor, designado en general por 
34-, sobre la placa principal B' para que sea contactado y 
accionado por el extremo delantero del recipiente de cartón, 
en el momento en que éste es deslizado en el contraatacador 
(ver figura 1), de modo que origine la activación del cir­
cuito que pone en marcha el motor. - - - -----------------

Con vistas a una simplicidad de construcción de las 
piezas, la matriz inferior se representa fijada al bloque 
de soporte N mediante tornillos de cabeza 35, y el atacador 
está fijado al bloque de matriz por medio de tomillos de 
cabeza 36.-----------------------------------------------

Con objeto de ajustar el punto en que la boca termina­
da es cortada de la banda de piezas de partida, la leva V 
está montada preferiblemente de modo que pueda deslizar lon­
gitudinalmente sobre el eje Q de modo que su superficie de 
leva pueda ser ajustada, con relación a su rodillo seguidor 
22 montado en la palanca U. Como se indica, la leva tiene 
una ranura longitudinal 37 a través de la cual pasa un tor­
nillo prisionero 38 que va atornillado al eje, el cual tor­
nillo mantiene normalmente la leva de modo rígido sobre el 
eje, pero permite que la leva se deslice en el sentido lon­
gitudinal del eje, cuando es aflojado, de modo que pueden 
moverse las partes de la banda de piezas de partida con res­
pecto a los filos cortantes 30 y 31 y de modo que los ali- 
mentadores puedan situarse de la forma adecuada con respec-
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to a la banda de piezas de partida.------ ----------------

Con esta construcción se verá que el mecanismo de ali­
mentación de bocas, las dos matrices, el atacador y el blo­
que soporte, montados sobre la placa principal B constituyen 
una unidad, todas las piezas de la cual pueden manipularse 
y transportarse a un tiempo para colocarlas en el bastidor 
u otro soporte adecuado. Las piezas individuales son sim­
ples y pueden montarse y desmontarse fácilmente, lo cual es 
particularmente ventajoso para el cambio o substitución de 
distintas matrices para bocas de distinta forma, etc. El 
dispositivo accionador es simple y eficaz, por estar accio­
nados, tanto la matriz móvil J como el atacador I, por una 
sola leva P a través del bloque de soporte común N. -------

Los expertos en la materia comprenderán que pueden in­
troducirse modificaciones y cambios en los detalles de cons­
trucción de la máquina dentro del marco de la invención. ---

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus te­
rritorios y plazas de soberanía, las siguientes: - - --  - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamientos en las máquinas de montar bocas 
de descarga en recipientes, del tipo de máquina que compren­
de una placa principal de soporte que tiene una guía para u- 
na banda de piezas planas de partida para la realización de
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las bocas, medios para alimentar dicha banda, paso a paso, 
a través de dicha guía, un bloque de matriz fijado sobre di­
cho soporte en un lado de dicha guía y dicha banda, un blo­
que complementario de matriz y un bloque de soporte para el 

5. mismo llevado por dicha placa principal de soporte en el o- 
tro lado de dicha guía para moverse en vaivén hacia y desde 
dicha matriz fija, estando configurados dichos bloques de ma 
triz para doblar simultáneamente la pieza de partida para 
formar una parte de cuerpo y alas laterales para una boca y 

10. para troquelar dicha parte de cuerpo al final de una etapa 
de movimiento de la banda con el movimiento de dicha matriz 
que se mueve en vaivén hacia el bloque fijo de matriz; me­
dios para mover en vaivén dicho bloque de soporte en rela­
ción sincronizada con la alimentación paso a paso de dicha 

15- banda, un canal de guía en el cual se introduce una boca a- 
cabada en cada etapa de movimiento, caracterizados porque la 
máquina comprende medios que incluyen un atacador montado en 
dicho bloque de soporte y móvil con el mismo y que capaces, 
con el movimiento de dicho bloque de soporte, dicho bloque 

20. móvil de matriz y dicho atacador hacia dicho bloque fijo de 
matriz, de cortar dicha boca acabada de la banda en dicho 
canal y enviar la boca de dicho canal a un punto predetermi­
nado. ---- -----------------------------------------------

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca- 
25. racterizados porque dicho canal de guía comprende la cara

lateral de dicha matriz fija y dos bloques de guía llevados 
de forma amovible por dicha placa principal de soporte, uno 
a cada lado de dicha matriz fija con su cara extrema separa­
da de la cara extrema del otro bloque de guía y extendiendo-
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se más allá de dicha cara lateral de la matriz fija. ----  -

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados por la provisión de un bastidor que tiene una 
mesa provista de una abertura, estando dispuesta dicha pla­
ca principal de soporte en dicha abertura y estando fijada 
de forma amovible a dicha mesa.-------- -----------------

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, ca­
racterizados porque el mecanismo de alimentación de la ban­
da de piezas de partida comprende una palanca fijada de for­
ma pivotante en un punto de entre sus extremos y que sobre­
sale de dicha placa principal de soporte y que tiene alimen- 
tadores en un extremo para acoplarse con las piezas de par­
tida de las bocas en dicha guía, y un eje de transmisión 
que gira en dicho bastidor y que tiene una leva en él que 
coopera con el otro extremo de dicha palanca para hacer os­
cilar la palanca.------ - - - - - ------------------------

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, ca­
racterizados porque la cara lateral de dicha matriz fija y 
el extremo delantero de dicho atacador tienen bordes cortan­
tes que cooperan para cortar la boca acabada de la banda. - -

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, ca­
racterizados porque dicha leva tiene una superficie extrema 
de leva y puede ajustarse longitudinalmente respecto a dicho 
eje para ajustar la posición de dichos topes de alimentación 
respecto a la banda de piezas de partida.-------- - - - - -

7-- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca-



racterizados porque los medios para accionar dicho bloque 
de soporte comprenden un eje rotativo de transmisión que tie 
ne una leva, y un par de rodillos seguidores de leva que gi­
ran en dicho bloque de soporte y que se acoplan con dicha 
leva en puntos dlametralmente opuestos. - - - — ---- —

8 Perfeccionamientos según la reivindicación 3, ca­
racterizados por la provisión de un sujetador de recipien­
tes montado sobre dicha mesa y que tiene un contraatacador 
encima y alineado con dicho canal de guía para soportar una 
pared de un recipiente en el lado del mismo opuesto a dicho 
atacador cuando las alas de una boca son impelidas por el a- 
tacador a través de dicha pared del recipiente. --------- -

9.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE MONTAR ¿BO­
CAS DE DESCARGA EN RECIPIENTES". ---------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre­
sente memoria que consta de catorce hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de cinco láminas 
de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 14ABR.1966
A A  A4. CMMKt SURtL

Por Poder
- firmado: J. Carbone!!
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