PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDINMIENTO PARA LA PREPARACION DE COMPOSICIONES
SURFACTANTES", a favor de la firma italiana LEDOGA S.p.A.,
domicilisdo en MITAN (Italie), Via R. Lepetit, n® 8.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bste invento se refiere & nuevas composiciones sur-
factantes obtenidas haciendo reaccionar simultdneamente uno o
mas compuestos organicos de hidrdgeno activo, elegidos en las
clases gque se exponen mas adelante, uno o mas ésteres de

5. dcido gresos con 6 a 30 atomos de carbono y uno o mds dxidos

de alkileno con 2 a 4 atomos de carbono.

Este invento se refiere tambien al procedimiento
de preparacion de estas composiciones.

Se sabe que se han preparado surfactantes a base

10. de algunos compuestos de hidrdgeno activo por reaccidén con
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Nosotros hemos descubierto que, haciendo resaccionar

dxido de etileno o de propileno.

simlténeemente uno o mds compuestos de hidrdgeno activo (ele-
gidos en una gama extremadamente amplie de substancias, inclu-
S0 no usadas previamente con el fin de obtener surfactentes

por 1& téenica conocida) junto con uno o méds dxidos de elqui-
leno provistos de 2 & 4 4tomos de carbono y con dsterss de
deido greso (particulamente, triglicdridos nabursles o sinté-
ticos), es posible obtener, de meanera reproducible, composicio-
nes nueves, que eventualmente comprenden nuevas especies qui-
micas, y que tienen propiedades surfactantes semejantes o supe-
riores a las del surfactante conocido que se obtiene por reac-
cidn de elgunos compuestos de hidrdgeno activo con dxidos de
alquileno.

Les propiedades de las composiciones zbarcadas en
este invento comprenden un campo extremadsmente amplio, que va
de los humidificadores, agentes humectentes e imbibidores,
hasta los detergentes, etc. Ademds, slgumas de estas compo-
giciones manifiesten tembién marcadas propiedades antisépticas.

De preferencia, &l preparar estas nuevas composicio-
nes, los ésteres de dcido graso (en especial, los triglicdridos
natursles y/o ®intéticos) se usan en porcentajes elevados,
incluso muy 'elevados, por ejemplo del 90% del totel constituido
por dichos dsteres y el compuesto o los compuestos de hidrdgeno
activo, En consecuencia, dado que los triglicéridos naturales

y/0 sintéticos son por lo generel substancias barastes y los com-
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puastos orgénicos de hidrdgeno ectivo pueden elegirse en un
cempo extremademente emplio a base de criterios econdmicos y
en cuento & las propledades que se desesn para la composicidn
resultente, es evidente que el coste de esta composicidn pueds
resultar muy econdmico cuando el procedimiento de preparacidn
lo es tembién, tomado en conjunto.

Debe sefielarse que la centidad de triglicérido inal-
terado que queda en le composicidn surfactente de este invento
pusde regularse a conveniencia y tembién hacerse desaparecer
pra’.cticamente, con solo variar adecuademente las proporciones
de los reactivos en particular.

Ahora bien, dicho procedimiento, perfectsmente repro-
dueible, se efectia en una sola fase, en condiciones mo derades
de temperatura y presidn, de preferencia en susencia de disol-
vent es, con catalizedores miy econdmicos (como los hidrdxidos
alcalinos) con tiempos de reaccion breves y obteniéndose ren-
dimientos incluso prédcticemente cuantitativos de productos
esencielmente surfactentes, o que actuen como tales eh les
composiciones obtenidas, segin puede deducirse de comparar
los velores de tensidn superficiel de estas composiciones y
los de los surfactentes conocidos., Ademds, estas composicio-
nes pueden utilizarse inmediatemente como tales, en la forme
en que ®e descargsn del reactor (o, en todo caso, despuds de
nentralizacidn), es decir, sin necesidad de ningin tratamiento
de separacidn o purificacidn.

A tenor de lo expuesto, y teniendo en cuenta que:
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- no hay necesidad de que los reactivos sean parbticular-
mente puros;

- las reacciones son exotdrmicas en eonjuato y por lo
tanto, unsa vez iniciadas, no se requiere calentemiento
en la meyoria de 108 casos;

- el procedimiento puede efectuerse de manera continua,

se desprende que el procedimiento, y por 1o tento las propias
composiciones, pueden Ser extreordinarismente econdmicos.

A continuacidn Se describe con detelle el modo de
realizar el invento.

Como ye se ha dicho, las materias primas de partida
consisten en compuestos orgdnicos de hidrégeno activo, dsteres
de dcido graso y dxidos de alquileno.

Las substancias orgénicas de hidrdgeno activo que

aqui se conéideran Son lag siguientes:

&) emines glifdtices y aromdticas, primarias y/o secunda-
rias, y sus derivados con uno o més grupos amfnicos,
tales como:

~ lemrilamine, miristilemina, oleilamina, etc.,

~ Neglquil-laurilemina, N-alquiloleilemina, eto.,

- etilendiemina, dietilemtriamina, trietilentetramina,
etc.,

- gniline, orto meta y para-fenilendiamina, ete.,

- eminoamidas del tipo R.CO .NH.06H4.NH y hce;

b) emides y sulfonamides arométicas y elifétices, y sus
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c)

a)

derivados con uno o mds grupos emfdicos, como:

- leurilamida, miristilemida, oleilamidae, palmitilami-
da, etc.,

- monoetanolamide de dcido ldurico, monoetenolemida de
doido oldico, eto.,

- amida de deid benzoico, amida de deido abletinico,
etec.,

mono etenolemida de deido abietinico, ete.,

emida de dei® nicotinico, amida de doido isonicotinico,

L8

elquil-, aril- y slquilaril-sulfonemidas;

eminoslcoholes alifdticos y aromdticos y sus derivedos
provistos de uno o méds grupos aminicos y alcohdlicos,
como ¢
- Monoe y di-etanolamina, mono- y di-isopropenolemine,
di-glicerilamina, 2-emino-2-metil-1,3-propandiol,
tri-hidroxietil-emino-metano, etec.,

- 2-aminofenol, etc,.;

doidos carboxflicos elifdticos y aromdticos y sus deri-
vados con uno o més grupos oarboxflicos, como:
- dcido 1durico, deido mirfstico, deido oldico, deido
estedrico, - eto. ;
- talol como tal (es decir, con los componentes funda-
mentales: deidos grasos, deidos resfmicos, ete.),
- docidos grasos del talol, dcidos grasos del talol con
distinto oontenido de deido resinico, etec.,

- dcidos grasos de ceras parafinicas oxidadas, etc.,
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- doido benzoico, 4eido tereftdlico, deidos nafténicos,

etoe;

e) mercaptenos aliféticos y aromdticos con uno o mds
grupos tidlicos, como:

- compuestos del tipo R-SH, donde R es una cadena alqu:f-
lice lineal con 10 a 18 4tomos de cerbono o una cadena
slquilica remificada (productos derivados de le quimica
del petrdleo, por reaccidn de olefinas con E,S en pre-
sencie de catalizadores),

- tiofenol, etc.;

- 2-mercapto-benzotiazol, ete,;

£) fenoles y alquilfenoles provistos de uno o més-grupos

hidroxilicoe, como:

- fenol,

~ fenoles mono-alquilados, di-alquilados o poli-slquila-
ds en 108 que las oadenas alquilicas son linesles y
comprenden de 5 & 10 dtomos de carbono,

- alquilfenoles de cadena remifiocada; di-emilfenol,
p-tercicctilfenol (del di-isobuteno) y nonil-fenol (del
tri-propeno),

-~ cresoles, eto.,

~ 2,2,-bis«(p-hidroxifenil)-propano, etc.;

g) eaminodcidos y sus derivados con uno o mds grupos smfni-

cos 0 carboxilicos, como:
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- glicina, elanina, deido 2-emino-butirico, valina,
isoleucina, etc.,

- hidrolizados de sustancias pmte;fnicas, etc.

Los dsteres de decido graso que asqui se consideran
gon los de decidos gresos (saturados o insaturados) que contie-
nen de 6 & 30 dtomos do carbono y de slcoholes alifdticos
mono. o poli-hidricos con 1 & 18 4tomos de carbono; por ejem-
plo, gresas y sceites naturales y/o sintéticos, como la
mono-, le di- y la tri-estearina, la mono-, la di- y la tri-
-palmitine, etc., ol estearato y el palmitaeto de metilo, etec.

Ios dxidos de alquileno que aqui se considersn son
los inferiores que contienen de 2 & 4 dtomos de carbono; por
ejemplo, dxid de etileno, dxido de propileno, etc., pero en
especigl el primerv.

Los catelizadores que aqul e consideren son 10s
del tipo slcalino, como los hidrdxidos, los carbonatos, los
alcoholatos y las ssles de deidos orgdnicos con metales alca-
linos, aminas terciarias como bases libres o como sales con
deidos carboxflicos elifdticos y otros, pero con preferencis
por los hidrdxidos de metal alcalino.

El procedimiento pare preparar las mezclas sbarcades
por este invento se efectus haciendo reaccionar similténesmen-
te miembros elegidos en todas las ires clases que Se hen mencio-
nado, en presencie de un catalizedor elegido entre los que 8e
han mencionado, de preferencia en ausencia de disolventes y

2 temperaturas de 802C a 2002C y presiones inferiores a 0 ot
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ndsferas, y con meyor ventaja de 8010 unas atmdsferas.

A continuacidn e describe el métod operatorio
preferido para la splicacidn discontinue del invento, aungue
sefielendo que eStos procedimientos pueden efectuarse continua-
mente con tal de realizar los cambios oportunos, que Se hallen
gl alcsnce de 108 expertos en le materis.

Se introducen en un reactor el éster de dcido graso,
el compuesto orgdnico de hidrdgeno activo y el catalizador, ¥y
8e calienta a 80-110°C con agitacidn. Le temperatura debe
mentenerse alrededor del 1fmite inferior del intervalo de tem-
peratura que acsba de citarse, cuando estdn presentes substen-
oies témicamente 1dbiles.

Del espacio para la reaccidn Se extrae el aire, si
no se ha hecho ya previamente, por barrid con un gas inerte.
Este Ultimo se expulsa luego oon ¢xido de alquileno y &e lleve
la temperatura al nivel necesario para desencadenar las Ieac-
ciones, gue en términos genersles ss de 909C a 115°C, y ten
pronto como la reaccidn se inicia, ®e alimenta continuamente
el dxido de alquileno y 2e regula su aportacidn de manera que
la presidn en el reactor Sea de unes 2 & 4 atmdsferss. Al mis.
mo tiempo Se vigile la tempe ratura del reactor de modo que la
mase reaccional se mentenga & las temperaturas inferiores a
20029C que son més eptes para la reaccidn particular y para
eviter posibles alteraciones de los reactivos termoldbiles.

Una vez introducido todo el dxido de alquileno, se

deja bejar la presidn hesta le atmosférica, aproximsdemente,
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Be enfria el reamctor hasta une temperatura asproplada, agitan®
¥ berriendo con ges inerte, y e descarge el producto. El ren-
diniento de la operacidn es précticemente cusntitativo.

En tanto como se respecten lag condiciones de tempe-
ratura de la reaccidn anbtes mencionada, es tembién posible
efectuar el procedimiento de modo diferente, con tel de que
las substancies se dejen reaccionar simnlténesmente y con los
catalizadores que se han indicad. Asi, por ejemplo, la reac-
cidn puede reslizerse en mds de una etapa y/o o presiones
todavfe micho mds eltas que 2-3 etmdsferas, asf como actuendo
en prefencia de disolventes. In algunoe casos, por ejemplo
cuendo se usen substancias de partida muy reactivaes, el calen-
temiento debe eplicarse al reactor Unicamente cusndo estan
PreSentes en el eepacio reaccional reactivoe de todas las
tres clases. Sin embargp, de modo general, la modalidad pre-
ferida de operacidn, que se ha detellado entes, es la mds
econdmica y la que da la8 mejores composiociones surfactentes.

Les ceracteristicas de las composiciones obtenidas
con el procedimiento de este invento verien segin la naturee.
leza de los remotivos y las proporciones cusntitatives en que
Se los introduce, asi como segin les condiciones de reaccidn.

Eetas composiciones, extremadsmente versdtiles,
PoBeen en general excelentes propiedades dispersantes, humec-
tente#, emulgentes y/o detergentes, etc.

Ademds, usendo dxido de ebileno las composiciones
resultentest Bon generalmente solubles en agna y en muchos

disolventes orgénicos, como acetona, meteanol, etanocl, ¢loro-
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formo, tetracloruro de cerbono, dimetilformemida, benceno,
eto., y veriablemente solubles en 1los hidrocarburos alifdticos
y cicloalifédticos,

En particular, las composiciones de este invento
tienen propiedades detergentes y competibilidad general com
los aditivos usuales para los detergentes. Ijemplos de estos
aditivos son: fosfatos, silicatos, boratos, carbonatos, sulfe-
tos, cloruros alcelinos y carboximebilcelulosa sddice.

Ademds, muchos tipos diversos de surfactentes cono-
cidos, tento si son biodegradebles como si no lo son, resultan
compatibles en mezcle con surfactantes producidos segin este
invento.,

A continuacidn ge exponen los dstos de eurfactacidn

relativos & las composiciones de ejemplo obtenidas segin este

invento.



TABLA

Tensidn superficial (en dinag/om) de las

goluciones acuosgas de los pnuevos surfactantes, determinada a 20°C.

Bjemplo Substanciag que Partes Uni- g de surfactante/100 cc de agna
corres- ge hacen reac- en dades
pondien‘b e c¢ionar pesgo 0,001 0.01 0.1 1
Oleilanmina 40
1 Sebo &0 dinag 47.52 39.89 37.62 38,65
Oxido de etileno 200 om
Etilendiemina 12
2 S ebo 8y HB2E oy a0 mpss  B7.42 40.01
Oxido de etileno 200 cn
Oleilamina 40
3 Sebo g0 (BB 4o 0 39,99 35.10  36.46
Oxido de ebtileno 200 op
~toluensulfonemida 29 inas
2 obo 7 dif; 49.7 40,0 37.9  38.5
Oxido de etileno 200
Dietanolaminea 21
6 Sebo 84 dine8 46,12 38.29 36,68 38.68
Oxido de etilano lg2 [
Talol %0 .
i Sebo 0 dnes 5,7 39,3 38.8  40.0
Oxido de etileno 200 cm
N-dodecil-mercapteno 33
9 S ebo 67 dines 51,5  40.75 36,7  36.0
Oxido de etileno 20 an
Penol 25
10 S abo 75  Gdnes o 1.3 38. 38,0
Oxido de etileno 200 cm > + >
beta-alaninea 24 .
11 Sebo 7g N8 g4 38,9 34 33,5
Oxido de etileno 200 cn
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Los datos que figuren en l2 teblae muestran que les
composiciones de este invento tilenen excelentss propiedades
gurfactent es,

Le preparacidn de las composiciones de este invento
se ilustra con los ejemplos gque siguen, en los cusles Se
usen por tumo smbstancias pertenecientes a todos los grupos
entes mencionados de la clase de los compuestos de hidrdgeno

activo.

EJEMPIO I (Grupo &)

En una mtoclave para oxietilenacidn se depositan
60 partes en peso de Sebo, 40 partes en peso de oleilamina
(9-octadeceniloming) y 3 partes en peso de solucidn de hidrd-
xid potdsico al 50%, como cetalizador.

Se celienta la mezcla & 110-120°C y, despuéds de la
extraccidn preliminar del aire y el barrido con nitrdgeno, se
hace afluir el dxido de ebileno, al propio tiempo que Se ajusta
la temperatura.

La cantided de dxido de etileno sfiadide en ofta
operacidn es de 200 partes en peso.

Las condiciones y el tiempo de reaccidn son como

signe:
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Tiempo (en minutos) 0 15 25 3 45 55 65 75

Temperstura (en °C) 100 120 129 120 132 145 148 145

Presidn, en otmds-

feras de mendmetro 0 2 3 3 4 4 4 0
Al final se descarga a 50°C un aceite fluido y

claro, que @l enfriarse Se vuelve una cera semigdlida, disper-

sable en agua y soluble en muchos disolventes orgdnicos,

EJEMPIO II (Grupo a)

Se depositen en une emtoclave 84 partes en peso de
gebo, 12 partes en peso de etilendiamina enhidra y 2,8 partes
en peso de solucidn Bcuosa de hidréxido potdsico al 50%, como
catelizadoxr. '

Se hace reaccionar la mezcla con 192 pertes en
peso de 6xid de etileno procediendo tel como se he descrito
en el Ejemplo I,

Las variaciones de temperstura y presidn registra-

das dnrente la reaccidn son las siguientes:

Tiempo (en minutos) 0 10 20 3 4 & ® 80
Temperstura (en 2°C) 120 135 1% 129 125 137 131 133
Presidn (etmdsferas
de meanometro) 0 1.4 2.25 2,2 1.65 1.8 1.7 ¢
Al final ge descargs a 50-60°C un aceite espeso,
de color emarillo a pardo (285 partes en peso).
El soeite 1fmpido, filtrado, se vuelve con el

enfrismiento une mesa pastosa dictil, que es eoluble en agns,
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dendo una solucidn lechosa, y en muchos disolventes orgdnicos.

EJEPIO IIT  (Grupo b)

Se depositen en una autoclave €0 partes en peso de
gebo, 40 partes en peso de oleilamide (emide de deido 9-o0cta-
decendico) y 3 partes en peso de solucidn acuosa de hidrdxid
potdsico al 50%, como cetalizador.

Procediende tal como se ha descrito en el Bjemplo I,
Se afiaden graduslmente 200 partes en peso de Oxido de etileno.

Durante la reaccidn se reglstraron las variaciones

signientes de temperatura y presidn:

Tiempo (minutos) 0 10 20 40 % &0 M 75 8 KL
Temperatura (2C) 110 120 125 128 126 125 132 140 145 150
Presidn (atmdsferaa '

de mendmetxro) O 1e4 16 1leb6 1s7 2.1 2.62.6 3 O

Se descarge a 5090 un aceite flyide, de color eme-
rillo a perdo ligero. Este aceite 8¢ vuelve mds espeso a la
temperature embiente (2092C), se disuelve bien en agua, dando
soluciones 1impidas, y tiene tembién buene solubilidad en los

disclventes orgdnicos,

EJEPI0 IV (Grupo b)

Se cergan en una amtoolave 71 partes en peso de
Sebo ¥y 29 partes en peso de parg~toluensulfonamida, junto con

3 partes en peso de hidrdxigo po-bésico acuwoso al PF, como
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catalizador.

Despuds de efectuar las operaciones preliminares de
extraceidn del aire y berrido con nitrdgeno, 12 mezcla, celen-
tada a 120-12590, se hace reaccionar con 200 partes en peso de
dxido de etileno, introdueido graduelmente. Les variacio.
nes de tempereture y presidn que se registren durente le reac-

oidn son las siguientes:

Tiempo (en minutos) O 5 15 35 45 47 55 &0 W
Temperatura (en 2C) 125 140 145 145 1% 155 135 140 125

Preaidn (en atmdsfe-
ras de menometro ) 0 2 2.6 3.8 3.2 4.0 4.2 3.8 0

Al fingl se descerga un aceite de color ambarino
claro, que puede blenguearse todavia més con perdxido de hidrd.
geno (0,5% de una solneidn al 30%).

B producto es perfecfamente goluble en agua y en
le moyorfa de 1os disolventes orgdnicos. Resulta 8010 ligere~

mente soluble en el hexano y en el dter de petrdleo.

EJEMPIO V  (Grupo o)

Signiendo la misms téenica que Se ha descrito en el
Ejemplo I, se hacen reaccionar 9 partes en peso de Sebo y
10 partes en pego de mono-etenolaminea con 200 partes en peso
de dxido de etileno, afladido graduslmente, en presencia de
3 partes en pe9o de solucidn de hidrdxido potdsico al 0%,
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Le sdicidn Se termina en % minutos sproximadament e,
ajustendo la temperatura de mod que no exceda de 1502C.

Al final se descarga a 509C un aceite amarillo espe-
go, que con el enfriemiento Se vuelve viscoso. Este producto
se -disueclve en agna, dendo solucidn lechosa, y e8 también so-

luble en lo® disolventes orgdnicos ordinarios.

BIEMPIC VI (Grupo o)

Se depositen en una autoclave 84 partes en pe=o de

gebo y 21 partes en peso de dietanolemina sphidrs, junto con
3 partes en peso de solucidn de hidrdxido potdsico sl 507,

como catalizador. .

Se hace reaccioner la mezele, tal como se ha descri-
40 en ol Ljemplo I, con 162 partes en peso de Oxide de etilew
no, introducide gradualmente.

Laa variaciones do temperatura y de presidn que se

registran durente la reaccidn aparecen en la t2bla que sigue:

Tiempo {en minutos) 0 5 15 45 55 65 75
Temperatura (en ¢C) 110 115 120 130 141 136 13l 120

Presidn (en atmds-
feras de mandmetzo 0 1,3 1.35 2.0 2,251.60 0.5 ©

Se descarga ol finsl un aceite fluido, treansparemte
y de color emarillo palido. Indice de refraccidn: nlz)o =
1, 5659,
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El producto essi obtenido, prdcticamente exento de
triglicérido de partida sin alterar, es soluble en agia y en

muchos disolventes orgdnicos.

EIEMPLO VII (Grupo d)

Se depositen en una autoclave 70 partes en peso de
Ssebo, 30 partes en peso de talol (que contiene 25% en peso de
doidos resinicos) y 3 partes en peso de solucidn de hidrdxid
potdsico al 504, como catalizador,

Despuéds de barrer el 2ire con un gas inerte, e afig-
den gradualmente a la mezcla 200 partes en peso de dxido de
etileno, mientras se ajusta la temperatura.

Lag veriaciones de temperatura y de presidn que se

registran durente la remeccidn figuren en la tabla que sigue:

Tiempo (en minutos) 0 15 20 45 &0 75 80 L 100 110
Temperatura (en 2C) 110 1230 150 155 160 168 177 160 175 155

Preeidn (en atmds-
feras de mendmetro) O 1.9 1.9 2.8 2.8 3.9 4.2 4.2 4.1 O

Al final se descerga & 0°C un aceite lfmpido y 1i-
gaxo, que con el enfriemiento se convierte en uns masa Semisdli-
da. El producto estd précticamente exento ds triglicdrido de

partida y es Soluble en agua y en muchos disolventes orgdnicos.
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EJEMPIO VIII (Grupo d)

Se cargen en una autoclave 50 partes en peso de
sgbo y 0 partes en peso de deido oldico, junto con 3 partes
en peso de solmeidn de hidrdxido potdsico al 50%, como cata-
lizador.

DesPués de efectuar las operaciones preliminares de
extraccidn del aire y barrido con nitrdgeno, la mezcle ente-
rior, calentada a 1309C, se hace resccionar con 200 partes en
peso de dxido de ebileno, sfiadido graduslmente.

No se excede nunca de la temperatura de 1809C.

Al final se descarga a H0°C un acelte ambarino espe-
80; ¢ste es disperseble en el egra y soluble en la mayorie de

los disolventes orgdnicos.

EJEMPIO TX (Grupo e)

Se colocan en une autoclave 67 partes en peso de
sebo, 33 partes en peso de n-dodecil-mercaptano y 3 partes en
peso de solucidn de hidrdxido potédsico al .

Je evacua el aire, Se barre el awtoclave con nitrd-
geno y luego se dejam afluir gradualmente 200 partes en pew
de dxido de etileno.

Durante la sbsorcidn del dxido de etileno, se regis-

tran los signientes cambios de temperatura y de presidn:
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Tiempo (en minutos) ) 5 25 55 85 105 120 135

Pemperature (en 2C) 1l 125 133 135 149 139 136 125

Presidn (en otmds-

feras de mendmetro) 0 1.75 1.8 1.5 1.9 2.0 1L.10 ©
Al fingl ge descarga a 50-609C un aceite fluido,

de color smbarino claro. Bete aceite forma una pasta amarilla

& la temperatura ambiente y e dispersable en agua y £oluble

en muchos disolventes orgdnicos,

EJEMPIO X (Grupo f)

Se colocan en una auwtoclave para oxietilenacidn
75 partes en peso de sebo, 25 partes en peso de fenol y
3 partes en peso de solucidn de hidrdxido potdeico 2l 0%,
como cetalizador.

Procediendo como en el Tjemplo I, se afiaden gradual-
mente 200 partes en peso de dxido de etileno. Durante 1la
reaceidn, se ajustz la refrigerecidn de modo que la tempere~
tura no excede de 1752C.

Le absorcidn se produce rdpidemente y le reamccidn
quedsa terminade en X minutog.

Al final me demcargs un aceite 1impido, de color
ambarino claro.,

Bl producto estd prdoticamente exento de triglicéri-
do de partida y resulta perfectamente soluble en el aguad ¥y en

muchos disolventes orgdnicos.
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BJEMPLO XI  (Grupo &)

Se depositen en una eutoclave 76 partes en peso de
sebo, 24 partes en peso de bete~slenina y 3 partes en peso de
solucidn de hidrdxido potdsico al 50%, como catalizador,

Procediendd como en el Ejemplo I, se sfiaden gra-
duzlmente 200 partes en peso ds dxido de etileno. Durante 1la
reaccidn se registran les signiented veriaciones de tempera-

tura y de presidn;

Piempo {en minutos) 0O 10 3 5 80 K0 95 100
Tempe.retura (en 2C) 100 128 145 148 160 140 150 145

Presidn (en atmds-
feras de maendmetro) 0 2.4 2.2 4.0 3,8 4.4 4.4 0

Al final se descarge un 2ceite limpid y fluido,
de color rojo claro. Este producto se dispersa en el agna y
es goluble en muchos disolventes orgénicos.

Pueden, desde luego, efectuarse variaciones sin

salirse del espiritu del invento.

- e ) W o e .
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, se declara
nuevas las siguientes reivindicaciones, con prioridad ita-

liana n2 9056/65 del 24 de abril de 1965:

1.  Procedimiento para la preparacidén de compo-
siciones surfactantes, caracterizado porque se obtienen por
reaccidn simultzbea de uno o mds compuestos organicos de hi-
drogeno activo, elegidos en el grupo que comprende las aminas,
las emidas, los aminoelcoholes, los dcidos carboxilicos, los
mercaptancs, los fenoles, los aminodecidos y/o sus derivados,
uno o més ésteresde acido graso elegidos en la clase de los
acidos grasos con 6 & 30 atomos de carbono, esterificados con
uno o mas alcoholes alifdticos mono- o poli-hidricos, de
1 a 18 4dtomos de carbono, y dxidos de alkileno con 2 a 4 &to=-

mog de carbono.

2. Procedimiento tal como se define en la reivin-
dicacidon 1, caracterizado porque los ésteres de dcido graso se
eligen en el grupo que comprende los triglicéridos naturales

y sintéticos.

3. Procedimiento como se define en la reivindicecidn
1, caracterizado por oObvensrse las composiciones mediante la

reaccidn de oleilamina, sebo y déxido de etileno,
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4, Procedimiento como se define en la reivindicacidn
1, caracterizado por obtenerse las composiciones mediante reac—

cidn de etilendismina, sebo y dxido de etileno.

5. Procedimiento como se define en la reivindicacidn
1, caracterizado por obtenerse les composiciones mediante reac~—

cién de oleilamidae, sebo y dxido de etileno.

6., Procedimiento como se define en la reivindicacidn
1, caracterizado por obtenerse las composiclones mediante reac-

cién de pars~toluensulfonamida, sebo y dxido de etileno.

7. DProcedimiento como se define en la reivindicge
¢idén 1, caracterizado por obtenerse las composiciones mediante

reaccidn de mono-etanolamine, sebo y d6xido de etileno.

8. Procedimiento como se define en la reivindica-
¢idn 1, caracterizado por obtenerse las composiciones mediante

reaccidén de dietanolamina, sebo y oxido de etileno.

9. Procedimiento como se define en la reivindica-
cion 1, caracterizado por obtenerse las composiciones mediante

reaccidn de talol, sebo y dxido de etileno.

10. Procedimiento como ge define en la reivindicaciodn
1, caraclerizado por obtenerse las composiciones mediante reac—

cidn de scido oleico, sebo y 6xido de etileno.

11. Procedimiento como se define en la reivindice-
eidn 1, caracterizado por obtenerse las composiciones mediante

reaccion de n-dodecil-mercaptano, sebo y 6xido de etileno.

12. Procedimiento como se define en la reivindi-

. F . - o s
cacion 1, caracterizado por obitenerse las composiciones median-
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te reaccidn de fenol, sebo y éxido de etileno.

13. Procedimiento como se define en la reivindi~
cacidén 1, caracterizado por obtenerse las composiciones median-

te reaccidn de bete~alanina, sebo y éxido de etileno.

.

14. Procedimiento como se define en las reivindi-
caciones 1 a 13, el cual consiste en hacer reaccionar simultdnea:
mente los citados compuestos orgdinicos de hidrdgeno activo, los
citados ésteres de dcido graso y los eitados alcohol:s, en pre-
sencla de un catalizador alcalino, a temperaturas de 702 a

2002C y @ presiones inferiores a 50 atmésferas.

15.  Procedimiento como se define en la reivindica-
cidn 14, caracterizado por efectuarse en ausencia de disolven—

tes,

16, Procedimiento como se define en la reivindica—
cidn 14, caracterizado en que el catalizador alealino se elige
en el grupo que comprende los hidrdéxidos, los carbonatos, los
alcoholatos, las sales o los dcidos orgénicos de metales aleca-
lino, y eminas terciarias en estado libre o en forma de sales

de dcidos carboxilicos alifdticos.

17. Procedimianto como se define en la reivindica-
cidén 16, caracterizado en que el catalizador es el hidrdxido
potasico, en proporcidén de 0,1% a 5% en peso respecto al peso

total de los reactivos, con exclusidm:de los dxidos de alkileno.

18.  Procedimientc como se define en la reivindica-
cidn 14, caracterizado en que la temperatura de la reasccidn es

de 1008C a 1752C,

19. Procedimiento como se define en la reivindica—
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cidén 14, caracterizado en que la presidn es inferior a 5

atudsferas durante la reaccidn.

20. Procedimiento para la preparacidn de composi-

cionesciones surfactantes.

5. Segin se describe y reivindica en la presente
memoria que consta de 24 hojas, foliadas y escritas a mé~

quine por una sola de sus caras,

Madrid, 2 23 ABR.1966
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