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PAYENTE
DB
InTRrRODUCCILON

por '"mEJORAS EN LA FABRICACION Do TERMOMETROS CLINICOS', &
favor de la firma espafiola ELVAN, S.4., domiciliade en BAR-
CELONA, calle de Tuset, nim, 15, pral.

MEMORT A TESCRIPTIVA

Le presente invencién realizada con éxito en el ex~
tranjero, se refiere a unass mejoras en la fabricacidén de ter-
mémetros clinicos, que afectan a la etapa de estrangulacidn,
es deecir al achatamiento de la burbuja determinando un conduc-
to cuya forma y calibrado impidan el retroceso esponténeo
de la columna de mercurio al retirar el termémetro, del pacien-
be.

£ bien conocida la dificultad gque entrafia la précti-
ca de dicha sstrangulacidn, que debe confiarse a operarios

10 muy especializados, cuyo adiestramiento profesional requiere
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micho tiempo, y resulta costoso debido al gran mimero de
wnidades que hay que inutilizer haste adquirir una precisidn
de trabajo aceptable. Pero, aln empleando buenos operarios,
le produccidn se realiza o ritmo lento, sin las necesarias
garantias, y con elevados costos.

Congisten las mejoras, objeto de la presente inven-
cidn, en controler Spticamente dicha etapa de estrangulacidn,
obteniendo, mediante apropiado sistema de lentes y/o espejos,
une imagen ampliada de la zona de la burbuja sobre una pan-
talla en la que estén mercadas referencias convenientemente
localizadas para poder contrastar los calibres, en el proce-~
so de achatemiento de la burbuja. Se empieza centrando la
imagen de la burbuja sobre la pantalla, procedidndose segui-
damente a aplicar le accidn del mechero sobre la zona del
tormémetro que contiene la burbujae, interrumpiéndose dicha
accidn en el instante en que la imagen sobre la pantalls po-
ne de menifiesto coincidencias con las sefiales o referencias
para el calibrado.

La imagen de la burbuja puede centrarse haciendo gi-
rar una plataforma, solidaria de un soporte en el que se si-
tda el termdmetro. EL giro de la plataforma puede conseguir-
se actuando sobre un tornillo sin fin que engremna con un ple-
to o ruede vinewlado & la plataforme, a la gque comunica el
movimiento,

La aplicacidn e interrupcidén de la accién del calor
sobre la zona de la burbuja se consiguen disponiendo un me-
chero en forma oscilante o desplazable, en combinacidn con
un sistema de bielas o palancas que, al ger actuado manual-

mente, dan al mechero la posicidn adecuada, Otra modalidad
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conglste consiste en la disposicién, entre termometros y

mechero, de una pantalla desplazaeble, de metal o material
refractario, la cual puede retirarse o aplicarse mediente
maniobra manual, actuando sobre una palanca.

Al objeto de mecanizar la produceidn, las habituales
etapas de pre~calentamiento y post-calentamiento, anterior
y posterier a la de estrangulacidén, pueden desarrollarse en
serie con ésta, realizada de conformidad con las mejoras ob-
jeto de la patente. Para ello, los termémetros se disponen
en soportes montados sobre una plataforme giratoria o un
tren transportador, pasando sucesivamente a recibir la accién
del correspondliente mechero.

Las mejoras descritas permiten la obtencidn de vente-
josos resultados, a saber: produccidén elevada, posibilidad de
empleayr mano de obre poco especializade, minimo de unidades
desperdiciadas, correcto celibrado, reduccidn de costos, ete.

Con finslidad mersmente ilustrative, pero sin que
suponge limitacidn en lo reivindicado, se describe un caso
de aplicacién de las mejoras objeto de la patente, con la
disposicidén adoptada para llevarlas a la préctica, la cual
se graffa en la adjunte hoja de dibujos, cuyas figuras I x
IT corresponden, respectivamente, a vistas en 8lzado y en
plenta, Las figuras III y IV muestran, a escala ampliada
la zonea de la burbuja antes y despuds del estrangulamiento.

Le plateforma giratoria 1 tiene unidos los brazos 2,
3, 4y 5, sobre los que estdn montados los soportes 2', 3°,
4' y 5' para el respectivo termémetro, en curso de fabrica-
cidn. En la posicién representada en la figura el terméme-

tro 6, colocado en el soporte 4', va a recibir el tratemiento



para estrangular su burbuja.

Del dispositivo de iluminacidn 7 sele un haz que
encuentra, en su camino, la zona del termémetro 6 que presenta
la burbuja, obteniéndose, & travéds del distema Sptico enfoca~

5, ble 8 y del espejo 9, una imagen de dicha zona sobre la pan-
telle translidcide 10. Esta pantalls tiene marcadas unas se-
fiales pare centrar la imagen y medir el grado de estrangula-
cidn.

Le imagen se centra actuando sobre la manivela 11 que

10. hace girar el tornillo sin fin 12, el cuel engrena con la zo-
na dentada 13 que presente la periferia de una rueda inferior
14, coaxil, con la plataforma 1. El giro de dicha rueda se
transmite a la plataforma, gracias a la bola de blocaje 15.
De este modo se consigue der al termémetro 6 la posicidn pre-

15. cisa para que la imagen de su burbuje quede centrada, en co-
rrespondencia con las referencias de la pantalle.

Después de centrada la imegen, se aplica el mechero
16, & la parte del termémetro en que debe practicarse la es-
trangulecidén. El mechero, montado en forma basculente, estéd

20. actuado por el resorte 17, de modo que, en condiciones nor-
males, tiene una posicidn inclinads, sin que la llame alcance
el termgmetro. Waniobrando la palanca 18 se vence la accidn
del resorte, con lo cual el mechero adopta una posicidén ver-
tical, y la llama actia sobre la zona de la burbuja, desarro-

25, 1lléndose el proceso de achatamiento, cuye mercha se observa
en la pantalle,

Cuando el estrangulamiento de la burbuja alcanza el
nivel critico, lo que se manifiesta por coincidencia de la
imagen con las sefiales marcadas en la pantalla, se interrumpe

30. el calentamiento, pasando la palance 18 & ocupar su primitiva
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posicidn, con lo cual el mechero se inclina y deja de actuar
la llama sobre el termémetro.

La produccidn se mecaniza desarrollando en serie las
etapassde pre-calentamiento, estengulacidn y post~calentamien-
to. Mientraes se practice la estrangulacién en el termémetro
6, otros termémetros, dispuestos en los sopories 3', y 5¢Y,
egtén sometidos a precalentemiento y post-calentamiento, res-
pectivamente, por la accidén de mecheros apropiados que no se
representan, Al girar la accidén de mecheros apropiados que
no se representan, Al girar la plataforma 1 se pasa de una
posicién a la giguiente., El termémetro terminado se retiras
del soporte del brazo que ocupa la posicidn (2), y se subs-
$ituye ﬁor otro que seguird el ciclo, con la sucesién de
posiciones indicads.

En la figura III se observa la burbuja (19) antes
de la etapa de estrangulacién. Ia figure IV muestra el es-
trengulamiento 20 formado por la accidn del mechero situado
debajo.

La invencidén, dentro de su esencialidad, puede ser
llevade a la practica en otras formaes que difieran en detag
1lle de la indicada a titulo de ejemplo en le descripcidn.,
rodréd, pues, construirse con los medios y aparatos més ade-
cuados por quedar todo ello comprendido en el espiritu de

lag reivindicaciones,
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NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento, se decla-
ran como no divulgadas ni précticadas en Espeafia, comprende

las siguientes reivindicaciones:

1. Mejoras en la fabricacién de termémetros clinicos,
caracterizadas porgue la etapa de estrangulacidén de la burbu-
ja se controle dpticamente obiteniendo, con adecuado sistema
de lentes y/o espejos, una imagen ampliada de la burbuja so-
bre una pantalla en la gue se han marcado referencias conve-
nientes, procediéndose, con medios apropiados, a centrar ini-
cialmente la imagen de la burbuje asi como & aplicar luego,
sobre el termémeyro, la accidén del soplete, y a interrumpirlae
en el instante en que se ha slcanzado un calibrado éptimo, lo
que se aprecia sobre la pantalla, al producirse coincidencias

de la imagen con les gefiales o referencias marcadas,

2. uejoras en la fabricacién de termfmetros clinicos,
segin la reivindicacidén 1, caracterizadas porque los medios
para centrar la imagen de la burbuja consisten en una ruede
o plato giratorio, accilonado por tormillo sin fin, meniobrado
manualmente, cuyo plato arrastra, al girar, une plataforma en
la que estéd montado un soporte sobre el que se sitde el ter-
mémetro, el cual, por giro de la plataforma, pasa e ocupar
la posicidn adecuada para formar la imagen, correctamente si—

tuada, y pare recibir la accidén del mechero.
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3. liejoras en la fabricacidén de termémetros clinicos,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque
los medios para aplicer e interrumpir la accidn del mechero
gobre el termdmetro consisten en une pantalla desplazable,
metédlice o de materizl aiglantedel calor, la cual mediante
meniobra menusl puede interponerse entre mechero y termémetro,

o retirarse,

4. wejoras en la fabricacidén de termémetros clinicos,
segun reivindicaciones 1 y 2, caracterizadaes porque los medios
para @plicar e interrumpir la accidén del celor sobre el termé-
metro consisten en un mechero montado en forma oscilente o
desplazable, en combinacidn con un sistema de bielas o pelan-
cas que, 8l ser actusdo manualmente, dan al mechero la posgi-

¢idn adecuada.

5. lejores en la fabricacidn de termémetros clinicos,
segun reivindiceciones anteriores, caracterizadas porque, al
objeto de mecanizar la produccidn, las etapas de precalenta~
miento, estrangulacidn y post-calentamiento se desarrollan
en series, disponiendo los termémetros en soportes montados
sobre una plataforme giratoria o un trem transportador, ¥y
pasando sucesivamente a recibir la accidén del correspondiente
mechero.

6. Wejoras en la febricacidn de termémetros clinicos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de siete hojas, foliadas y escritas a mdquina porm
une sola cara, acompafiadas de une ldmina de dibujos.,
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