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PATENTE DE INVENCION

Que se solicita para Espafia y sus posesiones,
por 20 afios, a favor de THURE BERG,
~residente en LEGAN ( Suecia )=

por " UN PROCEDINMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA
FABKICACION DE MANTAS "

m. s st mw e o e e twr  wew  wm  emw  smw
R R - U A — A

maEEm T EmEmmmomomnRoER =




10

15

20

25

El presente registro de Patente de Invencion se refie
re & un procedimiento para la fabricacion de amntas de cam
ma con un& Sola costura para acolchoner en el Sentido lon=
gitudinaly, asi como a un daspositivo para la fabricacion
automatica de estas mantase-

Preferentemente se fabrican las mantas de cama acolcho
nandolas por un material para la fabricacion de mantase—
Este material de manta se coloca sobre un marco de tension
seguidamente se coloca el material para acolchonar, en ge-
neral de fibra ds algodone~ Sobre esta capa, s& coloca la
capa superior de la manta que queda tensada y moviendo el
marceo con el material tensado varims veces pasando la man-
ta por una maquina especial de pespuate en primer lugar en
un sentido y seguidamente en el sentido opuesto verticalo-
La costura de los cantos se efectua nus {farde en otro pro-
ceso de trabajoe— la distribucion de la fibra de algodon,
a3 como todos los movimientos en las maquinas de coser al
igaul que el transporte a y de las maquinas, se bace ma-
nualmente, lo que es antiecondmico.~ Ademas en el trabajo
many 1, el material esg mal distribuido y mal tratado por
el consiguiente desprendimiento de las fibras de algodon
que vuelan por el aire, perjudicial para la salud.-—

El invento parte de la base gue la fabricacion de las
mentas se puede efectuar mas rdpidamehte y mas sencillamen
te, cosiendo lus mantas solo en un sentidoe.~ Trabajando se
gun el procedimiento conocido, Se debe aplicar el cosido
en forma de caro, para sujetar el material para el acolw

chonado en la mantfe— Si no el material se deslizaria for—
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mando bultos cuando Se utiliza la mantap=

Este problema es especialmente importante cuando se
trate de lavar uns de estes mantase-

Estas dificultades no existen cuando como se recomien
da en este invento; las mantas llevan solo costuras lon-—
gitudinales en un sentido, lo que significa que estas man-
tas se pueden fabricar gin trabajo manual exceptuando uno
de poca importencia en la fase final de la fabricacione=-

El invento se csracteriza por la disposicion de lus fi
bras para acolchonar orieatadas en una direccion en una
magquina a cardar segun el procedimiento conocidoy en forma
de una capa de fibras dispuesia sobre una hoja fina de un
material el&stico con superficie rugosa por ejemplo Polies-
ter y colocando otra hoja del mismo material encima de es-
te capa.~ Seguidamente se hace pasar este laminado en angulo
recto con relecion a la direccion de las fibras, por dos ro
Gillos de lona, disponiendo una tela de manta arriba y de~
bajo del laminado.~ Esta combinacion de materiales pasa
seguidamente por una maquina de coser especial con un gran
numero de agujad, haciendo de ests manera, visto la direce
cion del avance de la manta, varias costuras a la vez.- Los
bordes del material se desanchan lateralmente lo que per-
mike 1la costura de los cantos de la manta.~ A continuacion
se cortan las longitides de las mantas ¥y se colocan las cin
tas de loe bordes y se efectua la costura de estas.-

El invento se refiere ademas a un dispositive para el
proceso automatico del procedimiento antes descrito,-Bste
dispositivo se compone en su principio de unas maquinas ya
conocidas, combinadas y sincronizadas eatre si segun un

sistema determinado.~ Inmedictamente antes de la instala-
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cion para cardar, se instala un aparato de medicion de
peso conectado en su salida con un colocador de fibra
cuya mision es de disponer la fibra sobre una hoja fina
de Poliester, material elastico que estd dispuesto sobre
una cinta transportadora puesta en movimiento por un ru-
lo de material.— Esta cinta tranportadora esta dispuesta
en angulo recto con relacion a la direccion de colocacion
de la fibra y en el sentido longitudinal con relacion a
las fibras.~ Otro rulo de materisl como el antes citado
egta dispuesto en el otro lado del dispositive de colocaeio
cion de fibra para colocar oira hoja fina como la dispues—
ta debajos— Seguidamente se hace pasar este laminado enitre
dos rulos o cilindros de material de manta formandoo de esta
manera dos cublertas a cada lado del laminado.~ Por este
procedimiento se fovman los cantos por un dispositivo es~
pecial y el ensanche lateral por ensanchadores y cilindros
de avance pasando seguidaments por una maquina de acolcho-
nar con varias agujas aque forma la costura sobre todo el
largo de la manta en el sentido longitudinal.e~ Detras de
la maquine de coser se encuentran distensores suplementa-~
rios y una maquina de coser los bordes a cada lado de la
manta.- Una de estas maquinas trabaja en el sentido opues—
t0 como cualquier maquina de acolchonar.-

Existe ademas un volante medidor que da el impulso a
una maquina automdkica de corte para cortar las mantas
en su largo previsto.~ Despues de la maquina de cortar se
encuantra una maquina de cosSer los cantos finales.-

Caracteristicas importantes para el invento se rela-

cionaran a continuacion del esquema adjunto para un ejem—
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rlo de ejecucion.-

Representan?

Figura l.- Una seccion de una manta segun el inventoe-
Pigura 2~ Una vista de planta sobre un dispositivo de la
fabricacion automatica de la manta segun figura l.-
Figura 3.~ Una vista lateral de una parte del dispositivo
segun figura 2.-

Como se desprende la figura l, la capa mediz se compo-
ne de una capa de algodony; cuyas fibras estan dispuestas
en angulo recto en relacion al sentido longltudinal de la
manta, es decir, en angulo recto en relacion con la hovison
tal del dibujoe-

Enciuma y dbkgjo se encuentma una hoja fina 2 de mate~—
rial elastico con superficie rugbsa, preferemtemente de
material sintetlco especialmente Poliester, para sugetar
las fibras en su posicion y para accionar conjuntamente
cuando se dobla la manta, de manera que el esfusrzo de fle=-
xXion que se presenta este mejor repartido por la superfie
cie de flexiony de lo cual resulta que la manta se presen—
t2 mas elastica y mas flexible al taeto.~ L,a flexion no
acciona sobre un solo punto.- Sobre la superficie exterior
se coloca sobre las hojas elasticas 2, una tela de manta 3,
asi como en la superficie inferioro-

El material representado no lleva las costuras habitua—
les en forma de caro, puesto que se consigue suficiente es—
tabilidad de las fibras de algodon y fijacion de las mismas
para prescindir de mas costuras.- Bastan las costuras lon-
gitudinales, llamadas cpsturas de canaleg.- Ello represen—

ta una economia apreciable en procesos como en material N



10

15

20

25

s )
G s s |
TRk

ademas se consiguen mantes con ua mejor dibujoe~

Para evitar que las fibras se deslicen en sentido contra
rio o unas encima de las otras, sebre las fbbras se colocan
las hojas con suoerficies rugosasg que han de ser muy finas
¥y elasticas para poder seguir los movimientos de flexion
de 1la manta sin presentar resistencige.—

Para la fabricacion automatica de mantas segun el pro-
cedimiento descrito, se ha cosntruido un dispositivo con me~
dios conocidos y nuevos, combinados entre elloS.—

De las figuras 2 y 3, se desprende que el llenadeo de
12 manta, en el caso presente, el algodon, pasa por un apa=—
rato de medicion de peso 5, donde se pesa una cantidad de-
terminada para una manta.~ Este aparato de medicion de psw—
So comunica directamente con una instalacion de cardar 6,
donde se introduce la cantidad pesada.~ En el lado de sali-
da de la instalacion de cardar 6, se encuentra un almacena-
miento de fibras T, que coloca el elgodoy cardado en forma
de una capa de fibras 1l,; estas fibras se desarrollan en
principio paralelamente con el sentido de avance sobre una
hoja fina 2, dispuesta en angulo recto en relacion con el
distribuidor de la capa de aslgodon.- Esta hoja 2, es movil
¥y de material elastico con una superficie rugosa.— Durante
la reparticion de la capa de algodon, la hoja 2, esta inmovil
mediante una cinte transportadora 8y la hoja 2 se desplaza
hacia adelante contra un cilindro 10, dispuesto encima de
la cinta y del mismo material y se coloca una hoja fina wencim
ma de la capa de algodon.- La primera hoja 2, se desliza
de un cilindro de material 9, dispuesto lateralmente del

distribuidor de algodone—



10

15

20

25

Bl laminado obtenido de esta menera 2, 1; 2, es trans~
portado por la cinta transportadora 8, hacia dos cilindros
11, duranto lo cual el laminado abandona la cinta transpor-
tadora 8, y de dirige hacia dentro de los cilindros.~ Alli
Se coloca el material de manta a los dos lados del lamina-
do, formando de esta menera una manta de las capas 3, 2, 1,
2y 3o~ Esta manta va al mismo tiempo que se forman los can-
tos, por un formador de cantos 20, y extension lateral por
un dispositivo de extension 12, hacia una maquina de acolchow
nar 13, con un gran numero de agujas haciendo costuras lon-
glitudinales sobre todo el ancho de la manta.- £l material
de manta se desliza dutante este proceso por rodillos do-
bles de avance 21, que se encuentran a la salida de la maqui~
na de coser.~ Mientras la manta es continuamente extendida
bedbzralmente meddante otros extensores de materssl 14, los
cantos pasan por maquinas especizles de coser los cantos 15y

Una de estas maquinas frabaja como se ve en este caso,
la inferiory, en el sentido contrario a todeas las demas ma—
quinas de coser.~ Ello ha sido posible por una construccion
nueva que no hace parte de este inventoe-

Durante todo el avance;, se mide ol largo de la manta
mediante un volante de medicion 16, que da impulsos a la
maquina automatica de cortar 17, para cortar la manta de
wna longitud determinada.~ Miesntras tanto, el material de
manta se traslada por cilindros dobles de avance 22y ¥ 23,
dispuestos a cada lado de la maquina de cortar.—

Solo despunes de cortar la manta de la cinta de manta,
empieza el trabajo manueal, se trammporta la mauta a una
maguina de coser las cintas de los bordes 18, donde se co—

locan las cintas en los lados cortos de la manta vy hacia
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otra maquina pura cozger los finales de las cintas.~

Todos los procesos de trabajo de maquina, Son sincro-
nizados y toda la instalacion es mandada de un punto sin
otros porcesos manuzles que la introduccion del algodon
en el aparato de medicion de peso y el avance ultimamens
%e mencionado para la costura y terminacion de los cantos
finalege-

Por el procedimiento segun el invento se obtisne un
producto completaments nusvo y sensiblemente mejor.- Al
mismo tismpo se pueden reducir los gastos de fabricacion
Por una reduccion sensible del numero de operarios y por
un aumento apreciable de la produccion.-

" La manta se puede fabricar tambien ssgun 2l invento
con una hoja fina y elustica 2 entre dos capas de fibrus
de algodon 1, o sea solo material de manta sn los dos law-
dos de la capa de algodon y wdemas como antes, con otra
hoja elasgtica a cada lado de las capas de algodon.-—

Descrita suficientemente la naturaleza de la Patente
se hace constar expresamente gque cuaaguier modificacion
de detalle que se introdueca en la misma, se considerara
inclnida dentro de esta proteccion, on tanto iue no alte-
re o modifigue esgencialmente su finalidad caractsristica.-

+ NOT4A &

o e o e e o

Por wltimo se decluran de navedad, las siguientes:

REIVINDICACIONXZS

l2.- Procedimiento y dispositivo pars la fabricacion de
nmantas, cuyas fibras de acolchonar estan orientudas en una
direccion determinaday, caracterizadas esencialmente por la

disposicion de una capa de fibras sobre una hoja fina de
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material elastico con superficie rugosa, desplazando seguida-
mente 1la hoja fina con la capu de algodon ea el sentido de
angilo rscto, con relacion 8 la disposicion lonzitudinal de
lag fibras y por otra hoja igual o similar digpuesta enci~-

ma de lu capa de algodon.~ Por la colocacion del material de
manta sobre los dos lados del laminado obtenido y por el coxr-
te adecunado de las mantas en los largos determinados por una
maguina de corte hacia la cual avanza el material de manta
paralelamente a sn direccion de avance y lateralmente en rew-
lacion a la direccion longitudinal de las fibras, cosiesndo
las mantas en el sentido longitudinal y terminar la costura
en los bordes finaleS.-

28.~ Pppcedimiento y dispositivo para la fabricacion de manw
tas, segun la rei

tas segun la reivindicacion anterior, caracterizado por la co-
locacion de una capa de fibras de algodon sobre la primera
hojay colocando sobre esta ultima otra capsa de fibrag y dis-
p~niendo encima de esta una tsrcera hoja y colocando sole—
mente despues ol material de manta uniendo todas lus capas
citadasew

3ge= Porcedimiento y dispositivo para la fabricacion de man—
$as segun las reivindicaciones sniteriores, caracterizada por
la combinacion de un numero de maquinas y dispositivos cono-
cidos y sincronizados entre si, contando con un aparato de me
dicion de peso, una instalacion de cardar dotada en su salida
de un dispositivo de reparticion de algodon june coloca una
capa de fibra sobre una hoja fina de materiud elastico, con
un soporte de una cinta transportadora, que se desarrolla de

un cilindre de material, la cinta trqnsportadora, sstando dis—

puesta en angulo recto ea relacion con =l sentido de la colo-

cacion del algodon y en ol sentido longitudinal del avance de
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del distribuidor de algodon, en el cusal 3e encuentra un rulo
de materiale~ De otra hoja fina inferior gue corresponde a
la hoja superior que se coloca encima de la capa de algodon,
formendo de esta manera un luminado.~ Dos rulos de material
de mabta que colocan a los dos lados del materizl laminado
de manta, formando un material de manta compuesto; formadores
de cantos y tensores de material; una maguina de Uoser dota-
da de varias agujas, para costuras longitudihales por todo
el ancho de 1la manta; cilindros de avance para el avance de
la manta; tensores suplementarios dispuestos detras de la
maquina de coser; una maquina de coser cantos en cada lado,
de las cuales una trabaja en sentido contrario, un volante
para la medlcion de la parte cosida de la manta y para el
mando de una maquina de corte que trabaja automaticamente,
cortando las mantas en su longitud determinada; un2 maquina
de coser las cintas de borde y una maguina de coser los can-

tos finalesew

4&.,- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE MAN-
TAS,-

Todo ellos tal y como se describe en la memoria que ante—
cede, se reivindica en su nota y se acompafia a titulo de e jem
Plo en la adjunta hoja de planos.—

Consta la presente memoria éescrpptiva de 10 hojas foligw
das y mecanografiadas a dos espacios y por una S0la cara.=

Madrid 22 Abril 1.966 ___.--".1"/7
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