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PARERIE @18 INVENCION
por 20 afios

por "Un perfeccionsmiento en los cablag eldctricosh - —~ ~ =

a favor de: PIRELLI GENHRAL CABLE WORKS LINITED, de naciona~
lidad britdnica, domiciliada en: 343/5 Euston Road, LONDOS,
ToW.l (Gran Bretafia),

ICNORIA  IESCRIPTIVA

Ia presente inyencifn sc refiere a log cables eldctricos
7 en partioular a los cables para transporde de energfa elde-
trica aiglados con papel impregnador,,

Ia sugtituciln por un mds ffoilmente aprovechable o menos
cogtoso material pldstico de la hasta ahora usual vaina metde
lica de un cable para transporte de energfa eldcirica aislado
con papel impregnado introduce difioculiades y degventajas
que pueden limiter tanto el orden de condiciones de operacibn
;ajo lag cuales el cabls pusde ser emploado con soguridad,
como el periodo efectivo de actividad del cable en comparacifn
con aguel de un convencional cable con vaina de metal,

Asf, es conoeldo el aplicar una capa de hoja delgada de

meval depositada a la totalidad de la superficie interna de
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una vaina de pléstico de manera de efectivamente eliminar

la penetracién de la humedad;'por difusidn, en el diléctrico.
fo obstante esta forma de vaine compuesta carece de la propie~
dad de valor conductivo de una vaina toda metal dado que la
Ultima puede ser empleada pera sumlnistrar una efectiva prow-
teceibn eldctrica y de continuidad de masa de flufdo en circu~
lacifn al gistema de cable.

Bn el caso de cables convencionaleg que tienen valna de
pldeotico, la protoceidn y continuidad de masa son goneralmenw
te suministradas por una capa de alambres aplicada longitudi-
nalmente encima de la vaina de pldstico gue comprende los nd-
cleos o conductores aislados y la conexibn de esos alambres
a masa a intervalos apropiados a lo largo del recorrido del
cable, o obstante, es también usual aplicar una capa adicio-
nal de materdial plfstico exirufda encima de los alambres para
asegurar que la continuidad de masa suminietrada con ésios no
g6 comprometa por corroglién localizada de los mismos.,

Haturalmente, esto aumenta de manera significativa el
cogve total del cable y reduce la ventaja econgmica de prege
cindir de la vaina metdlica.

Una finalidad de la pregente invencidn es reduwcir las
dificultades indicadas y para egle fin la inveneidn suminls-
tra un cable con vaina de plfstico, aisglado con papel impreg-
nado, que incorpora una pantalla metdlica contra la humedad
de hoja delgada o forma similar unides a la superficle interna
y comprende una capa conductora mefdlica separada que suminis-
tra la eventual proteccifn de masa para el cable.

La ocapa metdllca interior estd de preferencia formada

de alambres o cinta y separada de la vaina de pldstico por
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una capa de material termoaislante.

Respecto & la pantalla metdlica contra la humedad, &s—.
ta puede ser de hoja delznda formando ldmina con ol mate-
rial de la vaina de pldstico antes de su aplicacibn al ca-
ble, o puede estar constitufda por uma delzada capa de metal
aplicada por extrusién y subsiguientemente unida a.la vaina de
pldetico extrufda alrededor do ella.

Para que la presente invencidn pueda ser claramente
comprendida y fdcilmente ejecutada, la misma serd ahora
rds detalladamente descrita a titulo de sjemplo, con referen—
cla al dibujo adjunto, en el cusl lag figuras 1 y 2 son secw
clones transversales de respectivemente distintos cables
construfdog de acuerdo con la invencidn.

Bl cable de la figura 1 comprande cuatro niclecg o con-
ductores de 0,2 pulgadas cuadradas de cobre los cuales estdn
aiglados para 1000 voltios ¥ipo con papei, ya preimpregnado
postimpregnado con upa composicibn de petréleo no desecable.
Los nficleos se indican con 1 y el aislante con 2.

Los nlcleos aislados colocados estdn forrados con una
cinta aisladora 3, y una capa completa de 12 g.w.g. 48 alam-
bres Ge acero galvanizados 4 aplicada encima de ésta con un
geggo de 12 pulgadas. Una adiclonal cinta aisladora 5, de
preferencia fabricada de algodén crudo, estd montada encima
de los alambres 4. Bsta estd seguida por una capa de hoja
delyada de aluminio/film perforado de polietileno, formada
longitudinalmente en forma iubular y aplicada con un 2jus-

e forzado gsobre la cinta aisladorsa 5 cop el £ilm de poliew
tileno dispuesto hacia fuera. Ia hoja delgada de alumwinio 6

es de 0,003 pulgadas de grueso y el f£ilm 7 de 0,0015 pulga—
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das de grueso. Bncima de la capa laminada 6-7 es extrufda

una sustancial vaina de polietileno 8 bajo tales condiciones
que la pelfcula 7 de polistileno del laminado es puesta adhe-
rente y unida al polietileno extrufdo de la vaing 8 por fusibn.
Iag condiciones convenientes para efectuar tal fusifn gon

muy conocidag por los tdonicos en el oficio.

La capa de cinta aisladora 5 colocada encima de los
alambres de acero 4 galvanizados en esia construcciln actia
como una capa de material fermoalslante y en este aspesto
tiene una doble funcibn. Primero, en ausencia de la ointa 5,
log alembres de acero producirfan un efecto de enfriamiento
en el pblietileno de la vaina 8 durante su extmusibn y podrian
porjudicar la formacidn de una unibn satisfactoria entre el
polietileno de la vaina 8 y el f£ilm 7: este efecto de enfria-
miento, que puede proceder del hecho de gque los alembres 4
tienen buena conductibilidad térmica, mieniras el laminado
es relativamente delgado y no suminigtra una barrera térmica,
es redacido por la interposicifn de la cinla 5 como barrera
térmica, Segundo, la clnta 5 actfia como uma barrera t€rmica
en el cago en gque los alambres 4 estén efectuvando vna Lfuga de
corriente, protegiendo la hoja delgada 6, y el film de plds-
tico 7 y vaina G, de desperiecto Hérmico producido por el efec-
40 del calentamiento de tal corriente.

Ia hoja delgada © del laminado es efectiva como la
barrera pera la humedad referida anteriormente.

Refiriéndonos shora al cable de la figura 2, este eg
gimilar en parte al de la figura 1 y por conveniencia empleare-
mog lag mismas referencias numéricas para denotar log nfcleos

0 conductores 1, aislante 2, cinita 3, y alambres 4.
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Seguidamente, los alambres 4 esgidn forrados con una adicional
cinta aigladora 53, la cual en esgte caso de preferencia compren-
de un material semiconductor, y una delgada capa G2 de plomo

de aproximadamente 0.02 pulgadas de gruego es aplicada por extrue.
gién encima de la cinta Sa. Iuego la superficle externa de la
capa de plomo 63 eg revestida con un adhesivo y un espesor de
vaina Ge polietileno 8z aplicada por exbrusibn encima del plomo
revestido con el adhepivo. Se emplea adhesivo porque la delgadez
de la capa de plomo y el adhesivo sirve para beneficlar la fun-
cibn de fleoxién de la capa de plomo. Bl achesivo estd indicado
como 7a, en Ganio que tambidn sirve como funoidn similar al film
7 de polietileno de la figura 1 facilitando la unidén de la barre-
ra metdlica contra 1a humedad y la otra vaina de pldsiico.

Como justo sobreentendido, la capa de plomo 62 sirve
como una barrera conbra la humedad en ol cable de la fizura 2,
mientras la cinta 52 girve como una caps termcaislanie que tiene
la doble funeibn similar a la capa 5 de la figura l. 4sf la oin-
ta 5a sirve para reducir el efecio de enfriamiento de log alame
bres 4 que podrfan de otra forma afectar la extrusibn de la caw
pa de plomo 62 o la vaina de pléetico 8z, y ‘también para proteger
tal capa y vaina de desperfecto tdrmico en el caso de gue una -
fuga de corriente se efectie por los alambres 4.

Respecto a la cinta 5a semiconductoras Sata puede sgor
una cinta de algoddn cargada con carbdn y unz cinta similar que
tiene propiedades semiconductoras puede ser empleada como cinta
5 en el cable de la fisura l. Bate uso de una barrera térmica
gemiconductora entre la capa protectora metdlica y la cspa de

barrvera metdlica a la humedad proporciona @ las Ultimas dos ca-
Y

‘pas el mismo potencial, o sea masa.
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Otras modificaciones de los ejémplos citados de congtruc-
cibn, sin spartarse de la egencialidad de la invencién son
rds ampliamente definidos en lag rveivindiocaciones de la pre-
sente memoria, resultando evidentes a aquellos prdeticos en el
oficio. Asf otros metales distintos que aluminio pusden ser
empleados para la hoja delgada 6 y cinta es uno de taleg ejem~
plos; también puede ser empleada una aleacibn de plomo para
extrusibn de la capa 6a. Similarmente, otrog materiales plde-
ticos que el polietileno pueden emplearse para el film 7 del
laminado o las vainas 8 y 8a. j.el cloruro de polivinilo es uno
de tales materiales plésticos;Ano obstante, es preferible gque
ol film 7 sea del mismo maferial que el gue constituye la vaiw-
na de pldstico,

En conclugidn, se observaféaque al-empléo de un cable
construldo de acuerdo eon la presente invencidn, reduce ol
riesgo Ge operacifn gue puede ocurrir con un sistema que des-
cansa por la continuidad de masa en una capa de alambres y
cintas metdlicas comprendiendo los nficleos conductores de ejor-
gla si, a cauga de la enirada ds la humedad por un punto Gafia-
do de la vaina exterior de plfstico, los cables se partieran
completa o parcialmente por la corrosibn. En otras palabras:
si un oable forrado de pldstico se congtruye con una barrera
contra la humedad y después con una pantalla, giguiendo la
téenica mds usual hasta el presente, la proteccidn facilitada
puede llegar a daflarge ostensiblemente, mientras el micleo
conductor de energfa y su aislamisnto permanege intacto. En el
cago Ge un caﬁla el como el que se ha descrito de acuerdo
con el perfecoionamiento de la invencibn, tal dafio local de la

vaina de plédstico y baxrera metdlica contra 1a humedad debe
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inevitablemente sex geguido de ung entrada de la humedad
en el aiglamiento del nicleo dand® por regulitado la demcarga
eldctrica discruptiva y la operacidn del digpositivo protec-

tor usualmente empleado para indicar tal descarga.
FOEA

Por la pavente de invencidn @& gue ge reTisre la presen~
te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explo-
tacifn exclugiva de: '

1.~ Un perfoccionamiento en los cableg eléctricos, ca-
racterizado por ol hecho de que consiste en constituir el
cable forrando el nicleo o nticleos conductores de energia,
aiglados con papel impregnado, con ung barrers metdlica con-
tra la humedad, de hoja delgada 0 forma gimilar, unida a la
guperficle interne de la vaina de pldatico y eomprendiéndo una
capa conductora metdlioca meparada que suministra la eventusl
pantella de unidn @ mass.

20~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en
1, caracterizado por el hecho de que entre la capa conductora
metdlica y la vaina de pldsiico, hay una capa termomislante.

3= Un perfeccionamiento, .tal como el especificado en
2, caracterizado por el hecho de que la capa termoaiglanie es-
td oolocada entre la capa conductora meidlioa v la barrera
metflica contra la humedad.

4+~ Un porfecclonamiento, tal como el especificado en
2 0 3, caractorizado por el hecho de que la capa termoaislan-—
te estd formada de cinte de algodbn,

Se= Un perfeccionamiento, tal como el especificado

en 2y 3 0 4, caracterizado por el hecho do que ol material



10

15

20

termoaislante es senmiconducior,

60~ Un perfeccionamiento, tal como el egpecificado en 5,
caracterizado por el hecho de que la capa termoaislante estd
formada por cinta de algoddn cargada de carbdn.

70— Un peorfeccionamiento, fal como el egpecificado en una
cualquiera de las reivindicaclones precedentes, caracterizado
por el hecho de que la barrera metdlica contra la humedad
estd formada por una hoja delgada de metal junto con un f£ilm
de pldstico laminado, con el film de pldstico dispuesto ha-
cia fuera y unida 8 la vaina de pldstico del cable,

8.~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en 7,
caracterizado por el hecho de que la hoja delgada de metal
estd hecha de aluminio o cobre, _

9.~ Un perfeccionamiento, tal como el especificaao en
7u8, carac%erizadovpér el hocho Ge que el film de pldstico
y la vaina de plfstico esidn hechos del mismo material y son
unidos por fusién Qurante la extrusidn de la ltima alrededor
del molde. A '

10.~ Un perfecclonamiento, tal como el especificado en
1la 6, céracterizado por el hecho de que la barrera metdlice
contra la humedad estd formada fina, por extrusidén directa
en forma de hoja delgada o similar alrededor de la parte
interior correspondiente del cable,

1l,~ Un perfeccionamiento tal como el especificado en 1,
caracterizado por el hecho de que la barrera metdlica contra
la humedad estd hecha de plomo o de upa aleacidn de plomo.,

120~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en 10

u 11, caracterizado por el hecho de que la barrera meidlica
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contra la humedad estd revestida con adhesivo para mejorax
Ja funcién de flexibn de la misma y para la uyidy g la vai-
na de pldstico,

13.~ Un perfecoionamiento, tal como el egpeciricado
en una cualquiera de las reivindicacionss precedentes, ca-
racterizado por el hecho de que la veina de pldatico esid
hecha de polietileno o cloruro Ge polivinilo,

1= Un perfeccionamienio, tal como el especiicado
en una cualquiera de las ra@ivindicaciones precedeqies, oca-
ra cterizado por el hecho de que la capa conductora metdli-
ca ogtd constitufda por alambres o cintas en Forma nelicoi-
dal.,

15.~ Un perfeccionamiento, tal como el eapecificado
en 14, caracterizado por el hecho de que la capa conductora
metdlica estd formada por alambres de acero galvanizado
digpuestos en disposicién de contacto sustanoialmente lado a
lado.

16.- "Un perfeccionamiento en log cables eldcsricos!,

Oonsté la pregsente memoriae descriptiva de nuews hojés
foliadag, escritas por una sola ocara.

Tarcelona, 6 de Abril de 1CG6.

E. LAVIN REYNALDO

p. p.
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