
PARENTE DE INVENCION 

por 20 años

por "Un perfeccionamiento en lo s  cabios e léc tr ico s"  -  ------

a favor de: PIKEILI GENERAL CABLE WORKS L1MIS3D, de naciona­

lid ad  b ritán ica , domiciliada en: 343/5 Euston Road, LONDON, 

N.W.l (Gran Bretaña).

I.EKDRIA DESCRIPTIVA

La presente inyenci.ó.n ¿¡o re fie re  a lo s  cables e léc tr ico s 

y an p articu lar a lo s  cables para transporte de energía eléc­

tr ica  a islad o s con papel impregnado^

La sustitución  por un más fácilmente aprovechable o menos 

5 costoso m aterial p lá stico  de la  hasta ahora usual vaina metá­

l ic a  de un cable para transporte de energía e léctrica  aislado  

con papel impregnado introduce d ificu ltad es y desventajas 

que pueden lim itar tanto e l  orden de condiciones de operación 

bajo la s  cuales e l  cable puede ser empleado con seguridad,

10 como e l  periodo efectivo de activ idad  del cable en comparación 

con aquel de un convencional cabla con vaina de metal.

A sí, es conooido e l  ap licar  una capa de hoja delgada de 

metal depositada a la  to ta lidad  de la  superficie  interna de
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una vaina de p lá stico  de manera de efectivamente elim inar 

la  penetración de la  humedad, por d ifusión , en e l  d ilá c tr ic o .

No obstante esta  forma de vaina compuesta carece de la  propie­

dad de valor conductivo de una vaina toda metal dado que la  

última puede ser empleada para sum inistrar una e fectiva  pro­

tección e léc tr ica  y de continuidad de masa de flu ido  en circu­

lación  a l  sistema de cable.

En e l  caso de cables convencionales que tienen vaina de 

p lá s t ic o , la  protección y continuidad de masa son generalmen­

te suministradas por una capa de alambres aplicada longitudi­

nalmente encima de la  vaina de p lá st ic o  que comprende lo s  nú­

cleos o conductores a is lad o s y la  conexión da esos alambres 

a masa a in tervalos apropiados a lo  largo del recorrido del 

cable. No obstante, es tambián usual ap lic a r  una capa ad icio­

nal de m aterial p lá stico  extruida encima de lo s  alambres para 

asegurar que la  continuidad de masa suministrada con ásto s no 

se comprometa por corrosión looalizada de lo s mismos.

Naturalmente, esto aumenta de manera s ig n ific a tiv a  e l  

coste to ta l  del cable y reduce la  ventaja económica de pres­

cindir de la  vaina m etálica.

Una fin a lid ad  de la  presente invención es reducir la s  

d ificu ltad es indicadas y para este f in  la  invención suminis­

tra  un cable con vaina de p lá s t ic o , a islad o  con papel impreg­

nado, que incorpora una pantalla m etálica contra la  humedad 

da hoja delgada o forma sim ilar unida a la  superficie  interna 

y comprende una capa conductora m etálica separada que suminis­

tra  la  eventual protección de masa para a l  cable.

La oapa metálica in te rio r  e stá  de preferencia formada 

de alambres o cinta y separada de la  vaina de p lá st ico  por
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una capa de m aterial term oaislante.

Respecto a la  pantalla  metálica contra la  humedad, ás- 

ta puede ser de hoja delgada formando lámina con e l  mate­

r i a l  de la  vaina de p lá stico  antes de su aplicación  a l  ca­

b le , o puede e sta r  constituida por una delgada capa de metal 

aplicada por extrusión y subsiguientemente unida adía vaina de 

plágtioo  extruída alrededor de e l la .

Para que la  presente invención pueda ser claramente 

comprendida y fácilmente ejecutada, la  misma será ahora 

más detalladamente descrita a títu lo  de ejemplo, con referen­

cia a l  dibujo adjunto, en e l  cual la s  figu ras 1 y 2 son sec­

ciones transversales de respectivamente d istin to s cables 

construidos de acuerdo con la  invención.

S I  cable de la  figura 1 oomprande cuatro nádeos o con­

ductores ds 0,2 pulgadas cuadradas de cobre lo s  cuales están 

a i s la  dos para 1000 v o ltio s tipo con papel, ya preimpregna do 

postimpregnado con una composición de petróleo no desecable, 

lo s  n ádeos se indican con 1 y e l  a is lan te  con 2.

Los nádeos a islad o s colocados están forrados oon una 

cinta aisladora 3, y una capa completa de 12 s.w .g . de alam­

bres de acero galvanizados 4 aplicada encima de ósta oon un 

sesgo de 12 pulgadas. Una adicional cinta aisladora 5, de 

preferencia fabricada de algodón crudo,. est.á montada encima 

de lo s  alambres 4. Esta está  seguida por una capa de hoja 

delgada de aluminio/film  perforado de p o lie tilen o , formada 

longitudinalmente en forma tubular y aplicada con un a ju s­

te forzado sobre la  cinta aisladora 5 con e l  film  de polie­

tileno dispuesto hacia fuera-. La hoja delgada de aluminio 6 

es de 0.003 pulgadas de grueso y e l  film  7 de 0,0015 pulga-
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das de grueso. Encima de la  capa laminada 6-7 es extruída 

una su stan cia l vaina de p o lietilen o  8 bajo ta le s  condiciones 

que la  pelícu la  7 de p o lietilen o  del laminado es puesta adve­

rante y unida a l  po lie tilen o  extruído de la  vaina 8 por fusión . 

Las condiciones convenientes para efectuar t a l  fusión son 

muy conocidas por lo s  técnicos en e l  o fic io .

La capa de cinta a islad ora  5 colocada encima de lo s  

alambres de acero 4 galvanizados en esta  construcción actúa 

como una capa de m aterial termoaislante y en este  aspecto 

tiene una doble función. Primero, en ausencia de la  ointa 5, 

lo s  alambres de acero producirían un efecto de enfriamiento 

en e l  po lie tilen o  de la  vaina 8 durante su extrusión y podrían 

perjudicar la  formación de una unión sa t is fa c to r ia  entre e l  

p o lietilen o  de la  vaina 8 y e l  film  7: este efecto de en fria­

miento, que puede proceder del hecho de que lo s  alambres 4 

tienen buena conductibilidad térmica, mientras e l  laminado 

es relativamente delgado y no suministra una barrera t.órmica, 

es reducido por la  interposición  de la  cinta 5 como barrera 

térmica. Segundo, la  cinta 5 actúa como una barrera térmica 

en e l  caso en que lo s  alambres 4 estén efectuando una fuga de 

corriente, protegiendo l a  hoja delgada 6, y e l  film  de p lá s­

tico  7 y vaina S, de desperfecto térmico producido por e l  efec­

to del calentamiento de t a l  corriente.

La hoja delgada 6 del laminado es e fectiva como la  

barrera para la  humedad referida anteriormente.

Refiriéndonos ahora a l  cable de la  figura 2, éste  es 

sim ilar en parte a l  de la  figura 1 y por conveniencia empleare­

mos la s  mismas referencias numéricas para denotar lo s  núcleos 

o conductores 1, a is lan te  2, cinta 3, y alambres 4.
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Seguidamente, lo s  alambres 4 están forrados con una adicional 

cinta aisladora 5a, la  cual en este caso de preferencia compren­

de un m aterial semiconductor, y una delgada capa 6a de plomo 

de aproximadamente 0.02 pulgadas de grueso es aplicada por extru-. 

sión encima de la  cinta 5a. Luego la  superficie  externa de la  

capa de plomo 6a es revestida con un adhesivo y un espesor de 

vaina de po lietilen o  8a aplicada por extrusión encima del plomo 

revestido con e l  adhesivo. Se emplea adhesivo porque la  delgadez 

de la  oapa de plomo y e l  adhesivo sirve para beneficiar la  fun­

ción de flexión  de la  capa de plomo. E l adhesivo está  indicado 

como 7at en tanto que también sirve como funoión sim ilar a l  film  

7 de po lietilen o  de la  figura 1 fac ilitan d o  la  unión de la  barre­

ra metálica contra la  humedad y la  otra vaina de p lá s t ic o .

Como justo  sobreentendido, la  capa de plomo 6a sirve 

como una barrera contra la  humedad en e l  cable de la  figura 2, 

mientras la  cinta 5a sirve como una capa termoaislante que tiene 

la  doble función sim ilar a la  capa 5 de la  figura 1 . A si la  oin- 

ta 5a. sirve para reducir e l  efecto de enfriamiento de lo s  alam­

bres 4 que podrían de otra forma a fectar la  extrusión de la  ca­

pa de plomo 6a o la  vaina de p lástico  8a, y tambián para proteger 

t a l  capa y vaina de desperfecto tármico en e l  caso de que una 

fuga de corriente se efectúe por lo s  alambres 4*

Respecto a la  cinta 5a semiconductora: áata puede ser 

una cinta de algodón cargada con carbón y una cinta sim ilar que 

tiene propiedades semiconductoras puede ser empleada como cinta 

5 en e l  oable de la  figura 1. Este uso de una barrara tármica 

semiconductora entre la  capa protectora m etálica y la  capa de 

barrera metálica a la  humedad proporciona a la s  últimas dos ca­

pas e l  mismo potencial, o sea masa.
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Otras modificaciones de lo s  ejemplos citados de construc­

ción, sin  apartarse de la  esencialidad  de la  invenoión son 

más ampliamente definidos en la s  reivindicaciones de la  pre­

sente memoria, resultando evidentes a aquellos práctioos en e l 

o f ic io . A si otros metales d istin to s que aluminio pueden ser 

empleados para la  hoja delgada 6 y cinta es uno de ta le s  ejem­

p lo s; también puede ser empleada una aleación de plomo para 

extrusión de la  capa 6a. Similarmente, otros m ateriales p lá s­

tico s  que e l  po lie tilen o  pueden emplearse para e l  film  7 del 

laminado o la s  vainas 8 y 8a. y e l  cloruro de p o liv in ilo  es uno 

de ta le s  m ateriales p lá s t ic o s : no obstante, es p referib le  que 

e l  film  7 sea del mismo m aterial que e l  que constituye la  vai­

na de p lá s t ic o .

En conclusión, se observará'que e l  empleo de un cable 

construido de acuerdo con la  presente invención, reduce e l  

riesgo  de operación que puede ocurrir con un sistema que des­

cansa por la  continuidad de masa en una capa de alambres y 

c in tas m etálicas comprendiendo lo s  n ád eos conductores de e ja r -  

g ia  s i ,  a causa de, la  entrada de la  humedad por un punto daña­

do de la  vaina exterior de p lá s t ic o , lo s  cables se partieran  

completa o parcialmente por la  corrosión. En otras palabras: 

s i  un cable forrado de p lá stico  se construye con una barrera 

contra la  humedad y despuós con una p an ta lla , siguiendo la  

tócnica más usual hasta e l  p re se n tad la  protección fa c il ita d a  

puede l le g a r  a dañarse ostensiblemente, mientras e l  núcleo 

conduotor de energía y su aislam iento permanece in tac to . En e l  

caso de un cable t a l  oomo e l  que se ha descrito  de acuerdo 

con e l  perfeccionamiento de la  invención, t a l  daño lo c a l de la  

vaina de p lá stico  y barrera metálica contra la'humedad debe
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inevitablemente ser seguido de una entrada de la  humedad 

en e l aislam iento del núcleo dando por resultado la  descarga 

e léc tr ica  discruptiva y la  operación del d ispositivo  protec­

tor usualmente empleado pa-ra indicar t a l  descarga.

R O T A

Por la patente de invención a que se refiere la presen­
te memoria descriptiva se BEIVIHDICA la  propiedad y la explo­
tación exclusiva de:

1 . -  Un perfeccionamiento en lo s  cables e lé c tr ico s , ca­

racterizado por e l  hecho de que consiste en con stitu ir e l  

cable forrando e l  núcleo o núcleos conductores de energía, 

a is lad o s con papel impregnado, con una barrera metálica con­

tra la  humedad, de hoja delgada o forma sim ilar, unida a la  

superficie  interna de la  vaina de p lá stico  y comprendiendo una 

capa conductora metálioa separada que suministra la  eventual 

pantalla de unión a masa.

2. -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en

1, caracterizado por e l hecho de que entre la  capa conductora 

metálica y la  vaina- de p lá st ic o , hay una capa term oaislante.

3 . -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en

2, caracterizado por e l  hecho de que la  capa termoaislante es­

tá  colocada entre la  capa conductora metálica y la  barrera 

metálica contra la  humedad.

4 . -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l especificado en 

2 o 3, caracterizado por e l  hecho de que la  capa termoaislan­

te e stá  formada da ointa de algodón.

5 . -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l especificado 

en 2, 3 o 4, caracterizado por e l  hecho de que e l  m aterial
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termoaislánte es semiconductor.

6 . -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en 5, 

caracterizado por e l  hecho de que la  capa termoaislante está  

formada por cinta de algodón cargada de carbón.

7 .  -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en una 

cualquiera de l a s  reivindicaciones precedentes, caracterizado 

por e l  hecho de que la  barrera m etálica contra la  humedad 

e stá  formada por una hoja delgada de metal junto con un film  

de p lá stico  laminado, con e l  film  de p lá st ico  dispuesto ha­

cia fuera y unida a la  vaina de p lá st ic o  del cable.

8 . -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en 7) 

caracterizado por e l  hecho de que la  hoja delgada de metal 

e stá  hacha de aluminio o cobre.

9 . -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en

7 u 8, caracterizado por e l  hecho de que e l  film  de p lá stico  

y la  vaina de p lá stico  están  hechos del mismo m aterial y son 

unidos por fusión durante la  extrusión de la  última alrededor 

del molde.

10. -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en 

1 a 6, caracterizado por e l  hecho de que la  barrera m etálica 

contra la  humedad está  formada fin a , por extrusión directa 

en forma de hoja delgada o sim ilar alrededor de la  parte 

in te r io r  correspondiente del cable.

11. -  Un perfeccionamiento t a l  como e l  especificado en 10$ 

caracterizado por e l  hecho de que la  barrera metálica contra 

la  humedad está  hecha de plomo o de una aleación  de plomo.

12. -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l  especificado en 10 

u 11, caracterizado por e l  hecho de que la  barrera metálica
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contra la  humedad está revestida con adhesivo paya mejorar 

la  función de flexión  de la  misma y para la  unión a la  vai­

na de p lá st ic o .

13 .- Un perfeccionamiento, t a l  como e l especificado 

en una cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, ca­

racterizado por e l  hecho de que la  vaina de p lá stico  está  

hecha de po lietilen o  o cloruro de p o liv in ilo .

14. -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l esnecificado

en una cualquiera de l a s  reivindicaciones precedentes, ca­

racterizado por e l  hecho de que la  capa conductora m etáli­

ca está  constituida por alambres o cintas en forma h elico i­

dal.

15. -  Un perfeccionamiento, t a l  como e l especificado

en 14, caracterizado por e l  hecho de que la  capa conductora 

metálica está  formada por alambres de acero galvanizado 

dispuestos en disposición de contacto sastancialmente lado a 

la  o.o o

16. -  "Un perfeccionamiento en lo s  cables e lá c tr ic o s" . 

Consta la  presente memoria descriptiva de nueva hojas

fo liad a s , e sc r ita s  por una sola cara.

Barcelona, 6 de Abril de 1$66.

E. LAViN REYNALDO 
P. P-
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