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MSU0EIA DESCRIPTIVA

que se presenta para un ir a l a  so lic itu d

de

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

formulada' e l  21 de A b r i l  de 1966» con e l  ns 325*768

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a  nombre de CROEN MACHINE &  TOOL CO., entidad norteamericana, 

estab lec id a  en A rlington , T e jas , Estados Unidos de América, 

por:

"UNA MAQUINA PARA MOLDEAR ANTICUAOS DE PLASTICO ESPUMADO A 

PARTIR DE GRANULA DE PLASTICO ESBÜLiABLE FDfAMSETS DIVIDI­

DOS IMPREGNADOS CON UN AGENTE DE EXPANSION"

Este invento está  relacionado con una máquina para mol­

dear automáticamente a rtícu lo s  de p lá st ico  espumados, ta les  

como copas de pared delgada para bebidas ca lien tes ó s im ila ­

res*

5 Un objeto prim ario d e l invento es un mecanismo para mol­

dear automáticamente a rt ícu lo s  de pared delgada con un mínimo 

de supervisión  y s e rv ic io .

Otro objeto de un mecanismo para moldear a rt ícu lo s  de 

p lá s t ic o  espumable de una foama continua con un mínimo de tiem 

10 po de re tra so  entre e l  preespumado y e l  moldeo de manera que
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lo s  granulos o perlas preespumados no se envejezcan o dete­

r io ren .

Ctro ob jeto es un mecanismo d e l t ip o  an terior que ase­

gura que la  disposición de moldeo rec iba  gránulos de una den­

sidad precisa .

Otro objeto  es un mecanismo de moldeo que asegura que 

l a  cavidad de moldeo rec ibe  gránulos espumados parcialmente 

de una ca lidad  p rec isa .

Otro ob jeto es un mecanismo de moldeo totalmente auto­

mático para artícu los de p lá s tico  espumado de pared delga­

da.

Otro objeto  es un aparato de preespumado que suminis­

t r a  m ateria l de una densidad predeterminada muy p rec isa .

Otro objeto es un aparato d e l t ip o  an terio r que es ajus-

ta b le .

Otro ob jeto es un aparato de l t ip o  an terior que resuel­

ve cualquier problema de e le c tr ic id a d  e s tá t ic a .

Otro objeto  es un aparato d e l t ip o  an te rio r con una 

descarga rápida para impedir expansión excesiva.

Serán evidentes otros objetos de vez en cuando en la  

memoria d e sc rip t iv a  que sigue y en lo s  d ibu jos, en lo s  que:

La f ig u ra  1 es una v is t a  la t e r a l  de una máquina de mol­

deo;

l a  f ig u ra  2 es una v is t a  desde delante de l a  misma;

l a  figu ra  3 es una v is ta  desde arriba  de la  misma;

l a  f ig u ra  4 es una v is t a  ampliada, parcialmente en sec­

c ión , de la  to lv a  de preespumado;

l a  f ig u ra  5 es una v is t a  desde delante d e l preespuma- 

dor, a una e sc a la  ampliada;
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figu ra  5s y *;*
, • * *

la  .'-'igaiv. 5 eu un corte o io lu r^o de i *  iíuoc.- S*i'd ^e X

ib  ¿ara o.
bn I r  Picure. i ,  la  uXu laa tiene una br.se ó aruUvXq*, 10 

10 .¿ue puede estar narre au o sobreruedas i !  y en une. posicipr/ 1¿.ue-
* i *«

c ^ a 6. pueae estar provisto ue uu -ninel áe anudo 14» er.*ló. 1'i -i. -  ̂ * • * •
4 4 •

gar& 2* 3oore ix  o ¿irte oapexior uxix xLYiaáur- 16 xúecuL<six,*<so--‘Or—♦ r » *
• • »

ia  unü to lva  de suministro 16 para. prúauxos finamente d i v i  a l­

aos de p lástico  espuwnble» txx ceno polios breno, ^ue contener 

j.5 un &.¿,©nte xa expansión, tax o ato oátono o aímixnr• ¿u tuco xO 

adecuaao xxev¿, los ¿r¿nulos ueste, cui preespumaúor 11 uonde 

son eapdoauos 103 ¿rúñalos parcialmente. Desue a l preespuaauor, 

xcs ¿r ;-.,nux os se despleran por e l  ‘01100 ue s x̂ í íü íotro 14 ¿íasta 

un.u torva. de preespubi-uo l o 9 soportada también sobre ex cacti— 

10 dor 15. Jesde X  parte in fe r io r  ue xa toxvu de praaspumauo lo, 
lo s  ¿ráiiuios preespúmanos son suministrónos ‘neniante tubos 16 

f le x ib le s  ¿Ileo demos a xas cavidades ue noiae 3i -  de x ¿  repre­

sentado «ios de taje s Cu vidan.es ue molde oara üacar coo^s ug .a

25

30

red uex¿v,udc. uoj.ucau.as en posición invertil... Jane, una ue tales 

cavidades incluye un exemento le  núcleo 31 <¿ue puéde estar* 

uoxí'úuuo en una posición ¿enerttxmente Suta.cion«aria soore ex ar­

mario 10 con un elemento de cavidau 34 uoutáúo sobre an bas­

tidor transversal 35 superior ndeeurao (¿ue pueda ser subido y 

bajado mediante un pistón en e l  in te rio r del anuario, no re­

presentado, a través ue un vástalo de pistón 3<

3
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I-c -ünene'’ óu y estabilidad, pueden a-íiiizixse oii:Lc'-
j /, J

40. después de que san loiaiauos ios artícu los ae p ía »t ico  es -

puar.do pueden ¿er separaaos u© c-¿si*oler forma auecumd^. 4 ^

L-- figura 4 mu©3 tr.v. ios asic.iie .0 a© —u to—v¡¿ ue ¿i:ss.sp1*—■
•  »  »  *

5 vnmin 26 que puede toaur la tora*, de oa uioj amento ci^:.udi.‘ico

42 con cu. em'oudoinferioz* 44 m»nteniuo en posición msuijiníe un
*# « *

mecanismo a© bastiaor 46, estauao conéctanos ios ■'Uij0b 6̂ que* * i •
cornácea a lat civid&ue® del molde a x¿& lumoreros cíe uéscorga

48. :di tubo de suministro £4 aesaa e - pre©»puaauor ©ata couoc-
* * *

10 te.do -  .«ía disposición a® f i l t r o  50 neniada sobre a. p&¿̂ 8 su-

•ce-.-ior u©x bastiuor 46, i.-: cual puede tonar na dorna ue/ana en- ¿ *• ♦,
voivente 52 ¿ener-ameute c ilin d r ica  con tamices superior e ~u~ 

fe i'io r  54 y 56» eatramuo n  abertura 57 para 9- tu do u8 suminis— 

tro 24 en e l  f i l t r o  entre ios tamices.

1 5  los gránalos espoma-os parcialmente del tuco ae suministro

24 entran, en e l f i lt r o  50 y descienden a través ae variz in­

fe r io r  55 e l cual tiene lom a axgo cónica, dispuesto n&cia ü.*.- 

¿o. 2 i t: ••• -.i o ¿el tamiz es ta l, con relación aa tamo.no que se 

pretende de- material preespuaaado, que sol siente dejen as 

2G sar las partículas ae plástico de mucho mayor tunero, na gr«-i 

mayoría de- material parará a través ueo. tonta 5í> y sera reco­

gido en e l alojamiento de tolva 42 peñ-a ser suminiatrano de ro ­

nera descendente a través de ios tacos flex ib les  2G a i*¿ ca­

vidades de molleo.

25 231 i-late..-i a i  de este tipo tiene tenue—cía a aa^uirir un«.

carga ue electricidoo. está tica , partióaiármente cuando es prec 

puma a o ue-ia—te aire caliente , y aunque e l  material sea ue 

tamaño su ficiente pura penar a través ue- a ¿mito 5ó, tiene ten­

dencia a adherirse a é l  a causa de atracción e-ectrcesta tica »

30 gsto puede dar lugar a obstrucción de l ta ri- 5o. --ara ev ita r
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3 3  GOn ©LíÍÜcí ©ÍIjTOXJ-c Ĵ-cI OiicX JO OXi.i¿. OL© C 0 j-’x , Xc5J.i.*d© ¿L— G&Xííc í. ©ii

'anx xorj.iacióx: e s oi r¿;i-iie I i  c oidxx so ora Sx ja.u.:'. k, 5b? bien so­

bre un x&xo ó sobre e l  o ír  o* ó sobre ambos? con mía conexión

c.üGcidvL-. ob úx.e ü¿ic. o. "bmves x@x *g¡-lüo ae svuj.Íj.¿i s -‘üíío k.4« b i  * • ♦ • ♦«
• * *campo exeetrostácico ere^.ao por i£  bobin. 58 repelerá i*o*o grn-

/ ^ » • *nales ¿Ici-X'a ĉ '̂ .e n Graves cisi_ o oxamen ¿© _̂£S tx©
/ •

mayor tamaño, que no puedan pasar físicamente a través»*á©* xa. 

abertur„ del xa aiz oeruáneeer ¿a en la  oarte supex'ior. ¿íf’Causa

de la  forma cóuiCe. u el tumis, estos tíráauios as mayor, te^isuio

se acumularán en e l  ponto bajo 59, lo  que reduce la  téivléncia*.. •
de l m ateria l de mayor tamaño a obstru ir totalmente e l . 'íá a iz .

9 •  «

Se observará que la  d ispos ic ión  de tamizaao 50 está  mpfVpíida
* • *

de menera separable en e l  bastidor 46 y cuando se na acomunado 

en e l la  su fic ien te  m ateria l ae iuciyor "cxuidiíOj joaox© s©r rc íx rx — 

di.. 2 1  tamiz superior 54 tiene ix  forma de una tapa se Duraule

con un asa, y cuando toda la  d isposición  de tamizado 5b es sa­

cada, puede separarse l a  tapa 54 y  descargarse e l  m a ter ia l -e 

mayor tonudo. 3n una anidan automática ae este  t ip o , puede na 

ber necesidad de nacer esto  una vez a l d ía  ó a s í.  Como los aró 

nulos preespumados son trars portados per a ire  desde e l  prees­

pumad or 22 nacia a rriba  a tz*avés de l tuco de sum inistre 24 

au3t& xa to lva  ae preespumado, la  tapa superior 54 es tá  'aecha 

en forma de un tamiz a® manera que e l  d r e  pueda descargarse a 

través de la  parte superior permitiendo a i m ateria l que pase 

hacia abaje a través dea tamiz in fe r io r  56.

le, toxva de preespumado pueue estar p rov is ta  ue uos me­

canismos detectores , una unidad superior 62 y una unidad in ­

f e r io r  64, inexuyendo c«aa una ue cxxao una fuente de xuz 66 

y una cé lu la  fo to e lé c t r ic a  68, estanuo montanos ae manera 

a justabie ambos juegos, na unidad in fe r io r  se u t i l i z a  para de-

-  5 -
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techar e i  n iv e l in fe r io r  ue m aterial en la  't’ólvn ¿e prees- 

¿> ornan, o, mientras la  anidad superior detecta  un n iv e l s .pe-

r ic r .  lo s  naces ue loa de las unidades paeaen pasar a través 

de xa parea c il in d r ic a  42» la  c a r i con este f in  puede etstar

de c líu ue v i d r i o.

11  suministro ote m ateriar desde la  torva  de pre espumado
.* **

& través de ros tucos í 'le x ib le s  28 a ras cavidades áe*<saojsaeo

puede r  controlado por scementos de vá lvu la  70 acóí&Laaos

lUecénicaiiieute ? de la  parte superior ue xas ciernen tos -ie/cavi-

dínU 34# • • •* * * •
u#l ariiiario ¿vxô Si uxia peĉ i.exic'- caxuex'a 7¿2 ŝuií^lxiíS""* * «

tra  vapor á© agua pura xur cámaras ue calentamiento cte* Jl*es• < +
partes ue molde 32 y 34 para espumar y fundir ros ¿rán ¿ios de 

p lá s tico  formando e i  a rt ícu lo  acaoado, por e dempro una t&aa

de parad delgada, -las conexiones no nan siao representadas, 

s i propio armario a lo ja r ía  er resto de ros mandos de xa ani­

dan. y xas únicas conexiones ex terio res

lo  serían para agua.»: ©xsctricidau y a ire , no estando represen­

tada ninguna de estas conexiones. mi agua se r ía  atiüzauc-,, en 

primer lugar, como medio re fr ig e ra n te  para e n fr ia r  ra cavidad 

de moldeo y, en segando lugar,, a través ue la  caxasra para su­

m in istrar vapor de agua como medio ue calentamiento para ra 

cavidad ¿e moldeo« la  e le c tr ic id a d  se asura para io s  d iferen ­

tes mandos y ros supresorea de e le c tr ic id a d  es tá tica , n i sumi­

n is tro  de a ire  se r ía  u t iliz a d o  para e i  preespamador y ros d i­

feren tes  c ilin d ros  de a ire  -.¿ue controlan vá lvu las, e t c . ,  así 

como para transportar m ateria l & través de tubos, cargar 6

llen a r  la  cavidad de moldeo en las partes de molde 30 con e l  

materi&x preespumado, y para separar y expulsar los  a rtícu los

acabados
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Lu preespumaaor de les  Figuras 5-3 incluye une; base

102 montada sobre cuá-guier soporte adecuado 104. la  cuse so­

porta una cámara ó alojamiento 10o generalmente v e r t ic a l,  nos- 

tracto en este caso c ilin d r ic o , con una placa o tapa 10c^supe­

r io r ,  estanuo únicos entre s í los tres mediante tiran^aas 11C*
adecuados. '11 in te r io r  d e l alojamiento es ¿ener&Jmemfé’ írueee* < •
y tiene un agitador IOS iue incluyo una v a r i l la  cen tra l 112

montada de manera g ira to r ia , generalmente a x ia l, uispae.sta ver-* « ♦» >
t ic  alimente, con una pluralidad de brazos ó palas 114. dispuse-» ♦ »
tos la c ia  e l  ex te r io r , distanciados ve r  idealmente. I#, ¿Jase 102

* r *
está  avellanada en l i o ,  proporcionando de este moco üá m&ngui-

♦ -t *
t o  dentro d e l cual se extiende e l  agitador y está sopórtalo 

y montado en forma g ira to r ia  sobre un co jinete  115 adecuado 

con e l  extremo in fe r id ' US de la  v a r i l la  pasando a través 

de l soporte 104 ueste, un motor de accionamiento adecuado, no 

re pre s ent sd o.

ün d isp os itivo  de medición 120, montado en lom a  adecua­

da sobre la  tapa superior 1CB, está conectado a l  suministro 20 
21 d ispos itivo  de medición contiene una cámara 124 ^ue está 

cerrada en un extremo mediante una vá lvu la  12o adecuada, y 

en e l  otro extremo mediante otra válvu la 128. ; i i  volumen en­

tre  las válvu las 125 y 128 está predeterminado y puede s e r  

ajuste,do fácilm ente, por razones expuestas más adelante. Un 

d--S Ci îxCictdor o súplemenuo de ijammic adecuado puede esv^r s i ­

tuado debajo a e l suplemento 154 de manera sue e l  taxuno as la  

cámara 124 puede ser variado sin separar e l  suplemento 154 y 

su conexión 152 para tubería de a ire . Jai ais tañed ador a© me­

d ición  sepan oís puede es ta r necao de un m ateria l transparen­

te ? t a l  ccmo un m ateria l fen ó lico  ó a e r if ic o , de manera epue 

puede, observarse e l  propio movimiento del p lástico . listas vá l

7
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vulus pueden es ta r  accionados m©e unicornante en ¿oi'úl  &d©©u«y-

da, mediante c ilin d ro s  de ¡¿iré ó s im ila re s , uno de lo s  cuales<*
BG  ü l u G S ’wJ**á G l i  x 3 0  * * • • ♦

,  • ♦
i_ ii "b¿^G0  x G ¿  €¡S*üc* VGu/oót-UáLBii OG C *1 ¿T¡)3jL.<L L*GLG*»

< * *
cu&ua, en l e  2i¿,ur¿ b, con une en óra le 13 £ adecúela pare ¿¿rs,

4* •*#
dendo lu¿ar loa cénalas -taladrados a una p lu ra lidad  de** en tra-

4-
das dispuestas tan ¿encialmente, mostradas en minero d*©j‘*<5uatro, 

que estén dispuestas para crear un to rbe lx in o  c i l ín d r ie ó  de 

m ateria l dentro de una cañara. Ik*s aberturas de los  vaíLaaros 

transversales están taponada-a en forma adecuada en ljó ¿ te s ta n -
4 • •

ao conectada la  entrada as a ire  x32 a una fuente de ■$.%$. une-
« • *

cu ade..

Una lumbrera de desear¿a 133, en la  fig u ra  S, junto a 

la  parte superior de la  cámara, es tá  c on crorauc, mediante una 

vá lvu la  140 que a su ves es .accióname. mediante un c ilin d ro  me­

cánico 142 adecuado» In  su posición  replegada, como en u44, 

la  vá lvu la  nescubre una cámara ue a e s e t^ a  l i d  y la  lumbrera 

ae descarga 146 que puede es ta r  conectada, mediente cualquier 

tubo ó tubería  adecuado a una duende de u t i l iz a c ió n , la  cáma­

ra. l i d  puede ser vaciada mediante una conexión 150. de entrada 

de a ire  la  cual es tá  a ir ip id a  a la  sabida 14o y creará un e fec ­

to  de ven tu ri en 146, creando de este modo una presión n e ^ .t i-  

va- s i la  lumbrera de uescar¿a 136. Pueae u t i l iz a r s e  un s ie te -

nlo> (¿ e  Gü"! ̂ j ULÍ.3 Í 0i i  CvCi S  X!?«. \3ül -LU- C^^UuITsrv Ci.3 *jlG U .ÍC  ÍOju

124. La cámara de medición está  p rov is ta  también ae un suple­

mento 154 separable y su s titu í ore de manera *ue puede ser va­

riado e l  ve lumen de 1*. cámara.

Una d ispos ic ión  ae detención i5d está  colocada a lo  la r -  

¿o de lo s  lados de la  cámara 6 ircLuye una fuente de lu z 156 y 

una cé lu la  fo to e lé c t r ic a  ó recep tor 160, que están montados de
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manera ajustaba© sobre un puntíát. c mentante -.62. 2u xu f ig u ­

ra  O Ol LÜiS lUmjLüOSO (XoSne la  fuente x38 paSU a "GraVOS ulS u-c..

cámara, siendo transparentes las paredes, por e jempxo..ds¡\vi—
• » • »

a r io , tíasts e l  receptor 160. * »' •• • • •
Una p lu ra lidad  ue travesanos 164 se extiende a través*

de xa cáaars. entre xas pales 6 brazos 114 para rompei?*v\impe-• • t
d ir  e l  aoelotoaamiento y la  obstrucción de m ateria l. Una pxu-

ra iid ad  de sondas ó elec¿rodos 166, que sobresalen a t iy vés  de

la  pared la t e r a l  de v id r io  de xa cdsaaru, estén colocados a
•> •  *

in te rva lo s  adecuados, s. lo  la rgo  d e l e x te r io r  de la  ce ja ra . 2s* é 
* « *

tos exectroaos pueden es ta r conectados mediante caidiío'tores* *
■ é *  ►

oxee orxcos anecuao.cs, no represen oaaos , a una xuenme *c£e ~oner— 

¡fía , y  xa v a r i l la  cen tra l l i £  puede también es ta r conectada 

de manera que se cree un campo e le c tr o s tá t ic o  a través a e l in ­

t e r io r  d e l alejam iento para descargar ó impedir una carga e le c  

crostaiiica so ore xas p a rtió  alas • tapa superior ¿03 pues.® es 

ta r  previao a de una « oertura de tamiz loo  adecuada. Una pa la  

lim piadora 170 puede e s ta r  montada en la  parte superior de la  

v a r i l l a  cen rra l x i2 para pasar soore e l  tamiz loS o imoedir 

que e l  m ateria l le  obstruya.

Una fuente de a ire  a presión 172, mostrada esquemática­

mente en xa fig u ra  8, suministra a ire  a una d isposición  calen­

tadora 174, con una derivación  17o controlada por vá lvu la , a© 

muñera ^ue pueda suministrarse bien a ire  ca lien te  a baja ve lo ­

cidad y baja  presión a través de l calentador 174 a la  conexión 

de envrsda j.32, ó pueda ser suministrado a ire  a s ita  ve locidad , 

y presión elevada a través de xa derivación  176 provista, de 

^*4.vuls, para descargar ex m ateria l desdo xa cámara, de preespu­

nían o. -uedea disponerse vá lvu las ae retención  adecuadas en 

cualqu iera ó en embaa patas de la  junta en 2 178 d e l iaao de

c
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descaré» d e l c alentador, pera impedir la  c ircu lación  inversa 

ascenderte a través de la  pata inadecuada.

da u t iliz a c ió n , accionamiento y funcionamiento efe? i 4in - 

vento son cono si¿ue: • ♦ 
\ • »»

La máquina y e l  método de molleo son compietamerye auto­

máticos, d© manera que la  máquina necesita  un mínimo.’d®‘ ^ser­

v ic io  y  mantenimiento y  se protegerá a s í  misma a ni cavit i  c amen-«
te  contra fa l lo s .  La máquina está integrada totalmente^ con 

todos lo s  se rv ic io s  incoroorados, de manera que solémoste nece-* * i • ** é- • *
s ita  una conexión para agua, e le c tr ic id a d  y a ire  a presión.♦ r ♦

♦ 9 *

De vez en cuando, un operario debe llen a r  la  to lv a  l 8Ude sumi-•* * ' *•
n is tro  de granulos con granulos impregnados, digamos tina vez

a l d ía  ó a s í.

l i l  preespumador comprende una cámara con medios para su­

m in istrar un volumen y peso predeterminados de m ateria l a ser 

espumado parcialmente. La disposición de medición i20 exxcie- 

rra  un volumen predeterminado 124 de m ateria l entre las válvu­

las in fe r io r  y superior 126 y 128. La vá lvu la  superior 126 es­

tará  retirada  idexalmente permitiendo que caigan ¿ránulos im­

pregnados por e l  tubo de suministro 10 hasta que esté miera 

la  cámara 124. Después será cerrada la  vá lvu la  126. Luego la  

vá lvu la  de descarga 128 será elevada peral tiene, o que e l  mate­

r ia l  caiga en la  cámara de oreespumano 106. Puede asegurarse

la  completa descarga del volumen 124 meuiante un chorro de 

a ire  desde 132. ñ s í , se suministra una cantidad exacta ue ma­

t e r ia l ,  de forma discontinua, a l a  cámara de preespumado, dis­

te  volumen de m ateria l es bastante pequeño y se encontrará so­

lamente en la  parte in fe r io r  de la  cámara, d i  mecanismo de agi­

tación está funcionando y  será suministrado a ire  ca lien te  a 

velocidad relativamente baja a través de la  d isposición colec­

tora  de la  base 102 desde la  conexión 132 , proporcionando de 

este modo un medio de calentamiento de velocidad relativamente

10
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Do,ja. que se mueve haciu a rriba  a través ue 1&, bílxfr'ir'^ le se 

-i*- aesc::,rja a tiv.vés _e la  Címiunic ación coa á. e x te r io r  168 pro­

vista. de "Gáiii.' 2i ue ií.> parte su perior» i r  .siente a© im uj¿&+ • • • »
ción ó de exosas!ón, per ejempxo butano, ue 103 ¡¿rano^'jíe

. • *
5 p o iie s t iren o  uace que se binetien y ex mecanismo ue aq itac ión♦ » ♦.

con las barras romoedoras transversa les j.ó'4 iaioiue que. losx J. ZL • #
¿ránulas se ¡¿unieran en tre s í  y se apelotonen. Cuando *!&. * 'a z -

ra ue pr ¿nulos se ua expandido ñas tu un punto 'car que Ju par-
*■

te superior d e l n i ve i  ue io s  ¿ramudos comienza a inteinn&apir
» « ^

10 la  lu z d e l mecanismo detector 156, oueue tener xu&ar 14»áes-
/ ** *»

car ¿a. 'Oespues ae que an¿. parte ue lu z su fic ien te  es ip^tefrrum—
/ / * •'* V*pida, la  cé lu la  fo to e lé c t r ic a  160 acción;;, una d ispos ic ión  de* i *

descarga, no representado-, en d e ta lle ,  la  cual suministra a ire  

a vexocidau elevada y presión elevada a través d e l sistema co- 

15 le c to r  ae la  case. ,11 mismo tiempo, es re t ira u a  la  vá lvu la  140 

enriendo la  lumbrera de uescer¿a 136 y un c borro ae a ire  desde 

150 crea un e fe c to  cíe ven turi en la  cámara de descurta i46 . 

xió. combinación a e i a ire  a ve loc idad  exevauu que sabe desde j&. 

parte in fe r io r  y d e l vacio  de xa parte superior producirá una 

20 descarpa rápida y completa. Después ae ana descarga aaecuaua, 

se c ie r ra  ae nuevo xa vá lvu la  ae marido 14C ae sa lid a , se in ­

terrumpe e l  a ire  ue veracidad eievaaa , y vuelve ue nuevo e l  

a ire  cerniente de pr ©espumado, caja una nueva car ¿a de m ateria l 

desae en d is p o s it iv o  ae medición 120 y comienza un nuevo c ic lo .  

25 Iv'ótese q/ue xa d isposición  ueteetora  y acción adora 156 es tá  

montada ue forma ajustuole ue manera que u-a fuente ue xuz y 

xa c é lu la  fo to ex éc ti ’iea  puedan ser sabidas o bajadas, a s í pue— 

ue va ria rse  e l  volumen ue m ateria l por de cajo uei naz luminoso 

y ser o cor diñad, o cu volumen y peso ae m ateria l in troúaciuo in i -  

30 cimínente por e l  ¡d ispositivo  ae medición 120. 2 i  d is p o s it iv o

11 -
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p u . e á e  o r o p o r c í  o i ' i x x  i x & t e i - i x l  p r a e t í p a L a a x o  a e  o x c ,  u é - x j i u a c i  c o x t r o -  

c  oj.¿ Oo-' ó> o x -j.j-'G o  j x e  o X  e x  ex. p a_ o  c  ' . a j .  ©•¿«'u.xeLiLaa.^.tiieÁ.iu© ü u .^ o«á “ * 

o ir a  t e  a ¿  e l  X iO x a é o  e e p ^ ix u a o ©
9 ••■• ♦ •»

~ i  a iyoositivo y Sx nétouo iu o lic .ü  presopumar oxrrU.,s ae
: . *

firáauxoe ae p lá s tico  espumadle v¿ue ilui -ic.o iuore¿iuxu03*t;*¿n
♦ • •

un i-^ente cíe expansión y ii¿3 pci'ticuiaraante, implican ia t r e -

30

. . . . . . .  . . . .  . . . . .  . . . . .  ............................, • •tx-oCíx vía a c ae j.Uuíjxí¿a *lóuij.c. y ae xojc\t¡.i-> ájXĉ  ** ;̂ x s**«
c isa  cuanto x voiumen. y peso - y uescar^or ex ai.oac p‘e*íTc5 ae 

..«.te:: i  a i  exaudo aiCcXiac, un voiumen pr©uete_...inauo de © s¿>*;bti¿.io 

p x r c i . I .  led ian te  e l  a eca iix iO  detector a0u¿¡taoxe i 56,t #tue 

acciona x.a desear^:;.., y  xa a isoos ic ica  ae suplemento » * •
pa2v, x ,.. c¿.¿c.-‘tp-. ae me a iexotu _xG ̂  qao deteriiixJULí xa. cí*a,tl.. x ; ca*

. • »
tri...u.¿j jaecie aacorss que ex a le  p os it ivo  y sx *u.étou.o proporci o-

Ux,. • . î í t X'..0- X a e  ^3x^1 , que de '̂ /e.̂ ^̂ xi ae t̂ u. x vixX

cióia p a rtió .u a ’ y procedimiento ae aolaeo p rev is to , leño par..:.

cumqux©— u. ;ü  CüCiOx j X,. Lt3ijt.jxci;.a aex ax j@i-'2ai. pyeeíx^-mx.xo re --

s ..i uc2i Ge .p1. eae .jí¿ r o .. . Cx* a x u . a ex. preoxmox. u6w.)..e—» Xv _l... Sxxoe*

ción.

ñlaque puod,.. nacerse re le  re,. ..ole, a éste cono a un preespu- 

ac.aor ae a ire  c. xiente oáaicaaente 9 aere cea prenderse que puede 

in troducirse una cantidad ae vapor ue a¿ua en xa corrien te ue 

a ir”© para mejorar las condiciones e le c tro s tá tica s  y otras.

Los deta lles  ae la  to lva  a© preespaaiado ae i& depura 4 sen. 

importan bes porque ex m ateria l ae mayor taiano dea© ser eximina- 

do por tomizas, o, oe.ro a l a i  sao tiempo ex m ateria l de as ñor tama-

> de s j_actriciaa.a e s tá tica , ae ae se.a neo no 

;0:1-.ÍÍó* JotO axLI -3x0.0 XX0Ví-/XU y- C JO • jlOXT. <-'XJG0

Xo*. J O  <t• tic* _ ií O 0 _l X,i ..x  3 ki rap — X X  X ci C i l i u Cr.X iO m , iaLx O .. iii J O  ti X© O Ox' Jíó***

uo.*uXCG .i.x'G©ÍTxic;. t x  VO  ¿ .x  "¿yaax i ¿-$ ÍT 0 J0  a_X3 iiu -0 J 8  G o 'C B  u O Í O  i u S  31^-X" 

XlJ«j»Or3 X© .¡xviilOa. Jl* —i J.x.'.O xllUfO K 3l l  XO a. 1© 3 (_1.XX- O.» 1 X  üa d. CÍO X  G Ct1 .x. _k_ ^

xiOj vpCt© OC uo. O- Ó:
r^dSc1- Gx-x'vSS xe.
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¿50 i_,.rO 'yV,i.l2.yQÍi 0.0 X;.. 1¡O c V  -■ X 0  p X 3 3 S  3 X1O1OÜ • X 3 */0 5f; Si.? í-rL»c-¿-.L-0  3 Oúr-0-3 O. 

S 6 i . ' O. @ ,_iO w-.-’^L .CÍO S  x C 3 0.0 ui-S^CiT* Ox Llu .olG C_tZ6 .1.0 ^...n i O o  ̂ IL ̂ -0 x

.LxS O C2».'OXccS -i O wO0 X3 C Ga'XCí .S OX p;a c o r e  e~ taniz. XO X-1£í v

0 0*1 ü^Oírdl l l)¿ xl x v s i e s  b c i:

'üOXVx.» .iX "bcv.ii¿X iliix'ericr

j.J,z á O . X U d O o  U.0 -dXj,’ Oi* C an;

3ii3 il01\iO 0.0 uv-ÍO u6 iX i*0J-\:<* \*c?0
♦ * *

o se c¿.cu*üuier¿ exi oi esotro y* xc
.* *t*f

O;03X XX.yGXi 06 O GíPü uIO-lO XX GXíT*V0 OX"C0Í j. uX U.6X *¿Oaj.£♦ *•• •
P f 4

.̂. .̂¿uiiia ©sva r©preseataua coa dos enguades *£*2iOlci.ec, 

¡pura lüoiaear artícu los a© parea densax,.., -fea*.es cano copal* as 

10 pitas í le o  esp>JUic-.úO uea Sin rdas ;•. oeJidas ca lien tes, oei ¡b .da o® 

con prenderes are puea® ..Os o renOu c‘c-v¿a».u.3e. en
* r *

canre^aier Curo, e* consuno de xas cavid: u.e.3 ue _i.o*.usci$'J#., re -
«  «  •»

xocior.. cOj.* ex cy.e-apOj osuo xoXcn,ciC-u-_..o es'bxGCuieijxexvco ... x,¿ Gw*—

ipociaao ae oroaucoxoa dox preespiuiooox? oe ioouero, ^oe ex ¿x>- 

x!? uS-ir.x 0.0 ooiisolüxao an ¿eilexxi t¿n r¿ oici..•xieni:© cooo 03 preee- 

P-Oiooo* .. ó ceeo *̂0.0 xo. yOxv.;, ¿.o pírX‘0. 0x px'©©^p'.X'iooo ao es so 

a^soxdiJO uu aepósito ¿ríñete, ^ a í, e l ¡¿¿.««rit-..». preespUíafe>ao su— 

miidsuraio cor e l preespujador 21 será u tilizado casi iruneait.— 

inriente. '„j± .úaterial preespaaaac, a uaa, uensiuc-.u precia*., no 

20 tendrá caí periouo de es per,- lár¿so dur.nte e l  e n d  pueda eucapn;1 

e l  gas y ic  cálidas a© *os ¿rátinlos pueda deteriorarse as 

o cito xox'üXx*

d i areespumador 22 sumíaistr&r¿ üic-teríu*. preespumaxo ú 

m  üolva '¿y. a au cierto ré¿ivj.eii, c¿ue puede variar de pan alendo 

2, de j.b carided ue la  a rte r ia  prima, que entre en e l praeepuura- 

aor. lo r  ejemplo, la  cari dar ne xa materia.. prima puede ser 

uup Dueña y e l preespumnaor 22 puede estar suministrando ¿la.— 

te r ia i  r x* toxva 2o rás r ip ia r e n  te -̂.a© xo están couaunieudo 

las cavidades de roioeo, uanao xci^ar a qu© , uiceuta eá i^ivei 

3w ue uiaterixx ©u xa ‘¿OxVd uo pz*eespanado 2o. ’j¿ jue¿.o de cequia

13
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fo to e lé c tr ic a  óZ c-̂ e detecte, este n iv e l exsvado en ±t* toxv:-*

® e o jsj el í i q %j.e o e 'v¿¿ c-j o. o. o o n, c amente ex preespumaaor a@su.c~ 

tiv.-xiao s i  aecexdsmo de medición 12C a&sta que ex n iv e l a@i. 

m aterial oreespuia&áo en ia  .oiva ae oi@.=3pu¿i&uo 2o aay«**a®3~- X  - w # 4

*• • • *
esnaiao. Ida. nivex bajo en la  -i; o iva de pxeeapumado 2o sex.á de-* » 4
teotado oor ex juego ae nuz y oéxaj.u fo to e lé c tr ic a  64 uc-

, ^«iva  otra vez. ex dis ooai «iv o  ae uieuicion Ixo , s tauin i o  ue
• A  •

nuevo carcas medidas ae ¡aateriax a i preespuci&uor 22. *
*

■3i i¿  cnj.±áo.a del m ateria! es fa ja  naciendo qae V x ’ orees-
» ‘ *

ponan or turue demasiado t i  en o o en suministrar cargas as úx**-
*• *.

te r iu l,  las cavidauea de moldeo pueden con a unir ex matk.qi.il de
*» *.

xa tolva de preespumauo 26 a un régimen más rápido que\¿,l’¿,ue 

está sienno suministrado a xa to lva  por ex prcespumaaor. nato 

iaará que e *  n iv e l del m aterial Caiga por debajo del nivea, d e l 

juego ae lus y cédula fo to e lé c tr ic a  in fe r io r  o4 » que desactiva 

e l  lueceniaEio ae moldeo uasta que ex nivex ae preespuuuao na 

vuelto a subir anata ex mecarisao detector in fe r io r  64.

/.cuaque na sido mostraos, y descrita la  lom a  preferida  uei i

invento, pueden nacerse modificaciones, cambios, sustituciones 

y alteraciones adicionales adecuadas, sin apartarse dea tema 

fundanentax uei invento.

Ssta so lic itu d  que corresponde o. xa presentada en 1 <b lis­

tados T“nidoa de /miérica e l  20 de fovieixore ue 19¿5» bajo xos 

¡rimeros 5Q9.SS4 y 509.973, se acoge a ios benefic ios uei a r t í­

culo 51 del vigente ¡Estatuto sobre fropieaad Industria l*

14
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Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto  de e s ta  so lic itu d  de Patente de In ­

vención en España, por VEIRIE años, son lo s  s igu ien tes ;

1& .- Una máquina para moldear a rt ícu lo s  de p lá s t ic o  es­

pumado a p a r t ir  de grénulos de p lá s t ic o  espumable finamente 

d iv id idos impregnados con un agente de expansión, que compren­

de medios de preespumado para  continua y  automáticamente espu­

mar parcialmente una c ie r ta  cantidad de lo s  gránulos de p lá s ­

t ic o , de una foima discontinua a  una predeterminada densidad, 

una d isposic ión  de moldeo automática para moldear continuamen­

te a rt ícu lo s  deseados a p a r t i r  de lo s  gránulos espumados par­

cialmente, una d isposic ión  de sum inistro para sum in istrar lo s  

gránulos espumados parcialmente a p a r t i r  de lo s  medios de 

preespumado a l a  d isposic ión  de moldeo automático, y medios 

para re lac ion a r e l  consumo de lo s  gránulos espumados p a rc ia l­

mente por l a  d isposic ión  de moldeo can e l  sum inistro de ta le s  

gránulos por lo s  medios de preespumado de t a l  modo que lo s  

gránulos espumados parcialmente sean consumidos en l a  dispo­

s ic ión  de moldeo s in  ningún re tra so  apreciab le  en l a  d isposi­

ción de suministro después que lo s  gránulos abandonan lo s  me­

d ios de preespumado.

2 2 .- La máquina de la  re iv ind icac ión  1, caracterizada  

además porque l a  d isposic ión  de sum inistro incluye una to lva  

con una conexión de sum inistro que va hasta lo s  medios de pre 

espumado, una conexión de descarga que va hasta l a  d isposi­

ción de moldeo, y una d isposic ión  de tamizado en l a  to lv a  pa­

r a  e v ita r  que lo s  gránulos de mayor tamaño vayan hasta l a  di-v

20- 1-67 15 -
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posición de moldeo.

3 £ .-  La máquina de l a  re iv ind icac ión  2, caracterizada  

además porque incluye medios para a p lic a r  un campo e le c tro s ­

tá t ic o  a l  d isp o s it iv o  de tamizado para  e v ita r  que lo s  gránu- 

lo s  se unan a ¿1 debido a  una atracción  e le c t ro s tá t ic a .

4 2 . -  Un aparato preespumador para expandir parcialmen­

te p a rt ícu la s  de p lá s t ic o  espumáble finamente d iv id id a s , ta ­

le s  como gránulos de p o lie st iren o  impregnados con un agente 

de expansión, t a l  corno e l  butano o s im ila r  un alojam iento  

que tiene tana cámara in te r io r ,  que comprende medios para in­

tro d u c ir  una c ie r t a  cantidad, en peso, de la s  p a rtícu la s  en 

l a  cámara, medios para  ca len ta r p a rt ícu la s  en l a  cámara para  

causar una expansión in d iv id u a l, medios para descargar l a  

cantidad de p a rt ícu la s  de l a  cámara, y medios para a c t iv a r  

lo s  medios de descarga cuando l a  cantidad de p a rtícu la s  a l ­

canza un volumen re lacionado  con e l  peso de l a  cantidad de 

p a rt ícu la s  t a l  que l a  descarga resu ltan te  de l a  cantidad de 

p a rt ícu la s  expandidas parcialm ente está a una densidad desea­

da.

5£. -  E l aparato de l a  re iv ind icac ión  4, caracterizado  

además porque lo s  medios para ca len tar l a  p a r t íc u la  incluyen  

medios para hacer pasar una corrien te  de a ire  ca lien te  a t r a ­

vés de l a  cámara.

6s . -  E l aparato de l a  re iv in d icac ión  4, ca rac te riza ­

do además porque lo s  medios para descargar l a  cantidad de 

partícu la s  de l a  cámara incluyen medios para hacer pasar una

corriente  de a ire  de a lt a  ve loc idad  a través de l a  cámara pa­

r a  a r ra s t ra r  la s  p a rt íc u la s .

7 2 .-  E l  aparato de l a  re iv in d icac ión  4, caracterizado  

además por in c lu ir  un ag itador en l a  cámara que a g ita rá  y

20- 1-67 16 -
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entremezclará i p a rt ícu la s  conforme están siendo calentar­

la s  para e v ita r  l a  obstrucción.

8s.~  E l aparato de l a  re iv ind icac ión  4, caracterizado  

además por in c lu ir  medios para a p lic a r  un campo e le c tro stá ­

t ic o  a través de l a  cámara de t a l  modo que la s  p a rtícu la s  sean 

desprovistas de e le c tr ic id ad  e s tá t ic a  mientras están siendo 

calentadas.

9 2 .- E l  aparato de l a  re iv ind icac ión  4, c a rac te r iza ­

do además porque l a  cámara está  d e fin id a  por una pared trans­

parente, y los medios para a c t iv a r  lo s  medios de descarga  

incluyen una fuente de lu z  y xana cé lu la  fo to e lé c t r ic a  a un 

n iv e l  predeterminado y posiciornada con re lac ión  a la  cámara 

de t a l  forma que e l  haz de lu z  de l a  fuente de lu z  pase a 

través de l a  pared transparente de l a  cámara y sea excitada  

cuando e l  n iv e l de la s  p a rtícu las  espumadas parcialmente a l ­

canza e in te r f ie re  e l  haz de lu z .

102 .- Una máquina para moldear a rt íc u lo s  de p lá stico
f

espumado a p a r t ir  de gránulos de p lá s t ic o  espumable f in a ­

mente d iv id idos impregnados con un agente de expansión.

Ta l y como se ha descrito  en l a  Memoria que antecede, 

representado en lo s  d ibu jos que se acompafían y con lo s  f i ­

nes que se han especificado .

Esta Memoria consta de d iecisiete hojas e sc r ita s  a má­

quina por una so la  cara.

Madrid, " " --W

AVS. -  1?
20-1-67

P.A.
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