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o n
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por V I  A C años

v. nombre Ce llfiYAR & CL3., en tid ad  a l e o n a ,  e s ta b le c id a  en 

T a il í in ^ a n /U U rtt . , República F edera l Al enana., por:

"UNA 3JJIR A  TAIOCTOCA OLA CURAR AA 1037,3 CILIIURO” . -

31 invento se  r e f i e r e  a t r ic o to s a s  c irc u la re s  espe­

c ia le s  ele doblo c i l in d ro ,  dotadas de anchuras grandes de - 

c i l in d ro  y mineros elevados de s i  atenías para f a b r ic a r  un - 

género de punto continuo de iz q u ie rd a -izq iiie rd a .

5 Una c a r a c te r í s t ic a  e sp ec ia l conforme a l  invento  - —

de la  nónjiinn e sp ec ia l para  la. puesta  en p rá c tic a  d e l p ro ­

cedim iento, e s tr ib a  en una con traposic ión  y una forma da -  

trabado  nuevas de lo s  sis tem as rec ip ro o o s de hacer punto.
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sistem a de t a l  manera, que, por ejem plo, lo s  descendedores 

de agu jas (p iezas de co rrid o ) del laclo de c ie r ro  in f e r io r  

e s tán  d ir ig id o s  en sen tido  v e r t ic a l  hacia  e l cen tro  de — 

c ie r re  del lado de c ie r r e  su p e rio r , estando tam bién to d as 

l a s  donas p a r te s  de c ie r r e  co rrid as  en lu  misma propor—- 

c ión , de modo que en ambos lados de c ie r r e ,  un co rto  ca­

nal de gu ía d e -la s  p la t in a s  asegura recíprocam ente e l acó 

plam iento y desacoplara!ento de la s  p la t in a s  de iz q u ie rd a - 

izq u ie rd a  en la s  cabezas de la s  ag u jas .

2r.. -  Una máquina t r ic o to s a  c i r c u la r  de doble c i ­

lin d ro  de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  1 , carac te rizada , 

porque cada dos m itades do c ie r re  opuestas forman a l te rn a  

tivam ente un lu g a r u n i la te r a l  de formación de punto , de - 

modo que para  cada n i ta d  do c ie r re  o para  cada descende— 

dor de ag u jas , e s tá  d ispuesto  un g u ia h ilo s  separado,

32. -  Una máquina t r i c o to s a  c i r c u la r  de doble c i — 

lin d ro  cíe acuerdo con ia s  re iv in d icac io n e s  1 y 2, carao t e  

r iza d a  por p la tin a s  de iz q u ie rd a - iz q u ie rd a , que, para  su 

acción  de acoplam iento, e s tá n  hechas en forma ligeram ente 

acodada y basculable en su  lado in f e r io r ,  en la  zona d e l 

contro  de la s  p la t in a s ,  y  e s tán  conducidas de t a l  jsanera 

en su canal de c ie r re  que, mediante un descendim iento de 

l a  p a r te  p o s te r io r  de la s  p la t in a s  en la s  ranuras de g u ia , 

son desacopladas la s  p a rteo  d e lan te ra s  de la s  p la t in a s  en 

un lado de la s  ag u jas .

42. - Una maquine, t r ic o to s a  c i r c u la r  de doble c i —

lin d ro .

Tal y como se lia d e sc rito  en le, Uemoria que an tece 

de, representado en lo s  d ib u jo s que se acomp&fian y con lo s  

f in e s  que se han esp ec ific ad o .
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MEJORIA DESCRIPTIVA
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que se presenta para unir a la  so lic itu d

d e

P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

formulada e l  21 de A bril de 1966, con e l  núm. 325.765

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE afios

a nombre de HAYER & CIE., entidad alemana, estab lecida  en 

Tailfingen/W tlrtt. ,  República Redera! Alemana, por:

"UNA MAQUINA TRICOTOSA CIRCULAR DE DOBLE CILINDRO".-

El invento s e  r e f ie r e  a tr ic o to sa s  c ircu lares e¿  

p ec ia le s  de doble c ilin d r o , dotadas de anchuras grandes - 

de c ilin d ro  y números elevados de sistem as para fabricar  

un género de punto continuo de izquierda-izquierda, a s í  -  

5 como a un nuevo procedimiento para la  confección de t a l  -  

género.

Una ca ra c ter ís tica  esp ecia l conforme a l invento 

de la  máquina esp ec ia l para la  puesta en p ráctica  del pro 

cedimienbo, e s tr ib a  en una contraposición y una forma de 

10 trabado nuevas de lo s  sistem as recíprocos de hacer punto.
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♦ ,

Las secciones de lo s  s i s  teams, d ir ig id a s hasta afcor.a.per

pendióularmenfee una respecto a la  o tra , están  corridas -

en la  mitad del ancho d el sistema y d ispuestas de .tal mo

do que, por ejemplo, lo s  descendedores de agujas del*-’la -*• •• «
do de cierre in fe r io r  inciden en sentido v e r tic a l .sobre

*
e l  centro de c ierre  del lado de c ierre  superior, estando» ♦ • • *
también todas la s  otras partes del c ierre  corridas, en la

* * •
misma proporción, de modo que en amibos lados del c iérre ,

• ♦ *
un corto canal de guía de la s  p la tin a s asegura, delffot’e

* ♦ *
de cada descendedor de agujas, e l  acoplamiento y desaco­

plamiento recíprocos de la s  p la tin a s de izqu ierda-izqu ier  

da en la s  cabezas de la s  agujas.

Conforme a la  d isp osic ión  corrida de lo s  s i s t e ­

mas de hacer punto y  de lo s  descendedores de agujas, ca­

da dos mitades del c ierre  antagonistas forman a lte r n a t i­

vamente un lugar u n ila tera l de hacer punto, de modo que 

para cada mitad d el c ierre  o para cada descendedor de — 

agujas está  dispuesto un g u ia h ilo s  separado.

Las p la tin a s de izquierda-izquierda conforme a l  

invento, -  a e fec to s  de asegurar su actividad  de acopla­

miento -  están  ligeram ente acodadas en su lado in fe r io r , 

en sus ranuras de guía ex is te n te s  en la  zona del centro 

de la  p la tin a , y son bascu lab les, estando conducidas de 

ta l  modo en su canal de c ierre , que, mediante un descen­

dimiento de la  parte p oster ior  de la s  p la tin as en la s  ra 

nuras de gu ía , son desacopladas la s  partes delanteras de 

la s  p la tin a s  en un lado de la s  agujas.

Procedimientos para la  fabricación  de un género 

de punto continuo de izquierda-izquierda en una tr ic o to ­

sa c ircu la r  de dos c ilin d r o s , no son en realidad  nada —

-  S -
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nuevo. Bn la s  tr ico to sa s circulares de dos cilindros* co-

nocidas, que encuentra aplicación para la  fabricación de

un género de izquierda-izquierda y otros tip os de fchihto,
.*  "  *por ejemplo, ligamentos de derecha-derecha o ligameúlios 

l i s o s  de derecha-izquierda con formas de malla alternan­

do recíprocamente, están  lo s  c ierres de formación de.-pun

to  de lo s  cilindros in ferior y  superior, dirigidos, err.—
* » * •

sentido perpendicular y  con e l mismo ancho, de modo* que• * *
, * *

la s  agujas en cada uno de lo s  sistemas de hacer punto, -
. V *

pueden trabajar d istribuidas a elección  sobre ambos* c i ­

lin d ros, pudiendo ser  asimismo separadas a presión en am 

bos lados del c ierre , en un punto de corrido común y  de 

manera continua, para la  formación de la s  mallas. Para - 

e l corrimiento a elección  de la s  agujas desde un c i l in ­

dro a l otro, está  cada lado del cierre provisto de p ie ­

zas de c ierre  conectables en e l  centro del c ie rre , que -  

gobiernan la s  p latinas para e l  acoplamiento y  e l  desaco­

plamiento de la s  agujas.

La fabricación de un género continuo de izquier  

da-izquierda es también posib le en máquinas con la  forma 

de rea lización  y  d isposición  conocidas de los sistemas -  

de hacer punto, s i  b ien  e l lo  no resu lta  racional, puesto 

que los o ierres de haoer punto, d irig idos verticalmente 

en e l  mismo sentido, únicamente pueden formar en cada ca 

so una f i l a  de mallas en un sistema de hacer punto. Para 

la s  otras c lases de punto, que requieren una d istribución  

de la s  agujas en ambos cilin dros de agujas, ocupan lo s  -  

sistemas en su d irección  de ancho un espacio mayor, con 

lo  que la  d isposición  de un mayor número de sistemas de 

hacer punto del tipo conocido, es lim itada. Por consiguien

-  3 -
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325765
te» también la  producción de la  máquina para la  cónffcc— 

ción de un género continuo de izquierda-izquierda**por — 

lo s  procedimientos hasta ahora conocidos, es a s imi.&ao l i  

mitada. Además, la  capacidad de producción de máquina - 

de izquierda-izquierda es por lo  general menor, deblido a 

que la  actividad de acoplamiento de la s  p latinas requie-
t • t > *

re una marcha más len ta  de la  máquina.
.  * •

El presente invento o r il la  lo s  inconvenientes -
♦* ♦ *

de la s  tr ico to sa s circu lares de izquierda-izquierda «cono 

cidas para la  fabricación productiva de un género &e pun 

to  continuo de izquierda-izquierda, gracias a una nueva 

forma de realización  y nueva d isposición de lo s  sistemas 

de hacer punto, que fa c il i ta n  e l  aumento del número de -  

lugares de confección de punto y de gu iah ilos, e incluye 

un nuevo procedimiento para la  fabricación de un género 

continuo de izquierda-izquierda.

El nuevo procedimiento consiste en que la s  agu­

das de izquierda-izquierda son llevadas en la  zona de ca 

da mitad de ancho del c ie rr e , una vez alimentado un h ilo  

por medio de una f i la  de p latinos y de una pieza de co­

rrido (descendedor de agujas) dispuesta en forma corrida 

primeramente a un lado de cierre y a un lado del c i l in — 

dro para la  formación de mallas, después de lo  cual se - 

acoplan, en la  sigu iente mitad de c ierre , la s  agujas con 

la  f i l a  de p latinas opuestas, formando en e l otro lado - 

del cilindro una f i l a  de mallas en la  misma forma, de rao 
do que en un orden de sucesión continuo, una mitad de — 

cierre te je  a punteo una f i l a  de mallas de izquierda, y -  

la  otra mitad de cierre una f i l a  de mallas de derecha, - 

quedando excluidos movimientos en vacío de la  f i l a  de —

-  4 -
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platinas desacopladas.

Los dibujos representan un ejemplo de r e d ig a —
*. • ,

ción de la  idea del invento, en máquinas con cilindrps -

ro ta tivos, mostrando; . •••

La figura 1, la s  p latinas recíprocas de iaauier• •*» • ■“
da-izquierda con una aguja, a una escala que oonouerda -  

con la  representación del cierre en la  figura 2;
• ^

la  figura 2, la  d isposición corrida de dos «sis-.« ' *
temas de hacer punto, y el lado in terior de la  forma**de

.* *.
realización  del cierre; ■

la  figura 3, una sección a través de ambos c i ­

lindros y envolventes del o ierre, a s í como lo s  elementos 

de trabajo conforme a la s  figuras 1 y 2;

la  figura 4, la  disposición de los sistemas de 

hacer punto y de la s  puertas de la s  agujas en la  p er ife ­

r ia  de la  máquina, en forma esquemática, a s í como e l nú­
mero de lo s  d istin to s lugares de hacer punto.

Conforme a la s  figuras 1 y 3, está  la  máquina - 

provista de agujas 21 de doble lengüeta, a s í como de co­

rrederas de agujas (p latinas) 22, que son movidas en d i­

rección longitudinal de la s ranuras en lo s  c ilin d ros, de 

la  manera usual. Cada platina está  provista de una base 

de trabajo 23 ea la  zona del oentro de la s  p la tin as, y - 

de una base de mando 24 en e l extremo posterior de la s  - 

p latinas. En la  zona comprendida entre ambas bases 23 y 

24 de la s  p latinas, e s tá  la  cara in ferior de cada una de 

la s  p latinas hecha en forma ligeramente acodada y bascu- 

la b le , de modo que por medio de un descendimiento de la  
base posterior 24 de la  platina en la s  ranuras de guía, 

la  p latina es hecha bascular por su centro, desacoplándo

-  5 -
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se la  parte de la  p latina que encaba en la  cabeza? Se*la

• * *»
aguja. En la  figura 3 lia sido representada la  posi.qlón 

desacoplada de la  p latina en e l lado superior del c i l in ­

dro de la  máquina, y la  posición acoplada en e l Iq’do-in-

fer io r  de dicho c ilin d ro . La parte delantera acoplaba de
«

la  p latina, circunda con su garganta de acoplamiento .25» « * * *
la  cabeza de la  aguja por su lado in terior y su lada ex-• * •
ter io r , hasta una profundidad t a l ,  que la  cabeza de.*l,a -

• * *
aguja queda encerrada en esta  garganta con una l ig é p ^ - -

» * •
holgura. Esta clase de acoplamiento queda asegurada* bri - 

cada lado del c ierre , mediante la s  partes delanteras de 

la s  p latinas a lo  largo de la s  partes 26 de cubrimiento 

de la s  p la tinas, que evitan que la s  agujas se escapen de 

la  garganta de acoplamiento 25. Para hacer posible e l  — 

acoplamiento y desacoplamiento de la  parte delantera de 

la s  p latinas con relación a la  cabeza de la  aguja en —  

cualquier lugar necesario, se han insertado entre la s  — 

partes de cubierta 26 de la s  p latinas, piezas especia les  

de cubierta 27 (figura 2 ), que poseen una acanaladura 28 

que discurre verticalm ente. En esta  acanaladura pueden -  

desviarse la s  partes delanteras de las p latinas de la  — 

cabeza de la  aguja, mientras que la s  su perficies margina 

le s  de la s piezas de cubierta 27, vuelven a asegurar de 

nuevo la  posición acoplada de la s  p la tinas.

El acoplamiento de la s  p latinas en la s  cabezas 

de la s  agujas, se  rea liza  automáticamente gracias a la  -  

forma acodada conocida de la s  partes delanteras de la s  -  

platinas delante de la  garganta de acoplamiento 25, debí 

da a la  cual la s  p latinas se deslizan  por encima de la s  

cabezas de la s  agujas, cuando la s  agujas son corridas a

-  6 -
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la  p osición  de acoplamiento. El desacoplamiento dp*J»a3 -

« * *«
agudas se rea liza  por medio de p iezas de c ierr e , ^¿será

•
explicado en la  descripción del c ierre . ♦;*

La punta de la s  p la tin as sirve para a b r il -

lengüetas de la s  agujas, a s í  como para asegurar a á sta s

en su posición  abierta entre lo s  gu iah ilos 30» que cum—♦ ♦ * « •
píen e l mismo oometido, hasta que e l h ilo  ha sido alómen

• w . *
tado a la s  agujas. Para asegurar la s  agujas en sus ,rapu-

• * *
ras de guía, se han dispuesto en e l  borde superior $ ? /ca

• ♦ *
da envolvente de c ierre , partes sobresa lien tes 29 de* cu­
b ier ta  de la s  agujas, que recubren e l  dorso de é s ta s , — 

adentras que la s  agujas son corridas de un lado del c i— 

lindro a l otro, y que son acopladas con la s  p la tin as del 

lado opuesto.

Tal como muestra la  figura  2, en cada sistema - 

de c ierre  están fija d a s de manera r íg id a , a e fec to s de -  

formar un canal de c ierr e , una p ieza de propulsión 31 y 

una pieza de guía 32 para la s  p latinas en uno de lo s  la ­

dos d el canal de c ierr e , y la s  p iezas de guía antagonis­

ta s  33, 34 y 35 en e l  otro lado. A continuación de la s  -  

p iezas 32 y 35, forma la  pieza regulable de corrido 36, 

con su pieza de guía antagonista 37, e l  f in a l de cada -  

d iv is ió n  del sistema de la  envolvente de cierre en ambos 

lados del c ilin d ro . Para desacoplar la s  p la tin as de la s

cabezas de la s  agujas, e s tá  dispuesta en cada sistema —

una pieza de acoplamiento 38, que está  d irig ida v er tica l  

mente respecto a la  acanaladura 28 de una pieza de cu—  

b ierta  27, en la  que puede desviarse la  parte delantera  

de la  p la tin a . La p ieza 38 oprime con su lado de arran­

que, de forma de cuña, la s  bases 24 de la s  p la tin as en -

7
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su oanal de guía y , oon e l lo ,  hace que bascule la*$a¿*te

delantera de la  p latina 2fi, para dejar la  aguja l*ití¿ét* • • •
fuera de la  cabeza de aguja. *

Conforme a l invento, estos s is  ternas de cie^t®

están dispuestos en uno de lo s  cilindros de manerq.Jpp—

rrida en la  mitad del ancho de un sistema, con relación* • $ ♦ «
al mismo del otro cilin dro , ta l como ha sido representa

* • *
do en la  figura 2, Debido a la  posición corrida de[4t,p—

• “ •
das la s  partes de c ierre , se precisa para cada pieza de1# * •* ♦ *
corrido 36 un guiahilos 30, puesto que varía la  forma *- 

de trabajo de la s  agujas, transformándose cada mitad de 

anchura del sistema en un lugar de hacer punto.

Al mismo tiempo posee cada sistema completo — 
dos piezas de cubierta 27, provistas de sendas acanala­

duras 28, en la s  que se desvían la s  partes delanteras -  

de la s  p latinas durante la  actividad de acoplamiento de 

la s  p la tin as. Las lín eas de trazos de separación entre 

lo s  c ierres recíprocos de hacer punto de la  figura 2, -  

que discurren paralelamente y formando ángulo, designan 

e l  curso de la s  agujas a amibos lados de la  cabeza de — 

agujas, durante e l proceso de hacer punto. Por medio de 

la s  rayas paralelas reotas en e l  centro entre la  dispo­

s ic ió n  de cierre in fer ior  y la  superior, ha sido repre­

sentado esquemáticamente e l borde de despuntado de lo s  
dos cilindros.

Conforme a la  representación del cierre en la  -  

figura 2, comienza la  p is ta  dibujada del curso de la  — 

aguja en e l sistema de cilindro in ferior , junto a la  — 

puerta de agujas 40, que e s tá  insertada entre dos seo— 

ciones normales del sistem a. En e l  cierre superior del

-  8 -
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cilindro está  la  puerta de agujas 39 d irigida perpandicu 
lam ente hacia la puerta de agujas in fer ior , de mpdo «que 
ésta  está  formada entre dos lugares de hacer punto.,’.me­
diante una escotadura en una seooión del sistema éoííées- 

pendientemente más ancha.

Para la  confección de un género continuo de ,iz -- *- « - *
quierda-izquierda en máquinas conforme a l presente inven

* * ♦
to , y al ejemplo de rea lización  representado, se prpóede

* ♦ *
de la  manera siguiente:

El sentido de giro de los dos cilindros ha* sido  

puesto de manifiesto por la s  flechas dibujadas en el co­

mienzo de la  p ista  dibujada para la s agujas reconociendo 

se la  disposición de la s partes de cierre, que forman e l  

canal de cierre para e l gobierno de la s agujas o de la s  

platinas. En la  mitad primera del cierre in ferior , comen

2ando en la  puerta de agujas 40, la s  piezas de propul----
sión 31 corren la s p latinas, con las agujas, hacia ade— 

lante a la  posición de acoplamiento, con lo  que la s  ma— 

l ia s  se corren sobre las agujas hacia e l centro de la s  -  

mismas, y las p latinas del cilindro superior son acopla­

das en la s  agujas. Las platinas del cilindro superior re 

corren ya el canal de cierre en su posición de propul—  

sión, en la  que la s puntas de la s  p latinas cubren la s  — 

agujas que vienen hacia e l la s , mientras que la s mallas - 
se deslizan por encima del extremo abierto de la s  lengüe 

tas de la s  agujas, de modo que a l seguir desplazándose -  

la s  agujas, las cabezas de la s  agujas penetran automáti­

camente en la  garganta de acoplamiento 25 de la  f i l a  su­
perior de p latinas. Con e llo  están las p latinas acopla­

das en ambos lados de la s agujas, y recubren con sus par

9 —
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te s  delanteras la s  lengüetas abiertas de las agudas*.* A -

* •  ♦continuación se hace cargo un guiahilos 30 del redabrá— 

miento de la s lengüetas de la s  agujas, alimentando*á és-  

tas un h ilo , mientras son desacopladas la s  platinas.<lel 
5 cilindro inferior y la s platinas acopladas del cililjcfro 

superior se hacen cargo del movimiento u lterior de. la s  -  
agujas.

...*
El desacoplamiento de la  f i la  in ferior de p la t i

$ * *
ñas se realiza  de manera forzosa mediante la  pieza 08y, -

• • *
10 que asegura dicha f i l a  de platinas en la  posición bascu­

lada, hasta que lo s  ganchos de la s  agujas han abandonado 

la  garganta 25 de la s  p latinas. Uediante la  f i l a  supe—- 

rior de platinas y la  pieza de corrido 36, que se encuen 

tra desplazada en e l  cierre de cilindro superior, son re 

15 traídas subsiguientemente la s  agujas en el cilindro supe 

rior para la  formación de una f i la  de mallas, mientras -  

que la  f i la  de p letinas del cilindro in ferior permanece 

en posición adelantada. El corto movimiento de desvío de 

la  f i la  de platinas in ferior , retira la  punta de la s  pía 

20 tinas del lado de la s agujas vuelto hacia e lla  durante - 

la  formación de las mallas, con objeto de que no se vea 

estorbado oon e llo  e l movimiento de la s  lengüetas de la s  
agujas.

En la  otra mitad de oierre se repite este  proce 
25 so de trabajo de las platinas y agujas en la  misma forma, 

a diferencia tan solo , de que las agujas son desplazadas 

desde e l  cilindro superior al cilindro in ferior , para — 
formar la  f i la  de mallas siguiente en e l cilindro in fe— 
rior. Esta repetición recíproca del procedimiento descri 

30 to , tiene lugar también en lo s  sistemas siguientes de ha

-  10 -
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cer punto. I* * *

Debido a l desplazamiento de la s  secciones.*efe! —

lo s sistemas en un cilindro en la  magnitud de la mtfiad -*
del ancho de un sistema con relación a l del otro cil^ú—

**•* *
dro, a s í como a la  contraposición corrida de las m itres

primera y segunda de los sistemas, se excluyen movimiqn-
tos de marcha en vacio de las platinas desacopladas e,n -

: . ;
cada caso. ’ **'*»

« * *

Adicionalmente se sim plifica e l procedimiento *-♦ * * «
para la  fabricación de un género continuo de izquierdas- 
izquierda , se aumenta sustancialmente el número de los - 

lugares de formación de punto, que incluso llega  a dupli 
carse, con lo  que también se eleva la  producción de la  - 

máquina, y se abarata la  fabricación del género.

15 n o n

Los puntos de invención, propia, no nueva, pero 

no establecida, practicada n i divulgada en España, que - 

se presentan para que sean objeto de esta  so licitud  de -  

Patente de Introducción, por DIEZ años, son lo s  siguien­
do tes;

12. -  Una máquina tricotosa circular de doble -  

cilindro con grandes anchuras de cilindro y números e le ­
vados de sistemas para la  fabricación de un género cont£ 

nuo de izquierda-izquierda, caracterizada porque la s  sec 

£5 ciones de lo s  sistemas, que hasta ahora estaban d ir ig i—
das recíprocamente en sentido perpendicular, están d is— 
puestas en forma corrida en la  mitad de la  anchura del -

-  11 -
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sistema de ta l manera que, por ejemplo, los des censado— 
res de agudas (piezas de corrido) del lado de cierfjS ‘in­
ferior, están dirigidos en sentido vertica l hacia el* cen
tro de cierre del lado de cierre superior, estandq' tata-• € * ♦
bién todas las demás partes de cierre corridas en l? .—

misma proporción, de modo que en ambos lados de cierne,

un corto canal de guía de la s  platinas asegura recípro-
* * • *

cemente e l acoplamiento y dasacoplamiento de la s  p la ti-
» *

ñas de izquierda-izquierda en la s  cabezas de la s  agujas.
. . *

22. -  Una máquina tricotosa circular de dotóle* 

cilindro de acuerdo con la  reivindicación 1, caracteri­

zada porque cada dos mitades de cierre opuestas forman 

alternativamente un lugar unilateral de formación de — 

punto, de modo que para cada mitad de cierre o para ca­

da descendedor de agujas, está dispuesto un guiahilos - 
separado.

32. -  Una máquina tricotosa  circular de doble 

cilindro de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, ca­

racterizada por platinas de izquierda-izquierda, que, -  
para su acción de acoplamiento, están hechas en forma -  

ligeramente acodada y basculahle en 'su lado in ferior , -  

en la  zona del centro de las p latinas, y están conduci­
das de ta l manera en su canal de cierre que, mediante -  

un descendimiento de la  parte posterior de las platinas 

en la s  ranuras de guía, son desacopladas las partes de­

lanteras de las platinas en un lado de las agujas.

42. - Un procedimiento para la  fabricación con 

tínua de género de izquierda-izquierda en máquinas de - 
doble oilindro de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 

3, caracterizado porque la s  agujas de izquierda-izquier

— 12 —
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* •da son llevadas primeramante a un lado de cierre ŷ  a’ un
• • .

lado del cilindro para la  formación de mallas, en *ia zo*
na de cada mitad de anchura del c ierre, después de la  -

•' "I
alimentación de un h ilo  por medio de una f i la  de plafci- 

ñas y de una pieza de corrido (descendedor de aguJ&^T -  

dispuesta en forma corrida, a continuación de lo  cualA- 
la s  agujas son acopladas en la  mitad de cierre sigu ién- 

t e ,  con la  f i l a  de p latinas opuesta, formando en el*
_ *

otro lado del c ilin d ro , del mismo modo, una f i la  de*toa-♦ a *9 4 *
l ia s ,  con lo  que en sucesión continua, una mitad de c ié  

rre te je  a punto una f i la  de mallas de izquierda, y la  

otra mitad de cierre una f i la  de mallas de derecha, que 

dando excluidos lo s  movimientos de marcha en vacío de -  

la s  p latinas desacopladas.

5S. -  Una máquina tr ico tosa  circu lar de dohle

cilin dro .
Tal y corno se ha descrito en la  Memoria que an 

teoede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 

oon lo s  fin e s  que se  han especificado.
Esta Memoria consta de trece hojas escrita s a -  

máquina por una so la  de sus caras.

13 -
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