FEMORIA D=SCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VLINTE afios
a nombre de J. STONL & CONPANY (DEPTFORD) LIMITED, enti-
dad britdnica establecida en Deptford, Londres, Inglaterra,
por:
"PROCEDIMIENTO PARA EL LAVADO, LINPIEZA O TRATAVIGNTO SIKI-
LAR, DE ARTICULOS TEXTILES, TLLAS, FIBRAS O LATERIALHES SI-
KILARES"

La presente invencidn se refiere a perfecciona-
mientos relativos al lavado, limpiegza, 0 tratamiento si-
milar, de fibras y materiales textiles, y de telas y pa-
fios ya fabricados, y mds en particular al lavado de arti-
culos sucios de 1lino, al aclarado o lgvado de telas texti-
les, y a tratanientos similares de fibras textiles, tal co-~
mo el lavado o desengrasado de la lana. Todos estos tra-
tamientos serdn denominados en lo sucesivo "lavado de un ma-

terial", pero se ha de entender que la invencién es apli-
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cable también a los otros tratamientos mencionados de na-
turaleza andloga, que pueden ser corrientemente conocidos
por nombres diversos en los comercios o industrias con-
cretos de que s¢ trate.

Con estos tratamicntos se pretende generalmente
eliminar impu.ezas o suciedad, ya sean naturalmente pre-—
sentes o artificialmente introducidas por el uso, o por
un tratomiento anterior. ipicamente, el material es tra-
tado con lfouidos de lavado, que contienen productos qui-
micos limpiadores; con liquidos de aclarado, para elimi-
nar los liguidos sucios restantes; y con productos qui-
micos de acabado, t2les como almidbn, blanqueadores, dci-
dos azules y materiales fluorescentes. Bl lfquido de lava-
do puede sér agua o una solucidn acuosa, o0 puede ser un
disolvente. Los productos quimicos limpiadorcs que se usan
generalmente se puedon clasificar convenientemente, semin
su principal aceidn especifica; en: a) agentes tensoacti-
vos (denominados en lo sucesivo agentes de lavado) tales

como jabones y detergentes, cuya accién principal es fi-

sica, modificando la tensién superficial y también, por inter

accibn, haciendo gue la suciedad se desprenda de las super-
ficies interiores y exterioreg de las fiores individuvales,
¥y que se manitenszan en suspensidn; b) agentes quluicos ta-
les como alcalis o dcidos, cuye accidn principal es quimi-
ca, por combinacidn con o neutralizacibén de las impurezas

0 suciedad del material o del liguido. isn alzunos casos, la
suciedad grasa es saponificada por la accidbdn quimica de los
alcalis, produciéndose asf dcidos grasos que a su vez ac-
tdan en cierta Torma como jabones o detergentes, modifican-.

do la tensidén superficial. De todas formas, la accidn prin-
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cipal es quimica; ¢) agentcs de suspensidn tales como poli-
vinilpirrolidona, carboximetilcelulosa sddica o carbo-
ximetilalmidén sédico, cuya principal accidn consiste en
evitar la redeposicién de particulas o productos quimicos
ya separagos de los materiales tratados, haciendo que per-
nanezcan en suspensién.

Para cntender nejor la invencién, es necesario dis-
tinguir entre les agentes de lavado a), y los agentes quf-
micos b). La velocidad de accidn y la eficacia de los agen-—
tes a) no solo estd relacionada con la cantidad de agente
de lavado usada, sino también con su concentracién. En el
caso de los agentes b), aungue las concentraciones altas
aumentan la velocidad de reaccién, también pueden producir
dafio quimico inaceptable a las fibras de forﬁa que no se
pueden usaxr.

Histdricamente, los vrocedimientos de lavado han
dependido de un empapamiento prolon:ado en lfquidos de lava-
do, combinado con agitacién o manipulacién mcecédnica, y es-
tas caracter{sticas se encuentran todavia cn caso todos los
procedimientos, ya sean industrizleg o domésticos. En tiem—
pos pasados se ha sugerido una diversidad de métodos para la-
var y realizar otros itratamicecntos, tal como el lavado de
lane cruda, con los cualcs se alcanzaban mds rdpidamente
los objetivos de los procedimientos de empapamiento, que ne—
cesitan mucho tiempo, por métodos de aplicacibn de energia ta-
les como la accidn de pulverizaciones o chorros, o por agi-
tecidn intensiva.

Para cstos métodos, el lfguido de lavado es zene-—
ralmente una solucidn acuosa débil de un agente tensoactivo

de lavado, tal como jabdén o deterzente, en combinacidn con
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alcali, o solo. sn estos métodos es corriente que el agen~
te de lavado se disuelva en gran volumen de agua, y por
tantc no se pueden variar rdpidamente las cantidades, para
cumplir con los requisitos de grados o tipos variables de
suciecdad. Tembidn es corriente que la accidbn de pulveriza-
cibdn o la agitacidn produzcan la aireacidén del 1lfiguido de
lavado, si el agente cstd presente con la conceatracibn su-
ficiente. Bste aireacidn conduce & dificultades en el equi-
po de bombeo, y disminuye la intensidad de la enorgfa que
se puede ayplicar eficazmente al material, También produce
espuma, 1o que provoca nusvas dificultades, por ejemplo

en el control de la profundidad del lfquido en los dené-
sitos de lavado.

Se ha descubierto gue cuando el agente de lavado
usado ¢s un jabdn oritodoxo de alto titulo, los lfguidos de
lavado que contienen mds de 0,01 partes de jabdn activo
de dcido graso por cada 100 partes en peso de lfguido pue-
den producir tales dificultades cuando se someten & los ma-
yores niveles de energle necesarios para los »rocodimien—
tos a gran velocidad., Por otra partc, los lfguidos de la-~
vado deben contener mds de 0,025 paries de jabdn en 100 par-
tes de 1fguido, si se desea que la adicién del agente pro-
duzeca un perfeccionamiento significativo en el efecto de
lavado. Se deduce que al aumentar la concentracidn, un 1i-
quido de lavado a gran energfa formard espuma antes de la-
var. Un objcto de la presente invencién es superar ésta
contradiccidn inherente, que es igualmente vdlida para otros
agentes de lavado.

Je ha sugerido el uso de agentes de lavada "que

no forman espuma”, o “antiespumosos®, en el liquido. Sin
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embargo, en muchos procedimicenios, el efecto de lavado
depende de un cambio de la tensidén superficial, y este
mismo cembio hace que el lfguido esté sujeto a formacidn .
de cspuma y aireacidn. .asf, cualquisr 1lfquido que conten~
g2 una concentracidn de agentes suficientemente a+ta pars
dar wn lavado eficaz, también tendrd mayor tendencia a
formar espuma y a ser aireado, cen comparacidén con el agua
blanda o con el 4lcali disuelto en agua blanda. Si bien los .
agentes contra la formacidn de espuma pucden ser eficaces

a los bajos niveles de energfa de los »rocedimientos len-—
tos, a los grandes niveles de energla necesarios para

los procedimientos de lavado a gran velocidad el efecto
conseguido no es el suficiente para contrarrestar la sirece-—
cién, a no ser que los agentes, que son relativamente ca-—
ros, se afladan en cantidades antiecondmicas. Por tanto, la
invencidn pretende eliminar la necesidad de usar tales
agentes egpeciales.

Otro objeto de la invencién consiste en propor-
cionar la introduccidbn del agente de lavado en el material
de forma controlada, y en proprociones gque se pueden variar
fécilmente, de manera que se pueden coanseguir mayores econo-
mfas en este sentido.

Seguin una caracteristica de la invencidn, en un
procedimiento para lavar, limpiar, o efectuar un tratamien—
to andlogo de la clase indicada, el meterial se somete a
la accidén de un agente tensoactivo de lavado, aplicado al
mismo en una operacibén del procedimiento, y a la accidn in-
dependiense de un liquido de lavado, aplicado mediante em-
pleo de energfa en otrz operacidn del mismo. De esta forma

el agente tensoactivo de lavado se puede aplicar con bajo
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nivel de energla y sran concentracidn de sustancia activa,
mientras que el lfquido de lavado se aplica con gran nivel
de energla y baja concentracibén de sustancia activa.

Ventajosamente, la relacidn entre el nivel de
energfa con que se aplica el lfquido de lavado y aguel con
que se aplica el agente tensoactivo de lavado no es menor
de 100 a 1, medida en unidades de energfa por unided de
drea de material tratado, mientrss que la relacidn entre la
concentracibén de sustancia tensoactiva en el agente de lavado
¥y la de sustancia tensoactiva en el liquido de lavado es
mayor de 50 a 1,

Asf, la energla con que se aplica el agente tensoac-
tivo de lavado al material debe ser preferiblemente menor de
1,85 x 1076 julios/émz, mientras que la energfa con que el
material se somete a la accibén del liguido de lavado debe
ser mayor de 200 x 10~0 julios /bmg. La sustancia active con-
tenida en el agente de lavado debe tener un efecto de deter-
gencia equivalente al de una solucidbn acuosa de jabdn orto-
doxo, de alto tftulo, en concentracién de 0,25 a 5,0 partes
en peso de jabdn activo de dcido graso en 100 partes de so-
lucidbn, mientras que la sustancia activa de lfouido de la-
vado debe tener un efecto de detergencia equivalente al de
una solucién semejante con menos de 0,01 y preferiblemente
menos de C,005, partes en peso en 100 partes de soluciédn. De
esta forma se pueden evitar las dificultades causadas por
la formacibn de espuma y aireaciédn del 1lfquido de lavado, y
se pueden conseguir economfas en la energfa y potencia con-
sumidas, al tiempo que se puede evitar la contradiccidn in-
herente antes mencionada. Finalmente, el agente de lavado

se pu.de conirolar rdpidamente, cuantitativa o cualitativa-
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mente, para que sea adecuvado a diferentes grados de sucie-
dad.

Zn un tipico procedimiento ortodoxo de lavado,
para lavar 45kg de ropas de cama con suciedad media, se
usa un total de 630 litros de agua, en tres operaciones
de lavado, afiadiéndose un total de 475 g de jabdn con
alto tftulo, lo que renresenta una concentracidn media de
0,075 partes por 100 partes de lfquido, en peso. La opera-
cidn con mayor concentracidén tiene 370 g de jabdn afiadidos
a 300 litros, en decir, 0,123 en peso.

Para un lavodo equivalente empleando el procedi-
miento de la imvencidn, el agente de lavado se puede usar
a concentracidn de 0,5 partes de jabdn de alto ti{tulo por
100 partes de solucidn. La concentracién de agente activo
de lavado en el 1fguido de lavado, que representa tan solo
el agente no utilizado arrastrado con el lfguido en el ma-
terial que se estd tratando, es despreciable, siendo me-—
nor de 0,003 partes de agente por 100 partes de 1{quido,
en peso. ¢ consisue un ahorro de aproximadamente 105, en
el jabdn total usado, en comparacidn con el procedimiento
ortodoxo,

Para los procedimientos ortodoxos de lavado, la
concentracién media recomendada de agente de lavado, para
diferentes grados de suciedad (7ecnologfa del lavado, pu-
blicada por B.L.R.A., 28 edicidn, 1961) varfa entre 0,03
¥y 0,125 y unas concentracionss méximas de O,0475 ¥y 0,17
en peso. Para el procedimiento de la presente invencién,
para un intervalo similar de suciedad el agente de lavado
sé usa preferiblemente en concentraciones de 0,5 a 2,5% ,

es decir, de 10 a 20 veces las usadas en 10s procedimientos
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ortodoxos equivalentes. o»in embargo, pese a la coacentra-
c¢ibn mucho mayor, la cantidad de agente utilizado es del
mismo orden, O en muchos casosg incluso menor, cue en los
procedimientos ortodoxos.

#n un procedimiento comercial tipico para lavar
lana crude, por cada 45 kg de material se usan 13C g de
agente de lavado y 450 litros de agua, lo que representa
una concentracidén media de 0,017 partes de agente por 100
partes de solucidn. Fara un lsvado equivalznte usando el
procedimiento de la presente invencibn, el agente se puede
usar a concentracién del 0,6%, lo gque es 35 veces mds que
en el procedimiento antes mencionado.

Bn el procedinmicnto de la imvencidn, la aplica-
cién del agente de lavaedo en una concentracidn que es mu-
chas veces mayor que la gencralmente usada hasta ahora,
refucrza su eficacia. .JAdemds, el perfodo necesario para
gque cl agente "capture' o separe la srasa y suciedad de las
fibras individuales, y las lleve a suspensién, se debe en
gran parte al tiempo necesario para que gquede mojado todo
el artfculo, y no al tiewpo necesario para la propia accidn
dc separacidn. Al poner el agente en contacto Intimo con
el material, se puede reducir mucho el primero de los tiem=-
pos indicados. Por tanto, la invencidn pretende aplicar
el agente tensoactivo al material en no mfds que la canti-
dad y concentracidn neceosarias, poner dicho agente en con=~
tacto Intimo con las fibras del material, usando una peque-
fia cantidad de energfa o agitacibn, y sevarar cualquier can-—
tidad sobrante de agenie, sntes de someter el material a la
accidn de chaorro o pulverizaciones de 1fguido de lavado, de

gran cnergia, o a la accibn de una agitaciédn intensa.
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La cantidad de energfa realmente necesaria para
suninigtrar un agente a la superiicie del material aepende
del método empleado. Por ejemplo, si el material se hace
vasar »or uvne aritesa o depbsito, la energla necesaria es
desvreciable. ¥n otros métodos conocidos, tales como los
corrientementse usados para suministrar tintas deo imprimir o
colorantes, tambidén es despreciable la energla necesaria. Pre-
feriblemente, en el vrocedimiento de la invencidbn, el agente
tensoactivo de lavado se aplica al material de t21 forma
que no hay. disipacién sustancial de energia ni agitacién
sustancis,

iin alzunos casoo, &l como cuando se dispone de
un agente tensoactivo de lavado, en concntracidén adecuada,
bajo presibn por una tuberfa, npucde ser conveniente aplicar
el agente mediante pulverizaciones. ©n ales casosg, el agen-
te se puede pulverizar a presibn muy baja, justamente sufi-
ciente para obtener una daistribucién homozénea de agente
por todo el material, mero no tan grande que el agente estdé
sometido a aireacidn, o golpee al weterial con una energia sus
tancial., Se ha descubierto por los pulverizadores de que se
disponc en el conmercio pueden dar una distribucidn eficaz
del agente empleando una presidn menor de 2 kg fuerza por em2
(kg £/cm?), y cue usando pulverizadores de dngulo grande, se
puede suministrar el agente al material con velocidades re-
lativas menores de 30 m/min, dando un efecto energético re-
sultante menor de 1,85 x 106 julios/bmz. Bgte valor de
cnergfa se vpuede comparar con las condiciones tipicas del 11-
¢uido de lavado en los procedimientos de lavado a gran ve-
locidad propuestos con anterioridad, ea los que se ha halla-

do que, para obtener resultados satisfactoriog, se-pueden
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mecesitar velocidades relativas de al menos 45 m/min y un
efecto energético mucho mayor.

31 1fcuido de lavado y ligcuido de aclarado se pue-
den aplicar también por pulverizacidbn, el primero de ellos
a una presidn de, pbr ejemplo, mds de 6 kg f/émz, desde
boquillas, vy 2 no mds de 15 cm de la superficie del mate-
rial, y el Wltimo a presibdn de, por ejemplo, no méds de
3,5 kg fybm2. un relacidn con cualquiera de las pulveriza-
ciones, sec ha de prever ¢l contol cuantitativo por variacidn
de la presidn.

fara calcular el anterior efecto energético, Ee,

se ha usado la siguiente cxpresidn:

1, 386 FV,Sx107°
e = julios/cm
bV,
donde F = caudal de 1lfguido, en m/min
V_= velocidad relativa del 1lfquido respecto al ma-

Hll

terial, en m/min.
b = anchura del material, en cn
V.= velocidad del material, en m/min.
Aplicando esto & un ejemplo de la invencién, en
el que ¢l agente de lavado se¢ avnlica a 4,6 litros/min en
wna anchura de 100 cm, con dngulo de 452, en la direccidn

del desplazamiento del material, que se mueVe a 30 m/ming

B, = 1,3x 107° julios/em?

31 el 1liguido de lavado se gplica en dos operaciones, a
350 litros/min en wna snchura de 100 cm, perpendicularmente

al desplazamiento del material, que se muceve a 30 m/min:
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B, = 5% x 1076 julios/cm?

Con los méiodos anteriores de lavado cun jabdn,
se ha entesndido corrientemente gque s0l0 se puede obtener un
buen lavado si hay espume presente en la superiicie del 1i-
quido de lavado. vebido a la dificultad de determinar la can-
tidad exacta de agente de lavado necesaria, se ha supuesto
gue la presencia de la cantidad suficiente de agente solo
gse podfa asegurar suministrando un excesgo. in contraste, en
el procedimiento de la invencidn, el material contiene ya
en su interior la cantidad correcta de agente de lavado, an-
tes de ser presentado a la accidn del ligquido de lavado.

Se ha hallado que cuando cl agente tensoactivo de
lavado se pone en contacto con un material sucio, y se supe-
ra suciedad de las superficies de las fibras, la propor-
cidn gueda inactiva. Yambién se ha hallado que, cuando se
somete a agitacidén, este agente inactivo estd menos sajeto
a producir espuma o aireacidn cue el agente activo no afec-~
tado, o "libre", “n el procedimiento de la invencibn, sus=-
tancialmente todo el agente de lavado aplicado se puede
utilizar, quedando inactivo dentro del material. Dado que
la cantidad de agente libre se reduce al minimo, se puede evi-
tar que la concentracidn de agente en el lfquido 2lcance un |
nivel cn el gue tenge lugar la sgireacibn o formacidn de es-
puma, pero sin reducir la eficacia del procedimiento.

Asf, la presente invencidn proporciona un proce-
dimiento en el que se trata un material gplicando uniforme-
mente un agente concentrado de lavado sobre la totalidad
del material, pero usando so0lo un nivel bajo de eunergla,
haciendo que el agente entre en contacto Intimo con las fi-
bras del material, separando cualquier exceso de agente, de
tal forma que en el material permanezca una cantidad de agen-
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te suficiente para que actde sobre la grasa y suciedad del
material, pero insuficiente para dejar un exceso de agente
activo que tenderfa a provocar la aireacién y formacién

de espume en posteriores operaciones del procedimiento,
sometiendo el material a la accidn de un liquido de lavado
que no tenga tendencisa significativa a airearse o a formar
espuma con el alto nivel de energia producido por agitacidn

0 por aplicacidn del 1lfguido a presibn a través de boqui-
llas o pulverizadores, y separando el exceso de lfquido, jun-
to con ¢l agente de lavado inactivo y la grasa y suciedad
suspendidas. Después se puede hacer pasar el material, desde
la operacidén de lavado, directamente & una operacién u opera-
ciones en las que el agente y el 1lfquido que permanecen en

el material son separados por aclarado. Como alternativa, el
material se puede hacer pasar desde una primera operacién

de lavado, tal como se ha descrito antes, a otra u otras
operaciones de lavado, y luego a una o mds operaciones de
aclarado.

Cuando se disponen dos o mds operaciones, la can-
tidad o concentracién, y el tipo de'agente de lavado aplicado,
0 las proporciones de agentes ccmbinados de lavado aplicados,
pueden ser diferentes entre una y otra operacién, para tra-
tar con un amplio intervalo de tipos y grados de suciedad.
fidends, el 1fquido de lavado usado buede ser diferente, en
tipo, concentracidn o temperatura, en una y otra operacién.

4l intervalo de sustancias de que se disponec co-
mercialmente, que se pueden usar como agentes tensoactivos
de lavado, ¢s amplio, y se incluyen en é1 los jabones de bajo
t{tulo y de alto tftulo, aceite de ricino, y otros jabones

basados en aceites naturales, y detergentes sintéticos, asf
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como forumulaciones registradas. Una ventaja de la imvencidn
es que el uso de agentes mds caros no ssesencial para obtener
un lavadv satisfactorio., Desde luego, un agente de lavado
que convenga de 0,25 a 5,0 partes en peso de jabbn de al-
to titulo por 100 Partes de solucidn d4 excelentes resul-
tados, de forma muy econdémica. Preferiblemente, el agente con-
tiene de 0,5 a 2,5 partes de jabdn de alto tftulo, disuelto
en 100 partes de agua ablandada. Sin embargo, se pueden em-
plear otros agentes tensoactivos de lavado, de prOpiedades
detergentes equivalentes o andlogas, con o sin adicidn de
dlcali. Se pucde afiadir convenientemente una pequefia canti-
dad de dcido acédtico glacial al agente, con el fin de man-
tener lIquida a la solucién concentrada, a temperaturs am-
biente, para facilitor su manipulacién. La tenperatura del
agente, a diferencia de la del 1fc¢uido de lavado, tiene
poco efecto sobre la eficacia del lavado, pero ha resulitado
ser convenlente una temperatura de 602C.

varticularmente en unidn con el agente vreferido
de lavado, antes indicado, un lfquido preferido de lavado con--
siste ca una solucidn alcalina, con alcalinidad de aproxima=—
demente 1 a 1,25 g/litro, netos, de equivalecnte de carbonato
sbdico libre, por ejoemplo, 0,25 partes en peso de metasilica-
0 sédico (Na28103.5H20) en 100 partes de agua blanda, a tea-
peratura de 82,202C, dando un valor de Pl de- avnroximadamen-
te 11,8. Se pueden emplear otros dlcalis similares, muy usa-
dos, tales como sosa cdustica o fosfato trisdbddico (Na3PO4.12Hgm
31 se usa otro dlcali, la cantidad necesaria, y los g/litros
eguivalentes de carbonato sddico libre se bPueden determinar
a partir de los nimeros antes indicados, en proporcién res—

pecto al equivalente quimico del 4£lcali usado.
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Si es necesario, se puede afiadir al agente de lavado
y/o0 al liquido de lavado un agente artificial suspensor de la
suciedad, tal como polivinilpirrolidona, carboximetilzelulosa
sédica o carboximetilalmidén sédico, u otros productos qui-
micos usados en los procedimientos ortodoxos de lavado, para
reforzar el poder suspensor y evitar la redeposiciébn de la su-
ciedad sobre el material, durante las operaciones de aclarado.

En una forma alternativa del procedimiento segin
la invencidbn, un dlcali y detergente o jabdn se mezclan en—~
tre sf{, en las proporciones necesarias, y se aplican juntos
como agente de lavado. En este caso, el liquido de lavado pue-
de ser una solucidn alcalina mds dilufda, o incluso agua blanda
sin 4lcali. ¥l agente de lavado puede ser una solucidn que
contenga un jabdn de alto titulo en forma concentrada, de
0,25 a 2,5%, en peso, y un 4lcali tal como metasilicato sé-
dico, de 0,25 a 2,5%, disuelto en agua blanda. Las concentracio-
nes preferidas son de 0,4 a 1% de jabdén de alto titulo, y
de 0,4 a 1% de metasilicato sédico. De nuevo, se pueden afia-
dir agentes suspensores de la suciedad, a cualquiera o a am-
bos componentes.

Una mdquina para poner en prdctica el procedimiento
anteriormente mencionado puede comprender al menos una oOpe-
racién con medios pars aplicar un agente tensoactivo de la-
vado al material, y al menos una operacidén con medios, indepen-
dientes de los medios anteriores, para aplicar uh lfquido
de lavado al material, y al menos una operacidén con medios, inde
pendientes de los medios anteriores, para gplicar un lIgquido
de lavado al material, con un nivel de energfa no menor de
100 veces aquél con el que se aplica dicho agente de lavado.

Se pueden disponer medios para llevar al material

a través de dichas operaciones, en forma de material en banda
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cue se desvlaza continuanmente, 0 entre materialces en'banda,
perneables al 1liguido, cue se desplazan continuamente.

Z1 agente de lavado se puede aplicar por pulveri-
zacibn, como se ha descrito antes, o pasando él material por unt
o mds artesos que contienen el agente, manteniéndose constan-
te el nivel en la o en cada artesa, y haciendo descender el
material de Fforma controlable cuando se pasa sobre ellas. Con
mds de una artesa, se puede hacer que el material entre en
el 1fquido en una segunda artesa solamente cuando se necesita
aplicar agente adicional de lavado.

Los medios vara scparar el exceso de agente de la-
vado pueden comprender un par de rodillos, cargados de forma

controlable uno contra el otro entre los cuales se hace pa-

~

sar el nmaterial,

Unos medios alternativos para aplicar y separar el
agente de lavado y/b el 1fguido de aclarado, pueden compren—
der un par de rodillos, éargados de forma controlable uno
contra otro, entre los cuales se hace pasar el material, es-
tando los c¢jes de los rodillos en un plano comin que se se-
para sustancialmente del vertical, y estando el espacio entre
lag superficies superiores de dos rodillos inundado de forma
controlable con dicho ageate o lIquido de lavado.

Para lavar articulos planos individuales en serie
continua, el agente de lavado se puede disponer de forma que
se aplique automdticamente solomientras estd pasando un arti-
culo dircctamente por el punto de aplicacidn, deteniéndose
automdticamente los medios de aplicacién, para evitar el su-
ministro de nuevas cantidades de agente, cuando hay un espa-
cio entre articulos sucesivos,

A eontinvecidén se describirdn de forma méds comple-
ta unos ejemplos de aparatos para efectuar el procedimiento
de la inveancidn, con refcrencia a los dibujos diagramdticos

- 15 -
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Las figs. 1 y 2 ilustran dos méquinas para la-

adjuntos, en los cue:

var articulos indevendientes.

Las figs. 3 a 5 ilustran formas alternativas de
aplicar el agente de lavado.

La fig. 6 es una mdquina para tratar una longitud
continua de material o tela. Y

La fig. 7 es una mdquina para tratar fibras texti-
les a granel.

En una mdquina para lavar artlculos independiente,
como se ilustra en la fig. 1 o fig. 2, los articulos se con-
ducen a travéds de la mdquina entre una banda transporta-
dora superior 10 y una bande trarportadora inferior 11, am-—
bas de estructura tipo red. Los articulos se sitdan su-
cesivamente cn la parte superior de la banda 11, en el pun-—
40 A&, ¥ se retiran de la mdquina por el punto B (fiz. 1). La
trayectoria de la banda 10 coincide con la de la banda 11,
entre A y B, donde las bandas se separan, volviendo la ban-
da 10 por encima y la banda 11 por debajo de la mdquina, al-
rededor de una serie de rodillos de gufa 12, y sobre unos
rodillos 13 de tensidbn, cargados por un enlace conirolable,
tal como las palancas 14, mediante unos cilindros neumndti-
cos o muelles 15, de forma gue las bandas se mantienen bajo
tensidn constante.

Entre & y B, las bandas 10 y 1l son accionadas por
unos pares de rodillos 16 y 17, cargados uno contra otro
por unos medios de aplicacidbn de presiédn, tal como cilindros
o muelles 18 (fig. 1). Los rodillos son accionados por un
notor eléctrico 19, mediante cadenas y ruedas dentadas 20.

Preferiblemente, la velocidad de los medios de accionamiento

- 16 -



10

15

20

25

30

es variable, para que seg adecuada a las necesidades de
los articulos o material concretos que se estén tratando.

C y D representan una operacién de lavado, y B ¥y
I dos operaciones de aclarado. EZntre D y E se pueden in-
cluir mds operaciones de lavado similares a C y D, si es
necesario, vpara tratar los artfculos mds sucios, o para tra-
bajar a mayores velocidades.

Dentro de una Unica operacidn de lavado se efec-
tdan dos operaciones separadas e independientes; primero se
aplica un agente tensoactivo de lavado a los artfculos, en
Cy ¥ luego se usa en D un liquido de lavado, para aplicar
energfa a los artfculos y separar la suciedad. Los agentes
v liguidos de lavado adecuados se han descrito antes. Zn la
mdquina de le fig. 1, la gplicacién del agente de lavado se
efectUa como sigue: se llena un depdsito A con un agente
de lavado muy concentrado, suministrado por una tuberfia y
controlador de nivel 22, desde una fuente exterior conve-
niente. Una bomba de recirculacidn 23 toma la solucidén del
depbsito y la hace pasar por un filtro 24 y una védlvula de
control, en 25, hasta un distribuidor 26 provisgto de puntas
0 boguillas de distribucibn, 27. El distribuidor 26 se ex-
tiende transversalmente respecto a la direccidn de movi-
miento de las bandas 10 y 11, a medida que pasan desde un
par de rodillos G haste un par de rodillos H. Bl distribui-
dor 26 se ajusta alrededor de su eje, de forma que el agen-
te de lavado, extendido homogéneamente por pulverizacidn
por la totalidad de la anchura de los articulos, entra en
contacto con ellos con tal dngulo y velocidad que hay poca
agitecidn del agente, y bajo efecto energdtico, como se ha

discutido antes, en el punto de contadto. La vdlvula situa-
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da en 25, ajustable desde un cuadro 28 de control a distan-

cia, permite que el operador varie la presién a que se su-
ministra el agentc al distribuidor 26, y, por tanto, el vo-
lumen de agente suministrado a los articulos.

Las bandas 10 y 11, al pasar por los rodillos 16
y 17 en G, se mantienen en contacto estrecho entre sI, con
los artfculos entre ellos. lids alld del punto de aplica-
cidn del agente de lavado, pasan por los rodillos 16 y 17 en
H, donde dicho agente se pone en contacto Intimo con las
fibras individuales de los artfculos, excluyéndose el aire
por la presién de los rodillos. Dado que la cantidad de agen-~
te que pasa a través de los rodillos con los art{culos, es-
t4 determinada por el espesor de los articulos y por la pre-
sidn, en el cuadro 28 se disponen medios para variar la pre-
sidn entre los rodillos 16 y 17 en I. ’

351 exceso de agente de lavado es egcurrido de los
articulos a medida que pasan por los rodillos en H, y se ro-
coge en el depbsito 21, para ser recirculado., La parite su-
perior del depdsito cstd provista de un salisnte 29 que se
acerca mucho a la parte inferior del rodillo 16, para evitar
gue tal agzente sea arrastrado a2l depdbsito 50 de liguido de
lavado.

Respecto a la operacibén ¢, la mdquina de la fig.

2 se diferencia de la de la fig., 1 en que los artfculos son
llevados a travds del agente de lavado en el depdsito 21,
como se describe mds adelante de forwa mds completa.

En la fig. 3 se ilustra una disposicidn zlternati-
va de distribucidn, para aplicar el agente de lavado, cn la
que el distribuaidor 26 estd dirigido de tal forma que el agen-

te cntra en contacto directo con la supverficie del rodillo
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17 en &, y no dircctawensie con ¢l artfculo. La rotacidn
dz1 rodillo extiende el agenite homogdéneamente, y lleva una
proporeibn del mismo hasta su parte frontal, donde entra en
el articulo antes de que este Yltimo pase por el par de ro-
dillos en G. Una vez que el artfculo ha pasado por este par
de rodillos, el agente de lavado restante gotea por la par-
te trasera del rodillo 17, sobre el artfculo, y pasa con

€1 al par de rodillos en H. 21 depdsito 21 estéd provisto de
una extensién 30 debajo del par de rodillos en ¢, para re-~
cozor el agente de lavado exprimido de los artfculos por la
accibn del par.

“n las figs. 42 y 4b y en las figs. 4c y 44 se ilus-—
tran dos GQisposiciones cen leas que el agente de lavado se
aplica solancnte mientras cstd pasando un artfculo »or el
ounto de aplicacidn, y su suministro se detienen cuando no
pasa ningin articulo o cuando <l artfculo que pasa no nece-
sita aplicacidén de un agente concroto de que se disponsa en
esa operacidn., un las figs. 42 y 4c¢, los dispositivos se
muestran en las posiciones en gue no se aplica agsnte de
lavado, y en las figs. 4b y ed en las posiciones e que se
aplica el agente. un ambas disgvosiciones, el agente gse su-
ministra por una tuberfa 31 a un controlador de nivel, que
permite gue el azentc llonc una artesa 32 hasta un nivel
prefijado, countrolable dGesde ¢l cuadro 28. Se dispone un
dispositivo detector 33, que puede ser cunvenientemente un
wispositivo eldetrico fotosensible, vara detectar el paso éde
un artfculo 34, gue requiere la aplicacidn del agente. Cuan-
do este dispositivo actda, produce una sefial que, a través
de un dispositivo 35 de retardo de tiempo, hace gue se su-

ministre presidn a un cilindro 36, cunvenientemente un cilin-
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sro neuvndtico. Bn la disnosicidn de las figs. 4a y 4b, el

pistén del cilindro 36 hace cue descienda un rodillo 37,

soportado por una palanca 38 desde un soporte 39, haciendo

descender las bandas 10 y 11, junto con los artfculos 34,

en la ertesa 32, por debajo del nivel del agente existente
en ella (fig. 4b). i medida que las bandas y el articulo
pasen por la artesa, captan de la artesa el agente de lava-
do, pero ¢l controlador de nivel hace que se mentensae el
nivel, Despuds de haber actuado el dispositivo de retardo
35, el cilindro 36, o un muelle de recuperacibn, devuelve

a2l rodillo 37 a la posicidn de la fig. 4a, en la que las ban
das 10 y 11 pasan por encimc de la artesa 32 sin entrar en
ella, de forma que no se anlica el agente.

n lag figs. 4c¢ y 44, los disposivivos 33 y 35 ac-
tdan de forma similar, pero el pistdén del cilindro 36 actia
directacente sobre la artesa 32, haciendo que bascule al-
rededor de un pivote 40, hasta que esté en contacto con un
detenedor 41 (fig. 4d4). En esta posicidbn, el agente de la-
vado de la artesa 32 fluye por un vertedero 43, descen&ien—
do por une extensidn 44 hasta las bandas 10 y 11, que pasan
por debajo, en L. in la posicibén de no funcionamiento (fig.
la. artesa estéd en contacto con un detenedor 42.

©“n la fig. 5, en la gque se muestra tanto un al-
zado leteral como una visgta de detalle perpendicularmente a
aquel, los dos rodillos 16 y 17, en G estén montados de for-
ma gque el plano comin que contiene sus ejes estd desviado
sustancialmente de la vertical. Ll depbsito en forma de V,
para agzente de lavado, asi forinado entre los dos rodillos y
las placas finales 47, recibe su suministro por una tuberia

y controlador de nivel 46. Las bandas 10 y 11, que se des-
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plazan entre los rodillos, pasan a través del agente de lava-

do, y solo es arrastrada con el artficulo una cantidad limi-

tada de agente, controlada por la presibn entre los rodillos.

31 nivel del depdsito se mantiene de forma que el agente, introdu
cido hacia la mitad de la longitud de los rodillos, circula
hacia fuera, hacia y sobre las placas finales 47. Cualquier
agente de lavado de suciedad que haya sido escurrido de los
articulos mediante los rodillos 16 y 17, y haya pasado sobre las
placas 47, es retirado por una tuberfa 48 y filtrado, antes de
ser devuelto al depésito 21, para su recirculacidn.

Una vez gue las bandas 10 y 11 han pasado con un
artfculo por ¢l par de rodillos en H (fig. 1), de manera que el
artfculo contieneruna cantidad de agente de lavado gue se ha
puesto en contacto Intimo con lasg fibras, dichas bandas lle-
van el artfculo hacia un par de rodillos I (fig. 1 o0 2). &n la
seceidn D, entre H e I, el articulo se somete a la accidén de
un 1fouido de lavado con alto efecto energético, como se ha
expuesto antes. iln la fig., 1, por debajo de las bandas 10 y
11, el &pbsito 50 de lfguido de lavado conticne unos medios de
calentamiento, tal como un serpentin de vapor de agua, 51,
mediante los cuales se mantiene el lfquido a una temperatura pre
determinada, controlada por una vdlvula 52 sensible a la pre-
sidn, 21 1fquido es tomado del fondo del depdsito 50, por una
bomba 53, y llevado a travéds de un filtro 54 a los distribui-
dores 55 y 56, montados respectivemente por encima y por de-~
bajo de las bandas 10 y 11, y dispuestos para suministrar 1{-
quido a través de dichas bandas. Debido a la estructura tipo
red de las bandas, el lficuido golpeard a los articulos, con po-
ca interferencia debida a las bandas. Bl liguido es distribuldo

por log distribuidores 55 y 56 a través de toda lg anchura de
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las bandas, mediante unos medios de extensidn, tales como
unas boquillas 57 gque dan una serie de chorros pulverizados en
forma de abanico.

n este momento, el agente de lavado se ha utilizado
en un articulo para envolver la suciedad y grasa en las su-
perficies interiores y exteriores de las fibras, y mantener es-
ta suciedad cn dispersidn. 11 lfguido de lavado, con la ener-
gla que comunica al artfculo, ayuda al agente a separar la su-
ciedad de la estructura del material del artfculo, y arrastra
a dicho agente y a la suciedad en dispersibén, junto con cual-
guier cantidad de agente no afectado y cae para ser recogido
en el depdsito 50, filtrado, y recirculado.

Bl 1lfquido de lavado que queda cn el artfculo se re-
duce a2l minimo por presién en el par de rodillos en I, reco-
giéndose también el 1lfcuido exprimido en el depdsito 50, que
tiene una extensién 58 para este fin. La suciedad gue se acumula |
en el depdsito 50 se separa parcialmente por accidn del Tiltro
54, y parcialmente mediante una cantidad de lfguido arrastra-
da de 1la superficie por un simidero 59, y del fondo del de-~
pbsito por un sumidero 60. ., medida que se separa =21 1liguido
de esta forma, se mantiene el nivel en el depdsito mediante
agua limpia, arrastrada por una entrada 61 desde una opera-
cién de lavado u operacién de aclarado adyacentes. La entrada
de este asua tiende a reducir la concentracidn de alcalinigad,
u otros aditivos quimicos, en el 1lfguido de lavado, y esta con-
centracidén se restablece hasta la necesaria mediante un con-
centrado suminisitrado por una entrada 62, bajo el confrol de
una vdlvula accionada por un detector de alcalinidad 63.

Je disponcn unas placas deflcdtoras 64 y 65 por enci-

ma de la seccidn D, para asegurar gque no vase sin querer aszen—-
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te de lavado desde C & B, y que no pase liguicdo de lavado
de D a una operacidn postierior de lavado, o a una operacibn
i de aclarado.

Los artf{culos pasan después a otras operaciones en-
tre las bandas 10 y 11l. @n la fig., 1, las operaciones de

L Y

aclarado 3 y F comprenden unos depdsitos 66 y 67 que contie-

nen 1lfquidos de aclarado. Las bandas 10 y 11 llevan a los

LA

articulos sobre un rodillo gula 68, bvajando al inﬁyrior del
1fquido del depésito 66, y, siguiendo la trayectér{é determi
nada por los rodillos de gufa 69, 70 y 71, a un ﬁé}’de rodi-
llos J, cargados a presidn. 31 lfguido de lavado-redtante, su
cio, es dilufdo por el liguido de aclarado, y seﬁg%%do DOT
accibn de este par de rodillos. La accidén de aclgrddo es ayu-

LN .

dada vor el movimiento de las bundas a través delr’l{guido, ¥y
puede estar ayudado ademds por unos medios vibraéérios tales
como batidores mecdnicos o ultrasdnicos. La seccibn I es si-
milar a la seccidn #. sl agua de nueva agportacibn introduci-
da. en ella por la tuberfa 72 fluye a través de la mdquina, en
direccidn contraria al movimiento de las bandas 10 y 11, has-~
ta la seccibn L, y luego nasta las operacioncs de lavado. &n
los depbsitos 66 y 67 se pueden disponer unos vertederos,
para agegzurar que este flujo no es interrumpido por corrien-
tes locales de inversidn en los depésitos. Se incorporan
unos calentadores, tal como un serventin de vapoer de agua,
73 para mantener el licuido a la temperatura deseada.

5i se nccesita, se pueden disponer operaciones adi-
cionales tales como blanqueo y almidonado, y/o adicibn de
aditivos fluorescentes o de otro tipo.

Lespuéds de pasar a travds de un par de rodillos

16, 17 en X, la banda superior 10 es degplazada, misntras
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los artfculos vermanecen sobre la banda inferior 11 hasta que
son transferidos & una calandria o mdquina de planchado

Las bombas 23, 53, el motor 19, los rodillos 16, 17
en cojinctes tales como 74 (Fig 5) junto con otros componentes
mecdnicos, estdn montados sobre un bastidor 1, ques-puede ser
subdividido., Las tapas 2 y 3 cubren la mdquina y evidtun la
salpicadura. Las tapas internas en 4 protegen el reécrrido
de retorno ée la banda inferior 1l. R

. -

La mdquina, una parte de la cual estd indicada en

)
3

la figura 2, puede ser genceralmente similar a la de la figura

.0 e

1. Las bandas 10, 11 con articulos entre ellas pasan.a tra-
vés del par de rodillos en & y luegoe alrededor defﬁﬁ';odillo
de gufa 75 a un agente de lavado concentrado en eiz@eﬁdsito
21 y alrededor de rodillos adicionales de gufa 76 v 77 el
par de rodillos en i. Al pasar a través del depdsito 21, los
art{iculos absorben agente lavador y el exceso de agente es
eliminado por el par de rodillos en . #l agente sobrante
expresado se recoge en una cubeta 78, desde la cual pasa a
través do un filsro y scrarador T9. £1 agente filtrado es
devuclto al depbsito 21 a travéds de una tuberla y la suciedad
separada es descargada a través de una ftuberia 81, La canti-
dad de agonte lavador es ¢l depdsito 21 es mantenida por un
convrolador de nivel cen 22.

@1 1fquido lavador ss aplicado en la seccidn D. Des-—
pués de pasar a itravés del par de rodillos en H, las bandas
10, 11 con artfculos sostonidas entre cllas, pasan alrede-
dor de rodillos de gufa 62, 83, 84 y 85 al par de rodillos
en I, Al hacer e¢sto, les bandas pasan cntre los colectores
86 y 87 y los colectores 87 y 88 alimcntados por la bomba

53. Log coleectores estdn disouestos de tal forma que el 1.
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guido de lavado actde contra los articulos endérgicamcnte
mientras son desplazadas en un recorrido sustancialmente
vertical antes y despuds de pasar a través del lfiquido en
el denbsito 50,

sdends de, o en vez de la accidn de pylyeriza-
cibén de los distribuidores, las bandas 10 y 11 pueden pasar
a través de unos medios de agitacibn talcs como un par de
barras batidoras 89. Las barras 89 estdn montadqs;gntre dos

: .y »
varillas 90 que se desplazan con movimiento alternativo,
¢ e% o

por ejemplo, mediante una manivela 91 pivotada en 92, y co-

nectado 2 un accionamiento excéntrico por el motor 19. La vi

bracién y agitacién proaucida por las barras 80 eywdan a

e
. *

que el liquido de lavado separc particulas de siciédad fi-
nanente divididas de los artfculos. La accién délias barras
se puede aumentar o comploncntar por la enerpia producida
por un jenarador ulirasbnico 93, lista encrgfa se transmite
en forua de vibraciones de alta frecuencia a través del 11-
quido, hasta los artfculos sumergidos en él. Yi la energia
se aplica a travds del lfcuido desde las barras 89, sin
usar los distribuidores 06 - 88 la bomba 53 puede funcio-
nar a beja presidn, »ara circular liguidoe a través del
filtro 54, volviendo al depdsito 50. Desde el par de ro-
dillos en I, las bandas 10 y 11 pasan a una o wuds operacio-
nes de aclarado, o antes a mds operaciones de lavado.
Preferiblcimante, las bandag 10 y 11 usadas, como
se ha descrito antes, como veifeculo para artfculos indencin=-
dientes, son vandas ccatinvas de estructura tipo red, ne-
chas con filamcntos de fiora artificial por tejido de ur-
diabre, o de »unto, para ndroducir una malla uniformne., La

estructura se elige nara asegurar un nfnimo de interfe-
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VY

rencia coa la accibn ael 1ficuido de lavado, al tiempo que
pernita el uayor escurrinicnto posible de la humedad de los

articulos, durante su paso entre los rodillos que aplican
presidn,

%s adecuada una malla de anroximadamente, 4 hebras
por cr ean cacda une de las direccioncs. La estruciura tipo red
se pucde rerorzar a lo largo de cade borde, para cooperar con

Ld
los mecaniznos conocidos de sjufa y control de bandas,conti-
A 3

.
o0 .

nuas., Vontajosamente, el material tejido o de punto .se Fija
¢ e% o

nreviamente, mediante acchado tdrmico o acabado con ‘resinas,

ya conocidos, para dar uana estructura estable, cavez de SOpor-—
b4 b B

¢ *°

tar ciclos continuos de lavado, aclarado, calandradc.s se-
LA I

cado, sin deterioros, ea e

La méquina de la Tig. 6 también es, en general, si-
milar a la de la fig. 1, »cro se destina especialmente al
tratapicento de longitudes continuas o semicontinuag de telas
o materiales textiles., Dado que no hay articulos independien-~
tes, lésg bandas 10 y 11 de las Ffijuras anteriores no son esen-
ciales. Se monta un rollo de material 94, en un soporte de
alimentacidn 95, y un extremo se enhebra, por las secciones
Cy Dy D'y Iy Py G, 2 un soporte recentor 96, donde se vuelve
a enrollar en 97. &1 agente de lavado suministrado por la
tuber{fa 22 es aplicado en C, y el liguido de lavado en D y
taubién en D', Ul aclarado tiene luzar en 2y en F, y el se-
cado o planchado en G. :n la seccidn C, donde la disposicidn
es, por otra partc, similar a la de la fig. 2, el rodillo 76
puede estar provisito de ncdios de elevacidn, %2l como un ci-
lindro 98, de forma que cuanio no se necesita afiadir agente

de lavado, el rodillo 76 y el material se pueden elcvar por

encima del nivel del agente en el denésito 21. las secciones
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D de la fig. 1.

Los medios de aclarado de la seccidn F comprenden
unosg distribuldores 99 y 100 que reciben agua limpia calien-
te de un suministro en 103, y la entregan, como liguido de

]

aclarado, directamente al material, entre los pares &b rodi-
llos en J y K. Bl exceso de 1iquido, exprimido powr:ei par

de rodillos en K y recogido en el depdsito 66, se have cirau-
ler desde éste, mediante una bomba 108, a través @%f%n fil-
tro 107, hasta los distribuidores 101 y 102, que 1Q.entre-
gan al material entre los pares de rodillos en I'.iuq. 1
1iquido exprimido por accidn del par de rodillos J se reco-

LI 3 .

ge en una bandeja 104, que lo introduce en el depdsito 50

. . *
* e

de la seccidn D!, Ve,
- Una forma alternativa de seccidn de acléréao, que

se podria usar, seria similar a la disposicidn de la fig. 5,

péro el controlador de nivel 46 suministraria 1liguido de

aclarado en vez de agente de lavado,

TLa seccidn G comprende unos rodillos 105 de seca-—
do o planchado, que actlan conguntamente con un lecho rehun-—
dido 106.

Una méquina tal como la descrita con referencia a
la fg. 6 se puede adaptar al tratamiento de articulos inde-
pendientes, e inversamente, las maquinas gque tienen las ca-
racteristicas descritas con referencia a las figs. 1 a 5
se pueden adaptar para el tratamiento de longitudes continuas.
de material.

In la fig. 7 se muestra una maquina paras el trata-
miento de fibras o materiales voluminosos similares, tal

como, por ejemplo, el lavado de lana cruda. 1l material 109
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es almacenado en una tolva 110, desde cuyo fondo un peine
rotatorio 111 lo suministra a una banda transportadora 112
accionada por los rodillos 113. Por encima de la banda 112 se
encuentra otrs banda 114, articulada, accionada por los ro-
dillos 115, Suspendida de la banda 114 se encuentra una se-
rie de peines 116, montados de forma que se mueven"éﬁ’pos1-
ciones sustancialmente perpendiculares respecto a lg’ super;
ficie de la banda 112, extendiende el material por igual so-
bre la superfick de esta ultlma. Por el extremo suﬁé?;or de
la banda 112, la capa de material es alimentada sob?e la su~-
perficie de la banda inferior, 11, que la lleva hagia, adelan-
te bajo la banda superior 10, La banda 10 comprime, gl mate-
rial, y lo mantiene firmemente en relacién con la ﬁég?a infe-
rior 11, durante su paso por los pares de rodillos:ﬁn& H
y ed resto de la miquina. Por lo demds, la mdquina’ puede ser
similar a una maguina tal como se ha descrito con referencia
a las figs. 1, 2, 5, o 6. Sin embargo, para el lavado de la-
na generslmente es necesario usar tempersturas menores que
las permisibles para lavaro otros materiales. En comparacidn
con las méquinas usuales de lavar lana, la invencidén permite
usar una méquina mas pequefia, para igual capacidad de produc-
cidn y resultados.

on el lavado de lana, la suciedad que se elimina
es generalmente debida a ensuciamiento natural, Sin embargo,
en un cierto nimero de procedimientos para materiales texti-
les, los tratamientos tales como mercerizacidn, aprestos o
tincidn implican la adicidn de los materiales, en una opera-
cidn, de productos quimicos que luego han de ser separados

en otra operacidén posterior, ya sea parcial o totalmente. El

procedimiento de la presente invencidn es especialmente ven-

- 28 ~



10

15

20

tajoso cuando se aplica a la separacidn de tales productos
quimicos, u otra suciedad artificial, introducidos durante

un tratamiento anterior.

La invencidn se pueda aplicar con particulares ven-
tajas a los procedimientos continuos a gran velocidad,.y a
méquinas de tratamiento continuo tales como las antes.des-
. ~ N .2 . 4 -
critas. Sin embargo, tambien se puede aplicar a maquinas pa-—

.

ra, procedimientos discontinuos, RN
. LK
.4 *

La presente solicitud que corresponde a la. presen-—
e c’ot

tada en Gran Bretaria, con fecha 22 de abril de 1965, bajo

el ne 17020/65, se acoge a los beneficios del art® 51 del

»
L .

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial, feet

o
. .

. . *
* e 4

L

. ]
a0 A

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Zspafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

l.- Procedimiento para el lavado, limpieza o0 tra-
tamiento similar, de articulos textiles, teles, fibras o ma-
teriales similares, en el que el material se somete a la
accién de un agente tensoactivo de lavado, aplicado al mismo
en una operacidén del procedimiento, y a la accidn independien-
te de un liquido de lavado, aplicado mediante empleo de ener-
gia en otra operacidén del mismo.

2.- Procedimiento segin el punto 1, en el que el ager
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te tensoactivo de lavado se aplica con bajo nivel de energia
+ £ ° . .

y gran concentracion de sustancia activa, mientras que el
liquido de lavado se aplica con gran nivel de energia y ba-
. « ! . .
ja concentracion de sustancia activa.

3.~ Procedimiento segin el punto 1 o 2, ep el que
la. relacidn entre el nivel de energia con que se aplica el
1iquido de lavado y aquel con que se aplica el agente tenso-

activo de lavado no es menor de 100 g 1, .o

.
- .

4.~ Procedimiento segin cualquiera de los puntos

1 a 3, en el que la relacidén entre la concentracidn de sustan-—

.
cia tensoactiva en el agente de lavado, y la de sustancia ac-
s *7
v . L]

tiva en el liquido de lavado, es mayor de 50 a 1. . 5.,

5.- Procedimiento segin cualquiera de 109:§H§tos
1 a 4, en el que la sustancia activa contenida en e@IEgente
de lavado tiene un efecto de detergencia equivalente al de
una solucidn acuosa de jabdn ortodoxo de alto titulo, en con-
centracidén de 0,25 a 5,0 partes en peso de un jaboén activo de
acido graso en 100 partes de solucidn.

6.~ Procedimiento segin cualquiera de los puntos
1 a5, en el que la sustancia activa contenida en el 1iqui=-
do de lavado tiene un efecto de detergencia equivalente al
de una solucidén acuosa de un jabdn ortodoxo de alto titulo,
con menos de 0,01 partes en peso de jabdn activo de dcido gra-
so en 100 partes de solucidn.

7.- Procedimiento segin cuaslquiera de los puntos 1 a
6, en el que el agente tensoactivo de lavado se aplica al ma-
terial con un nivel de energia menor de 1,85 x Il.O"'6 julios
por cm2 de material.

8.~ Procedimiento segin cualquiera de los puntos 1

a7, en el que el liquido de lavado se aplica al material con
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un nivel de energfa de mds de 185 x 10~6 julios por cm? de
material,

9.~ Procedimiento segin cualquiera de los puntos 1
e 8, en el que el agente tensoactivo de lavado se pone en
contacto Intimo con las fibras del material, y el exceso de
agente de lavado se separa del material antes de someterlo a
la accidbn del 1iguido de lavado,.

10.- Procedimiento segin cualquiera de los puntos
1l a9, en el que la cantidad de agente tensoactive de lavado
aplicada al material se varfa de forma controlable.

11l.~- Procedimiento segin el punto 10, en el que di-
cha cantidad se varfa por cambio entre agentes que contienen
distintas proporciones de sustancia activa.

12,~ Procedimiento segin una cualguiera de las rei-
vindicaciones 1 a 11, en el que el material es llevado a tra-
vés de dichas operaciones del procedimiento en forma de una
banda continuamente en movimiento o entre bandas portadoras
permeables a los liquidos, continuamente en movimiento,

13.~- Procedimiento segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 12, en el que se aplica el agente tensoactivo
de lavado al material con ayuda de una 0 mds boguillas dis-
puestas a través de la anchura del material.

14.- Procedimiento segin une cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 13, en el que el material es hecho pasar, entre
las operaciones en que se aplican, respectivamente, el agen-
te tensoactivo de lavado y el lfguido de lavado, a través de
un par de rodillos gque retiran el exceso de agente de lavado
de dichos materiales antes de que se aplique el lfquido de
lavado.

15.~ Procedimiento segin una cualquiera de las rei-
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vindicaciones 1 a 14, en el que se aplicén el agente tensocac-
tivo de lavado y/o el liguido de aclarado y se retira el ex-
cero de dicho agente o de dicho liguido con ayuda de un par de
rodillos de presidén entre los cuales es hecho pasar el mate-
rial, teniendo dichos rodillos sus ejes en un plano comin

de tal manera que el espacio comprendido entre los rodillos

se puede inundar con dicho agente o 1lfquido.

16.- Procedimiento segdn una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 15, en el que el agente tensoactivo se apli-
ca con ayuda de un depdsito que contiene dicho agente y a tra-
vés del cual se hace pasar el material,

17.- Procedimiento segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 16, en el que se controla automdticamente
la alimentacién de agente tensoactivo de lavado al punto o
puntos de aplicacién de manera que solamente se suministre di-
cho agente mientras el material estd pasando por dicho punto
o puntos.

18.- Procedimiento segién una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 17, en el que el agente tensoactivo de la-
vado estd contenido en una artesa y el material a tratar es
hecho descender hasta el interior de la artesa desde una tra-~
yectoria de por encima de esta dltima,

19.~ Procedimiento pare el lavado, limpieza o tra-
tamiento similar, de artfculos textiles, telas, fibras 0 ma=-

teriales similares.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para

los fines que se han especificado.

La presente liemoria consta de 33 hojas escritas

a médquina por una sola cara.

24-1-1967

Madrid,

- 33 =
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