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PATENTE DE TNVENCION

que por 20 afiog, para Espafla y sus Posesiones, ge solicita a favor
de la firma KLOECKNER-WERKE A. G., enftidad alemana, con residencia
en DUISBURG (ALEMANIA), Miilheimer Steasse 50, por: "MEJCRAS INTRO-
DUCIDAS EN TOS CORAZONES PARA CAMBIOS DE VIA DE ACERO DURO AL MAN-
GANESO Y PROCEDIMIENTO PARA SU REALIZACION“.;

Memorig descriptiva ‘

Ia presente invencidn se refiere s mejoras introducidas
en los corazones para camdios de via de acero duro al manganeso y
el procedimiento para su realizacion.

Desde el punto de vista de la xesistencia al déSgaste los
llamados corazones de acero duro al manganeso para cambios de via
ofrecen condiciones ldeales. Se trata de corazones que tienen un
contenido de mapganeso de 12 — 14 % y una dilatacibn de 40 % aprox.
Debido a la alta dilatacidén resulta una elevada deformabilidad en
frio, de modo que pueden consegulrse con acero duro al manganeso
sobre el nivel de rodaje resistencias de 140 - 150 kp/hmz.

Mientras que los corazones de acero duro al*manganeso co

rresponden a todas las exigencias puestas al material y a posibles
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cargas y son de considerar desdse este punto de vista como lo me-
jores corazones, ellos han sido eliminados siempre mas y mas por
otras reglizaciones de corazones. Esto es debido al hecho de que
el corazdn de acero duro al mangasneso no puede ser soldado a tope
con los carriles de unidn, porque se origihan en los carriles de
unidn durante el tratamiento del acero al manganeso en agua grie
tas ae temple. Se han hecho muchos experimentos con el fin de cop
éeguir por mejora del temple y del procedimiento de soldar, asi
como de las materias de soldadura une eliminacidn de este incon-
veniente. Estos experimentos no han llevado empero a'resﬁltados
practicos . )

Ia presente invencidn resuelve el éroblema arribe men-
cionado que ocupaba ya el mundo de la técnica hace ya bastante tiem
po, de una manera sencilla, tecnicamente perfecta y econdmicamen-
ta satisfactoria de tal modo que el corazbn es en su parte central
de acero duro al manganeso, mientras que los extremos a lo largo
del corazdn son de aceré facilmente soldable, que es ligado con
el acero duro al manganeso g lo largo de una zona de mezcla, pro-
ducida por un proceso de fundicidn compound.

Tg invenciln se refiere ademas a un procedimiento para
la fabricacidén de un corazbén. El procedimiento segin invencidn es-
t4 caracterizado por el hecho de el acero duro al manganeso es
colado en liguido en la parte central de un molde que forma el co
razbn, mientras que el acero soldable es introducido en los extre
nos del molde ¥ que el acero duro al manganeso ¥y el acero solda-
ble fluyen an la cémara mezcladora por Eun gistema de tabiques
separadores que delimitan las zonas de fundicidn de las diferen~
tes clases de acero y cuyos tablques constan al menos de dos cha
pas separadoras perforadas.

Se ha demostrado que sea recomendable el empleo de un

sistema de tabiques de separaciln generalmente conoccides en las
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fundiciones compound con camara mezcladora, porque sSe alcanza asi
en 1og extremos de una zona de transicion muy bien definida y re-
lativamente ancha entre el acero duro al manganeso ¥y el acero sol
dable. Un resultado similar puede obtenerse con un tabique de se-
paracidén simple ondulado o que itranscurre en glg-zag con una on-
dulacibn bastente estrecha, de modo que la zona de transicibn en
la primera aproximacidn estd predeterminada por la amplitud de
la ondulacién del sistems de chapas de separacidn.

En el empleo de un sistema de tabiques de separacidn
con una O varias cdmaras mezcladoras resulta la ventaja de que
puede regularse la composicién de la zona mezcladora dentro de

awplios 1limites. En la zona mezcladora es deseable por razones de

mejor tenacidad del material un contenido relativamente reducido

de manganeso ¥y carbono. La influencia en la composicidn de la
zona mezcladora puede ser regulada de modo definido por la medi-
da y elecoidn del material del sistema de chapas de Separacién
y su adaptacién a las temperaturas de fundicibn de las dos partes
de la fundicidn compound.
Ia invencidn es ilustrada con ayuda de un ejemplo de
realizacifn en las figuras enexas.
fige. 1 s wna seccidn lomgitudinal por el corazén
segiin invenciln;
fige 2 5 wna vista en planta del corazén segin
fige 1
En una parte central 1 el corazdn es de acero duro al
manganesoy A la parte central se acoplan en direccidn longitudi-

nal zonas de trapsicibn 2 o 2' respectivamente, situadas entre

- las lineas phnteadas 3 o 3', respectivamente. A la zona de tran-

sicidn se acopla entonces una parte 4 o 4!, respectivamente, de
agero para carriles soldable a tope, que tiense una resistencla
ninima de 90 kp/hmz.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
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la presente invencidn, se hace constar que en la misma, podran
ger variables los méteriales, dimensiones y en general aquellos
otros detalles accesorioa o secundarios que no alteren, cambien
ni modifiquen la esencialidad propuesta.

Tos términos en que queda redactada esta memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en
un sentido mas amplio ¥y nunca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia ¥y nueva invencidn la propiedad y
explotacidn exclusiva de:
18,-Mejoras introducidas en los corazones para cambios de via de

acero duro al manganeso y procedimiento para su realizacidn, ca-

- pacterizadasporque el corazdn es en su parte central de acero du~

ro gl manganeso, wientras que los extremos laterales longitudina-
les dél corazdn son de acero facilmente soldable que esta ligado
con el acero duro al manganeso a lo largo de una zona de mezcla
producida por un procedimiento de fundicidn compound.

28,.-lejoras introducidas en los corazones para cambios de via de
acero duro al manganeso y procedimiento para su realizacilbn, se-
gﬁn reivindicacidn 18, caracterizadas porque el acero duro al man
ganeso es introducido en estado liguido en la parte central de un
molde de fundicidn que forma el corazbn, mientras que el acero
goldable es introducido en los extremos del molde de fundicidn,
fluyendo el acero duro al manganeso y el acero soldable en la ei
mara mezeladora de un sistema de tabiques de separacidn gque deli=-
mitan las zonas de fundicidn de las diferentes clases de acero,
cuyo sistema consta al menos de dos chapas separadoras perfora-
das.

38.-lejoras introducidas en los corazones para cambios de via de

acero duro al manganeso y procedimiento para suVrealizacién, ge~

ghn reivindicacidn 18, caracterizados porque en el empleo de un



sistema de chapas de separacifm con una cémara mezéiadora se ell
ge la medida y/o la composicidn de vlas chapas separadoras con resg
peeto a las teﬁperaturas de fundicidn de las partes componentes

110 de la fundicidn compound de tal modo que el contenido de mange-
neso y carbono queden debajo de un 1Iimite determinado que es in=-
ferior que la parte componente de estas sustancias en caso de megz:
cla de igual cantidad de las dos partes componentes de fundicidn
compound en la zona de mezcla. ' k

115 48, ~"VMEJORAS INTRODUCIDAS BN LOS CORAZONES PARA gjg;mzcs DE VIA
DE_AGERO DURO AL MANGANESO Y PROCEDIMIENTO PARA SU REALIZACION".-

Consta la presente memoria descriptiva de einco hojas
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se acom—

pafian un plano para su mejor comprensidn.

SEVIITA,2/ DE ABRIT DE 1.966.-

BODOLFO DE LA-TQRRE ROSELLO
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