325736
395736

MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS BEif SSPAHA,
A FAVOR DE CORWING GLASS WORKS, DE NACIONALIDAD NORTEA=-
MERICANA, RESIDENTE EN CORNING, NEW YORK, U.S.A.

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSIIIVOS DE IENFRIAMIEINTO

PARA PRENSAS D& VIDRIO".
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La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en los dispositivos de enfriamiento para prensas de conforma-
cibn de vidrio.

Bs necesario poder regular el enfriamiento del apara-
t0 de fabricacidn de objetos de vidrio, cominmente una prensa
que consta de una matriz o hembra y un vunzdn o macho, de For=
ma & obtener, por medio de un enfriamiento uniforme de la
cavidad del molde, objeltos convenientemente moldeados.

Si las caras del molde en coniacto con el vidrio estin
muy celientes, el objeto moldeado Ge vidrio puede ser defectuo-
s0; 1o mismo ocurrird si, s6lo, una parte del molde, estd
demasiado caliente. Por lo que, dicha invencidn tiene por ob~
jeto realizar un dispositivo de regulacidn de temperatura y,
mis precisamente de enfriamiento controlado de las distintas
piezas que constituyen el molde de vidrio, por un drgano Unico
gque regule el caudal del fluido refrigerante traido por un
conducto sobre una cara de enfriamiento del semi-molde.

Izs prensas de vidrio de enfriamiento por aire, cono-
cidas,estén habitualmente equipades por un conducto de entrada
de aire, siituado en el centro de la concavidad de la matrie
o hembra, y del punzdn o macho; el zire atraviesa el montaje,
se pone en contacto con la cara de enfriamiento y después
sale por una ghertura prevista en la concuvidad de la matriz
o del punzdén. BEste dispositivo conocido es suficiente para el
enfriasmiento de las diferentes partes del molde poro resulia
insuficicente cuando se trata de asegurar en todos sus puntos
un enfriamiento uniforme v adecuado, lo gque quiere decir que
es difiecil obiener una buena reparticién de temneratura y,
por otra parte, que la pérdida de carge del aire refrigerante

os relativamente importante.
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Beta invencidn pone remedio a los inconvenientes que
presenta la prensa con una sola entrada de aire conocida,
haciendo llegar el refricerante, oreferentemente aire, a una
multitud 4de puntos sobre la cara de enfriamiento del molde,

8sto por medio de una nlaca de distribucidn provieta de .
amjeros, que nermiten al fluldo de enfriamiento, que »rovie-
fie de un orificio situado & un lzdo de la placa, zatravesar
es0s agujeros con una ligera pérdida de carga y chocar direc—
temente contra la cara de enfriamiento del molde con lo que
se regula de este modo la temperatura.

Los orificios para paso del aire son escogidos ea
funcidn des la forma del articulo que hay que modelar, de la
naturaleza y de la presidn del refrigerante. Su determinacidn
se hace bien por tanteo, bidn por edlculo.

Otros objetivos de la invencibn se pondrdn en relie-
ve en la descripcidn que sigue e ilustrados por los dibujos
adjuntos c¢ve ponen en evidencia, por medio de un ejemolo, el
principio fundamental de la invencidén y su mejor modo de
anlicacidn.

Entre estos dibujos:

-~ la figzura 18 representa, en seceidn verticaly uns
prenss sspecialmente destinada al moldeo ce articulos huecos
sin simetria axil, y provista del dispositivo de enfriamiento
de la invencibnj la‘seccién estd hecha segin el plano 1-1 de
la fizura 28,

- la figura 22 representa, en vista superior parcial,
un punzdén de la prense de vidrio de la Ffigura 18,

-~ la fisure 32 representa, en visia superior, una
placa de regulecidn y de distribucidn de aire para el montaje

de la matriz de la figura 18,



- la figura 48 representa, en seccidn vertical, otra
versibn de la matriz, provista del dispositivo de enfriamien-
to de esta inveneidn, relativa a un articvlo de vidrio poco

ke oy 4 ]
profundo y simetrico.

Ul
o
!

~ la figura 52 renresenta, en vista superior, una
placa de regulacibén de aire utilizada en el dispesitivo
de enfriamlento de la figura 48,

- la figura 68 representa, en vista inferior, las - -
aletas de enfriamiento situsdas sobre el fondo de la matriz
10.~ representade en la figura 48,

Las firuras 12 a 38, en particular, representan una
prensa de vidrio para la fabricacidén de articulos huecos .
sin simetria axil, provista del dispositivo de enf?iamientu
que constituye el objeto de esta invencidn. Se pueden aplicur
15.- los mismos principios a toda prensa de objetos de formas dis-
tintas, particularmente a moldes pare la fobricacidn de obje-
t0s de configuracibén poco profunda y simétrica, como lo mos-
trarédn las figuras 48 a 6é,
Ia figura 12 representa un monteje de punzdn 10 qie
20.~ comprende un punzdn 12 proplamente dicho, que presenta una
cara de mdldeo 14 y una cara de enfriamiento 16. La cara de
enfriamiento estd provista de aletas de enfriamiento 18.
Ia entrada de fluido de enfriamiento, aire comprimido
por ejemplo, se hace por un conducto practicado en el montaje
25, ¥ que desemboca en una cdmare de expansibn 21, Una placa de
regulacidén o de distribucidn de aire 22 lleva una multitud de
orificios 24 cuyos emplazemientos, didmetro y forma han sido
Juiciosaments determinados para proporcionar un enfriamiento
conveniente. El aire atraviesa esos agujeros y viene a enfriar

30.~ la cara 16 antes de salir de puevo por un orificio 26.
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Ia transferencia controlada de las calorias delk vidrio
contenido en un molde, se hace por une parte por conduccidn
a través del punzén 12, y por otra varte, por conveccidn, de
la cars de enfriamiento 16 hacia la corriente de fluido
refrizerante.

Bl tamafio y luger de los orificios de paso del re--‘~
frigerante 24,varian sezin el grado de enfriamiento deseado
en cada punto preciso del molde. Istos taomafios y formas'pﬁeden
ser determinadas por medio de los principios bien conoecidog de
le termodindmica de los fluldos o por métodos experinentales.
La cantidad de aire refrigerante o suministrado en cada npunto
es funcidn de la pérdids de carsa & trgfes de los agujeros
24 de la piaca de regulacibn de aire 22. EL enfriamiento en
cualquier punto dado es de éste modo reforzado por los chorros
de aire procedentes de los orificios y va a chocar directa-
mente con la cara de enfriamiento 16.

Estos mismos principios de enfriamiento son aplicables
tanto a las matrices como a los punzones. Como muestra la
figura 12, el montaje de matriz 28 comprende la misma matriz
30 que posee uns cara de moldeo 32 y una cara de enfriamiento
34, Ia cavidad de moldeo del articulo 36 estd comprendida entre
1o cara del moldeo 32 de la matriz y la cara de moldeo 14
del punzdn, encontrindose esta cavidad cerrada, en su parte
superior, por un anillo 38, segﬂn el procedimiento de prensa@o
clésico.

" El refrigerante, aire bajo presién vor ejemplo, es -
traido por un conducto 40 en una cimara de expansidn 42, de
donde es enviado sobre la placa de distri-ucidn de aire 44,

porforada por multitud de orificios 46 de tamafios diferemtes

< 2 N P
¥ con separacion varisble, gue lo repzrten y lo dirigen



sobre puntos precisos de la superficie de enfriamiento 34.
Anf tembidn, el tamafio y la forma de los sgujeros se pueden
deterninar bhien pbr cdleulo, bien por tanteo. La cara de
enfrismiento 34 puede ser provista de aletas 48 y el aire
S5.- de enfriamiento es devuelto a la atmdsfera por el espacio
libre 49. Soportes apropiedos 50 proporcionan el espacio
en el interior dei cual se encuentra la placa 44 que permite
separar la cimara de expansiln 42 de ls suporficie de enfria-
miento. ‘
10.~- Un sistema de aletas puede, como lo muestra la Fisura
28, ayudar a2 la evacuacibén de calorias; la ficsura 32 muestra
con meyor detalle el tamafio y sevaracidn de los orificios
46 de 1la placa de regulacidn de aire 44. En el caso de esta
figure que corresponde a un objeto hueco profundo, la placa
15.- de regulacidén debe tensr la forma de una cubeta con un fondo
44a, bordes inclinados 44b y un reborde de fijacidn 44c. Ia
placa presenta diferentes clases de orificios: unos 46a, de
peoueila dimeﬁsién, estén dispuestos alrededor del fondo de
la cubeta 44a, otros 46c mis separados, se disponen a una
20— distancia dada unos de otros con orificios mis gruesos 46d,
intercalsdos entre ellos. El borde inclinado 44b de la placa
puede adends nresentar agujeros de pequeila dimensioén 46e.
Los soportes 50, mencionados mis arriba, atraviesan los agu-
jeros de sran dimensidn 46b representados sobre la figura 38,
25.~ Los principios de esta invencidén son igualmente apli-
cables a los moldes destinados a la fabricacidn de objetos
poco profundos o planos, de vidrio, que presenten o no una
simetria axil; las figuras 48 a 62 representan precisamente
una matriz para objetos poeco profundos y simétricos. En ese

30.~ ocaso el montaje de la matriz 52 comprende la matriz propia-
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mente dicha 54 que tiene una cara de moldeo 56 y una cara
de enfriamiento opuesta 58 provista de aletas 60. Hl fluido
refrigerante penetra en una cdmara central de expansién 62
que se encuenira en la concavidad de la matriz 68 y tiene
que atravesar los orificios 70 de la placa de regulacibn de .
aire 64, de modo que chogque con la cara de enfriamiento 58
y evacuar las calorias volviendo a salir por los orificios éé.
Ia placa de regulacidn de aire estd constituida, eﬁ:
este caso por ejemplo, por una serie de anillos concéntricus
6da, 64b, G4c, unidos enire ellos por barritas 72 que mantie-
nen entre los aqillos egpacios 70, que permiten el paso del
aire. Ia anchura de esos pasos de aire a través de la placa
de regulacidn de aire estd fijada, segin las caracteristicas
particulares del premsado, conforme a las reglas del equilibrio
térmico del molde y la pérdida de curga de la corriente de

aire., Bl aire de enfriamiento procedente de la cémara de expan-

sibn y que pasa por las aberturas 70 es suministrado con las

presiones, en los puntos y a las distancias de la superficie
de enfriamiento 68 deseados, de forma que asegure, como se
desea, el enfriamiento selectivo del molde.

Como se observa esta invencidn proporciona un dispo-
sitivo de enfriamiento tnico para la prensa de conformacidn
de vidrio, con el gue es posible repartir las temperaturas
sobre la cara del molde en contacto con el vidrio gracias a
la flexibilidad del sistema de distribucidn del fluido refri-
gerante y con el cual la pérdidsde carga del refrigerante a
través del molde es inferior a la que se produciria en los
dispositivos conocidos, porque el aire es traido por la seccidn
mde ancha de la cémura de expansidn 62 y se reparte a los pun-

tos deseados a través de la placa de regulacidn de aire 64.
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Aungue se haya preséntado y deserito uns realizacidn
particularmente ventajosa de la invencidn, queda bien enten-
dido que los especialistas pueden aportar diversas modifica-
ciones en la forma y en los destalles sin aparterse por ello

5.~ del espiritu y del objeto de la invenciba,
N O T A
En resumen, la presente solicitud recaerd sobre
las sipuientes reivindicacionés.
1l2,- Perfeccionamientos en los dispositivos de enfria-
10.~ miento para prensas de vidrio, caracterizados porgue consisten
en disponer en dichas prensas, que constan de un macho ¥y wa
hembra, de una entrada de fluido de enfriamiento 21 menos en
una deflichas partes y de una comunicacidn del fluido con wna
superficie de enfriamiento en el elemento de conformacidn
15.~ del vidrio, asl como de medios adecuados pare dirigir el en-—
friamiento a determinédos lugares de la superficie de enfria-
miento, una placa de distrivucibn y control de un unico flui-
do de enfriamiento, colocada cerca, pero séparada, de la su~
perficie del elemento de conformacidn a'enfriar y dispuesta
20.~ enire la entrada del fluldo y su selida, de modo gue la en-
trada del fluido sea dirigida a una cara de la placa y la
salida esté en comunicacidn con la otra superficie de la nla-
¢a, llevando dichs placa una pluralidad de orificios vara
paso del fluldo de enfriamiento a través de ellos, de modo
25.~ que el fluldo de refrigeracidn bajo presibn desde la entrada
se Qiwida al pasar a través de ellos y llegue sobre las su-
veriicies de enfriamiento para realizar el control de tempe-
reture y distrisucidn recusridcoes con una ligera wnérdida de
carga.,

30~ 28 ,~ Perfeccionamientos en los dispositivos de
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enfriasmiento para prensss de vidrio, segin la primera reivin-
dicacidn, caracterizados porcue consigten asimismo en disponer
una cépara de expansidn dispuesta entre la entrada del flui-
do de enfriamiento y la superficie de enfriamiento en el
elemento de conformacidn del vidrio.

ig2,~- Perfeccionamientos en los dispositivos de
enfriamiento para prensas de vidrio, segin las reivindicacio?‘
nes anteriores, caracterizados porque de acuerdo con 1os mis-
mos se disponen medios que definen una entrasda de fluldo
de enfriamiento dirigids al menos a uno de los conjuntos,
medios gque definen una cimara de expansidn dentro del mismo
elemento y en comunicacidn con la entrada citada, en al meuos
uno de los conjuntos de le prensa de conformacidn del vidrio
gue tiene una superficis dé conformacidn y un reverso de
enfriamiento, estando la placa de distribucidn y control
de enfriamiento separada de la superficie de enfriamiento
y separando la superficie de enfriamiento de la cimsra de
expansibén, medios que definen unos pasos de tamafio y dispo-
gicién apropiados a través de la placa de control y distri-
bucidn pare el fluido de enfriamiento de modo que éste incida
directamente sobre la superficie de enfriamiento, y medios de
salida de aire de dicho conjunto.

48 .~ Perfeccionamientos en los dispositivos de
enfriamiento para prensas de vidrio, segin la reivindicacidn
tercera, caracterizados porque dicha superficie de enfriamiento
es una especie de bandeja y la placa de control y distribu-
cidn del aire casa en general con acuelia, sunque separads
de la misma,

58.~ Perfeccionamientos en los dispositivos de

enfriamiento para prensas de vidrio, segin la reivindicacidn
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tercera, caracterizados porgue la superficie de enfriamiento
a través del molde es plana y la placa de distribucidn del
aire es también plana ¥y sepérada de la superficie de enfria-
miento,

68,~ Perfeccionamientos en los dispositivos de
enfriamiento para prensas de vidrio, segin la reivindicaciln -
quinta, caracterizados porgue la superficie plana de enfria-
niento es simétrica y ia placa de digtribucidn del aire
comprende pasos simétricos & través de ella.

72 .~ PERFECCIONAMIENTOS ENl LOS DISPOSITIVOS DB
ENFRIAMTIENTO PARA PRENSAS DE VIDRIO.

Sepun se describe en la presente memorig que consta

de diez follos mecanografiados por una sola cara y dibujcs.

Hadrid, 20 ABR 1966-
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