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que por diez afios, para Espafia, se solicita a favor de ;a firma: BAYE =
RISCHE MANUFACTUR FUR BLOBER LUBRICATIDN_B.m.b:H, de nacionalidad‘élemg

na, domiciliada en MUNCHEN(ALEWANIA), Geisenhausener Strasse, 7, por: «

Es sabido que los moldes de las mdquinas de moldeo a presidne
tienen que ser revestidos, despues de cada colada, con productos de dqg
moldeo y de lubrificacidn, que se llamardn a céntinugciﬁn productos dge-
revestimiento. Esta operacién es realizada, por ejemplo, mediante aparg
tos de pulverizacién que se introdqcan a mano entre los medios moldes =
abiertos y que llevan en su extremo una toberas de pulvérizacién.Las te
beras de pultverizacidn de taleé sparatos de mano estifn realizedas gene=
ralmente a modo de syector y funcionan por aire comprimido, mediante el
cual el producto de revestimiento es aspirado en un depdsitoj pulveriza

do en las toberas para formar una mezcla de producto y de aire, y aplicado
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La presente invencién tiene sl fin de completar los aparatos =

a los maedios moldes.

manuales conocidos hasta aquf para alimentar los moldes de méquinas para
moldear a presidn com productos de revestimiento me#iante un aparato au=-
tomdtico de pulverizaciin.La invencidn se basa en el hecho de que, cqgv-
trariamente al caso de un éparato manual, en.el ceso de un aparato de =
putverizacidn automftica no es ventajoso aspirar el producto de revestie
miento con aire comprimido en un depfsito y no mezclado sino en la tobe-
ra para formar le mezcla de producto y de aire, y ello debiﬂo'al largo =
trayacto de aspiracifn del producto de revestimiento, qus pueda provocar
fugas durante el trabajo de moldeo basto, pudiendo provocar dichas fugas
unas psrturbaciones de. la fabricaciﬁn o una alimentaprén instuficisote de
los moldes. Ademis, upa»cabeza.dg‘pulyggi;§§£6n mfvil, susceptible ds f
sar 1ntroducida entre los moldes abiertos, es de estructura muy complica

da si tienecque comprander cierto némero de toberas ds mezcla realizadas

en forma de eyectores.

Teniendo sh cuenta eétas exigencias, la presents iﬁvencién ééﬂ
cierne a un proce&imiento para alihéhtér’ptbdﬁbto de'reVesfimiénto a los -
moldes dg'las maquinas para @oldear bajo presiﬁn,.Segﬁn el cual se apli-"
ca ol prﬁductq sobre las superficies de los moldes mediante toberas u oce
tros frganos anflogos y caractérizado esencialmente por el hecho de que-
la mezcle de productoc y de aire es producida éuera de las toberas de pql
verizacidn y conducida automdticamente a las toberes al ritmo de la méqui
na dé moldear bajo:presién.’ﬁl modo de fun;ionamianto segln la invencién
evita las largaé tuberfas de aspiracién y el peligro de fugas y proporcio
ha ssguridad de‘funcionamianto en la aplicacipn a los moldes dsl produce
to de revastimﬁento, seguridad que es absolutamente necesaria para el fun °
cionamiento automatico. £l dispositivo segdn la invenc16n para la aplica
cidn del procedimiento propuesto estd caracterizado ademas pOr uURa conse

truccidn partlcularmente sencilla y resistente.Dicho dispositiVo estée =
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caracterizado por una cabeza de pulverizacién que puede ser introducida =

al ritmo de la mdquina de moldear bajo présién entre los medics moldes a=

' biertos, estando empalmadas‘las toberas de pulverisacidn de ‘dicha cabeza=

sobre un conducto para la alimentaciién de una mezgla dé producto de reves

‘timiento y deairs cbmﬁrimido, para ‘que sea posible realizar a intervalos

la limpieza de los moldes con un chorro.de aire.
En el dispositivo segin la invencién, la cabeza de pulverizg =~

;iéﬁ puede ser reallzeda, por eJempIu; a modo de cabeza transversal. Esta

"estructura de la cabsza ds pulvurizacién-pérmita auméntar o reducir a vo-
luntad ql ndmero de toberas que sirven para aplicar sl producto de raves=
timiento, segdn la forma y las dimensiones de los mildes utilizados, y e~

.1lo prolongando la cabeza de pulverizaciéﬁ hacia uno de los lados.

Seglin un modo -de realizacién preferido ‘de la invencién, la cabeg
za de pulvérizacbﬁn puede ser fijada ventajosamente a.un cilindro de eire
comprimido, desplazado al fitmo'de'lauméquina de moldeo bajo. presién, o -
bidn al pistén de un tal cilindro. La tuberfa de alimentacidn de la mezcla
de producto de revestimiento y'ariré a la cabeza de pulverizaciﬁn‘pued??-
édemés,‘ser'conectada a una cabeza mezéladora montada en un recipiente de

producto de revestimiento, estando conectada.a su vez dicha.cabeza mezcla -

.dora 8 un conducto de aire comprimido, mediante el cual la produccién de=

‘1a mezcla de producto y aire ss efectla como en un eyactor.Segun otra Ca=

racteristica de la invencién, le alimentacién con aire comprimido en la -

‘cabeza mezcladora, -0 bién de las toberas de soplado, puede ser mandada al

ritmo de la miquina para moldear bajo presidn. Sin embargo, se'puedan:tqg

bidn concebir un994dispositivos-an los cuales el mando para la alimenﬁg -

- ci8n de-aire comprimido ss efsctla en funcifn del trayecto de movimiento-

-del .cilindro de aire comprimido que lleva la cabsza de pulverizacidn o -

del pisténe .- - . - - . S

Seg®n otrs ceracterfstica-de la invencidn, es-generalmente recg

" mendable accionar las- toberas de soplado.a una presién de saire un poco, sy
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perior es ventajoso disponer las toberas de soplado o de pulverizacién -

de manera que puedan girar dentro de la cabeza de pulverizacién, por g -
jemplo construyendo'dichaQ toberas al modo de las toberas esPéricas cong.
cidas. ’

As{, segdin la invencidn, es posible obtener uha_a}iméntébiﬁn -
automdtica y éegufa de producto de revestimiento de los moldes de las m§
quhnég de moldear bajo presidn, evitando en particular una lubrificacidn
excesiva de 153 superficies de los moldes, como la que se verifice a me-
nudo en les dispositivos conocidos, en los cuales el -producto de revesﬁi
miento mismo es lanzado directamente:en asﬁado 1fquido sobre leas supefﬁi_
cies de los moldes. i

Se comprenderd mejor el objeto de le invencién mediante la deg

cripcién siguiente y el dibujo adjunto, que representa esquemdticamente,

a tf{tulo de ejemplo no limitativo,‘qn‘mOQO'de realizacién del dispositi-

vo segdn Xa ihvancﬂgn} En dicho dibujo representans

La Fig. 1, esquaquematicamente, un dispositivo para la aplica=~
c»én del procedimiento ‘'segln la -inverciéns

La Figa 2, e; cilindro de ‘aire comprimido que lleva la cabeza=
deApulveriiéciﬁn; V | '

.La fig. 3y la cabeza mezcladora y.el ﬁepésito,de recipiente de
revestimeinto « - T - . .

| El esquama de le.Eig..l, el conducto de aire comprimido astd «

indicado con 1 y los dispositivos de regulzcién de la presién en dicho -

. eonducto estdn indicados con 2.y 3, El conducto 4 lleva una derivacién dg

tras del dispositivo de regulaciﬁn 3+ Dicho cbéducto 4 condace a le vabg
ze 6 de mezcla pasando pob una v4lvula de mando 5, y est$ montado sobre-
un rgcipiente ? gue contiens una reserva de producto de revestimiento.la
mezcle de producto y de sire, producida en la cabeza—méibladora 6, e85 -
conducida, por un coﬁducto parcialmente flgxible'a las toberas de pulve=

rizacidn de la cabeza de pulverizacidn 8, representdda detallademente en
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la Fig. 24 _
betnés del dispositivo 2 de fegulacién de la prasién; un cone

ducto 9 conduce a un; vélvuls 10 de mando, desde la cual esAéonduc;do -
aire comprimido a las toberas de soplade de la cabeza 8 decpulverizawién
y ello tambiénlmadianfe cdnduéfoé flexibies. Los &ispositidos 2y S’dee
regulaciﬁn pueden ser coneebidos, por eJemplo de modo que el aire com -
primido salga del dispositivo '3 a una presidn de aproximadamente 4 a 6é-:
atmésferas, y del dispositivo 2 a una présifn de 6 a 10 atmdsferas, pa-
Ta que la limpieza dé los medios ﬁol&es con chorro de sire cnmprimido;h
por’las'toberas de soplado, pueda efqétuarse en todos las casos‘a una -
presidn més elevada que la empleada en la cabeza mezcladora 6 para la -
produccién de la mezcla de producto'y de aire. ' .

’ Desde ol dispositivo 3 de regulacién, otro- conducto ll de aire

coﬁbrimido'cbnduce. ademés, hacia una vdlvula 12 de mando por la cual -

la llegada de aire compflmido al cilindro 13 de aire comprimido es mane

‘dada en el sentide de un avance, conduciendo,adamés dicho conducto hacfa

una vilvula 14 de mando por la cual'la'ifegada da airg cpmprimido al qi
lindro 13 es méﬁdada en sl sentido'&e un retorno. En ei edtremo inferior
de su barra de pistdn, el cilindro 13 lleva una cabeza transversal 8 =
que comprendé las toberas de pulverizacidn y de soplado y desplaza di =
cha cabeza 8 transversal entre los medios mbldes sl rifmn de la méguina
pars moldear bajo presidn. Pare la régulacién de la velocidad de traba;
Jo, los conductos de llegada al cilindro 13 pueden comprender, ademasw-
unas vélvulas de regulacién 15 y. 16.

€l dispositivo reprasahtado permite; por ejemplo; el modo da-
funcionamiento siguientes | :

"En cuanto los medios moldes de la miquins pars moldear é.pfe-

sién, indicada con el 17, estdn abiertos y la pieza moldeada a presidn-

es expelida, el cilindro 13 de aire comprimido es accionado por aire =

" comprimido, a travds de la vilvulas 12,~de modo que la cabeza transversal
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8 se mete entre los medios mqldes; Simulténeamente, o con cierto retar=~

‘do, la cabeza mezcladera 6 es.alimentada de aire comprimido e trevés de
la vélQula,S de mando_de aire comprimido, de modo que se produce una mez
cle de proddcto y adre. Dicha mezcla.es pulverizada en la cabeza pulve=
135 fizadora 8, metida ;ntre los dos medios moldes, sobre las superficies =
de dicho molde por las toberas de pulverizacﬂ6n dispuestas de amboé la~-
dos de la cabeza 8+ En el punto més:bajo de -su ﬁarrera, el cilindro 13=
de aire comprimido es invertido de modo que la cara inferior de este =
pistdn es la que recibe ahora .el aire combrimido a través de la valvula
140 14 de mando, de forma que el pistén se desplaza hacia arriba y suelve a
sacar .la cebeza transversal 8 con sus toberas de pulverizacidn y de so=
plado de .la éona de los medips moldes. Lea 611§bntac!6n de aire compriqi
do de la cabeza meic;adora § mediante lé wélvp;a de mando 5 puede ser «~
interrumpida en el instabte deseado, -
,1§5 | . ; .6, de vez enlcugndo, se .quiere limpiar el molde, se puede ac
| cionar‘ia vélvula de mandoilﬂ, en lugar de la valvula de mando S, cuan-
do el cilindro 13 de aire comprimidq, o.bidn su barra de pistén, ha si-
do metido entre,los medios moldes;por.la cabeza gransvgrsgl B, para ex=
peler aipe cbmprimidq por las toberas Qe soplado dispuestas sobre la ca
150 beza transversal 8, lo que permite limpiar el molde con un chorro de qi.
re comprimido{ R
18 indica un pa}pador de fin de cerrera a la posicién extrema
de la cébaza transversal 8 o del cilindro de aire comprimido, 13, palgg,
&or que impide accionar ia~méq01na para moldeer e presifn mientres le -
158 cebeza transversal 8 se encuentra todavia met{da entre los medios moldes.
La realizacién de la éabeza de pulverizacién 8 a modo de cabe
Za transvaisél es visible especialmente en lq figs 2, que representa us
na y;eta frontal de la cabeza de pulvarizaci6n; La cabeza B de pulvari-
zacidn un niimeroc adecuado de toberas de soplado 19 y de tobergs de pule

160 verizecién 20, construfdas preferiblemente a modo de toberas esféricas-
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giratorias; para que ssa posible regular ‘el chorrc de producto de rg =

vestimiento o el chorro de aire comprimido dé cada tobera segin el tipo

'y la forma de los medios moldes. La realizscién de la cabeza de pulve-

rizaqién 8 a modo de cabéze transverssl ofrece, asf, la ventaja esen =
cial de que la cabeza de pulverizaciéh 8 puede ser prolongada de la mg

nera deseade hacis el lado, si as{ se deéses, 0 si hay que instalar un~

mayor nlmero de toberas de pulvefizacién.Lgs toberas 19 de soplado es=

tén ampalmedgs sobre la vélvula 10 de mando por un conducto 21 cuya -
parte superior 23 es flexible, vy las toberas 20 de pulverizacién estén
empalmadas.sobré la cabeza mezcladora 6 por up condubto 22 cuya parte=-
supetior‘éa es también flexible. Las toberas 15 de soplado y las tobe=
ras 20 dé pulverizacién se ‘encuentran dzspuestas cada vez de ambos la-

dos de la cabeza de pulverizacin representade, de modo que los dos mg

- ‘dios moldes pueden ser limpiados o .biidn pulverizados simultineamente =

Como muestra la fFige. 3, el depfsito 7 para el prodacto de qg
vestimierto estda constituide vente josamente por un bidén transporta -
ble. La cabeza mezcladora 6 estd realizada interioe-mente a modo de e=-

yectui'cuya parte 25 es .resgulable en distancie y ello, preferiblemente

'mediante el -ajuste de dos partes fileteadas, de modo que.sl caudal del

eyector de la cabeza mezcladora 6 puede ser regulado a vcluntad. £l ag
re comprimido llega a la cabeza mezclsdora 6 por sl conducto 26, mien-
tres que el producto de revestimiento es aspirado por el . tubo de inmqg_
sién 27. Con 28 sé indica un eliviadero de ventilacidn ‘del bidén 7.La=
cabeza 6 estd ventajosamente construfda de modo que puede ser montada-
fdcilmente en el cierre 29 del bi&én, y ello, po; ejemplo, por el ajus
#e reciproco de dos partes fileteadeas. El tubo de inmersidn 27 es fija
do entonces sobie la cabema mezcladora 6. Cuando larreéerva de produce
to de revestimiento del bidén 7 se encuentrs agotada, el bidén vacﬁbgs

puede ser sustituldo ficilmente con otro biddn en el cual la cebeza =
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mezcladora 6, que lleve el tubo de inmersidn 27, puede ser ajustada me-
diante la abertura rosceda. El depdsito estd as{ inmediatamente dispueg
to para ser utilizado en cuanto se practica en su tapa la abertura o a-
liadero’de'ventilacién 28,.pudienﬂo ser cerrada, en precedencia dicha e~
bertura 28, por ejémplq, mediante una membrana fécil de perforar.

Todos los detalles t&cnicos representados en el dibujo y men-
cionados‘eh la Bemoriaforman barte de la presente invencién, que, por =
otra parte, no se limita al eﬁpleo en mdquinas de moldear bajo presidn,

sino que pusde ser utilizads 1o mismo en mdquinas pera moldear en coqui

. 1lase. : ' _ | . -

'REIVINDICACIONES ‘ -
- | ~ La presente invencién tiene por objetos °
1). Procedimiento y dispositivo para splicar productos de ‘desmoldeo y .=
lubrificacién 'a lés moldes de mquinas -de ‘méldear bajo presidn y én co=
guille, en el cual el producto -de desmoldéo y lubrificacién es aﬁ;icado
a los medios moldes mediants toberas u otros @rganos anilogos, caracte-
tizado -por el hecho de que la mezcla de producto y de aire es‘produéﬂdh
fuera de las toberas de pulverizacin y conducida & las toberas al rite-
mo de la mdquine de moldear bajo presién.
2). Procedimiento y dispositivo para aplicar productos de desmoldeo y «~
lobrificacién e los moldes de méquinas de moldear bajo presién y en co=
quillas, caracterizado por una cabeza de pulverizacién que puedé sér £g
troducida entre los medios moldes abiertos al ritmo de la miquina de .=
ﬁdidaaf'bajd presién, y duyas toberas -de pulvérizaciéb estéﬁ’eﬁpaimédés
sobre un cohdﬁéto'de‘llegada de la mezcla de products y de aire, pudien
do ademds dicho diépositivo presanéér las caracterfsticas siguientes, =
consideradas aislademente o en combingciéns -
A). La cabeza de phlvefizacién comprende ‘unas toberas especiales de so=
pladb empalhadas sobre yn cﬁhducto de aire comprimido; b).La cabsza de=

pulverizecién estd constvfida en forma de cabeza ttansversaf; c).La cabig
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za de pulverizacidn estd sujeta a un cilindro de aire comprimido que -

pueds ser desplazado al ritmo de ;q maquina de moldear bajo prasiﬁn, 0
bién al pistédn o la barrs éel pistén de dicho cilindro; d).El conductoi
de llegada de la mezcla de producto y de aire a la cabeia de pulveriza
125 cidh estd empalmada sobreyuna cabeza de mezcla montada en un destito-
dae producto de desmoldeo y de lubrificaclon, 8).La llegada del aire -
comprlmido a la cabeza mezcladora o a las toberas de soplado puede ser
mandada al ritmo de la miquina de moldear bajo presifn; f).lLas toberas
de soplado son acclonadas a una presiﬁn de aire comprimido superior a=
130 la de las toberas de pulverizacién; g).Las toberas de soplado y de pul‘
verizacién estén montedas pivotantes en "la cabeza de pulverizacidnih)e
Las toberag de soplado 'y dé pulyggizéci&b son‘anélogas a las conocidas
oberas esﬁéricas. i).Uﬁ interruptor o palpador &e fin de carrera esté
montado al flnal de la carrera de retorno de la cabeza de pulverxzaclén,
135 j). El recipiente de producto de desmoldeo y de 1ubr1f1cac1on estéacons

titutdo por un bldén trgnsportable y la cabeza mezcladora puede ser gg

trdducida en el orificio de cierre de dicho bidén.

LUBRIFICACION A DS MOLDES DE mAgUINAS DE NDLDEAR BAJO PRESIGN Y EN_CO

140 gUILLAS”.-

Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojes, folia
- das y mécanografiadas por una sola de sus caras Yy trps de planos parae

su me jor comprensidn.

MADRID, 20 de Abril de 1.966,~
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