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IEEHORIA DESCRIPTIVA
Para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios

a nombre de HEBERLEIN & CO., AG., entidad suiza establecida
en Wattwil, . Suiza, por:
"UF PROCEDILIENTO PARA LA PRODUCCION DE ZIECTOS AMTESADORES
CFACOS, PARECIDOS AL HILO Y SIMiLARES, SCBRE BAYDAS TEXTI-

LES!

Se conoce el tratar tejidos finos de algoddn con le-
jla de sosa a concentraciones usuales para fines de merce-
rizacidn, o temperaturas debajo de OO, el tiempo necesario
pars que agparezca un efecto de transparencia. Ademas, bawn-

5 bién es conocido someter tejidos de algoddn mds gruesos ¥
nés bastos, es decir, tejidos de hilos cuya finura no exce-
da del titulo métrico 135,5 a un tratamiento por lejia de
este tipo, para obtener de este modo tejidos de unas carac-
teristicas parecidas al hilo. Para ello se procede practica-

rd
10 sente de manera tal, que se penetre con el género humedo en
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lejfa de aproximademente 30° Bé y se impregne durante 1 a
2 mimmtos.

Si bien este procedimiento citado en dltimo lugar
ha aleanzado gran importancia, presenta desventajas nota-
bles. Puesto que para la produccidn de los efectos es nece-
sario un tiempo de actuacidn relativamente largo, de apro-
ximadamente 1 2 2 minutos, de la lejfa de sosa caustica,
se requiere para la aplicacidn del procedimierio una mdqui-
na especial, cuya ariesa para lejia sea suficientemente lar-
ga, para garantizar con las velocidades usuales de banda
de tela el tiempo de actuacidn de la lejfa requerido. La
adquisicidn a propdsito de una miguina tal hace, natural-
mente, relativamente cara la puesta en practica del vroce-
dimisnto.

Ademds, se conoce un procedimiento mejorado para la
produceidn de los efectos de hilo, segin la cual, el tejido
es introducido en estado seco en lejfa de sosa cdustica de
10 a 20° Bé a temperaturas por debajo de OOC, se impregna
durante 10 a 30 zegundos y se termina de la manera usual,
51 bien este procedimiento, en comparacidn con los proce-
dimientos mds antiguos, tiene la ventaja de que el tiempo
de getuacidn de la lejfa, mucho mds corto, hace pogible
realizer el tratamiento sobre una miquina de mercerizar
usual, con lo que desaparece la necesidad de adquirir una
maquina especial para este f£in, ciertamente sélo puede zer
realizado en fabricas en que existan mdquinas de merceri-
ZOT

Se ha encontrado ahora que se pueden yrofiiclr exce-
lentes efectos de hilo arrollando la banda de tejldo impreg

.

nada con lejia refrigerada, en disposicidn ancha zobre un
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tambor perforado y elimin., do la lejia con agua caliente
despuds de cierto tiempo de permanecncia sobre el tambor.
Sorprendentenente ha resultado con ello, gue el efecto de-
seado se pregsenta, cusndo una banda de ftejido impregnada
con lejia refriierads es arrollada en una atudsfera con
temperatura de halbitacidn, sobre el tambor y dejada en
este estado, mientras que no conduce al éxitoel refrigersr
durante el arrollado la banda de tejido impregnada con le-
jia & temperatura ambiente. También ha resultado que una
permanencia mds prolongads del género impregnado con lejia
fris sobre el tawbor, y cierto calentemiento que tenga lu-
gar durante ello, no tienen influencia desfavorable.

En congecuencia, el objeto del invento es un proce=-
dimiento para la produceidn de efectos de atiesamiento o-
pacos y a manera de hilo y similares sobre bandas textiles
que contengan material de fibras con contenido en celulosa,
caracterigado porque la banda textil preparada de la mane-
ra usual es gumergida en estado seco en lejia de sosa de
10 & 20° Bé con una temperaturs debajo de 0°C, eventual-
mente eg exprimida, es arrollada a lo ancho sobre un tam-
bor perforado, giratorio alrededor de su eje longitudinal
y es dejada durante algin tiempo en este estado, porque a
continuacidn y con el fin de eliminar la lejia de la banda
de tejile, es conducida agua caliente al interior del tam-
bor y este ultimo es puesto en movimiento giratorio relati-
vemente rdpido, con 1o que el agua es forzada en direccidn
radial Lacie afuera a través de las capas de tejido.

El procedimiento segin el invento, puede aplicarse
a bandas textiles que contengan material de fibra con con-
tenido en celulosa de cualquier tipo, En primer lugar son
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adecuados tejidos o tejidos de punto a base de celulosa na-
tural, como el algoddn, o de hilados mixtos de celulosa na-
tural y fibras de cortadas a base de celulosa regenerada.
Ademds, también hay que tomér en consideracidn extruecturas
textiles planas, compuestas de fibras de celulosa regenera-
da del tipo corriente y del de gran resistencia en himedo,
las estructuras superficiales de los tipos y mezclas de
fibras precitados pueden contener también pequefiag propor-
ciones de fibras sintéticas. ELl procedimiento puede ser a-
plicado sobre géneros no tefiidos o con tefiido previo y/o
estempados. Ademds, géneros en estado no tefiido o no estam-
pado acabados segiin el nuevo procedimiento, pueden ser te-
fiidos y/o estampados & posteriori,

El procedimiento de acuerdo con el invento se expli-
ce a continnacidn mds detalladamente con ayuda del dibujo
que representz un dispositivo para la realizacidn del pro-
cedimiento,

Lo Figura 1 muestra un alzado latcral, parcialmente
en seccidn.

Lz Pigura 2 muestra & escala mayor el tambor perfo-
rado con su arrollamiento, en seccidn central longitudinal.

De acuerdo con la Figura 1 presenta el dispositivo
una artesa 3, cerrada hacia arriba por medio de la tape 10
vy cuyas paredes y fondo, asi como la tapa, estdn recubiertos
en la ocare exterior mediante una capa 9 de material térmica-
nente aislante. En le parte inferior de la artesa estdn co-
locados tres rodillos 2, dispuestos a distancia relativa
uniforme y que se extienden en la direccidn longitudinal
de la artess, cuyas partes extremas estén apoyadas girable-

mente de forma no representada. Desplazadas en direccidn
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trangversal de modo uniforme respecto a esgbos rodillos 2
estdn apoyadas en la parte superior de la artesa otros
cuatro rodillos 2 paralelos a aquellos. La tapa 10 esta
provista de dos hendiduras inclinadas que se extienden
sobre toda la longitud de los redillos, hendiduras a

través de las cuales es introducida en la artesa 3 y sa-
cada de ella, respectiv.mente, la banda textil 1 a tratar,
egtandompasadsa dentre de la artesa en meandros sucesivos
alternativamente desde arriba a gbajo y desde abajo a arri-
ba sucesivamente sobre todos los rodillos 2. Después de
galir de la artesa es pasada la banda textil a través de
un par de ¢ilindros 4 y arrolladas a lo ancho gobre un tam—
bor 5 apoyvado glrablenmente. Ugte tiene un didmetro de apro-
ximadamente 50 cm y estd provisto, de acuerdo con la Figu-
ra 2, con una envolvente perforada y con un srbol hueco 6
central perforado. En un exiremo de este arbol estd encaja~
do de manera fija un muiidn 7 de arbol taladrado centralmen-—
te, que estd guiado centralmente en un cojinete 11 y ests
conectado a una conduccidn de suministro de agua caliente
no representada. En el otro extremo del arbol hueco 6 es-
14 encajado de manera fija un mufidn 8 de arbol, que es gi-
rable en un cojinete 12 y puede ser puesto en rotacidn,
mediante un drbol de accionamiento no representado conec—
tado a un motor eléctrico.

Para la utilizacidn del dispositivo se llena la ar-—
tesa 3 de lejfa de sosa cdustica de 10 a 20° B4, que se
mantiene & una temperatura de debajo de 0°C. Is velocidad
de paso de la banda textil 1 se calcula convenientemente
de forma tal que la banda textil sea impregnade de la le-

de sosa Qurante 10 a 30 segundos; durante la consiguiente
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rasada de la banda a través del par de cilindros 4 es
exprimida la lejfa excedente, a continuacidn de lo cual
es arrollada la banda a través del par de cilindros 4 a
lo ancho sobre el tambor 3 a temperatura ambiente, que
durante ello gira a 20 a 40 revoluciones por mimuto. las
condiciones se eligen convenlentemente de forma tal, gque
el arrollamiento de la banda de tela que tiene lugar en
una atmésfera con temperatura ambiente, y sistemdticamen-
te su permanencia en este ambiente y egstado duren conjun-
tamente, aproximadaménte, de 30 a 90 minutos. A continuna-
cién es eliminada la lejfa de la banda textil mediante agua
calienye que a través del mufidn 7 del arbol fluye dentro
del arbol hueco 6, la cual es forrade bajo la influencia
de la fuersza centrifuga en direccidn radial hacia afuera
& través de la perforacidn del arbol hueco y de las capas
de banda textil. Para ello gira el tambor 5 conveniente-
mente a una veloci&ad entre 50 y 300 revoluciones por mi-
nuto. La impregancion puede tener lugar preferiblemente
con lejia de sosa cdustica de aproximadamente 13 a 18° Bé,
que haya sido enfriada a temperaturas entre -59 ¥y -10%%,

El procedimiento se explica a continuacidn mds de-
talladamente con la ayuda de algunos ejemplos de realiza-
cidn.
Ejemplo 12

"Geisha" de algodon blanqueado segin los métodos
usuales con uh mimero de hilos por 1/4 de pulgada francesa
de 28/24 y el titulo de hilado inglés 80/95, es pasado con
una velocidad del producto de 60 m/min a través del dispo-
sitivo arriba descrito. Durente ello es pasado el,zénero a

travds de la artesa 3 de lejia que contiene lejia de sosa

-6 -



10

15

20

25

30

cdustica de 17° Bé y con una temperatura de -8%¢ y es
impregnada durante 15 segundos con la lejia, a continuacidn
es exprimida mediante el par de cilindros 4 y después a-
rrollade sobre el tambor 5 a temperatura ambiente. Fara
ello gire el tambor 5 al principio con 40 revoluciones

por minuto y con el aumento del diametro del arrollamiento
dismunuye correspondientemente la velocidad de giro.

Todo el tiempo de arrollado y de permanencia ascien-
de a 75 minutos, A continuacidn es eliminada la lejia del
arollamiento de tejido por introduccidén de agua caliente
y fria en el interior del tambor. Para forzar el agua en
direccion radial hacia afuera a través de las capas de te-
judo, se imprime una rotacidén ripida al tambor. Segin el
espesor del tejido y el.mimero de capas de tejido, conven—
dran de 50 & 300 revoluciones por minuto.

Entonces es secada la género sobre un bastidor ten-
sor v a continuacidn pasado por la calandria. Se obtiene
uni.tejido fino legeramente tieso con caracteristicas tipi-
cas de hilo.

Ejemplo 28

Un tejido de cretona de algoddn, blanqueado, con
un mimero de hilos por 1/4cde pulgada francesa de 12/12
vy el titulo de hilo inglés 12/12, es pasado con une veloci-
dad de producto de 40 m/min a través del dispositivo arri-
ba deserito. En la artesa de impregancidn 3 se halla uns
lejia de sosa cdustica de 16° BS v usa temeratura de -8°C,
siendo impregnado el tejido durante 23 segundos con la le-—
jia. El tejido exprimido es arrollado a temperatura ambien-
te sobreel tambor 5, ascendiendo el tiempo de arrollado y

permenencia a 45 minutos. A continuacidn se elimina la

- -



10

15

20

25

30

lejfa del tejido, tal como se ha descrito en el Ejemplo
12, La banda textil es secada entonces sobre un bastidor
temsor y aplicada a continuacidn por la calandria bajo
presidn relativementeelevada. Se obtiene asi un tejido a-
tiesado, resistente al lavado con tacto y aspecto tipica~
mente del hilo.
Ejemplo 3¢

Un tejido "tafetdn" de algoddn, blangueado, tefiido
con colorantes estables con un numero de hilados por 1/4c
de pulgada francesa de 19/17 y el titulo de hilo inglds
40/40 es pasado con una velocidad de género de 60 m/min,
a través del dispositivo descrito mds arriba, e impregna-
do durante 40 segundos con lejfa de sosa cdustica de 18° Bé
y una temperatura de -9°C. El tejido exprimido es arrolla-
do a temperatura embiente sobre el tambor 5 y dejado algin
tiempo en este estado, ascendiendo el conjunto de los tiem-—
pos de arrollado y de permanencia a 60 minutos. A continua-
cidn se elimina la 1ejia del tejido como se ha descrito en
el ejemplo 12. A continuacidn se seca la banda textil de
la manera usual; mediante un tratamiento posterior mecani-
co, por ejemplo, calandradu, se puede lograr un efecto de
acabado manifiestamente del tipo del hilo.
Ejemplo 4¢

Un tejido blanqueado, compuesto en trame y urdimbre
de un hilado mixto de 67 de algoddn y 33% de viscosilla,
con un mimero de hilos por 1/4 de pulgada francesa de 16/
16 y un titulo de hilado métrico 27/27, es pasado cor una
velocidad de producto de 40 m/min a travds del dispositivo
arriba descrito. Con ello es impregnado el género durante

23 segundos con lejia de sosa cdustica de 19° Bé o una
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ceso de lejia y la bandae de tejido es arrcllada o tempe-
ratura ambiente sobre el tambor 5. Después de un tiempo
total de arrollado y permanencia de 45 mimutos, se elimi-
na la lejia con agua caliente y fria, tal como se ha des-
crito en el Ejemplo 12, Entonces el género, en una fase
de trabajo, es desarrollado del tambor 5, aprestado sobre
una foulard con una solucidn acuosa de 5 g de jabdn es-
tedrico y 3 g de glicerina por 1 ¥ secada a continuacidn
sobre un bastidor mévil. Por calandrado ain puede ser me-
jorado el efecto de hilo asi obtenido.

Egta solicitud que corresponde a la presentada en
Suiza el 26 de Abril de 1.965 con el numero 5749/65, se
acoge a Log beneficios del articulo 51 del vigente Estatu~

to sobre Propiedad Industrial.

~-NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en PBspafla, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

1.~ Un procedimiento para la produccidn de efectos
atiesadores opacos, parecidos al hilo y similares, sobre
bandas textiles que contengan material de fibras con con-
tenido en celulosa, caracterizado porque la banda textil
preparada de la menera usual es sumergida en estado seco

en lejia de sosa cdustica de 10 a 20° B a una temperatura
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inferior a 0°C, eventualmente exprimida, es arrollada g
1o ancho sobre un tambor perforado, girable alrededor de
su eje longitudinal, bajo giro relativamente lento del
tambor y Gejada algin tiempo en este estado, porque a
continuacidén y con el fin de eliminar la lejia de la ban-
da textil, es introducida agua caliente dentro del tam-
bor y éste Ultimo es puesto en un movimiento de rotacidn
reletivamente rdpido, con lo que el agua es forzada en
direccidén radial hacia afuera a través de la banda textil,

2.~ Un procedimiento segin el punto 1 caracteriza-
do porque la banda textil es sumergida en lejia de sosa
cdustica de 13 a 18° B& con una temperatura entre -5 y
-10%,

~ 3.- Un procedimiento gsegun el punto 1 y el 2, carac-

terizado porque la banda textil es sumergida durante 10 a
30 segundos en la lejia de sosa cdustica.

4.- Un procedimiento segin el punto 1 caracteriza-
do porque el arrollado de la banda de tela tiene lugar en
una atmdésfera con temperatura ambiente,

5.~ Un procedimiento segin el punto 1 caracteriza-
do porgue durante ellarrollado de la banda textil gira el
tambor con de 20 a 40 revoluciones por minuto.

6.~ Un procedimiento segin el punto 1 caracteriza-
do porque durante la eliminacidén de la lejia gira el tam-
bor con de 50 a 300 revoluciones por minuto.

7.-Un procedimiento para la produccidn de efectos
atiesadores opacos, parecidos al hilo y simileres, sobre
bandas textiles.

Tal y como se he deserito en la Memoria gque antece-

de, representado en los dibujos que se acompaiian y con los
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fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escritas a mdgqui-
na por une sola cara.
Madrid, ¢ u AGH. 6O
P.A.

By
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